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Die Losung ist nicht das Losemittel allein

n den Autos dieser Welt regeln sie den Luftstrom der Heizung und Klima-

anlage und sorgen so dafiir, dass es der Fahrer im Sommer schén kihl und

im Winter angenehm warm hat: Aktuatoren. Angetrieben werden diese

wichtigen Bauteile bspw. durch Schrittmotoren, wie sie auch Johnson Electric

International im High-End-Fertigungswerk in Murten in der Schweiz produziert.

Damit die Motorentechnologie im Fahrzeug spéater zuverldssig arbeitet und ein

Drehmoment von bis zu 80 Nm halt, miissen die Einzelteile des Schrittmotors

perfekt entfettet sein. Genau hier lag in der Vergangenheit aber die Krux: Denn

obwohl die Teile entfettet worden waren, hielten sie nicht mehr den geforderten

Ausrei3kraften stand.

Hilfe kam von dem Losemittelspe-
zialisten Richard Geiss aus Offin-
gen und seinem Schweizer Kom-
petenz- und Distributionspartner
Thommen-Furler aus Riiti bei Bii-
ren. In enger Zusammenarbeit mit

durch die Produktion. Immer zwei
Einzelteile ergeben einen Motor®,
erkldrt José Landeira, Metal Part
Manager bei Johnson Electric In-
ternational. Spéter im Auto verbaut,
steuern sie bspw. die Klappen der

Das bringt uns nicht nur
einen stabilen Prozess, sondern spart
natiirlich auch erheblich Kosten.

José Landeira, Metal Part Manager bei Johnson Electric International

Johnson Electric und dem Anlagen-
hersteller REK bekamen die Exper-
ten beider Unternehmen das Entfet-
tungsproblem in den Griff. Johnson
Electric kann sich jetzt nicht nur
auf einen stabilen Entfettungspro-
zess und eine hohe Bauteilsauber-
keit verlassen, sondern spart zudem
rund 50 % an Losemittel — und damit
auch Kosten.

Perfekte Entfettung im GroBmaRBstab

,Jeden Tag laufen bei uns 450.000
Einzelteile fiir die Schrittmotoren

Heizung und Klimaanlage. Je lu-
xurioser das Fahrzeug, desto mehr
dieser Schrittmotoren werden be-
notigt. ., Bei einer gut ausgestatteten
S-Klasse sind das circa 20 Stiick“, so
Landeira weiter.

Bevor die beiden Einzelteile je-
doch zu einem Schrittmotor zu-
sammengesetzt werden, miissen
sie perfekt gereinigt werden, weil
jede kleinste Verschmutzung ne-
gative Auswirkungen auf die Aus-
reiBBkréfte des Schrittmotors haben
kann. Die Entfettung der Statoren
iibernehmen in Murten zwei An-
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lagen von REK Reinigungstechnik,
die seit 2015 im Einsatz sind. Beim
Losemittel vertraut Johnson Elec-
tric auf den modifizierten Alkohol
RG Cleaner 63 von Richard Geiss,
der die Bauteile nicht nur effizi-
ent von polaren Stoffen wie Salzen,
Staub oder Metallabrieb befreit,
sondern auch unpolare Stoffe wie
Fette und Ole lost.
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Geringere Ausrei8krafte

,Die AusreiBkrifte unserer Schritt-
motoren wurden aber mit der Zeit
immer schwécher. Und wir konnten
uns nicht erkldren, warum. SchlieB3-
lich haben wir die Einzelteile ja wie
gewohnt in unseren Anlagen entfet-
tet“, so Landeira. Die Schrittmotoren
miissen Ausreifkréifte von 80 Nm
halten, um die strengen Anforde-
rungen der internationalen Auto-
mobilindustrie zu erfiillen. Johnson
Electric fihrt die beiden REK-Dampf-
entfettungsanlagen im Dreischicht-
betrieb, fiinf Tage die Woche. ,,Zum
Wochenbeginn waren die Messungen
immer in Ordnung, aber zum Ende
der Woche hin wurden sie immer
schlechter®, erklart Landeira weiter.
Erster Gedanke: Es konnte am
Oleintrag liegen. Denn am Wochen-
ende stehen die beiden Entfettungs-
anlagen still und das Losemittel wird
destilliert, was die besseren Mess-
ergebnisse am Wochenanfang erklart
hitte. ,Die Analysen in unserem Fir-
menlabor aber haben gezeigt, dass
die beiden Losemittelproben, die wir
am Anfang und am Ende der Woche
aus der Anlage entnommen hatten,
keine groB8en Unterschiede aufwie-
sen. Im Gegenteil: Das Medium war
sauber®, betont Manuel Huihui, Au-
Bendienstmitarbeiter im internatio-
nalen Vertrieb von Richard Geiss.

Analysen zeigten: Die Anlage schaumt

Wie konnte es dennoch sein, dass die
Teile offenbar verschmutzt waren,
nachdem sie aus den Entfettungs-
anlagen gekommen waren? Zur
Ursachenforschung haben die Lose-
mittelspezialisten von Richard Geiss
alle verschiedenen Prozessschritte
untersucht, Proben aus den einzel-
nen Waschbéddern entnommen und
auch den Abdampfriickstand in den
Entfettungsanlagen gemessen. ,Das
ging weit iiber normale Service-
analysen hinaus®, betont Landeira.
Die umfassenden Analysen fanden
im unternehmenseigenen Labor
von Richard Geiss statt. Neben dem
Losemittel wurde auch die gesamte
Anlagentechnik iiberpriift.

Das Ergebnis: Die bei Johnson
Electric installierten Anlagen neigten
unter den eingestellten Parametern
zum Schiumen und dieses Schiumen
hat die Teile nach dem Reinigen wie-
der verschmutzt. Verantwortlich da-
fiir war das Zusammenspiel aus ein-
getragenem Ol in das Losemittelbad
und dem Druckunterschied in den

Kammern der Dampfentfettungsan-
lagen. So hatte der Losemitteldampf,
der sich beim Reinigungsprozess auf
die Teile legt, Ol mitgezogen, dieses
Ol setzte sich dann wiederum auf den
gereinigten Teilen ab.

Wirksame Entschaumerkomponente

Zur Losung des Entfettungspro-
blems wurden in Riicksprache mit

Konstruktive Zusammenarbeit optimiert Entfettungsprozess fiir Bauteile in der Automobilindustrie
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sacht werden kann. Die enthaltene
Entschdumerkomponente wirkt in
Destillationsprozessen organischer
Losemittel stark schaumbrechend,
sodass ein Uberkochen oder Uber-
schdumen bei der Destillation ver-
hindert wird.

,Diese Umstellung hat geholfen.
Wir konnen jetzt wieder problem-
los die strengen Anforderungen
der Automobilindustrie erfiillen®,
verdeutlicht Landeira. Damit meint
er nicht nur die internationalen
Normen nach ISO, sondern auch
Empfehlungen und Normungen des
Verbands der Automobilindustrie
(VDA), dem gemeinsamen Interes-
senverband deutscher Automobil-
hersteller und -zulieferer, sowie die
Norm IATF 16949. Diese vereint
allgemeine Forderungen an Quali-
titsmanagementsysteme der Auto-
mobilindustrie, der sich rund ein
Drittel der mehr als 100 weltweit
existierenden Automobilhersteller
angeschlossen hat. Dazu gehoéren
u.a. auch BMW, Chrysler, Daimler,
VW, Fiat, Ford und General Motors.

Optimierter Entfettungsprozess

Johnson Electric hat jetzt nicht nur
einen stabilen, sondern sogar einen
optimierten Entfettungsprozess.
Denn das Unternehmen spart sich
dank der Anlagennachjustierung
und des Entschdumers Geiss Distil
die Hélfte an Losemittel im Vergleich
zu vorher. Jede Woche gibt das Team
von José Landeira rund 2 cl des Ent-
schdumers in die REK-Entfettungs-
anlagen. Das klingt nach wenig, hat
aber einen groBen Effekt: ,Wo wir
frither alle drei Monate fast 700 L
Losemittel austauschen mussten,
kommen wir mit dem Losemittel

\ .‘ ..- \..-:

Dreifach-Kompetenz fiir einen optimierten Entfettungsprozess (v.r.): AuBendienst Manuel Huihui

von Richard Geiss, José Landeira, Metal Part Manager bei der Johnson Electric, und Bruno Wysser, Ver-

kauf und Beratung bei Thommen-Furler.

einem auf die Anlagen spezialisier-
ten Servicetechniker der Druckun-
terschied in den Anlagen verrin-
gert und weitere Anlagenparame-
ter optimiert. Dariiber hinaus hat
Johnson Electric in seinen beiden
Dampfentfettungsanlagen jetzt den
Entschdumer Geiss Distil im Einsatz.
Der Schaumbrecher verhindert die
Schaumbildung in organischen Lo-
semitteln, die durch Tenside, Siliko-
ne oder Fluorcarbonharze verur-

jetzt sechs bis acht Monate aus.
Das bringt uns nicht nur einen sta-
bilen Prozess, sondern spart natiir-
lich auch erheblich Kosten®, betont
Landeira. In seinen Augen lag der
Schliissel zur Losung des Entfet-
tungsproblems vor allem in der en-
gen und konstruktiven Zusammen-
arbeit aller Beteiligten. (bm)

m manuel.huihui@geiss-gmbh.de
H www.geiss-gmbh.de
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