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T modularen Pumpen
wirtschattlicher arberten

Rohstoffe fiir die Seifenproduktion zuverlassig fordern

Fir die Produktion von Seifen missen je nach Rezeptur unterschiedliche Grundstoffe flir die automatische
Weiterverarbeitung bereitgestellt werden. Die Palette reicht von leichtfliissigen Olen oder Parfumgrundstoffen
Uber halbfeste Fette und Farbsuspensionen bis hin zu z&hen Wachsen. Nach der Produktion gilt es, die teilweise
korrosiven und abrasiven Rickstande zu entsorgen. FUr all diese Anwendungen eignen sich modulare und robuste
Fass- und Druckluftmembranpumpen, denn sie férdern schonend und zuverldssig die unterschiedlichsten Medien.
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Die allermeisten Seifenvariationen werden heute
nach speziellen Rezepturen aus vielen einzel-
nen Komponenten hergestellt. Das beginnt mit
der Rohstoffauswahl fur das eigentliche Versei-
fen und geht Uber Zusatzstoffe wie Pflegestoffe,
Farbpasten oder Wachse bis hin zu Parfimkom-
ponenten. Alle Komponenten haben unterschied-
liche Eigenschaften, was Viskositat, chemische
Eigenschaften oder Flammpunkt betrifft. Sie mus-
sen trotzdem zuverlassig und sicher der auto-
matischen Produktion aus den Liefergebinden
zugefuhrt werden. Die Kappus-Gruppe, ein Tra-
ditionsunternehmen, das 1848 gegriindet wurde,
stellt jahrlich 20.000 t Grundseife her. Daflr setzt
das Unternehmen am Standort Heitersheim bei
der Produktion von Festseife auf bewéhrte For-
derpumpen von Flux, denn der modulare Aufbau
aus Pumpe und Antrieb erlaubt es, immer die
passende Pumpenkonfiguration flr das jeweilige
Medium zu konfigurieren.

Flexible Pumpen férdern Rohstoffvielfalt

Die moderne Seifenproduktion arbeitet weit-
gehend automatisch und mischt die einzelnen
Komponenten je nach Vorgabe zum gewUnsch-
tem Ausgangsprodukt. Dazu missen die jeweili-
gen, in unterschiedlichen Gebinden angelieferten
Roh- und Zusatzstoffe in die Vorlagenbehalter



_ i

Beim Modell mit Gleitringdichtung dichtet diese das Fiihrungsrohr mit der
Welle unten, direkt an der Pumpe, gegen eindringendes Medium ab.

der Fertigung umgefullt werden. Trotz der Vielfalt
der Stoffe sind beim Heitersheimer Seifenher-
steller nur drei unterschiedliche Pumpenmodelle
im Einsatz. Ulrich Kneip, Leiter Technik bei Kap-
pus, erklart warum: ,Zwei Fasspumpen vom Typ
F 430 S und FP 42 4S und eine Druckluftmem-
branpumpe FDM 25 S/TT aus Edelstahl bieten
uns die bendtigte Bandbreite fir sémtliche in
der Produktion eingesetzten Stoffe und redu-
zieren damit den Aufwand fiir die Ersatzteillage-
rung, Betriebsanweisungen und Reservepum-
pen drastisch. Durch den modularen Aufbau aus
der eigentlichen Pumpe und dem Antriebsmo-
tor, kdnnen wir zudem bei Bedarf schnell Teile
wechseln. So kann ein normaler Antrieb falls
notwendig schnell gegen ein explosionsge-
schitztes Modell getauscht oder ein stérkerer
Motor fUr hochviskose Fluide eingesetzt wer-
den, um die gewtnschte Férdermenge zu errei-
chen. Neben dem leichten Motortausch ist aber
auch die schnelle Zerlegung zur Reinigung ein
nicht zu unterschatzender Vorteil, um flexibel auf
wechselnde Produktkomponenten zu reagieren.”

Durchdachte Pumpentechnik

Das Baukastensystem bietet Pumpenantriebe
vom einfachen Kollektormotor Uber birstenlose
Motoren fir den praktisch verschleiBfreien Dau-
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erbetrieb bis hin zum Drehstrom-Getriebemotor
oder einem Druckluftantrieb. Auf Wunsch kén-
nen die Motoren auch mit einer Drehzahlverstel-
lung geliefert werden, z.B. um Foérdermengen
jederzeit stufenlos zu regulieren. Alle Antriebe
werden bei den beiden Pumpwerken oben auf
den Schaft der Antriebswelle aufgesetzt und mit
nur einer Mutter angezogen. Dadurch sind sie
leicht und schnell zu wechseln. Je nach Pum-
penmodell, Medium und Antrieb lassen sich
so bis zu 220 I/min bei einem Druck bis zu
ca. 26 mWS (ca. 2,6 bar) mit den elektrischen
Antrieben férdern. Der Druckluftmotor erreicht
Forderraten von ca. 240 I/min bei 30 mWS (ca.
3 bar). Die Ansauggeometrie ist beim Modell
FP 425 auf geringe Restmenge ausgelegt und
erlaubt es z. B. Fasser Uber 99 %, also fast rest-
los zu entleeren.

FUr die Seifenproduktion haben sich vor allem
zwei Pumpenmodelle besonders bewahrt: das
Modell F 430 S mit einer Gleitringabdichtung zur
Antriebswelle hin und die dichtungslose Aus-
fihrung Typ FP 424 S mit besonders gestalte-
ter Wellenfiihrung. Alle bei Kappus in der Sei-
fenproduktion eingesetzten Pumpen sind aus
Edelstahl mit einer Sonderlénge von 1.500 mm
(Standardlange ist 1.200 mm fur IBCs) gefer-
tigt, um sie universell einsetzen zu kénnen. Bei

Der modulare Aufbau ermdglicht es, dass die fertige Pumpe dem jeweils
zu fordernden Gut gerecht wird, z.B. mit langerem Forderrohr fiir IBC.

Bedarf werden auch Werkstoffe wie Polypropy-
len, Polyvinylidenfluorid z.B. flr besondere kor-
rosive oder atzende Medien eingesetzt.

Lange Lebensdauer

Bei beiden Pumpen umschlieBt das auBere
Forderrohr das innere FUhrungsrohr fur die
Antriebswelle. FUr die Pumpenfunktion ist eine
gute, leichtgangige Lagerung der Antriebswelle
wichtig. Hier setzten die Pumpenspezialisten je
nach Medium auf zwei unterschiedliche Vorge-
hensweisen: Beim Modell mit Gleitringdichtung
dichtet diese das Fuhrungsrohr mit der Welle
unten, direkt an der Pumpe gegen eindringendes
Medium ab. Die Welle selbst wird in mehreren
ins Innenrohr eingesetzten Gleitlagern gelagert
und geflhrt. Das erlaubt z.B. auch das Férdern
von Wachs, das zur Viskositatsverminderung auf
bis zu 85°C erwarmt wurde. Im Gegensatz dazu
arbeitet das dichtungslose Modell mit einem
etwa in der Mitte auf der Welle sitzenden spi-
ralfdrmigen FUhrungslager im Innenrohr. Dieses
fordert im Betrieb, &hnlich wie eine archimedi-
sche Schraube, eindringendes Medium wieder
ins Freie. Damit eignet sich diese Ausfihrung
besonders fur niedrigviskose, auch aggressive
und schnell ausflieBende Fluide, die weder aus-
harten noch auskristallisieren. Die Konstruktion
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Trotz der Vielfalt der Stoffe sind beim Heitersheimer Seifenhersteller Kappus nur
drei unterschiedliche Pumpenmodelle im Einsatz.
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verhindert unerwtinschte Ablagerungen im Inneren und verldngert dadurch
die Pumpenlebensdauer enorm. Beide Pumpenmodelle lassen sich leicht
in die einzelnen Komponenten zerlegen und so gut reinigen.

Membranpumpe iibernimmt Entsorgung

Fur die Laugenaufbereitung sind dagegen andere Pumpeneigenscharf-
ten erforderlich. Daher wird hier eine robuste Druckluftmembranpumpe
in Edelstahlausfihrung mit bis zu 178 I/min bei 8 bar Férderdruck einge-
setzt. Sie fordert anfallende Abfalllauge aus dem Auffangsumpf in einen
Zwischentank zur Aufbereitung. Da die Pumpe selbst abrasive Partikel
ohne Probleme fordert, ist sie fur die Abfallentsorgung ideal geeignet. Die
trockenlaufsichere Pumpe ist trocken selbstansaugend und auch eine
Uberflutung macht ihr nichts aus. Der 6lfreie Betrieb gestattet ihren Ein-
satz nicht nur bei der Seifenherstellung, sondern auch in der Pharma- und
Lebensmittelbranche sowie bei Einsatzen mit Abwasser, Glle, Chlorbleich-
lauge, Reinigungsmitteln etc. Je nach Einsatzgebiet wird die Pumpe aus
Alu, Edelstahl, PP oder Polyvinylidenfluorid gefertigt.

Trotz der Vielfalt der zu pumpenden Stoffe in der Seifenfertigung reichen
nur drei universell einsetzbare Pumpen und wenige Motorenmodelle fur
die Produktionsférderung aus. Der modulare Aufbau ermaoglicht es, die
Systeme immer so aufzubauen, dass die fertige Pumpe dem jeweils zu
fordernden Gut gerecht wird. Wartungsaufwand, Ersatzteillager und nicht
zuletzt der Verwaltungsaufwand, z. B. bei den nétigen Betriebsanweisun-
gen, reduziert sich auf ein Minimum.
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Cynthia Steinbach, Leiterin Vertrieb Deutschland &
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Andreas Zeiff, Redaktionsbliro Stutensee

Vakuum-Controller fiir industrielle Prozesse 4.0
Der HEX@ Vakuum-Controller dient als erweiterte
Steuerungszentrale flir Vakuumpumpen und -systeme
und gewahrleistet eine hohere Vakuumleistung und
-funktionalitit sowie eine groBere Benutzerfreund-
lichkeit bei einer Vielzahl von Anwendungen. Durch
die verbesserte Konnektivitit und Systemintegration
bietet der Controller dem Anwender einen bequemen
Fernzugriff auf sein Vakuumsystem mit einer erhoh-
ten, standortunabhéngigen Kontrolle. Das Gerét hat
eine klare und intuitive Benutzeroberfldche — flr die
Bedienung ist dies elementar. Die Benutzer gelangen

Solldrucks mit dem aktuellen Betrigbsdruck erhalt der
Anwender eine Rlickmeldung, ob die Vakuumpumpe
mehr Energie als nétig verbraucht. Der Health-Status
wertet schlieBlich Ausfélle und wichtige Messwerte
aus, um den aktuellen Zustand der Pumpen zu beur-
teilen und gibt an, wann Serviceleistungen fallig sind.
Die konfigurierten Pumpeneinstellungen kdnnen als
,Modus" gespeichert und jederzeit wieder abgerufen
werden. Dariiber hinaus verfligt die Steuerung lber
weitere intelligente Funktionen, von denen zwei Trends
und Scopes sind: Trends zeigen historische Daten an,
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Uber den Startbildschirm direkt auf die wichtigsten
Daten und kénnen (ber das angezeigte Menii ein-
fach auf weitere Einstellungen und Bedienelemente
zugreifen. Relevante Pumpendaten werden schnell
und gut leshar angezeigt. Auch die Kommunikati-
onsoptionen fir HEX@-féhige Pumpen sind vielfél-
tig: Anwender konnen ber Smartphones, Tablets,
Laptops oder PCs aus der Entfernung auf das Gerét
zugreifen; alternativ kann der Zugriff auch (ber die
integrierte HMI-Schnittstelle oder ein lokales Gerat
erfolgen, das tber Kabel oder WiFi mit der Maschine
verbunden ist. Anwender kénnen sich fir eine voll-
standige Verbindung mit ihrem lokalen Netzwerk und
auch mit der Cloud entscheiden, um alle Vorteile einer
vollstandig vernetzten Pumpe zu nutzen, einschlieBlich
automatischer Software- und Funktionsupdates sowie
Fernsupport von Atlas Copco. Wenn dieses MaB3 an
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Konnektivitat nicht gewlinscht ist, kann der Controller
nur mit dem Anwendernetzwerk oder tberhaupt nicht
verbunden werden. Dariiber hinaus unterstiitzt der
Controller auch weitere Kommunikationsprotokolle wie
Ethernet/IP, EtherCat, Profinet, Modbus TCP, Profibus
und OPC UA. Die Steuerung sammelt und verarbeitet
kontinuierlich eine Vielzahl von Pumpendaten. Fir die
Nutzung dieser Daten hat Atlas Copco vier elemen-
tare, aussagekraftige Attribute fiir ein Vakuumsystem
definiert; Betriebszeit, Leistung, ECO und Gesund-
heit. Die Betriebszeit ist der Indikator fir die Verfiig-
barkeit der Pumpe. Sie dokumentiert, wie lange die
Pumpe ohne Ausfalle lauft. Bei der Leistung betrachtet
das Gerdt, ob die Pumpe die vom Kunden gesetzten
Vakuumziele erreicht. Der sogenannte ECO-Status
gibt Auskuntft (iber das Effizienzpotenzial der Vaku-
umpumpen. Durch den Vergleich des angestrebten

um wertvolle Ubersichten Giber verschiedene gemes-
sene Parameter zu geben, einschlieBlich Daten zu
Eingangsdruck, Motordrehzahl, Leistungsaufnahme,
Oltemperatur und mehr. Mit der Scope-Funktion kon-
nen Anwender mit zyklischen Anwendungen sehen,
wie sich die Pumpenparameter dber die Zykluszeit
entwickeln. Durch den Vergleich der aktuellen mit den
historischen Zyklen kénnen Anwender die Folgen von
Anderungen der Prozess- oder Pumpeneinstellungen
besser verstehen.
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