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Seit mehr als 80 Jahren widmet sich Schau-
mann der Erndhrung landwirtschaftlicher Nutz-
tiere wie Schweine, Rinder und Gefligel. Denn
qualitativ hochwertiges Futter mit individuellen
Vitamin- und Mineralstoffzusammensetzungen
ist nicht nur ausschlaggebend flr die gesunde
korperliche Entwicklung der Tiere, sondern ent-
scheidet in der Folge auch Uber die Qualitét der
menschlichen Ernéhrung. Damit im Stall nichts
verwechselt werden kann, werden alle Futtersa-
cke noch vor der Beflllung mit zahlreichen Pro-
duktinformationen sowie ein- und zweidimensio-
nalen Codes gekennzeichnet.

Kennzeichnungstechnik fiir
Prozesssicherheit

,2Unsere alte Kennzeichnungslésung war in die
Jahre gekommen®, erlautert Stefan List. Ersatz-
teile liefen aus, der Service konnte nicht mehr
gewahrleistet werden. Schaumann produziert
rund um die Uhr im Just-in-Time-Verfahren.
»Produktionsausfalle oder -verzégerungen kon-
nen wir nicht gebrauchen. Daher haben wir uns
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Das neugeborene Kélbchen braucht seine Milch, das Ferkel sein Futter. FUr
unterschiedlichste Anspriiche bietet Schaumann aus dem &sterreichischen
Taufkirchen erstklassiges Tierfutter an. Ausgewogen erndhrte Nutztiere si-
chern den Erfolg im Stall. Daher werden die Futtersdcke bei Schaumann
zuverlassig mit Kennzeichnungstechnik von Bluhm Systeme codiert.

nach neuer Technik umgeschaut, so Stefan List.
Fundig wurde er beim Kennzeichnungsanbie-
ter Bluhm Systeme. Systemberater Alexander
Wimmer betont: ,,Prozesssicherheit war und ist
bei Schaumann oberstes Gebot. Zudem sollte
ein qualitativ hochwertiger und gleichzeitig groB-
flachiger QR-Code-Druck auf einem liegenden
Papiersack umgesetzt werden. Plus Etikettierung
mit einem Label im DIN A 5-Format.”
Alexander Wimmer empfahl Stefan List das
Tintenstrahldrucksystem Markoprint Integra
PP 108. Denn es kennzeichnet nicht nur groB,
schnell und hochauflésend, sondern ist zudem
unempfindlich gegen Erschitterungen. , Tinten-
strahldrucker codieren normalerweise Produkte,
die sich auf einem Foérderband an ihnen vor-
beibewegen®, wei3 Wimmer. Da die unbeflll-
ten Papiersacke von Schaumann jedoch nicht
auf einem Férderband transportiert werden soll-
ten, musste sich folglich das Drucksystem in
Bewegung setzen. Bluhm montierte den PP 108
an eine Traverse, die sich seitlich hin und her
bewegt, so dass der Schreibkopf die Papiersa-

cke wahrend seiner Seitwartsbewegung bedru-
cken kann. ,Da gab es bei der Montage naturlich
viel zu beachten®, erinnert sich Alexander Wim-
mer: ,Schlduche und Kabel durften die Bewe-
gung nicht behindern und der Druckkopf musste
Erschutterungen, die mit der Bewegung einher-
gehen, aushalten kénnen.” Perfekte Bedingun-
gen fur den Integra PP 108: Denn selbst bei
Erschutterungen sorgt das rezirkulierende Tin-
tensystem daflir, dass keine DUsen ausfallen und
das Druckbild jederzeit brillant bleibt. Sogar ein
Schlag gegen das Geh&use macht dem Dru-
cker nichts aus.

Automatisierung der Lagerlogistik

,Mit der neuen Kennzeichnungslésung wollten
wir gleichzeitig unsere Logistik ein Stlick weit
automatisieren”, betont Stefan List. Neben
Klartext sollte daher ein automatisch auslesba-
rer QR-Code auf die Sackbdden aufgebracht
werden. ,Jeder Sack erhalt einen individuel-
len Code. Er dient nicht nur der Vereinfachung
unserer Logistikprozesse, sondern gewahr-
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<« Die Codierung und Kennzeichnung der
Futtersacke erhdht die Sicherheit der Produktion
und optimiert die Logistik bei Schaumann.

leistet zudem die Ruckverfolgbarkeit unserer
Produkte®, so List: ,Denn wir wollen jederzeit
wissen, wer was wann und wo mit welchen Roh-
stoffen von welchem Lieferanten produziert hat!*

Der Integra PP 108 druckt die individuellen
QR-Codes bei Schaumann in einer Hohe von
108 mm und einer Auflésung von 360 dpi auf die
Papierséacke auf. Mit bis zu 150 m pro min arbei-
tet er zudem Uberdurchschnittlich schnell. Seine
zertifizierte, mineraldlfreie Tinte erfullt gleichzei-
tig die hohen Anforderungen der Lebensmittel-
industrie. Er kann daher bedenkenlos zur Kenn-
zeichnung von Produkten und Verpackungen im
Nahrungsmittelbereich eingesetzt werden. Die
Druckbilder kdnnen mit Hilfe der mitgelieferten
Software Idesign8+ bequem am PC erstellt und
auf den Drucker Ubertragen werden. Auf dem
Druckerdisplay ist das aktuelle Druckbild zur
Sicherheit ebenfalls stets sichtbar.

Etikettierung im DIN A-5 Format

Unmittelbar im Anschluss an die Bedruckung
werden die Papiersécke mit einem Etikett ver-
sehen. Dieses Label enthalt die produktspezifi-
sche Deklaration wie Artikel- und Produktnamen,
Inhaltsstoffen, Markenlabel sowie mehrere Bar-
codes. Aufgrund der Informationsflille ist dafir ein
DIN A-5-formatiges Etikett erforderlich. Es wird
von einem Druckspendesystem von Bluhm Sys-
teme aufgebracht. Der Legi-Air 4050 erhalt seine

Druckinformationen vom Netzwerk des Kunden,
schickt sie weiter an das im System verbaute
Druckmodul des Herstellers Zebra. Das frisch
gedruckte Etikett wird vom Spender sofort beriih-
rungslos auf den Papiersack aufgebracht. Auch
hier sind rasante Geschwindigkeiten moglich.

Nach der Kennzeichnung werden die Papier-
sécke mit dem entsprechenden Futter beflllt
und verschlossen. Auf Paletten gestapelt gelan-
gen sie per Stapler ins Lager. Dank der GroBe
der QR-Codes auf den Sackbdden kann der
Inhalt der Futtersécke bequem vom Stapler aus
per Scan ermittelt werden. ,So ist es uns gelun-
gen, mit dem Update des Kennzeichnungssys-
tems einen groBen Schritt bei der Automatisie-
rung der Lagerlogistik voranzukommen!® freut
sich Stefan List.
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PartikelgréBenmessung bis in den Nanobereich

Die wartungsarmen Laserpartikelmessgerdte Ana-
lysette-22 NeXT von Fritsch messen Kleine Partikel
sehr genau und empfindlich. Das Modell Nano war-
tet mit einem extra weiten Messbereich von 0,01 bis
3.800 pm auf, das Modell Micro ist die giinstigere
Alternative flir einen kleineren Messbereich von 0,5
bis 1.500 pm. Beide sind mit nur einem Laser ausge-
stattet, werden einfach per Plug-and-play in Betrieb
genommen und lassen sich werkzeuglos mit wenigen
Handgriffen griindlich reinigen. Auswertung und Doku-
mentation (ibernimmt eine kostenlose, leistungsstarke
Software, die die Anforderungen der 21 CFR Part 11
erfiillt. In weniger als einer Minute werden exakte
Messergebnisse erhalten, die die ISO 13320 Uber-
treffen. Dank des modularen Konzepts miissen nur
die bengtigten Module erworben und kdnnen spater
flexibel ergénzt werden: Eine Trockendispergiereinheit
mit hohenverstellbarem Trichter und Edelstahl-Riih-
rer; eine Nassdispergiereinheit mit leistungsstarker
Zentrifugalpumpe mit regelbarer Geschwindigkeit;

eine Ultraschallbox flir eine noch feinere Anpassung
der Nassdispergierung an agglomerierende Proben;
eine kontinuierliche pH-Messung der Dispergierfliis-
sigkeit; ein chemikalienbestandiger Umrtistsatz fiir
Messungen in aggressiven organischen Losungsmit-
teln wie Benzin oder Hexan.
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