PRODUKTE

Reinigungsversuche
Im hochreinen Bereich

ACP systems mit neuen Testkapazitaten fiir
High Purity Reinigungsanwendungen

Abgestimmt auf extrem hohe partikulare und fimische Reinheits-

anforderungen, die bei Hightech-Bauteilen in immer mehr Branchen

zu erfullen sind, hat ACP systems die Testkapazitdten erweitert.

Konstruktion und Ausstattung des neuen Reinraum-Technikums

ermoglichen die DurchfUhrung von Reinigungsversuchen bis Rein-

heitsklasse ISO 5 mit der trockenen quattroClean-Schneestrahl-

technologie sowie den Nachweis der erzielten Sauberkeit.

Dr.-Ing. Giinther Schmauz

Ob metallische, optische oder Kunststoffkom-
ponenten, der Bedarf an hochreinen Bauteilen
nimmt quer durch alle Branchen kontinuierlich
zu. Dabei sind partikuldre Sauberkeitsanforde-
rungen bis in den Submikrometer-Bereich und
extrem hohe Reinheiten hinsichtlich filmisch-
organischer und anorganischer Restkontamina-
tionen zu erfillen. Auf diese Verdnderungen hat
ACP systems mit reinraumgerecht ausgelegten
Lésungen ihrer quattroClean-Schneestrahltech-
nologie reagiert. Es handelt sich dabei um ein
trockenes Verfahren fur die ganzflachige oder
partielle Bauteilreinigung. Reinigungsmedium
ist recyceltes, flussiges Kohlendioxid, das durch
eine verschleiBfreie Zweistoff-RingdUse geleitet zu
feinen Schneepartikeln entspannt und gebiindelt
durch einen Druckluftstrahl auf der zu reinigenden
Oberflache durch vier Wirkmechanismen parti-
kuldre und filmische Kontaminationen entfernt.
QuattroClean-Reinigungssysteme sind unter
anderem bei Herstellern aus der Sensor- und
Mikrosystemtechnik, Elektronik, Halbleiterzulie-

ferindustrie, Prazisionsoptik, Luft- und Raumfahrt,
Medizin- und Pharmatechnik, Kommunikations-
technologie sowie Automobilindustrie in Reinrau-
men unterschiedlicher ISO-Klassen im Einsatz.
Um Kunden aus diesen Industriebereichen die
Durchfhrung von Reinigungsversuchen unter
hochreinen Bedingungen zu ermdéglichen, ist
das Unternehmen zu seinem 25-jahrigen Jubila-
um den n&chsten Schritt gegangen: Am Standort
Ditzingen entstand ein Reinraum-Technikum, das
Mitte Juni 2023 fertiggestellt wurde.

Konstruktion und Ausstattung fiir Versuche
bis Reinheitsklasse IS0 5

Basis des neuen Technikums ist ein validierter
Reinraum der Klasse ISO 7 mit Zonen bis Klas-
se 5 nach ISO 14644-1. Den hohen Anforde-

rungen der Reinraumklasse 5 entspricht auch
die Konstruktion und Ausstattung der beiden
integrierten Reinigungssysteme JetStation-HP.

Die Medienaufbereitung fur das flussige Kohlen-
dioxid stellt eine Reinheit des Prozessmediums
von 99,995 % sicher. Die Druckluftaufbereitung
gewahrleistet die Qualitat 1.2.1. entsprechend
ISO 8573-1:2010. Integriert in diese Reinstme-
dienversorgung fiir die Druckluft (XCDA,) ist da-
rUber hinaus ein Gaswascher, der Spuren orga-
nischer Stoffe herausfiltert, so dass die bspw. in
der Halbleiter-Produktion geforderte Luftqualitéat
erzeugt wird.

Das neue Reinraum-Technikum er6ffnet damit
die Moéglichkeit, Reinigungsversuche und Mach-
barkeitsstudien bei einem sehr breiten Spektrum
von Bauteilen mit extrem hohen Reinheitsanfor-
derungen durchzufiihren, bspw. Grade 1. Dies
schlieBt Komponenten ein, die aufgrund ihrer
Dimensionen oder durch einen bereits vormon-
tierten Zustand nicht nasschemisch gereinigt
werden kdnnen bzw. bei denen mit bisher einge-
setzten Verfahren die erforderliche Reinheit nicht
reproduzierbar erreicht wird. FUr die Kontrolle der
erzielten Sauberkeit stehen verschiedene Nach-
weistechnologien zur Verflgung. Ein eventuell
erforderlicher Transport der gereinigten Kompo-
nenten erfolgt in reinraumgerechter Verpackung.

Sauberraum-Versuchslabor fiir Sauber-
keitsanforderungen bis 100 ym

Das neue Reinraum-Technikum erganzt das seit
Jahren bestehende, in einen Sauberraum inte-
grierte Versuchslabor. Es wird Ublicherweise fur
Reinigungsaufgaben aus verschiedenen Bran-
chen genutzt, bei denen ganzflachig oder partiell
eine technische partikulare Sauberkeit bis 100 um
gefordert wird. Das Sauberraum-Versuchslabor
eignet sich daher auch, um Komponenten fUr die
Reinigung im Reinraum vorzubereiten.
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Ausgestattet ist das Reinraum-Technikum mit speziell fiir
High Purity-Anwendungen ausgelegten Reinigungssystemen
sowie verschiedenen Nachweistechnologien zur Kontrolle der
erzielten partikuldren und filmischen Sauberkeit. © acp systems AG
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