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Messetango

Liebe Leserinnen und Leser,

die Sommerpause geht dem Ende
entgegen, die Ferien sind so gut
wie voruber. Der Jahresendspurt
hat begonnen.

Auf welcher Hochzeit
werden Sie tanzen?

Der Messeherbst startet mit ei-
nem heiBen Tanz. llmac, Powtech
und parts2clean finden dieses Jahr
alle zur gleichen Zeit Ende September

statt. Lesen Sie mehr zu den Schwerpunkten

und den Highlights in unserer Vorberichterstattung
ab S.20. Als ware der Markt nicht hart genug
umkampft, streiten sich jetzt die wenigen Messen
nicht nur um die Aussteller, sondern nun auch um
die Termine und somit auch um die Besucher. Die
Reinraumtechnik ist eine Querschnittstechnologie
und passt fast (iberall hinein. Die Messeveranstalter
haben dies erkannt und bieten fiir viele Themen
ein passendes Umfeld an. Das ist wie das kleine
Restaurant um die Ecke mit geftihiten 100 Gerich-
ten auf der Karte, um jeden Kunden glicklich zu
machen. Aber ist das die Losung? Wo bleibt denn
hier die Qualitat und wo genau liegt hier der Fokus?

Eine groBe und doch keine so groBe Uberra-
schung ist die Nachricht, dass die Powtech ab
2025 wieder als Powtech Technopharm auftritt.
Die Pharmaindustrie wird wieder stérker in den
Fokus genommen.

Die parts2clean forciert das Thema Reinheit mit
einem Fokus auf das Thema High Purity. Hier bin
ich sehr gespannt,

Die limac bleibt fir die Schweiz das Highlight. We-
nige Schweizer werden den Weg nach Deutschland
zu den anderen, parallel stattfindenden Veranstal-
tungen finden.

Die Situation hatte bestimmt vermieden werden
konnen. Man macht sich das Leben nur gegenseitig
schwerer. Am Ende kommen aber alle hoffentlich
mit einem blauen Auge davon.

Als Alternative kénnen Sie im Oktober ein paar
Tage nach Osterreich fahren und Walzer in Graz,
Innsbruck oder Salzburg auf der Cleanroom Pro-
cesses PromoTour tanzen. Hier bekommen Sie das
Thema Reinraum und die dazugehdrigen Prozesse
kompakt und fokussiert présentiert.

Ansonsten stehen einige andere spannende Ver-
anstaltung auf der Tagesordnung; auch welche, die
thematisch (iber den Tellerrand gehen. Werfen Sie
einen genaueren Blick hinein. Alle Termine entneh-
men Sie unserem Eventkalender.

Am Ende des Tages wird es der Markt richten.
Die Veranstaltung, mit dem besten Programm und
die meisten Besucher wird das Rennen gewinnen.
Denn die Messebudgets kdnnen nur einmal aus-
geben. Und wie wir alle wissen: time is cash — time
is money!

Ich hoffe, Sie haben genug Kraft und Energie fiir
die kommenden Monate getankt. In diesem Sinne:
mit voller Kraft voraus.

Herzlichst Ihr
Roy T. Fox
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Life Sciences.
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MEILENSTEIN FUR DIE MEDIZIN VON MORGEN
Es ist ein Projekt der Superlative: Die Ratiopharm-Mutter Teva
investiert am Standort Uim rund 1 Mrd. USD in die biotechno-
logische Produktion. Ab 2025 sollen im Ulmer Donautal in rie-
sigen Bioreaktoren Biopharmazeutika produziert werden. Diese
Medikamente werden bei komplexen, teils lebensbedrohlichen
Erkrankungen eingesetzt, etwa zur Behandlung von Krebs- oder
Tumorerkrankungen oder bei Schmerzpatienten. Das auf Bau
und Immobilien spezialisierte Beratungsunternehmen Drees &
Sommer unterstiitzt Teva wahrend der anspruchsvollen Bau-
und Inbetriebnahmephase. Von auBen sieht das Gebdude mit
dem Projekt-Namen ,Genesis* schon ziemlich fertig aus. Im
Inneren laufen aber die letzten Vorbereitungsarbeiten auf Hoch-
touren, um die Anlagen abzunehmen und die Beschéftigten
einzuarbeiten. Hier wird auch schnell klar, warum Planung und
Bau so herausfordernd sind: ,Die Herstellung von Biopharma-
zeutika ist sehr komplex und technologisch anspruchsvoll“, so
Stefan Fligenschuh, der bei Teva Deutschland die Biotechnolo-
giesparte verantwortet. ,In der neuen Anlage ist alles perfekt
aufeinander abgestimmt, das gesamte Gebdude ist nahezu
vollstandig digitalisiert und automatisiert”, so Bernd Hagele,
Vice President Global Engineering Business Partner Teva. Ge-
nesis dient damit als Vorreiter und Blaupause fiir die ndchste
Stufe der Automatisierung bei Teva. Uber 26.000 Messgeréte
tberwachen den Betrieb aufs Genaueste, insgesamt 16 km
Edelstahlleitungen und rund 300 km Kabel ziehen sich durch
die acht Stockwerke. Die Medien-Hauptversorgung befindet
sich in einem zentralen Technikschacht, der sich wie ein Ge-
bdude im Gebdude ber sdmtliche Geschosse von Genesis
erstreckt. Von dort zweigen Versorgungsarme auf jedem Stock-
werk ab. Der Vorteil: Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten an
der Technik kdnnen auBerhalb der Reinrdume und damit ohne
Unterbrechung der Produktion durchgefiihrt werden. Auch die
schwarz funkelnde Fassade birgt eine technische Raffinesse.
Es handelt sich um elektrochromes Glas, das verschiedene
Tonungsstufen annehmen kann. Durch seine Adaption je nach
Temperatur und Witterung begrenzt es den Warme- und Kélte-
eintritt, macht Verschattungsvorrichtungen tberfliissig und ist
Teil des Energiekonzeptes.

www.teva.de
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VIELVERSPRECHENDE
AUSSICHTEN FUR GEDRUCKTE
ELEKTRONIK

Neue OE-A Roadmap

Die Neuauflage der OE-A-Roadmap bietet
wertvolle Einblicke in den aktuellen Stand
und die Zukunftsaussichten der flexiblen,
organischen und gedruckten Elektronik.
Das Whitepaper beschaftigt sich mit den
Schlisselmérkten Automobilindustrie, Un-
terhaltungselektronik, Gesundheitswesen,
Verpackung, Gebdude sowie dem Internet
der Dinge und steht zum Download bereit.

In den letzten Jahren haben wir eine
schnelle Verbreitung von gedruckter, flexib-
ler und hybrider Elektronik in einer Vielzahl
von Produkten und Markten beobachtet”,
erklart Dr. Klaus Hecker, Geschaftsfihrer
der OE-A. Dies belegt das neueste Road-
map Whitepaper, herausgegeben von der
OE-A (Organic and Printed Electronics
Association), einer internationalen Arbeits-
gruppe innerhalb des VDMA.

Die neue Ausgabe der ,OE-A Roadmap
for Flexible, Organic and Printed Electro-
nics* bietet einen umfassenden Einblick in
die Technologie der gedruckten Elektronik.
Mehr als 100 Experten der OE-A haben
neben den neuesten Entwicklungen auch
detaillierte kurz-, mittel- und langfristige
Vorhersagen fiir verschiedene Markte ge-
liefert. ,Dies sind aufregende Zeiten flir un-
sere Industrie. Wir sehen flexible und sogar
dehnbare Displays oder Gebaudefassaden,
die durch transparente organische Photo-
voltaikzellen Energie erzeugen. Wir erleben
wir sich die Innenrdume von Autos durch
die nahtlose Integration von Sensoren,
Lichtquellen und Heizung in die Innenver-
kleidung verdndern. Gedruckte Elektronik

wird auch einen bedeutenden Beitrag zu
einer besseren Gesundheitsversorgung
leisten, beispielsweise ist durch Senso-
ren eine viel einfachere Uberwachung der
Vital-Funktionen mdglich. Und dies sind nur
einige Beispiele, die zeigen, was zeitnah
kommt.*, filgt Klaus Hecker hinzu.

Markttrend Nachhaltigkeit

Der Markt fiir flexible und gedruckte Elek-
tronik wéchst stark. Neue technologische
Ansétze ermoglichen eine erhebliche
Steigerung der Energie- und Ressourcen-
effizienz entlang der Wertschopfungskette.
Die Technologie gestattet nachhaltigere
Produktionsprozesse und Materialien. Dru-
cken ist ein additiver Prozess und energie-
sparend, damit fallt weniger Material und
auch weniger Abfall an. Die innovativen
Herstellungsverfahren in Kombination mit
recycelten oder umweltfreundlichen Mate-
rialien, zahlen auf die Kreislauffahigkeit der
Produkte ein.

Whitepaper zum Download

,Das OE-A Roadmap Whitepaper veran-
schaulicht umfassend den aktuellen Stand
und die Aussichten fiir die gedruckte Elek-
tronik in den Zielmarkten. Wir laden alle
Interessierten ein, die OE-A-Homepage zu
besuchen und einen genaueren Blick auf
die Erkenntnisse des Whitepapers zu wer-
fen“, fligt Klaus Hecker hinzu. Das 180-sei-
tige OE-A Roadmap Whitepaper sowie eine
Zusammenfassung sind auf oe-a.org/road-
map erhéltlich.

WWW.0e-a.0rg

ERWEITERTE PRUFKAPAZITATEN FUR PROZESSSICHERHEIT

TUV Stid Schweiz hat das Labor fiir Prozesssicherheit der Firma Lonza am Standort Visp
in der Schweiz (ibernommen. Durch die Erweiterung der Priifkapazitdten kann der un-
abhéngige Dienstleister seine Kunden in Visp und im gesamten Kanton Wallis in allen
Fragen der Prozesssicherheit noch besser unterstiitzen. Zugleich stérkt TOV Stid Schweiz
ihre Prasenz auf dem wichtigen Schweizer Markt. Das Kompetenzzentrum Process Sa-
fety von TUV Siid bietet umfassende Lésungen fiir die betriebliche Sicherheit und das
Risikomanagement im Chemie- und Prozesshereich. Die Dienstleistungen umfassen
Risikoanalysen, Priifungen der thermischen Prozesssicherheit, die Entwicklungen von
Explosionsschutzkonzepten, Ziindquellenanalysen sowie Priifungen und Messungen von
sicherheitstechnischen Kenndaten im Labor. Zu den Kunden gehéren Industriebetriebe
der Branchen Pharma, Chemie, Agrochemie, Metall- und Holzverarbeitung und Baustoffe
sowie Behdrden. Durch die Ubernahme des Labors in Visp erweitert das Unternehmen
die Kapazititen des bestehenden Process-Safety-Labors in Basel und stérkt zudem die
Prasenz und die Unterstltzung flir Unternehmen in der aufstrebenden Wirtschaftsregion
des Kantons Wallis.

www.tuvsud.com/ch



GREEN SCREEN-ZERTIFIKAT FUR REINIGER UND ENTFETTER
Als erster Hersteller einer nicht nasschemischen Reinigungstechnologie hat
Acp systems fiir die quattroClean-Schneestrahltechnologie in Kombination
mit CO,-Gas von Linde das Green Screen-Zertifikat fir Reiniger und Entfet-
ter der Clean Production Action erhalten. Die unabhéngige, gemeinniitzige
Organisation identifiziert und zertifiziert auf Basis wissenschaftlich fundierter,
transparenter Kriterien ,griine“ Reinigungsmedien mit fir Mensch und Um-
welt sicheren chemischen Eigenschaften. Bei der skalierbaren quattroClean-
Schneestrahltechnologie wird recyceltes, fliissiges Kohlendioxid, das bei
chemischen Herstellungsprozessen und der Energiegewinnung aus Biomasse
entsteht, durch eine verschleiBfreie Zweistoff-Ringdiise gefiihrt. Beim Austritt
entspannt das CO, zu feinen Schneepartikeln, die gebiindelt durch einen Man-
telstrahl aus Druckluft mit Uberschallgeschwindigkeit gezielt auf die zu rei-
nigende Oberflache geleitet werden. Dabei
entfaltet der Strahl vier Wirkmechanismen,
die partikuldre Verunreinigungen bis in den
Sub-Mikrometerbereich und filmische Kon-
taminationen zuverldssig entfernen. Das
Verfahren in der Elektronik- und, Halbleiter-
industrie sowie Kommunikationstechnologie
ebenso eingesetzt wie in der Medizin- und
Pharmatechnik, der Batterie- und Brenn-
stoffzellenfertigung, der Mikrosystemtechnik
und weiteren Branchen.

www.acp-systems.com
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NIEDERLASSUNG IN DEN USA

Das Unternehmen Brinox Innovations, die Schweizer Holding der Brinox
Gruppe, gibt die Griindung einer hundertprozentigen Tochtergesellschaft
in den Vereinigten Staaten bekannt. Die Brinox USA wird sich darauf kon-
zentrieren, die Marktprasenz von Brinox zu erweitern und den Kunden in
ganz Nordamerika die bewahrten Prozesssysteme und Dienstleistungen
anzubieten. Die familiengeflihrte Brinox-Gruppe mit mehr als 400 Mitar-
beitern an Standorten in der Schweiz, Deutschland und Slowenien ist ein
weltweit fihrender Anbieter von innovativen Prozessanlagen und GMP-
konformen Reinigungssystemen fir die pharmazeutische und biopharma-
zeutische Industrie. Seit (iber 40 Jahren hat sich Brinox einen guten Ruf
durch seine innovativen Prozessldsungen erworben, die vollstandig aus
einer Hand geliefert werden kénnen. Heiner Dornburg wurde zum Presi-
dent of US Operations bei Brinox USA ernannt. Er ist ein ausgewiesener
Fachmann mit tber 25 Jahren Erfahrung im Auf- und Ausbau transatlan-
tischer Geschaftskooperationen. ,Wir freuen uns sehr, Brinox USA, Inc.
als lokalen Dienstleister fiir unsere nordamerikanischen Kunden zu eta-
blieren®, so Igor Berce, Eigentiimer der Brinox-Gruppe. ,Dieser strategi-
sche Schritt ermdglicht es uns, unsere lokale Marktprdsenz zu vertiefen
und unsere amerikanischen Kunden mit innovativen,
auf ihre spezifischen Bedirfnisse zugeschnittenen
Losungen besser zu bedienen. Wir freuen uns auf
die vor uns liegenden Mdglichkeiten und sind zu-
versichtlich, dass wir hervorragende Mehrwert und
Service bieten konnen.*

www.brinox.eu

Kontaktieren Sie uns:

/ Geprifte Langlebigkeit

info@alsicohightech.com

www.alsicohightech.com

/ H6chster Produktschutz
/ Hoher Komfort

/ Nach Bedarf individuelle Anpassungen
oder MaBanfertigungen

/ Alle Uberbekleidungsartikel autoklavierbar
(fir Gamma-, Beta-, X-ray bzw. ETO-Steilisation
sprechen Sie uns bitte an)

Scan mich!
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NEUER REINRAUM AKADEMIE CAMPUS EROFFNET
Gut ausgebildetes Personal ist essentiell fir die Reinhaltung von
Reinrdumen. Denn schon das geringste Fehlverhalten, bspw.
beim Anziehen der Reinraumkleidung, kann zu Kontaminationen
fuhren. Deswegen ist es unerldsslich seine Mitarbeitenden opti-
mal auf Einsétze in solchen Umgebungen regelmaBig zu schu-
len. Am effektivsten sind dabei Schulungen, bei denen neben
wichtiger Theorie auch gleich die Praxis unter realen Bedingun-
gen trainiert werden kann. Dies kann in einer Inhouse-Schulung
beim Kunden selbst stattfinden oder, um den laufenden Betrieb
dort nicht zu storen, bei einem Tagestraining in einem der Aus-
bildungszentren von CWS Cleanrooms. Das Unternehmen ver-
fligt Uiber Ausbildungszentren in Leipzig, Marburg und nun auch
zentral in Dreieich. Im neu er6ffneten, hochmodernen Campus
der Reinraum Akademie in Dreieich kdnnen kiinftig Schulungs-
teilnehmende zusammen mit Trainern das korrekte Verhalten,
Schleusen, Ankleiden sowie die Reinigung und Desinfektion un-
ter praxisnahen Bedingungen (iben. Der Campus verflgt tber
einen voll funktionsfahigen Reinraum sowie modernster Technik
und Equipment. Mit Expertise aus tber 30 Jahren Reinraum-
erfahrung bietet die Reinraum Akademie neben Tagestrainings in
den Ausbildungszentren auch Inhouse-Schulungen und Coach-
ings beim Kunden sowie Online-Schulungen an.

Www.cws.com

NEUES KOMPETENZZENTRUM

Deutschland hat sich zum Ziel gesetzt, bis 2045 treibhausgas-
neutral zu werden. Daflr sind der Ausbau der erneuerbaren
Energien und die Steigerung der Energieeffizienz von zentraler
Bedeutung. Mit dem Energieeffizienzgesetz bekommt Energie-
sparen erstmals einen klaren gesetzlichen Rahmen. Den Sekto-
ren Industrie und Gebdude kommen dabei besondere Rollen zu:
Sie nutzen einen GroBteil der Energie und sind damit fiir einen
wesentlichen Teil der energiebedingten Emissionen verantwort-
lich. Besonders die Digitalisierung kann in beiden Sektoren die
Steigerung der Energieeffizienz entscheidend beschleunigen.
Daher baut die dena mit dem Kompetenzzentrum fiir Energie-
effizienz durch Digitalisierung (KEDi) in Industrie und Gebduden
im Auftrag des BMWK eine bundesweit agierende, zentrale An-
laufstelle auf, um digitale Losungen fiir mehr Energieeffizienz im
Industrie- und Geb&udesektor voranzubringen. Das KEDi wird di-
gitale Technologien und Innovationen im Bereich der Energieef-
fizienz sichtbar machen, Akteure bei der verstarkten Anwendung
unterstiitzen und Transparenz (iber offentliche Férderungen, Ini-
tiativen und Regulierungen im Bereich Energieeffizienz durch Di-
gitalisierung schaffen. Damit unterstltzt das Zentrum die prakti-
sche Umsetzung der Vorgaben aus dem Energieeffizienzgesetz.

www.kedi-dena.de - www.dena.de
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NACHSTE GENERATION
ANTIMIKROBIELLER BESCHICHTUNGSTECHNOLOGIEN
Pathogenen Mikroorganismen, wie Bakterien, Viren oder Parasiten, werden schnell
Ubertragen und kénnen so in kiirzester Zeit zu katastrophalen und langfristigen Fol-
gen fihren. Das hat uns SARS-CoV-2 gezeigt. Verscharft wird diese Situation durch
die zunehmende Antibiotikaresistenz. Eine mogliche Losung, damit sich Krankheits-
erreger weniger schnell verbreiten, ist eine bessere Oberflachenhygiene in mdglichst
vielen Bereichen des téglichen Lebens. Im Projekt Next Generation BiOactiVe NAno-
coatings (NOVA) arbeiten dazu 14 Partner aus neun Landern an marktreifen Ldsungen:
Wissenschaftler und Industrie-Vertreter erforschen und testen hocheffiziente, um-
weltfreundliche und stabile antimikrobielle (antibakterielle, antivirale, antimykotische)
Beschichtungstechnologien, um damit das Risiko kiinftiger mikrobieller Infektionen zu
verringern. ,Die Coronapandemie hat gezeigt, dass Hygiene fiir unsere Gesundheit von
groBter Bedeutung ist. Aber wir kdnnen uns nicht stindig auf eine umfassende che-
mische Reinigung verlassen. Wir brauchen neue, hochwirksame Technologien, die von
vorneherein sicher sind“, so Anthonie Stuiver, leitender Wissenschaftler bei AkzoNobel.
In NOVA arbeitet ein interdisziplindres Forschungsteam daran, mindestens vier neuarti-
ge antimikrobielle Beschichtungen fiir hdufig bertihrte Oberflachen in vier spezifischen
Anwendungsbereichen zu entwickeln: ¢ffentliche Rdume, medizinische Rdume, Textilien
und Touchscreens. Die Entwicklung in jedem dieser Bereiche wird von einem Industrie-
partner aus dem Konsortium begleitet: AkzoNobel, Siemens Healthineers, Spartha Medi-
cal und Evonik. Gemeinsam mit den Partnern Industrial Microbiological Services und der
Manchester Metropolitan University werden die antimikrobiellen Materialien gepriift und
validiert. Da die derzeitigen Methoden keine robusten, reproduzierbaren Daten fir echte
Bedingungen liefern, arbeitet das NOVA-Team auch an neuen antibakteriellen, antimy-
kotischen und antiviralen Testmethoden fiir echten und praxisnahen Situationen. Um
Informationen Uber die Sicherheit der Beschichtungsmaterialien zu erhalten, arbeitet ein
Team von Forschern des Fraunhofer-Instituts fiir Keramische Technologien und Syste-
me, Empa, der Universitdt Ljubljana und Inserm daran, bestehende Toxizitatspriifme-
thoden an die besonderen Anforderungen von Beschichtungen anzupassen. Daneben
liegt der Fokus auf einem nachhaltigen Produktdesign. NOVA wird von der Dechema
Gesellschaft fir Chemische Technik und Biotechnologie koordiniert. Das Projekt wird
von der Europdischen Kommission im Rahmen
® des Horizon Europe Frameworks, dem Schweizer
Staatssekretariat flr Bildung, Forschung und Inno-
vation (SBFI) und dem UK Research and Innovation
(UKRI) mit rund 7,5 Mio. € finanziert.

www.eu-nova.eu - www.dechema.de

NEXTGEMERATION &
BIOACTIVE NANOCOATINGS ‘. ]
L]

VERSCHIEDENE DIENSTLEISTUNGEN AUS EINER HAND

Seit dem 1. April 2022 verantwortet die Piepenbrock Niederlassung Miinster die Un-
terhaltsreinigung fiir die Gebriider Brasseler in Lemgo. Mit Reinraumreinigung und Be-
triebsmittelpriifungen konnte die Zusammenarbeit bereits um weitere Dienstleistungen
erweitert werden. Seit 100 Jahren stellt die Firma Gebrider Brasseler unter dem Mar-
kennamen Komet international anerkannte Produkte fir die Medizintechnik her. Dazu
zéhlen Instrumente flr die Dentalbranche, Chirurgie und Schmuckindustrie. Bei der
Sauberkeit seiner Produktionshallen, Biiro- und Verwaltungsbereiche sowie der Logistik
in Ostwestfalen-Lippe vertraut das Unternehmen seit einem Jahr auf Piepenbrock als
Dienstleister. ,Mit uns hat Brasseler einen verlasslichen Partner gefunden, der ihm alles
gebuindelt aus einer Hand bieten kann. In der Ausschreibung konnten wir den Kunden
besonders mit unseren Referenzen und unserem breiten Produktportfolio iberzeugen®,
so Michael Wagner, Bereichsleiter Miinster bei Piepenbrock. Seit Juli 2022 priift Pie-
penbrock die ortsverdnderlichen elektrischen Betriebsmittel sowie die ortsfesten elektri-
schen Anlagen von Brasseler. Mit
der Reinraumreinigung kam vier
Monate nach Auftragsstart eine
weitere Dienstleistung hinzu, fir
die die Piepenbrocker eine spe-
zielle Schulung erhielten.

www.piepenbrock.de



© Kimberly Clark

RESSOURCENMANAGEMENT UND
NACHHALTIGES WIRTSCHAFTEN
Ressourcenverschwendung und das daraus
resultierende  Abfallaufkommen belasten
nicht nur die Umwelt, sondern haben auch
flr Unternehmen negative und meist finan-
zielle Konsequenzen. Umso wichtiger ist es,
sich aktiv fir nachhaltiges Wirtschaften ein-
zusetzen, von dem Gesellschaft sowie Pla-
net gleichermaBen profitieren. Die Stiftung
Deutscher Nachhaltigkeitspreis — préamiert
gemeinsam mit der Bundesregierung da-
her regelmaBig Spitzenleistungen in puncto
Nachhaltigkeit in Wirtschaft und Forschung.
Aus insgesamt (ber 1.000 Bewerbern
wurde im letzten Jahr auch der Hygienear-
tikelhersteller Kimberly-Clark Professional
fur den Deutschen Nachhaltigkeitspreis
(DNP) in der Kategorie ,Unternehmen” zu
den Top 100 gewahit. Und dies aus gutem
Grund: Mit dem RightCycle-Programm hat
es sich Kimberly Clark zur Aufgabe ge-
macht, die Menge an eigenem Abfall aus
der Herstellung sowie der von den eigenen
Kunden verbrauchten Produkte auf Miillde-
ponien zu verringern. Stattdessen werden
bspw. gebrauchte Papierhandtiicher zur
Herstellung neuer Konsumgter verwendet
oder diese alternativ zur Energieerzeugung
genutzt. ,Bei uns ist Nachhaltigkeit ein Teil
von allem, was wir tun“, so Marcia Tumm-
ler, Marketing Manager fir das RightCycle-
Programm. ,Sei es bei Produktlaunches,
Anpassungen des bestehenden Portfolios
oder neuen Geschéftsbereichen: Zu Beginn
steht immer die Frage, wie wir das nach-
haltig umsetzen konnen.”

www.kcprofessional.de

WECHSEL IN DER GESCHAFTSFUHRUNG

Gregor Langer, der seit 2021 erfolgreich die Geschafte
der Firma RK Rose+Krieger leitete und in dieser Zeit das
Erfolgskonzept des Unternehmens — innovative LOsun-
gen im engen Kundendialog zu realisieren und durch
|6sungsorientierte Beratung einen Mehrwert fiir die
Kunden zu generieren — weiter ausbauen konnte, hat im
Juni 2023 das Unternehmen verlassen. Er hat die RK-
Geschéftsfihrung und die Leitung des Geschéftsbereichs
Automation Modules der Phoenix Mecano-Gruppe an
Bjérn Riechers (ibergeben. ,Es ist mir wichtig herauszu-
stellen, dass ausschlieBlich private Griinde diesen Schritt ausgeldst haben und es mir daher sehr schwerfallt, RK
Rose-+Krieger und die Phoenix Mecano zu verlassen®, so Langer, der nach seinem Ausscheiden bei RK eine neue
berufliche Herausforderung in der Néhe seines Heimatortes annehmen wird. Riechers bringt umfangreiche Erfah-
rung als Filhrungskraft und Berater in den Bereichen Vertrieb, Marketing und Geschéftsleitung in der Industrie mit.
Bei RK Rose+Krieger kann er vor allem seine Erfahrungen in internationaler Zusammenarbeit und Systementwick-
lung einbringen und auch Themen wie Digitalisierung, Nachhaltigkeit und Arbeitsplatz-Ergonomie vorantreiben.

© Rose-+Krieger ﬂ @\/\/ 8

www.rk-rose-krieger.com

COOL BLEIBEN
BEI COMPLIANCE

N

Anhang 1 ist da! Wir hoffen, Sie bleiben trotzdem cool.

Compliance, also die Einhaltung von Vorschriften und B
Regeln, ist auch fiir uns wichtig, daher helfen wir lhnen, die Anderungen,
die lhre Reinigungs- und Desinfektionsprotokolle betreffen, zu verstehen und umzusetzen.

Contec bietet eine Palette an schnell wirkenden Sporiziden, wasserlosen Desinfektionsmitteln
und einem rlickstandsarmen Reinigungsmittel, mit denen sie die neuen Anforderungen erfiillen
koénnen. Unser erfahrenes Team von Mikrobiologen und technischen Experten untersttitzt Sie
bei Erstellung lhrer Kontaminationskontrollstrategie (CCS), der Auswahl und Validierung von
Desinfektionsmitteln und dem Reststoffmanagement.

Ausfiihrliche Informationen zu Anhang 1, Ihre Strategie zur Kontaminationskontrolle und unserer
Palette an geeigneten Reinraum-Produkten finden Sie unter contecinc.com/de/annex-1-update

A"

3 CONTEC
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(/) KOMMENTAR ZUM AUFSATZ
,PARTIKELFREISETZUNG VON REINRAUMWISCH-
TUCHERN IM TROCKENEN ZUSTAND*

Kopp, Hirsch, Moschner — (alle Firma Dastex)

— ReinRaumTechnik Ausg. 2/2023, S. 34 ff.

In dem Aufsatz wird eine Agitationsmethode zur gebrauchsbe-

dingten Partikel- und Faser-Freisetzung von HiTech-Reini-

gungsttichern im Trockenzustand vorgestellt. Wir nehmen dazu

wie folgt Stellung:

Partikelfreisetzung im Rahmen wischender Reinigungs-Proze-

duren ist primar durch die folgenden physikalischen Kréfte und

mechanischen Konstellationen bestimmt:

= a) Kréfte: Biegekraft, Andruck-Kraft, Schubkraft,
Gleitreibungskraft, [1]

= b) mechanische Konstellationen: Verschiebe-Geschwindigkeit,
Oberflachenrauheit und Kurtosis, Scherfestigkeit (des Wisch-
mittels)

[1EW

Bei Uberschreitung der materialbedingten max. Scher-

festigkeit des Wischmittels kommt es

= 1:zu Faserbriichen (im Oberflachen-nahen Bereich des textilen
Werkstoffs) und somit zur Abrieb-bedingten Erzeugung von
Fasern, Faserfragmenten und Partikeln und

= 2:zur Ablosung materialresidenter Partikel
und Faserfragmente durch (a) die Handhabungs- und (b)
Wischvorgangs-bedingte Biegekréfte.
Ein Teilbetrag der solchermaBen freigesetzten Partikel und Fa-
sern wird im Rahmen des Redepositions-Effekts, der bei jeder
wischenden Reinigungsprozedur wirksam ist, wieder in
das textile Gebilde aufgenommen.

Fiir die beschriebenen Materialpriifungs-Zwecke geeignete

Gerate, miissen wenn sie {iberhaupt plausible Daten produ-

zieren sollen, die o.a. physikalischen Kréfte und mechani-

schen Konstellationen praxisnah simulieren. Diese Voraus-

setzung trifft jedoch fiir das durch die Autoren beschriebene

Gerdt nicht zu. Wir erkennen im Sinne des beschriebenen

Gebrauchszwecks die folgenden Méngel:

= 1:Das Gerét ist lediglich fiir die Simulation von Partikel- und
Faserfreisetzung im Trockenzustand geeignet. HiTech-Reini-
gungstiicher werden jedoch fast nie im Trockenzustand, son-
dern fast ausschlieBlich im Losungsmittel-getrénkten Zustand
eingesetzt. Wenn sie fiir die Zwecke der Fllissigkeitsabsorption
eingesetzt werden (spill control), dann kommt es zu keiner
starken Flachenreibung und auch hier schlieBlich im Feucht-
und nicht im Trockenzustand.

= 2: Das Gerét simuliert nicht die o.a. prinzipiellen physikalischen
Krafte wie sie bei wischenden Reinigungs-Vorgangen auftreten.
Eine Korrelation zwischen der Partikel- und Faserfreisetzung
wischender Reinigungsvorgange und den gerateseitig produ-
zierten Partikelmengen und GroBen wurde nicht beschrieben und
ist auch nicht plausibel.

= 3: Nach unserem erweiterten, aktuellem Erkenntnisstand sind
Priifgerate, die bei der Simulation einer wischenden Reini-
gungsprozedur die Objektoberfliche und die relevanten Krafte
des Wischens unberiicksichtigt lassen zur Priifung der Wisch-
mittel-Eignung fiir Reinigungs-Prozeduren im HiTech-Umfeld
unbrauchbar.

(& (== Ty J Win Labuda Clear & Clean — Werk fir Reintechnik
: GmbH, Libeck, Tel.: +49 451 3895 - 00
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INTERNATIONALER TREFFPUNKT
DER AUTOMATISIERUNGS- UND ROBOTIKBRANCHE

Rund die Hélfte der Beschéftigten in Deutschland sehen Roboter als Unterstiitzung,
den Mangel an Fachkréften zu beheben. Eine groBe Mehrheit hélt den Einsatz von
Kinstlicher-Intelligenz-Software wie ChatGPT kiinftig flir eine niitzliche Hilfe, um Ent-
scheidungen am Arbeitsplatz zu treffen. Das sind Ergebnisse aus dem Trendindex der
Automatica 2023, die von 27.—30. Juni in Miinchen stattgefunden hat. Daftr wurden
1.000 Arbeitnehmer in Deutschland von einem Marktforschungsinstitut befragt. 68 %
befiirworten, dass Roboter Arbeitnehmer so unterstiitzen, dass éltere Menschen langer
in Beschéftigung bleiben kénnen. 84 % sind der Meinung, dass Fachkréfte am Arbeits-
platz entlastet werden, indem die Maschinen gefahrliche oder gesundheitsschédliche
Arbeiten ibernehmen. 72 % der Arbeitnehmer sehen zudem den Vorteil, mit dem Ein-
satz von Robotik eine Abwanderung von Industrieproduktion ins Ausland zu verhindern.
Wenn Maschinen mit digitaler Technologie am Arbeitsplatz eingesetzt werden, muss
die Kontrolle immer in der Hand der Menschen bleiben — davon sind 45 % der Be-
fragten in Deutschland fest (iberzeugt. Dieses Ergebnis ist im internationalen Vergleich
bemerkenswert: In Japan pladiert bspw. weniger als ein Fiinftel fir so einen strikten
Kurs. In China und den USA fallen die Forderungen nach menschlicher Kontrolle eben-
falls deutlich schwécher aus als bei den Beschaftigten in Deutschland. Dieser Ansatz
steht im Einklang mit der "Good Work Charter” der europdischen Roboterindustrie, die
den Menschen bei der Automation mit Robotik immer in den Mittelpunkt stellt. ,Robotik
und KlI-Software wie ChatGPT préagen die Arbeitspldtze der Zukunft. Wenn wir diese
Technologien richtig einsetzen, konnen wir die Arbeitsbedingungen enorm verbessern,
so Patrick Schwarzkopf, Geschaftsfiihrer VDMA-Fachverband Robotik + Automation
sowie Beiratsmitglied der Automatica.
LJAuf der Automatica 2023 erleben Sie das
neueste Spektrum an intelligenter Robotik
und Automation“, so Dr. Reinhard Pfeif-
fer, Geschéftsflihrer der Messe Miinchen.
,Die Messe blindelt das weltweit groBte
Angebot an Industrie- und Servicerobotik,
Montageanlagen, industriellen Bildverar-
beitungssystemen und Komponenten.

www.automatica-munich.com
www.messe-muenchen.de [

© Messe Miinchen

ROBOTIK IN DER REINIGUNG

Roboter sind in keiner Disziplin des Facility Managements so stark verbreitet wie in der
Gebdudereinigung. Der Einsatz von Reinigungsrobotern leistet einen Beitrag zur nach-
haltigen Unternehmensfiihrung (ESG) und hilft, die Leistungsfahigkeit auch in Zeiten des
Personalmangels sicher zu stellen. Aber wie ist der Status quo der Robotik generell in
der Reinigung? Welche Anforderungen stellt sie an Servicemodelle, wie 1&sst sich die
Einfihrung von Robotik gestalten, wie dkologisch nachhaltig ist sie und ab wann ist der
Einsatz wirtschaftlich? Antworten auf diese im Markt hédufig diskutierten Fragestellun-
gen hat das auf Facility Services spezialisierte Research- und Consulting-Unternehmen
Liinendonk & Hossenfelder mit Unterstiitzung der Wackler Holding in einem Whitepaper
zusammengestellt, das ab sofort unter www.wackler-group.de und www.luenendonk.
de zum Download bereit steht. Das Whitepaper erscheint in der Reihe ,Nachhaltigkeit
und soziale Verantwortung in der Gebdudereinigung” und setzt damit die im Jahr 2022
begonnene Reihe fort.

www.luenendonk.de
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125 JAHRE EINSATZ FUR DIE BRANCHE

Der BTGA — Bundesindustrieverband Technische Gebéude-
ausriistung feiert in diesem Jahr sein 125-jahriges Bestehen.
Seit seiner Griindung im Jahr 1898 als ,Verband Deutscher
Centralheizungs-Industrieller (V.D.C.1.)“ hat sich der Verband
als maBgebliche Interessenvertretung fiir den industriell
ausgerichteten Anlagenbau mit eigener Planungskompetenz
etabliert. Der Jahrestag wurde im Rahmen der BTGA-Tagung
in Nurnberg gefeiert: Der Verband blickte gemeinsam mit
seinen Gasten auf das Geleistete zurlick und tauschte sich
Uber aktuelle Herausforderungen fiir die TGA-Unternehmen
aus. ,Der BTGA gehort mit seinen Vorgangerinstitutionen zu
den &ltesten Wirtschaftsverbanden Deutschlands®, so BTGA-
Président Bernhard Dirheimer. ,Seit 125 Jahren setzt er
sich fir die Interessen unserer Mitgliedsunternehmen ein:
Mit seinen zahlreichen Aktivitdten im Normungsbereich und
in der Lobbyarbeit, seinen maBgeblichen Regelwerken, der
Etablierung des TGA-Kongresses und des TGA-Wirtschafts-
forums und mit dem Aufbau der TGA-Représentanz in Berlin
hat der BTGA Zeichen gesetzt — Zeichen auf die wir stolz
sein konnen!”

www.btga.de

INNENRAUMQUALITAT

IN NACHHALTIGEN GEBAUDEN

Knappe Energieressourcen erfordern die Betrachtung der
Lebenszykluskosten in vielen Bereichen. Davon ist auch die
Liiftungstechnik nicht ausgenommen. Um eine gute Innen-
raumqualitat sicherstellen zu konnen, miissen wir uns den
Fragen nach effizienten Technologien und der Einbindung
regenerativer Energien stellen. Der 14. Klima-Tag des Fach-
verbandes Gebdude-Klima (FGK), der am 14. September
2023 in Leipzig stattfindet, greift aktuelle Fragestellungen
zu diesen Themenbereichen auf und stellt Ldsungsansétze
vor. Zielgruppe sind TGA-Fachplaner, Komponentenhersteller
und Anlagenbauer. Weitere Informationen, den Anmeldelink
sowie das Programm finden sich online auf der Homepage.

www.fgk.de
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MEILENSTEIN

Kivnon, ein weltweit flihrender Hersteller von mobilen Industrierobotern, hat seinen
5.000. Roboter hergestellt und installiert. Dieser bedeutende Meilenstein markiert einen
groBen Erfolg in der Geschichte des Unternehmens. Kivnon entwickelt, produziert und
implementiert mobile Roboter, die die Effizienz der Materialhandhabung in verschiedenen
Mérkten verbessern, darunter die Automobil-, Lebensmittel-, Logistik- und Einzelhandels-
industrie. ,Im Jahr 2009 begannen wir zusammen mit einem talentierten Team von Mate-
rialhandling-Experten und Roboteringenieuren mit der Vi-
sion, die intralogistischen Prozesse in Produktionsstétten,
Lagern und Distributionszentren zu verbessern. Wir sind
stolz und begeistert, verkiinden zu konnen, dass wir nun
unseren 5000. mobilen Roboter hergestellt haben®, so
Juan Prieto, CEO von Kivnon. Das breite Produktportfolio
von Kivnon umfasst kleine Fahrzeuge, die Wagen ziehen
oder die Last direkt tragen, Zugfahrzeuge und autonome
Gabelstapler. Diese fortschrittlichen Fahrzeuge bewegen
Materialien und Waren in Fabriken, Lagern und Distribu-
tionszentren. Dank hochentwickelter Navigationssysteme
kénnen sie sicher und effizient in Arbeitsbereichen operie-
ren, ohne auf Bedienpersonal angewiesen zu sein.

www.kivnon.com

ENTWICKLUNGSZENTRUM FUR BIOTECHNOLOGIE

Ein Labor so groB wie fiinf FuBballfelder und Investitionen in Hohe von 350 Mio. €: Der
Pharmariese Boehringer Ingelheim, Deutschlands zweitgroBter Arzneimittelhersteller, hat
im baden-wiirttembergischen Biberach ein neues Entwicklungszentrum fiir Biotechnologie
er6ffnet. Dort werden Medikamente aus Zellkulturen entwickelt, die etwa zur Behandlung
von Krebs oder Immunerkrankungen eingesetzt werden. Das auf Bau und Immobilien spe-
zialisierte Beratungsunternehmen Drees & Sommer begleitete das Unternehmen von der
Ausfiihrungsplanung bis zur Inbetriebnahme. Biopharmazeutika gehéren derzeit zu den
am schnellsten wachsenden Arzneimittelsegmenten in der Pharmabranche. Sie erffnen
Therapiemdglichkeiten bei schweren Erkrankungen wie Krebs oder Multipler Sklerose.
Der Standort Biberach ist weltweit das groBte Forschungs- und Entwicklungszentrum von
Boehringer Ingelheim. Im neuen Geb&udekomplex, dem Biologicals Development Center,
stellen kiinftig rund 500 Mitarbeitende Wirkstoffe vom LabormaBstab bis zur klinischen
Studie her. Um optimale Arbeitsbedingungen zu schaffen, setzt das Unternehmen auf ein
Reinraumkonzept, das sowohl Biro-, als auch Labor- und Produktionsflachen integriert.
,Das Gebdude stellt dem Bereich Development Biologicals modernste Infrastruktur und
flexibles Equipment zur Verfligung. Durch das Geb&udekonzept bringen wir Mitarbeitende,
die Prozesse entwickeln, Wirkstoffe herstellen und die Molekiile verstehen, in einen sehr
offenen Austausch. Sie werden hier zukiinftig eng zusammenarbeiten und Entwicklung auf
hochstem Niveau betreiben”, so Ralf Schumacher, Leiter der biotechnologischen Entwick-
lung bei Boehringer Ingelheim. Das Pharmaunternehmen stellte dabei hohe Anforderungen
an den Neubau: ,Die Qualitdtsanspriiche in Life Sciences-Projekten sind enorm, der Zeit-
druck bei Super-Fast-Track-Projekten extrem®, erklért Stefan Gostl, Associate Partner und
Head of Life Sciences & Chemicals bei Drees & Sommer. ,Die pharmazeutischen Qualitits-
sicherungssysteme miissen bereits in der Planungs- und Bauphase beriicksichtigt werden,
ansonsten lassen sich Termin- und
Kostenrahmen nicht halten. Wir
setzen daher auf das sogenannte
integrierte Projektmanagement, das
Planung, Bau und Prozesstechnik
als Einheit definiert und optimal
aufeinander abstimmt.”

www.boehringer-ingelheim.de

© Boehringer



Altmann Fordertechnik
gewinnt Bayerischen
Mittelstandspreis 2023

Am 23. Juni fand im Kunstlerhaus in Mtunchen die Preisverleihung
des Bayerischen Mittelstandspreis 2023 statt. Von den 16 nomi-
nierten Firmen wurden acht ausgezeichnet. Aitmann Fordertechnik
z&hlte zu den glucklichen Gewinnern und nahm eine der Preis-

skulpturen mit nach Albaching.

Der Bayerische Mittelstandspreis wird gemeinsam
vom Européischen Wirtschaftsforum, der Hoch-
schule fUr angewandtes Management (HAM) und
weiteren Partnern vergeben. GewUrdigt werden
damit Unternehmen, die innovative Produkte
entwickeln, schnell auf Verdnderungen reagieren,
nachhaltig sind und als attraktiver Arbeitgeber
wahrgenommen werden, kurz, solche Firmen, die
als ,Saulen der Gesellschaft” eine Vorbildfunktion
in ihrer Region Ubernehmen. Altmann Fordertech-
nik ging mit der Maxime ,Nur die Physik limitiert
uns — zusammen Uberwinden wir Grenzen!” ins
Rennen und wurde als eine von acht Firmen mit
dem Mittelstandspreis 2023 ausgezeichnet.

Gesucht: Kreative Produktinnovationen
Prof. Dr. Peter Steinhoff von der Hochschule flr
angewandtes Management und Mitorganisator
der Auszeichnung sagt: ,Ziel ist es, Unternehmen
auszuzeichnen, die mit unkonventionellen Anséat-
zen besondere Herausforderungen meistern.” Die
Jury, in der auch ehemalige Preistréger vertreten
sind, kam zu dem Ergebnis, dass dies auf Alt-
mann zutrifft.

Der oberbayerische Kranspezialist aus dem
Chiemgau ist stolz darauf, bereits mehrere spek-
takulére Kran-Sonderanfertigungen fur die unter-
schiedlichsten Branchen konzipiert, produziert
und montiert zu haben. Dazu zahlen die bis dato
groBten Reinraumkrane der Welt.

Die Tatsache, dass Altmann seine Spezial-
krane in enger Abstimmung mit dem Kunden
konzipiert und diese schnell auf Kundenbedirf-
nisse anpassen kann, wurde von der Jury positiv
bewertet. Neben der Kategorie ,Zukunftsfahig-
keit und Innovation®, in der der Kranhersteller in
besonderem MaBe punkten konnte, wurden drei
weitere Bereiche genauer unter die Lupe genom-
men und bewertet:
= Robustheit und Resilienz
= Nachhaltigkeit und Verantwortung
= Attraktivitat als Arbeitgeber

Resilient aufgrund hoher Fertigungstiefe

Gerade wahrend der Coronapandemie hat es
sich fUr Altmann ausgezahlt, dass das Unterneh-
men Uber eine Fertigungstiefe von 70 % verflgt.
,Wir haben festgestellt, dass es sogar gunstiger

L]

Robert Altmann, Geschéftsfiihrer |
mit Sohn Maximilian Altmannvon
Altmann Fordertechnik, nahmen
den Preis entgegen.

© EWIF e.V./Alexander von Spreti, Miinchen
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ist, wenn wir selbst produzieren. Wir sind auch
jetzt wahrend der Ukraine-Krise weitgehend un-
abhangig von externen Lieferanten und haben
die Komponenten genau in der Ausflihrung und

Quialitat, wie wir sie bendtigen”, so der Geschéfts-
fUhrer Achim Altmann.

Nachhaltigkeit hat hohen Stellenwert

Dank einer PV-Anlage und daran angeschlos-
sener Kalt-Wasser-Warmepumpe ist Altmann
Fordertechnik in der Lage, das Werk selbst mit
Energie zu versorgen. In der Produktion legt der
Kransteller Wert auf Nachhaltigkeit; bspw. werden
Ausschussteile in der Rohteilfertigung wieder ein-
geschmolzen. Bei der Lieferantenauswahl achtet
das Unternehmen darauf, mit regionalen Firmen
zusammenzuarbeiten.

Attraktiver Arbeitgeber in der Region

Auch wenn die Kunden von Altmann auf der gan-
zen Welt sitzen, ist der Hersteller in Albaching in
der Nahe des Chiemsees verwurzelt. Die Zufrie-
denheit der Mitarbeitenden wird auch in den so-
zialen Netzwerken geteilt. Die Mitarbeiter schat-
zen es, in einem familiengefUhrten Unternehmen
zu arbeiten und in einer Region zu leben, in der
andere Urlaub machen. Geschéftsfihrer Robert
Altmann: ,Wir erleben es im Umgang mit unseren
Mitarbeitern, dass diese sich besonders mit den
geschaffenen Produkten identifizieren und for-
dern das auch. An unserem Teststand wird jede
Krananlage umfassend getestet und jeder unse-
rer Mitarbeiter kann mit eigenen Augen sehen,
woran er oder sie mitgearbeitet hat. Das tragt
sehr viel zur Motivation bei.“ Sein Bruder Achim
erganzt: ,Wir sind sehr stolz darauf, dass unsere
Konstrukteure mit inren Leistungen Standards in
der Branche setzen und stets daran arbeiten, fur
unsere Kunden das technisch Machbare auszu-
reizen. So entwickeln wir uns auch als Kranspe-
zialist bestandig weiter.”

Beide Geschaftsflhrer sind hoch erfreut darU-
ber, dass ihre Rolle als Arbeitgeber in der Region
nun gewUrdigt wurde: ,Unsere Mitarbeiter teilen
unsere Leidenschaft zum Kranbau.

KONTAKT
Achim Altmann

Altmann Foérdertechnik, Albaching
Tel.: +49 8076 8879-0
a.altmann@altmann-foerdertechnik.de
www.altmann-foerdertechnik.de
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Robotik-Plattform

fur beschleunigte Anti-
biotika-Entwicklung

Leibniz-HKI und Analytik Jena entwickeln Anlage zur
automatisierten Testung von Wirkstoff Kandidaten

Am Leibniz-Institut fur Naturstoff-Forschung und Infektionsbiologie
(Leibniz-HKI) ist am Donnerstag, 15. Juni 2023, im Beisein von
Thuringens Staatssekretarin fUr Forschung, Innovation und Wirt-
schaftsforderung eine neue Robotik-Plattform eingeweiht worden.
Die hochmodulare Anlage dient dem Institut zur beschleunigten
Entdeckung neuer Antibiotika und ist in ihrer Kombination aus Grofi3e,
Automatisierungsgrad und Flexibilitat deutschlandweit einzigartig
im akademischen Bereich. Konzipiert und aufgebaut wurde die
Robotik-Plattform in enger Zusammenarbeit mit Analytik Jena.

Die Antibiotikakrise ist eine der groBten medizini-
schen Herausforderungen unserer Zeit. Zuneh-
mende Resistenzen fUhren dazu, dass Menschen
wieder durch bakterielle Infektionen sterben, die
lange als gut behandelbar galten.

Gleichzeitig hat sich die Pharmaindustrie weit-
gehend aus der wenig profitablen Entwicklung
neuer Antibiotika zurlickgezogen. Ein Hauptgrund
dafur ist die mangelnde Rentabilitat: Antibiotika
werden nur sparsam eingesetzt, zu gunstigen
Preisen verkauft und haben zudem eine kurze
Behandlungsdauer.

Offentlich geférderte Forschung versucht, die-
se Lucke zu schlieBen. ,Als Land unterstiitzen
wir gezielt anwendungsnahe Forschung, um die
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Ergebnisse bis zur Wertschdpfung in Thiringen
zu fUhren®, so Katja Bohler, Staatssekretérin flr
Forschung, Innovation und Wirtschaftsférderung
im Thuringer Ministerium fur Wirtschaft, Wissen-
schaft und Digitale Gesellschaft. Sie verwies ins-
besondere auf das Innovations-Dachprogramm
»Thuringen MOTIVation®, das alle diesbezlg-
lichen Férderinstrumente bundelt. ,Zukunfts-
orientierte Kooperation von Wissenschaft und
Wirtschaft macht Jena und Thiringen zu einem
Hightech-Standort mit vielen hochqualifizierten
Arbeitsplétzen. Die neue Robotik-Anlage zeigt
beispielhaft, wie gut dieses Wechselspiel zwi-
schen 6ffentlichen und privaten Akteuren bei uns
im Land funktioniert.”

Die Robotik-Plattform fiihrt voll-
automatisch Laborarbeiten durch
- von der Vorbereitung iiber die
Durchfiihrung bis zur Analyse ei-
nes Experiments. Dabei kann sie
eine Vielzahl an Arbeitsschritten
oder sogar mehrere Experimente
gleichzeitig durchfiihren.

© Anna Schroll/Leibniz-HKI

,Die Antibiotikaentwicklung mithilfe von &ffent-
lichen Forschungsgeldern ist eine groBe Heraus-
forderung, der sich unser Institut stellt”, sagt Pierre
Stallforth, stellvertretender Direktor und Projektlei-
ter der neuen Robotikplattform am Leibniz-HKI.
Gelungen ist dies zuletzt mit dem Tuberkulose-
Wirkstoff BTZ-043, der am Leibniz-HKI entdeckt
und in Kooperation mit akademischen Partnern
und der Industrie weiterentwickelt wurde.

Die neue Robotikplattform, die im HKI Biotech
Center aufgebaut wurde, soll kiinftig Experimen-
te schneller und genauer durchfihren kénnen,
da repetitive Arbeitsschritte immer genau gleich
ausgefihrt werden. ,,Die Kombination von Auto-
matisierung, Datenanalyse und innovativen For-
schungsansétzen erhoht die Erfolgschancen bei
der Identifizierung neuer Antibiotika“, erklart Luzia
Guyr, Leiterin der Anlage.

Die Technologieplattform wurde in einer engen
Entwicklungszusammenarbeit mit Analytik Jena
konzipiert. Wichtigste Anforderung der kiinftigen
Nutzer war eine mdglichst hohe Flexibilitat der
Anlage. ,Industrieanlagen sind normalerweise
durch einen festgelegten Prozessablauf gekenn-
zeichnet. Hier haben wir eine Plattform, die flr die
Zukunft gerUstet ist und auf die hohe Variabilitat
der Forschungsthemen des Instituts und seiner
Partner eingehen kann®, erklart Matthias Fischer,
Teamleiter der Automation bei Analytik Jena. Und
Lars Béttcher, Vizeprasident flr Technologie bei


https://www.piepenbrock.de/kontakt/reinraumreinigung

Analytik Jena erganzt: ,,Das Projekt war technisch
sehr anspruchsvoll, auf Grund der kurzen Wege
und der sehr intensiven Abstimmung aller Be-
teiligten direkt vor Ort jedoch in verhaltnismasig
kurzer Zeit realisierbar.”

Der Aufbau der modernen Anlage wurde nur
maoglich durch umfangreiche 6ffentliche For-
derung. Sie wurde zu groBen Teilen durch das
Bundesministerium fUr Bildung und Forschung
im Rahmen des Zwanzig20-Konsortiums Infect-
Control und seiner Anschlussprojekte finanziert.
Weitere Mittel stellte die Deutsche Forschungsge-

gung stehen, sondern auch der Universitat Jena
sowie anderen Forschungseinrichtungen und In-
dustriepartnern, mit denen das Institut kooperiert.

Nach der erfolgten Inbetriebnahme der An-
lage folgt nun zunachst eine Phase des Auf-
baus der ersten Testreihen und der Validierung
der Ergebnisse, die einige Monate in Anspruch
nehmen wird.

=
=y,

Zur Einweihung der Robotik-Plattform durchschnitt die Thiiringer Staatssekretarin
Katja Bohler (Mitte) gemeinsam mit der Administrativen Direktorin des Leibniz-HKI Elke

P NEWS —

© Anna Schroll/Leibniz-HKI

& Jacksch (rechts) und der Leiterin der Anlage Luzia Gyr (links) das symbolische blaue Band.

meinschaft im Rahmen des Exzellenzclusters Ba-
lance of the Microverse sowie das Land Thiringen
mit Geldern des Européischen Fonds flir Regio-
nale Entwicklung (EFRE) bereit. Das Gesamtvolu-
men der Investition betréagt 3 Mio. EUR. Zusétzlich
fordert der Freistaat Thiringen die gemeinsam mit
der Friedrich-Schiller-Universitat Jena beantragte
Forschungsgruppe RoboThir mit 1 Mio. EUR und
ermdglicht so die Rekrutierung von hochqualifi-
ziertem Personal fur die Plattform.

Die neue Robotikplattform wird nicht nur den
Forschungsgruppen des Leibniz-HKI zur Verfu-

KONTAKTE
Pierre Stallforth

Leibniz-Institut fur Naturstoff-Forschung
und Infektionsbiologie e.V.
Hans-Knéll-Institut (HKI), Jena

Tel.: +49 3641 532-1000
info@leibniz-hki.de

Lars Bottcher

Analytik Jena GmbH+Co. KG, Jena
Tel.: +49 36 41 77-70
info@analytik-jena.com
www.analytik-jena.com
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10. 000

_ FACHKRAFTE
N\ QUALIFIZIERT
\

,10.000"

Simon Fiala

,10.000 Lernende — was steckt

hinter dieser Zahl?“

Wir haben bei Simon Fiala, Leitung Training und
Ausbildung bei comprei, nachgefragt. ,Die Zahl
der 10.000 Teilnehmer an unseren Trainings der
vergangenen Jahre ist ein Resultat, das uns
enorm freut! FUr uns als Trainer-Team ist es noch
mehr als eine reine Zahl. Dahinter stecken inten-
sive Erlebnisse, die wir mit einzelnen Menschen
haben durften. Wahrend der ein- bis finftagigen
Trainings konnten wir Menschen in Kleingruppen
beim Lernen und Formen ihres Mindset fur Konta-
minationskontrolle begleiten. Wir durften Lernen-
den dabei helfen, sich neue Skills anzueignen und
diese in ihrer taglichen Routine zu verankern. So
manchen konnten wir nach einiger Zeit zur Re-
qualifizierung wiedertreffen, und viele haben uns
erzahlt, wie sie Gelerntes in ihrem Reinraumalltag
anwenden konnten. So etwas zu héren, ist fur
einen Trainer die groBte Freude — letztlich auch
Anerkennung und Dank fur das Herzblut, das
man gern hineingelegt hat.”

Die ausgebildeten Fachkréafte stammen aus ei-
ner Vielzahl von Branchen, darunter die pharma-
zeutische Industrie, Biotechnologie, Mikroelektro-
nik und Klinikapotheken. Dieses Spektrum zeigt
die Vielseitigkeit und den Individualisierungsgrad
von Comprei-Trainingsprogrammen und ihrer
Wirksamkeit in vielfaltigen Anwendungsbereichen.
Indem sie Konzepte flur Kontaminationskontrolle
im Reinraum verstehen und MaBnahmen nach-
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haltigumsetzen lernen, tragen die von Comprei
trainierten Fachkrafte dazu bei, an ihrem Arbeits-
platz Kontaminationsrisiken zu minimieren, Pro-
duktqualitdt und vielfach Patientensicherheit zu
gewahrleisten und Effizienz und Wirtschaftlichkeit
zu steigern. So ausgerustet leisten diese Fachkréaf-
te einen essenziellen Beitrag dazu, dass derartige
Hightech-Anwendungen tUberhaupt méglich sind.

Was sagen die Schulungsteilnehmer

und Organisatoren selbst dazu?

= ,Bei lhnen mdchte ich mich recht herzlich bedanken,
dass es ihnen gelungen ist, aus dem etwas trocke-
nen Schulungsthema — das Wort Schulung ist vorher
bei einigen meiner Mitarbeiter nicht gut angekom-
men — ein anschauliches und gut verstandliches
,Spiel‘ zu inszenieren, an dem alle mit viel Freude
teilgenommen haben.”

= ,Der Lehrgang zum zertifizierten Reinraumexperten
eroffnete mir einen ganz neuen Blickwinkel auf das
breite Themenfeld Reinraum. In allen Schwerpunkt-
bereichen durfte ich neue Erkenntnisse sammeln,
welche mir in der taglichen Arbeit von Nutzen sind.“

= ,Vor allem die aktuellen Infos in Bezug auf den
neuen Annex 1 sind fiir die kommende Umsetzung
sehr hilfreich.”

= ,Unsere PKAs waren so begeistert von der Schulung,
die uns geboten wurde! Und das Ergebnis ist derma-
Ben zufriedenstellend (signifikante Keimreduktion
beobachtbar), dass wir wieder eine Schulung durch-
fiihren machten.”

Comprei feiert!

Comprei, ein fuhrendes Unternehmen mit nahezu 25 Jahren Erfahrung im
Bereich Reinraumausbildung, Reinraumdienstleistung und Handel mit Rein-
raumzubehdr, feiert einen bemerkenswerten Meilenstein in der Unternehmens-
geschichte: Die erfolgreiche Qualifizierung von 10.000 Fachkréften aus
verschiedensten Industrien fuUr Ihren anspruchsvollen Einsatz im Reinraum.

LDieser Meilenstein ist ein Beleg fur die Perfor-
mance unserer Ausbildungsprogramme und das
Vertrauen, das unsere Kunden in uns setzen,”
sagt der Geschaftsflihrer von Comprei, Achim
Angermeier. ,Wir sind stolz darauf, mit unserem
Know-how einen wertvollen Beitrag zu leisten,
dass sich unsere Kunden auf inre Kernkompeten-
zen konzentrieren kdnnen — u.a. in der Fertigung
von hochspezialisierten technischen Komponen-
ten und Systemen sowie in der Forschung und
Herstellung von State-of-the-Art-Medizin. Es ist
unser kontinuierliches Bestreben, den hohen Er-
wartungen unserer Kunden gerecht zu werden
und sie in ihren spezifischen Anwendungsberei-
chen zu unterstttzen.”

Fiir weitere Informationen besuchen Sie

www.comprei.eu

KONTAKT
Simon Fiala
comprei Reinraum-Handel und Schulungs-
GmbH, Villach (A)

Tel.: +43 4242 - 44075
ausbildung@comprei.eu

Www.comprei.eu
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Initial wird 120

Vom 6rtlichen Handtuchverleih zum globalen
MarktfUhrer fUr Raumluft- und Waschraum-
hygiene: die Marke Initial feiert inr 120-jahriges
Bestehen. Die Geschichte des mittlerweile
zur Rentokil Initial-Gruppe (Crawley, England)
gehdrenden Unternehmens basiert auf einer
simplen und zugleich pfiffigen Idee aus dem

Jahre 19083.

Dirk Welpotte

»,Menschen schitzen, Leben verbessern” — die-
sem Motto fUhlte sich der Griinder des Unterneh-
mens Initial von Beginn an verpflichtet. Anfang
des 20. Jahrhunderts gab es noch so gut wie
keine Wascheservices in Europa, die jedoch fur
das Erreichen notwendiger Hygienestandards er-
forderlich waren. Diese Marktllicke erkannte der
amerikanische Seifenverkaufer Arthur P. Bigelow.
Er zog nach London und griindete dort 1903 die
"Initial Towel Supply Company*, einen persona-
lisierten Handtuchverleih fir Unternehmen. Die
Besonderheit, die auch namensgebend ist: Je-
des Handtuch wurde mit den Initialen des Kunden
gekennzeichnet, um sicherzustellen, dass er nur
seine eigenen Handttcher erhielt und benutzte.
Drei Mitarbeiter brachten die sauberen Tucher auf
Dreiradern mit Koffertragern zu den Betriebsstat-
ten. Seitdem entwickelte sich Initial Uber ein Jahr-
hundert lang zum international flhrenden Unter-
nehmen fur Waschraum- sowie Raumlufthygiene
und setzte dabei immer wieder neue Standards.
So erdffneten die Londoner schon in den 1920er
Jahren die vermutlich weltweit erste Wascherei,
die sich auf Servicewéasche spezialisiert hat. Zu
der Zeit war Initial bereits gréBter Handtuchkaufer
der Welt und als fuhrendes Hygieneservice-Un-
ternehmen bekannt. Der Londoner Bérsengang
1928 war die logische Konsequenz. Schon ein
Jahr spéater wurde in Frankreich die erste auslan-
dische Tochtergesellschaft gegriindet. Seitdem
wuchs Initial global immer weiter. 1956 ertffnete
der Hygienedienstleister eine Niederlassung am
anderen Ende der Welt: So profitierten fortan auch
Kunden in Australien vom breiten Angebot Initials.

Innovation seit Tag eins: Mit der Griindung von
Initial kam ein professionalisierter Wasche-
service nach Europa. Drei Mitarbeiter fuhren
die personalisierten Handtiicher mit einem
Dreirad zu den Kunden.

© Rentokil Initial, Kln

Mission verfolgte Initial-Griinder Arthur P. Bigelow —
unterstiitzt von seiner Ehefrau. Deswegen zog er 1903
aus New York nach London, um in England einen der
ersten Wascheservices Europas zu griinden.

© Rentokil Initial, Kln

N\

Abb. 2: Heutzutage beschéftigt Rentokil Initial allein in

Deutschland 800 Mitarbeiter. Das Sortiment umfasst
auch Produkte fiir Hand-, Luft- sowie WC-Hygiene.

© Rentokil Initial, KéIn

Gemeinsam stark im Hygieneservice

Das Jahr 1996 sollte sich als Meilenstein in der
Unternehmensgeschichte erweisen, als der inter-
nationale Schadlingsbekampfer Rentokil das Un-
ternehmen Initial Ubernahm. Dadurch erhielt der
neue Konzern seinen heutigen Namen ,,Rentokil
Intial“, unter dem man weltweit erfolgreich agiert

und wachst. Aufgrund der Ubernahme konnte
auch das Portfolio erheblich vergroBert werden.
In Deutschland ist Initial seit den 1980er-Jahren
tatig. Von der Erfahrung und GroBe des Markt-
fUhrers profitierten wahrend der Coronapandemie
bundesweit ganze Gemeinden sowie Betriebsstat-
ten: Mit hochmodernen, mobilen Raumluftfiltern
von Rentokil Initial lie sich bspw. die Virenanzahl
um nahezu 100 % reduzieren. Neben dem Sor-
timent der Raumluftreinigung umfasst das Kern-
geschaft Waschraumhygiene von Rentokil Initial
auch Produkte fur Hand- sowie WC-Hygiene. Der
Deutschland-Sitz von Rentokil Initial befindet sich
mittlerweile in K&In. Von dort wird der Einsatz der
bundesweit rund 800 Mitarbeiter an 18 Nieder-
lassungen gesteuert. 30.000 zufriedene Kunden
nutzen den Service bundesweit. ,Der Erfolg der
weltweiten Marke Initial beruht auf einer pfiffigen
Idee zur rechten Zeit. In Deutschland beruht der
Erfolg nicht zuletzt auf fleiBigen Mitarbeitern, treuen
Kunden sowie besonderen Partnern. Bei all diesen
Menschen mdchten wir uns von ganzem Herzen
bedanken*, erklart Marketingchef Dirk Welpotte
von Rentokil Initial Deutschland. ,Nach 120 Jahren
gilt immer noch dasselbe: Wir freuen uns auf eine
Zukuntft voller Innovation — getreu unserer Mission:
Menschen schitzen, Leben verbessern®.

KONTAKT
Dirk Welpotte

Rentokil Initial GmbH & Co. KG
Tel.: +49 221 945343-70
dirk.welpotte@rentokil-initial.com
www.rentokil-initial.de
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VERANSTALTUNGEN

30 Jahre
Pharmatec

Die Syntegon-Tochter Pharma-

tec hat Grund zum Feiern: Seit
nunmehr drei Jahrzehnten pro-
duziert das Unternehmen am
Dresdner Standort erfolgreich
Reinstmediensysteme und Pro-
zessanlagen fUr die pharmazeu-
tische Industrie. Aus diesem An-
lass lud Pharmatec am 30. Juni
zum grof3en Jubilaumsfest ein.

Dr. Matthias Wagner,
Geschéftsfiihrer von Pharmatec
© Syntegon

Mehr als 300 Géste aus Belegschaft, Angehdri-
gen, Ehemaligen sowie Politik und Wirtschaft folg-
ten der Einladung in die Elisabeth-Boer-StraBe 3.
L4Alle Kolleg:innen haben in den vergangenen Jah-
ren viel daflir getan, die gute Position von Pharma-
tec und Syntegon im internationalen Markt weiter
auszubauen —und damit den Standort Dresden zu
einer wichtigen Anlaufstelle flr unsere Kund:innen
zu machen®, sagt Dr. Matthias Wagner, Geschafts-
fUhrer von Pharmatec und Leiter des Geschéfts-
bereichs Pharma Processing bei Syntegon.
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Seit 30 Jahren pro_dquiiéﬂ Pharrhétec, é_in.Tochteruntérnehmen von Syntegon, in’ Dreéden Anlagen fiir
die-Hersteflung, Vert ung und Lagerung von Reinsimedien sowie hochmoderne Formulierungs- und

£ /Bioprozesssysteme

Familienfreundliche Arbeits-
bedingungen

Mit Hipfourg, Bastelecke, Bobbycar-
Parcours, Burgerbar und Live-Musik
war fur die Gaste, darunter Uber
100 Kinder, einiges geboten — was
fur Dietmar Paul, Mitglied der Ge-
schéftsfihrung von Pharmatec, die
Ausrichtung und das Engagement
des Dresdner Standorts unterstreicht: ,,Familien-
freundlichkeit zeigt sich bei Pharmatec nicht nur
einmal im Jahr. Wir orientieren uns durchgangig
an den Bedurfnissen unserer Mitarbeiter:innen
mit Kindern®. Darlber hinaus bietet Pharmatec
in Dresden jedes Jahr mehrere Ausbildungsplétze
in den Bereichen Anlagenmechanik und Mecha-
tronik. ,,Auch jetzt suchen wir neue Kolleg:innen,
die uns in der anspruchsvollen — und sehr span-
nenden — Arbeit rund um unsere Prozess- und
Reinstemediensysteme unterstitzen®, so Paul.

Signifikante Investitionen in Nachhaltigkeit
Die Bedeutung des Standorts zeigt sich auch
bei der Infrastruktur: Erst kirzlich hat Syntegon
mit einer neuen Hausversorgung die groBte Ein-
zelinvestition in der 30-jahrigen Geschichte von
Pharmatec getétigt. Damit hat das Unternehmen
vor Ort seine Anlagentechnik verschlankt und ein
modernes Betriebs- und Sanitisierungskonzept
geschaffen. Hinzu kommen eine neue Fotovoltaik-
anlage sowie die Erweiterung des Parkplatzes mit-
samt Lademoglichkeiten fur Elektrofahrzeuge und
-fahrréder. ,,Bei Pharmatec in Dresden stehen alle
Zeichen auf Wachstum®, so Wagner. ,,Die aktuellen
Investitionen unterstreichen die Relevanz unseres
Standorts und unserer Produkte flr die Syntegon-
Gruppe und die globale Pharmaindustrie.”

Reinstmedien und Prozessanlagen

aus Dresden fiir die Welt

Seit nunmehr 30 Jahren produziert Pharmatec in
Dresden Anlagen fur die Herstellung, Verteilung
und Lagerung von Reinstmedien. Dartiber hinaus
erhalten pharmazeutische Unternehmen auf der
ganzen Welt hochmoderne Formulierungs- und
Bioprozesssysteme mitsamt zukunftssicheren
Automatisierungslésungen aus einer Hand. ,Das
Qualitédtsmerkmal ,made in Germany* hat bei un-

amt zukunftssicheren Automatisierungslosungen_

© Syntegon

seren Kund:innen noch immer einen sehr hohen
Stellenwert”, so Wagner. In Dresden werden so-
wohl Standardsysteme als auch kundenspezifi-
sche Anlagen gefertigt. Ein Beispiel ist die SVP
Essential, die standardisierte Basisversion der be-
wahrten SVP-Prozessanlagen, mit der Syntegon
vor allem wahrend der Corona-Krise sehr schnell
auf kurzfristige Nachfragen reagieren konnte. Da-
rlber hinaus hat Pharmatec mit dem MWFI-Sys-
tem fUr die ,kalte” membranbasierte Erzeugung
von Rein- und Reinstwasser sowie Wasser fur
Injektionszwecke einen neuen Trend mitgestaltet.

Positive Zukunftsaussichten

Was vor 30 Jahren mit vier Personen begann, ist
heute aus dem Portfolio von Syntegon und den
Fertigungshallen pharmazeutischer Unternehmen
nicht mehr wegzudenken. 1993 wurde Pharma-
tec von Fresenius gegriindet, um deren internen
Bedarf an pharmazeutischen Prozessanlagen
abzudecken. Daraus entwickelten sich schnell
die ersten externen Auftrdge und das Unterneh-
men wuchs. 2007 erfolgte die Ubernahme durch
Bosch Packaging Technology (heute Syntegon).
Aktuell arbeiten rund 200 Mitarbeiter:innen bei
Pharmatec in Dresden; die Produktion erfolgt seit
2009 durchgangig am aktuellen Standort.

Ausblick

So blickt Wagner positiv in die Zukunft: ,Auch in
den kommenden Jahren wollen wir wachsen und
unser Angebot vor allem im Bereich Biotechno-
logie weiter ausbauen.” Im Fokus stehen dabei
eine starkere Automatisierung sowie die Weiter-
entwicklung der modularen Prozesssysteme. ,Wir
koénnen alle stolz auf den Beitrag sein, den unsere
Anlagen im Markt leisten. Letztlich helfen wir un-
seren Kund:innen dabei, Medikamente herzustel-
len, die das Leben von Patient:innen Uberall auf
der Welt verbessern“, so Wagner abschlieBend.

KONTAKT
Nicole Koénig
Sprecherin Produktkommunikation Pharma
Syntegon Technology, Waiblingen

Tel.: +49 7951 402-648
nicole.koenig@syntegon.com
Www.syntegon.com
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Gunther Schiling zieht sich
nach 25 Jahren aus der
Geschaftsfuhrung zurtick
und Ubergibt die Leitung des
Reinraumunternehmens

an seine Tochter

Firmenjubila
bei Schilling E

,Mit 67 Jahren ziehe ich mich nun aus der Ge-
schéftsleitung und dem operativen Geschéft zu-
rlck" er6ffnete Gunther Schilling, GeschaftsfUhrer
und Inhaber der Schiling Engineering, die Uberga-
be an seine beiden Téchter Ute und Gaby Schilling.
Als feierlichen Rahmen fur die offizielle Verabschie-
dung hatte der Unternehmer das Mitarbeiterfest
anlasslich des 25-jahrigen Jubildums gewahlt.

Pionier der Reinraumtechnik

Vor 25 Jahren wurde Schilling Engineering als
Start-up im Privathaus von Glnther Schilling
gegrindet. Zum Zeitpunkt der Firmengrindung
waren Reinrdume weit weniger etabliert als heute.
Dennoch war der Bedarf an partikelfreien Umge-
bungen groB, was den Ehrgeiz des umtriebigen
Badeners weckte und zu ersten Tufteleien in der
heimischen Garage fuhrte. GUnther Schilling hat-
te bis dahin viele Jahre in der Schweiz im CD-
Geschaft gearbeitet und Reinraumautomationen
fur die Datentragerherstellung entwickelt. Diese
Erfahrung konnte er in die 1998 gegriindete
Schilling Engineering GmbH einbringen. Schon
bald wurde eine vollautomatische GMP-A-Steril-
Produktionszelle erfolgreich an einen deutschen
Pharmakonzern geliefert. Ein Jahr spater wur-
de das erste Raum-in-Raum-Reinraumsystem
Europas mit dem Rotary-Innovationspreis aus-
gezeichnet und ebnete den Weg flr die weitere
Erfolgsgeschichte.

Llch konnte in den 25 Jahren bei Schilling Engin-
eering viele meiner Visionen umsetzen, die in der
Reinraumtechnik sehr positiv aufgenommen wur-
den.” restimiert GUnther Schiling und erklart weiter
,Mit unseren Innovationen haben wir uns auf dem
Markt etabliert und sind bestandig gewachsen.*

Als wegweisende Innovation nennt er das
Steuerungs-und Kontrollsystem CR-Control aus
dem Jahr 2007, das eine zentrale und intuitive
Benutzerfihrung der Reinraum- und Klimatechnik
per Touchscreen ermdglichte. Auch mit der Ent-
wicklung des energieeffizienten Reinraumsystems
CleanCell 4.0 mit intelligenter Vernetzung und
umfassender nutzungsorientierter Regelung im
Jahr 2017 habe das Unternehmen Pionierarbeit
geleistet. Im Jahr 2022 wurde mit der Marktein-
fuhrung eines Reinraumbaukastens zur einfachen
Selbstmontage erneut innovativ auf MarktbedUrf-
nisse reagiert.

Fiir die Zukunft geriistet

Aus der ,Garagenfirma" ist heute ein mittelstan-
disches Familienunternehmen geworden, das zu
den flihrenden Spezialisten flr Reinraumtechnik
in Europa z&hlt. Rund 80 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter sind am modernen Firmensitz in
Wutdschingen beschaftigt. Von der ersten Be-
ratung Uber die Detailkonstruktion, die Fertigung
der Komponenten, die Montage beim Kunden bis
hin zur schlusselfertigen Inbetriebnahme liegen
alle Schritte eines Reinraumprojektes in den Han-
den des mittelstandischen Unternehmens.

Um die Zukunft seines Unternehmens, das
2020 mit dem GroBen Preis des Mittelstandes der
Oskar-Patzelt-Stiftung flr innovative Leistungen
und soziales Engagement ausgezeichnet wurde,
muss sich der scheidende Geschéftsfuhrer auch
nach seinem Ruhestand keine Sorgen machen. Im
Juli 2023 werden seine Zwillingstéchter Ute und
Gaby die alleinige GeschaftsfUhrung Gbernehmen.

Die beiden Wirtschaftsingenieurinnen sind
bereits seit 2019 in der Geschaftsflhrung tatig.

4 Stabub
eerlngi

gabe

Sie haben ein kombiniertes Masterstudium Wirt-
schaftsingenieurwesen Maschinenbau absol-
viert und konnten einige Jahre Berufserfahrung
in internationalen Unternehmen sammeln. Ihre
Aufgaben in der Geschéaftsfuhrung von Schilling
Engineering haben sie aufgeteilt. Ute Schilling ist
fUr die technische Projektleitung und Gaby Schil-
ling fiir das Controlling zustandig.

Gunther Schilling freut sich, durch das Enga-
gement seiner beiden Téchter weiterhin auf ,,fami-
lidre Kontinuitat* setzen zu kdnnen und restimiert:
,Das ist bei Familienunternehmen nicht immer
selbstverstandlich. Ich bin froh und stolz, dass
unser Unternehmen mit Ute und Gaby sicher in
die Zukunft geflihrt wird und die Arbeitsplatze
langfristig erhalten werden.*

Die Geschaftslbernahme passend zum
25-jahrigen Firmenjubildum erflllt die Zwillinge
mit Vorfreude: ,Wir danken unserem Vater fir
seine groBe Unterstitzung, fur die langjahrige
Ubergabe mit seinem tiefen Wissen, und flir sein
Vertrauen. Jetzt sehen wir uns gut gertstet und
freuen uns auf die Aufgaben®.

SCHILLING ENGINEERING GmbH,
Wutdschingen

Tel.: +49 7746 - 92789-0
info@schillingengineering.de
www.schillingengineering.de
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Die Inhalte der Vortrdge werden in themenspezifischen Praktika live vertieft, wobei die Teilnehmenden selbst aktiv werden kénnen.
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Weitere Informationen iiber das komplette

Programm sowie Mmeldeunterlagén
stehen bereit unter

www.qsrein.de

Grundlagenseminar Qualitats-
sicherung in der Bauteilreinigung

Theorie und Praxis zur Auslegung und Optimierung von Reinigungsprozessen

Die Bauteilreinigung leistet einen wesentlichen Beitrag zur Produktqualitat und Wertschopfung. Die Auf-

gabenstellungen dabei haben sich jedoch in den letzten Jahren zum Teil stark veréndert. Dies erfordert

eine Anpassung und Optimierung der Reinigungsprozesse. Erforderliches Wissen daflr vermittelt das

Grundlagenseminar ,Qualitatssicherung in der Bauteilreinigung” des Fachverbands industrielle Teile-

reinigung (FiT). Die zweitatige Veranstaltung zur Qualifizierung von Mitarbeitenden im Bereich Bauteil-

reinigung wird am 20. und 21. September 2023 an der Hochschule Heilbronn durchgefUhrt.

In zahlreichen Industriebereichen erfordern modi-
fizierte und neue Bauteile, veranderte Fertigungs-
technologien sowie steigende Ansprlche an die
partikulare und filmische Bauteilsauberkeit eine
Anpassung bzw. Optimierung von Reinigungspro-
zessen. Gleichzeitig sind héhere Anforderungen
an die Energie- und Ressourceneffizienz von Fer-
tigungsprozessen zu erflllen. Dies stellt Mitarbei-
tende im Bereich der Bauteilreinigung haufig vor
groBe Herausforderungen, da reinigungstechni-
sches Wissen praktisch nicht in der Ausbildung
oder einem Studium vermittelt wird. Um die aus
nachfolgenden Fertigungsprozessen, bspw. Be-
schichten, Kleben, Schweien oder Montage, re-
sultierenden Sauberkeitsvorgaben stabil, effizient
und nachhaltig zu sichern, sind jedoch optimal
abgestimmte Losungen fur den Reinigungspro-
zess und dessen Uberwachung erforderlich.

Bauteilreinigung in Theorie und Praxis
Diese Wissenslicke schlieBt der FiT mit dem
Grundlagenseminar ,Qualitatssicherung in der
Bauteilreinigung”. Die zweitagige Qualifizierungs-
und Weiterbildungsveranstaltung wird von fairX-
perts am 20. und 21. September 2023 an der
Hochschule Heilbronn durchgefuhrt. Flr einen
maximalen Lernerfolg ist die Zahl der teilnehmen-
den Personen auf 40 begrenzt.
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Referenten sind praxiserfahrene Experten
aus verschiedenen Bereichen der Reini-
gungs- und Anwendungstechnik.

Zur Einfihrung in das Thema beinhaltet die Agen-
da des ersten Tages einen Impulsvortrag der die
grundlegenden Themen bei der systematischen
Planung und Optimierung von Reinigungsprozes-
sen erlautert. Weitere Vortragsthemen sind die
Zusammensetzung und Wirkweise von wassrigen
Reinigungsmedien und organischen Losemitteln,
Reinigungskonzepte und nasschemische Verfah-
ren sowie die Uberwachung von Reinigungsme-
dien und der Bauteilsauberkeit. Die Inhalte dieser
Referate werden am Nachmittag durch themen-
spezifische Praktika vertieft.

Am Vormittag des zweiten Tages vermitteln
Experten grundlegendes Know-how, um Reini-
gungschemie und -verfahren, Anlagentechnik so-
wie Lésungen fir die Uberwachung qualitatsbe-
einflussender Parameter wahrend der Reinigung
und der Bauteilsauberkeit optimal auswéahlen
zu kénnen. Am Nachmittag werden die Teilneh-
menden im Praxisteil live mit den Starken und
Grenzen verschiedener Lésungen zur Kontrolle
der partikuldren und filmischen Sauberkeit sowie
zur MedienUberwachung vertraut gemacht und
kénnen diese selbst anwenden.

Das Seminar richtet sich an Fach- und Fuh-
rungskréfte aus der Entwicklung, Konstruktion,
Arbeitsvorbereitung, Fertigung und dem Quali-
tatswesen aus den Branchen Metallbe- und -ver-
arbeitung, Automobilindustrie, Maschinenbau,
Elektronikfertigung, Feinmechanik, Optik, Medi-
zintechnik, Oberflachen- und Beschichtungstech-
nik sowie weiteren Industriebereichen, in denen
Bauteilsauberkeit ein Qualitatskriterium ist.

In Klrze:

Grundlagenseminar
»Qualitatssicherung in der Bauteilreinigung“

Termin: 20. und 21. September 2023

Veranstaltungsort: Hochschule Heilbronn,
Max-Planck-StraBe 39, 74081 Heilbronn

KONTAKT

Tina Doll-Moritz

fairXperts GmbH & Co. KG
Tel.: +49 7025 8434 -12
tina.doll-moritz@fairXperts.de
www.fairxperts.de
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Nachhaltigkeit
Kreislaufwirtschaft
. . Digitalisierung
h ACHEMAreporter 2024 - im Einsatz.

Vom 10. bis 14. Juni 2024 wird das Messegelande in Frankfurt am Main wieder zum Welt-
forum fur die Prozessindustrie. Die Transformation in der Prozessindustrie zu einer klima-
neutralen und ressourcenschonenden Produktion sowie die Digitalisierung auf allen Ebenen
sind grolRe Herausforderungen, die es zu bewaltigen gilt. Dafir stellen Gber 2.000 Aussteller
bei der ACHEMA 2024 ihre neuen Produkte, Losungen und Verfahren zur Diskussion.

s

Y 4 reportEJ

‘ ‘t Wir suchen ACHEMAreporter, die die tech- _(J[E"‘"I(UI(IC]QI‘
nischen Lésungen und Trends aufgreifen und | e .
von der ACHEMA berichten. Als ACHEMAreporter :
eingeladen sind Studierende der chemischen
~ Verfahrenstechnik, des chemischen Apparate- und
Anlagenbaus, der Mess- und Regeltechnik sowie der
Pharma- und der Biotechnik. Auch bewerben kénnen
sich fachjournalistisch Interessierte mit einer techni-
schen Vorbildung. Die Berichte publizieren wir auf
dem Zielgruppenportal
www.chemanager-online.com sowie
in den tagesaktuellen Newslettern.

Interessenten melden

sich bitte bei:
citplus@wiley.com unter dem
Stichwort ,,ACHEMAreporter”.

ACHEMN2024

Besuchen Sie uns
auf der ACHEMA

Foyer 4.1, Stand A31
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lhre Ansprechpartner: c IT
Etwina Gandert D|US
Chefredakteurin

+49 (0) 6201 606 768

egandert@wiley.com CHEManager

Bettina Wagenhals
Assistenz

+49 (0) 6201 606 764 W
bwagenhals@wiley.com I LEYI VCH
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limac prasentiert
vielversprechende
neue digitale Angebote
und Live-Formate

Céline Futterknecht

Vom 26.-28. September 2023
versammelt Imac die Chemie-
und Life Science-Branche
wieder am bedeutungsvollen
Standort Basel. Die Fach-
besuchenden aus der Schweiz
und der Dach-Region erwarten
namhafte Unternehmen aus
Uber 20 Landern. Der wichtigste
Branchentreffpunkt préasentiert
an der diesjahrigen Ausgabe
vielversprechende neue
Live-Formate und erweiterte
digitale Angebote.
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Diesen Herbst kommen zur limac in Basel so-
wohl flihrende Anbieter der Branche wie Agi-
lent, Endress+Hauser, Integra, Mettler Toledo,
Metrohm, Siemens und Skan wie auch innova-
tive Start-ups zusammen, um ihre Ldsungen,
Innovationen und Produktneuheiten den rund
10.000 erwarteten Fachbesuchenden aus der
Schweiz und der Dach-Region zu présentieren.
Es werden 400 Aussteller erwartet. Neue Inhal-
te wie die Start-up-Area, die Ausstellung ,Labor
der Zukunft”, der Bereich ,,Job Connect” und ein
Speakers Corner ergénzen bewahrte Formate wie
den Kongress limac Conference und die bereits
zum dritten Mal parallel stattfindenden Pharma
Logistics Days und machen limac zu einer hoch-
effizienten Wissens- und Networkingplattform fur
die Chemie- und Life Science Branche. ,Die Re-
gion Basel ist ein weltweit flhrender Life Science
Hub. Unser Anspruch ist es aktiv zum Wachstum
und zur Férderung des Standorts beitragen, in-
dem wir diesem Industriesektor vor Ort mit Imac
die Plattform bieten, welche die nétigen Impulse
in das Okosystem Gesundheitswirtschaft sendet
und kontinuierliche Innovation ermdglicht”, sagt
Roman Imgrith, CEO MCH Exhibition & Events.

limac Conference — aktuelle Insights

aus Forschung und Business

Das Programm des wissenschaftlich getriebenen
Kongressformats limac Conference macht die
Teilnehmenden fit fir die Zukunft. Die dreitagige
limac Conference ermoglicht einen effizienten
Wissenstransfer und Uberzeugt mit einer grossen
Themenvielfalt und hochkaratigen Speakern. Im
Fokus stehen dieses Jahr wichtige Branchenthe-
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men wie Lab Digitalization, Chemical Technologies
und New Biotech Methods. llmac Conference wird
in Zusammenarbeit mit Swiss Chemical Society,
Swiss Biotech Association und dem Schweizeri-
schen Verband Diplomierter Chemiker FH (SVC)
organisiert. ,Als Partnerin von limac begleitet und
unterstitzt die SCS die Veranstaltung seit Uber
60 Jahren. Basel bietet als wichtiger Standort der
laborbasierten Forschung in der Schweiz optima-
le Voraussetzungen fUr eine erfolgreiche Messe.,
so David Spichiger Geschaéftsflihrender Direktor,
Swiss Chemical Society. Das detaillierte Kongress-
programm ist auf www.ilmac.ch einsehbar.

Smart und nachhaltig:

Das Labor der Zukunft

Die Laborlandschaft befindet sich in einer Trans-
formationsphase. Angesichts der wachsenden
Digitalisierung werden im zukunftigen Labor
verschiedene Prozesse und Strukturen einer
umfassenden Neubetrachtung unterzogen. Der
Ausstellungsbereich Labor der Zukunft bietet
den limac-Teilnehmenden ein interaktives Erlebnis
eines Labors von morgen mit Hilfe von Augmen-
ted und Virtual Reality. ,Als Partnerin von Iimac
lassen wir die diesjahrigen Teilnehmenden in das
Labor der Zukunft eintauchen. Inspiriert durch die
Zusammenarbeit im Basler Life Science Cluster,
zeigen wir die Vorzlige, die technologischen Fort-
schritte und die Nachhaltigkeit eines digitalen, inte-
grierten Labors auf*, so Dr. Sadiya Raja, Arcondis.
Laborgebaude verbrauchen bis zu 10-mal mehr
Energie als andere Gebaude. Green Lab, ein Clus-
ter des Vereines Green Building Schweiz, initiiert
und moderiert die Zusammenarbeit aller Beteilig-
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als grosste Live Marketing Plattform
der Branche den Chemie- und Life
Science-Sektor live und digital. Un-
ter dem neuen Leistungsversprechen
"Inspiring the Future of Chemistry and
Life Sciences" erweitert die neue digi-
tale Wissens- und Networking Platt-
form limac 365 die Live-Events in die
digitale Welt: ,Neben den physischen
Events an bedeutungsvollen Bran-
chenstandorten wie Basel und Lau-
sanne, vernetzen wir mit limac 365

ten und unterstitzt die Verbreitung von techni-
schen Innovationen und die Anwendung von neu-
en oder wenig bekannten Geschaftsmodellen fir
Green Labs, welche sicher, nachhaltig und wett-
bewerbsfahig sind. Das Green Lab Symposium ist
das einzige Laborsymposium fur die Schweiz. In
Workshops werden Best-Practice-Beispiele aus-
getauscht, Experten unterschiedlichster Diszipli-
nen vernetzt und die Ldsungsfindung in einzelnen
Projekten unterstttzt. ,Green Lab unterstitzt seit
funf Jahren die Entwicklung nachhaltiger Labore
als Innovationsoffensive in der Schweiz. 2023 wird
das die 4. Ausgabe des Green Lab Symposiums
zum ersten Mal wéhrend lImac stattfinden, somit
erreichen wir gemeinsam den maximalen Mehr-
wert*, so Jens Feddern, Mitglied des Vorstands,
Verein von Green Building Schweiz.

Am Puls der Pharmalogistik

Die Chemie und Life Science Branche hat sowohl
sehr hohe wie sehr spezifische Anforderungen an
den Transport ihrer Waren. An den Pharma Logis-
tics Days in Halle 2.0 finden Unternehmen gezielt
Trends, Innovationen und die richtigen Partner flr
ihre Transportherausforderungen. Rund 40 der
fUhrenden Logistikdienstleiter prasentieren wéah-
rend zwei Tagen neue L6sungen und innovative
Dienstleistungen. Die Pharma Logistics Days fin-
den am 27. und 28.09.2023 statt.

limac 365 erdffnet der Branche

neue Mdglichkeiten

1959 als Schweizer Fachmesse flr die interna-
tionale Laboratoriums-, Messtechnik und Auto-
matik in der Chemie lanciert, vernetzt limac heute

die Branche global, 365 Tage im

Jahr. Wir haben den Fokus auf das
Community Netzwerk gesetzt und bieten der
Chemie- und Life Science-Branche einen exklusi-
ven Raum fur Networking, Produktprasentationen
und effizienten Wissenstransfer rund um aktuelle
Entwicklungen, Trends und Innovationen aus For-
schung und Industrie”, sagt Céline Futterknecht,
Brand Director limac. Die Plattform dient auch
der optimalen Vorbereitung auf den Besuch des
Events diesen Herbst in Basel: Das Netzwerk
ermdglicht die Organisation von Terminen sowie
das Vormerken von Vortragen und Anbietern und
damit eine perfekte Vorbereitung auf den Event.
L,Mit der limac 365 App ist man vor Ort bestens
ausgerUstet und kann das Maximum aus dem
liImac-Besuch rausholen®, ergénzt Futterknecht.
Das llmac Community Netzwerk ist Uber —
www.ilmac.ch — erreichbar.

limac Basel findet vom 26. bis 28. September
2023 in der Messe Basel statt

Die limac App steht zum Download
kostenfrei zur Verfiigung.
Informationen hierzu finden Sie unter:

www.ilmac.ch/app

KONTAKT
Céline Futterknecht
Brand/Exhibition Director lImac
MCH Group AG, Basel (CH)
info@ilmac.ch

www.ilmac.ch

Als Reinraum-Pionier fiir
Bekleidung & Verbrauchsgiiter
sind wir nicht nur ein Unter-
nehmen mit unermiidlichem
Forschergeist sondern auch
ein Werkzeug fiir lhre Zukunft!

Unsere Mission erstreckt sich
Uber die Weiterentwicklung
bewahrter Konzepte bis hin zu
nachhaltigen Strategien. Wir
verstehen uns als Instrument,
das lhnen hilft, lhre unternehme-
rischen Ziele in die Realitat um-
zusetzen. Unsere Innovations-
kraft und Expertise sind hierbei
zuverlassige Begleiter.

Willkommen in der Zukunft -
willkommen bei Dastex.

Dastex

Reinraumzubehér
GmbH & Co. KG
Draisstrafie 23

76461 Muggensturm
Tel.+49 7222 9696-60
info@dastex.com

... with dastex.com


http://www.dastex.com
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Mit dem richtigen
Reinigungsprozess

ZUu optimaler E
Produktqualitat

Die Bauteilreinigung ist heute in allen Industrie-

bereichen ein qualitats- und kostenrelevanter
Fertigungsschritt, dessen Bedeutung konti-
nuierlich steigt. Die Wettbewerbsféahigkeit von

Unternehmen wird daher zukUnftig noch starker

davon abhangen, neben bauteilspezifischen

Sauberkeitsanforderungen hohe Anspriiche an
die Ressourcen- und Energieeffizienz zu erfullen.
Als Informations- und Beschaffungsplattform mit

dem weltweit umfassendsten Angebot bietet

die Parts2clean daflr die passenden Losungen.
Das Rahmenprogramm der 20. internationalen
Leitmesse fuUr industrielle Teile- und Oberflachen-
reinigung, die vom 26. bis 28. September 2023
auf dem Messegelande Stuttgart durchgefUhrt

wird, informiert dartber hinaus Uber Trends,
Innovationen und Benchmark-Anwendungen.

Christoph Nowak
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Modifizierte und neue Bauteile, ver-
anderte Fertigungs- und Beschich-
tungstechnologien, innovative Werk-
stoffe und Materialkombinationen,
die fortschreitende Digitalisierung
der Fertigung — diese und weitere
Trends erfordern auch in der in-
dustriellen Teile- und Oberflachen-
reinigung neue und angepasste
Reinigungsprozesse. Zusatzlich
zu partikularen Verunreinigungen
stehen filmische Kontaminationen
immer stérker im Fokus, die stabil
und effizient zu entfernen sind.
Gleichzeitig gilt es immer strengeren
Energieeffizienz- und Klimaschutz-
zielen gerecht zu werden.

Losungen fiir alle Branchen
und Aufgabenstellungen

,FUr diese gestiegenen Anforderun-
gen prasentieren die Aussteller der
diesjahrigen Parts2clean optimal
angepasste und zukunftsorientier-
te Lésungen®, berichtet Christoph
Nowak, Project Director bei der
Deutschen Messe. ,Dazu zahlen
Entwicklungen im Bereich der nass-
chemischen Verfahren und trocke-
nen Reinigungstechnologien ebenso
wie fUr eine verbesserte Energie- und
Ressourceneffizienz, hohere Wirt-
schaftlichkeit und Flexibilitat sowie
die Einbindung der Bauteilreinigung
in vernetzte Fertigungsprozesse.“
Ein Novum bei der Jubilaumsver-
anstaltung ist die Ergénzung der
Parts2clean-Kernbereiche um das
Thema ,High Purity”, das spezielle
Lésungen bspw. fur die Halbleiter-
Zulieferindustrie, Medizintechnik,

Das zweisprachige

der parts2clean

Fachforum

© Deutsche Messe

Sensortechnik, Elektronik und ver-
schiedene Anwendungen rund um
die Elektromobilitdt adressiert. Die
internationale Leitmesse fur indus-
trielle Teile- und Oberflachenreini-
gung wird vom 26.bis 28. Septem-
ber 2023 auf dem Messegelande
Stuttgart durchgefiihrt.

Rahmenprogramm mit
wettbewerbsrelevanten
Themen

Erganzt werden die branchen-,
technologie- und werkstofflber-
greifende Ausstellerprésentationen
durch ein perfekt an die aktuellen
Herausforderungen in der Bauteil-
reinigung angepasstes Rahmen-
programm. ,Mit Wissen und Know-
how sowie Ldsungsansatzen zur
Prozessauslegung, -anpassung
und -optimierung geht es dabei um
wettbewerbsrelevante Themen,
die in diesem Umfang sonst nir-
gendwo behandelt werden®, merkt
Christoph Nowak an.

Zweisprachiges Fachforum —
Mehrwert Wissen zu Grund-
lagen und Trends

Das zweisprachige Fachforum der
parts2clean zahlt seit vielen Jahren
zu den Highlights der internationalen
Leitmesse. Renommierte Experten
aus Forschung und Wissenschaft
sowie aus Verbanden und Indus-
trie bieten in simultan Ubersetzten
(Deutsch <> Englisch) Vortragen
bei der diesjahrigen Veranstaltung
Wissen und Know-how sowie
Benchmark-L&sungen zu folgen-



den Themenbereichen: Grundla-
gen industrieller Reinigungsprozes-
se — dies beinhaltet unter anderem
Referate zur Wirkweise von Reini-
gungsverfahren und -medien, zu
Trocknungsprozessen, Besonder-
heiten und Eignung von Warentra-
gern sowie zur reinigungsgerechten
Bauteilkonstruktion. In der Session
,Uberwachen und Steuern von Rei-
nigungsprozessen“ geht es bspw.
um Prozessautomatisierung, den
Einsatz von Kl (Ktnstlicher Intelli-
genz) fUr Reinigungs- und Analy-
seprozesse sowie die Einbindung
in Systeme der Fabrikautomatisie-
rung. Im Vortragsblock ,Reinigung
fUr Elektrotechnik/Elektronik* wer-
den Praxisbeispiele und spezielle
Lésungen ebenso vorgestellt wie
grundlegende Herausforderungen
sowie Méglichkeiten und Grenzen
der Reinigungstechnik. Der Be-
reich ,High Purity-Anwendungen
— Herausforderungen und L&sun-
gen® thematisiert Anwendungen
fur bspw. die EUV-Lithographie,
Halbleiterfertigung, Mikrotechnolo-
gie, Medizin- und Pharmatechnik
und prasentiert Innovationen. Geht
es um den Nachweis der erzielten
technischen Sauberkeit, bieten
die Beitrdge des Themenbereichs
,Uberwachen und Analysieren ge-
reinigter Oberflachen” ausfihrliche
Informationen und Lésungswege.

Prozesskette

Technische Sauberkeit

Wie l&sst sich die geforderte Bau-
teilsauberkeit im Prozess nicht nur

erreichen, sondern auch nachwei-
sen? Antworten auf diese Frage
bietet die gemeinsam mit dem CEC
(Cleaning Excellence Center) orga-
nisierte Sonderschau , Technische
Sauberkeit”. Aufgezeigt werden
hier der Weg und die Umsetzung
von innovativen Technologien zur
Bauteilsauberkeit und der beglei-
tenden Qualitatssicherung.

FiT2clean Award
und Sonderschauflache
Der Fachverband industrielle Teile-
reinigung (FiT) ist ebenfalls wieder
mit einer Sonderschauflache und
einem interessanten Programm ver-
treten. Ein Highlight dabei ist sicher-
lich die Verleihung des FiT2clean
Awards am 28. September. Diese
mit 10.000 EUR dotierte Auszeich-
nung wird wahrend der diesjahri-
gen Parts2clean zum zweiten Mal
vergeben. Pramiert werden damit
jahrlich herausragende Leistungen
und innovative Lésungen in der in-
dustriellen Bauteilreinigung.
Informationen zum Rahmen-
programm sowie das vollstandige
Vortragsprogramm des Fachforums
sind auf der Homepage der parts-
2clean abrufbar.

KONTAKT

Christoph Nowak

Deutsche Messe AG, Hannover
Tel.: +49 511 89-313-22
christoph.nowak@messe.de
www.messe.de
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Ingenieur-Biiro

Messtechnik GmbH

SPEZIALISTEN in Sachen

= Messungen zur Qualifizierung
= Service

= Messtechnik

= Stromungsvisualisierung
= Kalibrierung

= Wartung

= Verkauf

= Beratung

= Schulung

... wir kennen uns aus!
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Besucher stromen zur Powtech
durch die Eingénge ins Messegeldnde
© NiirnbergMesse / Heiko Stahl

Powtech 2023

Besucher aus der ganzen Welt erwartet
ein vielfaltiges Programm

Auf der Powtech treffen sich vom 26. bis 28. September 2023 Die Powtech in Niirnberg wird im September 2023
wieder zum Hotspot fur die Verfahrenstechniker

Europas und aus vielen weiteren internationalen
Schuttgut- und Foérdertechnik. Rund 600 Aussteller prasentieren Markten. Rund 600 Aussteller werden in den
Messehallen ihre Innovationen fur das Handling,
die Herstellung und die Verarbeitung von Pulvern,
Das umfangreiche Rahmenprogramm mit neuen Angeboten aus Schiittgut und Liquids vorstellen. Exponate zum

Vortragsforen und Sonderschauen bietet zusatzlich facetten- Anfassen und Ausprobieren sowie Experten mit
fundierter Erfahrung und dem neusten Know-how:

wieder zahlreiche internationale Experten der Verfahrenstechnik,

die neuesten L&sungen fur die Feststoff- und Liquid-Verarbeitung.

reiche Impulse fur die Besucher. Ein besonderes Highlight Das ist die perfekte Grundlage, um zusammen mit

setzt in diesem Jahr wieder der parallel stattfindende Partec- und flir die Besucher praxisnahe Detaillosungen,
. " ) , individuelle Dienstleistungen und integrierte Pro-

Wissenschaftskongress mit Uber 400 Teilnehmern. Die Planung sesse zU erarbeiten.

far Messe, Kongress und die vielen begleitenden Attraktionen

. o Européische Messe

ist derzeit in vollem Gange. mit internationaler Zugkraft
Heike Slotta, Executive Director Exhibitions, ist
zuversichtlich: ,Wir werden nicht nur zahlreiche
Besucher aus Europa begriiBen kénnen. Die
Powtech hat auch eine enorme Zugkraft auf die
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weltweit bedeutenden Processing-Méarkte wie die
USA, China, Brasilien und Japan. Wir rechnen
mit einer herausragenden Besucherqualitat auf
Entscheiderebene und Experten vom Fach, die
einher geht mit einer deutlichen Steigerung der
Besucherzahlen.” Wie auch auf die Ausstellerzah-
len kann man sich auf die Angabe der Besucher-
zahlen der Powtech verlassen. Denn sie werden
durch Prifung der Gesellschaft zur Freiwilligen
Kontrolle von Messe- und Ausstellungszahlen
(FKM) verifiziert, der sich etliche Messeveran-
stalter freiwillig unterziehen. Hier werden nur die
tats&chlich registrierten und vor Ort erschienenen
Besucher pro Messetag gezahlt, unabhangig von
den besuchten Hallen oder den Durchgéngen an
den Drehkreuzen. Auch das Standpersonal der
Aussteller bleibt dabei unbericksichtigt.

Partec - Partikeltechnologie

auf hichstem Niveau der Forschung

FUr einen Push bei den Besucherzahlen wird auch
in diesem Jahr die Partec sorgen, die parallel zur
Powtech im Nurnberger Messezentrum statt-
finden wird. Der internationale Wissenschafts-
kongress fur Partikeltechnologie, getragen von
VDI-GVC, sorgt regelmaBig fir den Austausch
zwischen Forschern, Absolventen und Entwick-
lungsingenieuren — und verleiht gleichzeitig der
Powtech einen besonderen Glanz und ein exklu-
sives, zusatzliches Publikum. Denn nicht weni-
ge der gut 400 Kongressteilnehmer und Nach-
wuchskréfte steuern gezielt auch ausstellende
Unternehmen an.

Sonderschauen, Pavilions und mehr

runden das Angebot ab

Zum Zugpferd der Powtech gehért auch

ein attraktives Rahmenprogramm, z.B.:

= die VDMA-Sonderschau Verfahrenstechnik und
Luftreinheit mit Losungen und Technologien der
Entstaubungs-, Trocknungs- und Verfahrenstechnik
sowie weiterer Prozesse der Schiittguttechnik

= der Pavilion Startup@Powtech, auf dem junge
Unternehmen aus Deutschland ihre Erfindungen
prasentieren.

Abb. 1: Messeimpressionen

= die International Start-up Area fiir “Newcomer”
aus aller Welt

= und der Campus-Pavilion, auf dem Universitaten,
Hochschulen und Institute sich und ihre Forschungs-
schwerpunkte und Dienstleistungen vorstellen.

Knowledge-to-go

im Expertenforum stagetalks

Hochkaratige Vortrage, konzentriert im 30-Minu-
ten-Takt, zu den unterschiedlichsten Powtech-
Themen bieten die beiden Expertenforen stage-
talks in Halle 4 — taglich von 9:30 bis 17:30 Uhr.

Das Expertenforum stagetalks | am Stand
4-100 legt am Dienstagvormittag den Schwer-
punkt auf praxisnahe Losungen fur die Food-
und New-Food-Produktion. Am Nachmittag
stellen Experten der auf der Powtech ausstel-
lenden Unternehmen vor, wie sie die Prozess-
optimierung unterstttzen und dabei den Weg
zu Industrie 4.0 ebnen.

Der Mittwochvormittag widmet sich wiederum
den Belangen der Nahrungsmittelindustrie unter
dem Motto "Food goes Powder”. Ab 13:00 Uhr
highlighten die Referenten dann Themen zum
Powtech-Schwerpunkt "Fluids meet Solids®,
zeigen im Themenblock "Future Energies®, wie
leistungsfahige Batteriewerkstoffe entstehen,
und erdffnen Einblicke in die "Perfection in the
Supply Chain®.

Die Themen ”"Sustainability, Safety und Secu-
rity” bilden den roten Faden durch die Vortréage
am Donnerstagvormittag. Ab 14:00 Uhr werden
schlieBlich die Ergebnisse einer Umfrage zum
Fach- und Arbeitskréftemangel préasentiert.

Beim Expertenforum stagetalks Il am Stand
4-325 steht ein groBer Themenblock — taglich
jeweils von 10:00 bis 14:00 Uhr —im Fokus der
Pharmaproduktion. MaBgeblich zusammenge-
stellt wurde das Programm von der APV — Ar-
beitsgemeinschaft Pharmazeutische Verfah-
renstechnik als einem der ideellen Trager der
Powtech. Am Dienstag liegt der Schwerpunkt
auf "Development and Manufacturing®, am Mitt-
woch auf "Fill&Finish and Lyophilisation“ und am
Donnerstag auf "Analytics and Characterization*.

Abb. 2: Isolator im Fokus

© NiirnbergMesse / Thomas Geiger
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Nachmittags ab 14:00 Uhr heiB3t es jeweils Buhne
frei fur alle weiteren Powtech-Themen, mit noch
mehr Input zu "Fluids meet Solids*, zur Partikel-
technik fur die Batterie- und Pharmaindustrie so-
wie zu den Mdglichkeiten von Prozessoptimie-
rung und Industrie 4.0.

Das Programm zu beiden Expertenforen im
Detail sowie zu allen weiteren Highlights des
Fachprogramms finden Sie auf der Powtech-
Homepage unter www.powtech.de/programm

Messebesuch planen

Viele gute Argumente also fUr einen Powtech-
Messebesuch im Herbst. Auch fur den Anwen-
dungsbereich Batterie und Kosmetik findet man
geeignete Losungen auf der Powtech, diese
Themen wurden deshalb explizit im Branchen-
kompass aufgenommen.

Mit ihrem guten Kosten-Nutzen-Verhéltnis
gilt die Powtech schon seit langem als nachhal-
tige Messe. Mehr und mehr gewinnt das Thema
Nachhaltigkeit auch bei der DurchfUhrung der
Messe an Bedeutung. Im Mittelpunkt stehen die
17 Nachhaltigkeitsziele der Vereinten Nationen.
Neben MaBnahmen zur Energieeinsparung, zur
Mulltrennung und Recycling schlagt sich das un-
ter anderem in einer Férderung des wiederver-
wendbaren Standbaus nieder. Hier sind nattrlich
auch die Aussteller gefragt.

Einen groBen Beitrag zur Nachhaltigkeit kén-
nen aber auch Besucher leisten, etwa durch
eine klimafreundliche Anreise, z.B. mit Zug und
U-Bahn. So kann der Powtech-Besuch beson-
ders entspannt beginnen.

KONTAKT
Team POWTECH und PARTEC
NlrnbergMesse GmbH, Nirnberg
Tel.: +49 911 86 06-89 40
info@nuernbergmesse.de
www.nuernbergmesse.de
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3. OP-Raum-Tagung

OP-Raum der Gegenwart und Zukunft:
Was ist architektonisch, juristisch und medizinisch zu berticksichtigen?

Bei der 3. OP-Raum-Tagung am 5. und 6. Oktober in Berlin stehen wieder Themen der Medizin,
Architektur und Rechtswissenschaft im Fokus. In der Présenzveranstaltung im Kaiserin-Friedrich-Haus

Berlin mit parallelem Livestream werden namhafte Fachvertreter inr Know-how zu ausgewahlten

Themengebieten prasentieren und aufkommende Fragen beantworten. Erstmalig findet die
Veranstaltung an zwei Tagen statt, um Uber mehr Vortrage als bei der 1. und 2. OPTa und mit mehr
Diskussionszeit der breiten Vielfalt rund um OP-Raume noch besser gerecht zu werden.

Fragen der Zeit

Was macht architektonisch den OP-Raum der Zu-
kunft aus, in den alle moderne Technik reinpassen
soll? Was sagt der Jurist zur OP-Raum-Qualitat
und wodurch wird diese bestimmt? Was also soll
in OP-Raumen gemessen und geprUft werden und
welche Bedingungen beeinflussen die Qualitét von
und in OP-Raumen? Warum steht die offiziell dar-
gestellte Infektionshaufigkeit nach Operationen im
krassen Widerspruch zur Realitat — und wie kann
Abhilfe geschaffen werden? Was ist in bestimmten
Sonderféllen der Aufklarung zu Operationen zu be-
achten? Sind Antibiotika zur Infektionsprophylaxe
Uberhaupt noch wirksam? Werden kinftig Implan-
tationen kunstlicher Gelenke und andere Hoch-
risikooperationen ambulant durchgefihrt — und
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wovon ist das rundum abhangig? Woflr eignet
sich Kunstliche Intelligenz in OP-Raumen und was
sind die juristischen Grenzen und Fallstricke?

In funf Themenbldcken wird zur Gegenwart
und Zukunft von OP-R&umen présentiert. Am
Abend des ersten Tages werden direkt nach der
Tagung alle Prasenzteiinehmer zusammen mit
den Referenten zu einem Networking-Empfang
flr den gemeinsamen Erfahrungsaustausch ein-
geladen. Die Zukunft von OP-Raumen, in denen
das Kerngeschaft von Krankenhausern mit Ope-
rationen stattfindet und das Schicksal sehr vieler
Patienten entschieden wird, hangt entscheidend
von der optimalen Zusammenarbeit aller Beteilig-
ten und deren Vernetzung ab.

Seien Sie herzlich willkommen zur 3. OP-
Raum-Tagung am 5. und 6. Oktober 2023 in
Berlin. Nehmen Sie sich die Zeit, um zu beson-
ders interessanten Themen rund um OP-Raume
aktuell fachubergreifend informiert zu werden.

Tagungsleitung:
Prof. Dr. Karin Bittner-Janz, MBA
Charité —Universitatsmedizin Berlin

Prof. Dipl.-Ing. Linus Hofrichter
Technische Hochschule Mittelhessen
Fachbereich LSE, GieBen



I — Hochrisikooperationen stationar und ambulant
14.00 Uhr Erdffnung der Veranstaltung

Prof. Dr. med. Karin Biittner-Janz, MBA, Charité —
Universitatsmedizin Berlin

Prof. Dipl.-Ing. Linus Hofrichter, Technische Hochschule
Mittelhessen Fachbereich LSE, GieBen

14.05 Uhr Smarter OP-Raum —

passend fiir moderne OP-Technik

Prof. Dipl.-Ing. Linus Hofrichter, Technische Hochschule
Mittelhessen Fachbereich LSE, GieBen

14.30 Uhr Projektierung ambulanter OP-Einheiten fiir
Hochrisikooperationen — was alles zu beachten ist

Dipl.-Ing. Martin HIRSCHKE, Obmann DIN-Normenausschuss
041-02-53 AA, (DIN 1946-4, Raumlufttechnik), Berlin

14.55 Uhr Ambulante Implantationen kiinstlicher Gelenke in
Deutschland - Pros & Cons aus eigener operativer Erfahrung
Prof. Dr. med. Ulrich N6th, MHBA, Klinik fiir Orthop&die & Unfall-
chirurgie Ev. Waldkrankenhaus Spandau, Berlin

15.20 Uhr Strafrechtliche Haftung bei Hochrisikooperationen
Dr. jur. Christoph Jansen, Kanzlei Dr. Jansen, Diisseldorf

15.40 Uhr Diskussion

16.00 Uhr Pause, Besuch der Industrieausstellung

Il - Surgical Site Infections aus OP-Raumen

16.30 Uhr Perioperative Antibiotikumprophylaxe

auf dem Priifstand

PD Dr. med. Andrej Trampuz, Interdisziplinare Septische Chirurgie
Centrum fir Muskuloskelettale Chirurgie Charité — Universitéts-
medizin Berlin

16.55 Uhr Evidenzlage der antiseptischen Lavage

bei Operationen

Prof. Dr.med. Axel Kramer, Institut flir Hygiene und Umweltmedizin,
Universitatsmedizin Greifswald

17.20 Uhr Warum die Infektionserfassung bis 90 Tage

nach der Operation bei periprothetischen Infektionen weit
von der Realitdt abweicht

Alexander Grimberg, Endoprothesenregister Deutschland, Berlin
17.45 Uhr Infektionsschutzrechtliche Meldepflicht

fiir postoperative Wundinfektionen

JProf. Dr. jur. Friederike Gebhard, Fakultét fir Rechtswissenschaft
der Universitat Bielefeld

18.10 Uhr Diskussion, Zusammenfassung

18.30 Uhr Networking-Empfang

In Klrze:
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06.10.2023

Il — Qualitat von OP-Rdumen

09.00 Uhr BegriiBung

Prof. Dipl.-Ing. Linus Hofrichter, Technische Hochschule Mittelhessen Fachbereich LSE, GieBen

Prof. Dr. med. Karin Biittner-Janz, MBA, Charité — Universitatsmedizin Berlin

09.05 Uhr Strafrechtliche Relevanz mangelhafter OP-Raum-Qualitét

Dr. jur. Patrick Teubner, Krause & Kollegen Rechtsanwalte, Berlin

09.30 Uhr Messanforderungen im OP-Raum

Prof. Dipl.-Ing. Dr. med. Hans-Martin Seipp, Technische Hochschule Mittelnessen Fachbereich LSE, GieBen
09.55 Uhr OP-Raum schdn warm oder schon kalt?

Prof. Dr. med. Lutz Jatzwauk, Zentralbereich Krankenhaushygiene /Umweltschutz Universitatsklinikum Carl
Gustav Carus an der Technischen Universitat Dresden

10.15 Uhr Pause

10.45 Uhr Einfluss unterschiedlicher OP-Leuchten inkl. deren Ausrichtung auf die Wirksamkeit
von OP-Raumlufttechniken

Prof. Dipl.-Ing. Martin Kriegel, Hermann-Rietschel-Institut Technische Universitét Berlin

11.10 Uhr Untersuchungsergebnisse zur Reinraumkleidung im Vergleich zur OP-Kleidung

Falk Heim, Dastex Reinraumzubehér, Muggensturm

11.35 Uhr Geringe Lautstérke und gute Raumakustik in OP-Rdumen — wie ist das zu erreichen?
Dr. Moritz Spéh, PhD, Fraunhofer-Institut flir Bauphysik, Stuttgart

12.00 Uhr Diskussion

m 12.30 Uhr Lunch

IV — Sonderfélle der Aufklarung zu Operationen

13.30 Uhr Aufklérung in medizinischen Sonderféllen

- Teil 1: Grundlagen (Wer darf aufklaren? Wann ist aufzuklaren? Beweis der Aufklarung)
- Teil 2: Einsatz von Technik und Software in der Operation

- Teil 3: Postoperative Aufklarungspflichten bei intraoperativen Zwischenfallen

Dr. jur. Marcus Vogeler, Vogeler Rechtsanwélte, Hannover

14.15 Uhr Diskussion

14.30 Uhr Pause, Besuch der Industrieausstellung

V — Kiinstliche Intelligenz in OP-Rdumen

15.00 Uhr Assistent Kiinstliche Intelligenz bei Operationen

- Teil 1: Grundlagen der K, KI-Typen, KI-Anwendbarkeit fiir Operationen

- Teil 2: Praktische Anwendung von Kl bei Operationen

Dr.-Ing. Sebastian Bodenstedt, Division of Translational Surgical Oncology Nationales Centrum flir Tumor-
erkrankungen Universitdtsklinikum Carl Gustav Carus an der Technischen Universitat Dresden

15.50 Uhr Artificial Intelligence, Metaverse und Safety First bei Operationen — die juristische Sicht
Kristin Kirsch, LL.M. Legal Tech, Kirsch & Staufer Legal Solutions, Miinchen

16.15 Uhr Wer hat Schuld, wenn bei KI-gesteuerten Operationen etwas schiefgeht?

Dr. jur. Andreas Staufer, Kirsch & Staufer Legal Solutions, Miinchen

16.35 Uhr Diskussion, Zusammenfassung, Verabschiedung

17.00 Uhr Ende der Veranstaltung

Weitere Informationen finden Sie unter

3.0PTa, 05.—06. Oktober 2023

Kaiserin-Friedrich-Haus
Robert-Koch-Platz 7

www.opraumtagung.de

Preise:

Teilnehmer mit Normaltarif 450,00 €

Teilnehmer beruflich Pflegende 350,00 €

Teilnehmer Erststudierende*, Auszubildende* 100,00 € KONTAKT

Teilnehmer aus der Industrie 800,00 € medpoint Medizinkommunikations GmbH

10115 Berlin
oder via Livestream,
Registrierung tber: www.opraumtagung.de

Onsite-Tarif
*Nachweis erforderlich an: info@medpoint-gmbh.de

Tel.: +49 30 40637 -347
info@medpoint-gmbh.de
www.medpoint-gmbh.de

siehe unter www.opraumtagung.de
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0. Fach-

konferenz:
Filmische

\erunreinigung

08.11. bis 09.11.2023 in Bad Gogging

Die Prozessqualitat hangt in vielen Produktionen
entscheidend vom konsequenten Umgang mit der
filmischen Verunreinigung ab. Saubere Oberflachen
sind eine Grundvoraussetzung fur die Einsetzbarkeit
von Bauteilen. Das fordert die Prozess- und Qualitats-
planung in der gesamten Prozesskette. Neben der
Reinigungstechnik als Quality Gate zwischen den
Vor- und den Folgeprozessen ist die Technische
Sauberkeit im Produktionsumfeld unter dem Aspekt
der Crosskontamination in den Fokus gertckt.

Verpackung und Logistikwege
Vorserienentwicklung

Normung und Standardisierung
Analyseverfahren mit Messen und Priifen

Konferenzort & Ubernachtung

The Monarch Hotel & Convention Center
Kaiser-Augustus-Str. 36

93333 Bad Gogging

Tel.: +49 9445 980

Bitte beriicksichtigen Sie, dass ein erméBigtes Zimmer-
kontingent nur nach Verflgbarkeit und bis spétestens 28.

Die Messlatte fUr diese Betrachtung ist der jewei-
lige Grad der geforderten Sauberkeit zur richtigen
Zeit am geforderten Ort in der finalen Funktion. Da-
bei riicken nicht nur Ol-, Fett und Fliissigkeitsspu-
ren in den Fokus, sondern zunehmend auch Pig-
ment- und Mikro-Ablagerungen im Nanobereich.

Unter dem Stichwort ,Cleanability* hat sich in
den letzten Jahren ein neues Anforderungsprofil
an Produktionsprozesse entwickelt. Hier richtet
sich das Augenmerk auf indirekte Kontaminati-
onen im Nano- und Atombereich, welche unter
dem Stichwort High Purity Prozesse zusammen-
gefasst werden.
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Unsere Konferenz bietet an beiden Tagen
spannende Einblicke zum Umgang mit filmischen
Verunreinigungen in den klassischen Produktions-
prozessen des Beschichtens, Klebens und der
Bauteilverarbeitung an. Am ersten Konferenztag
werden Analyse- und Reinigungstechniken der
neuen High Purity Prozesse ausgiebig in Anwen-
dungsbeispielen vorgestellt.

Themenschwerpunkte:
Prozessfiihrung und -beherrschung
Messtechnik
Reinigungsverfahren

September 2023 abgerufen werden kann.

Zimmerpreis (EZ) inklusive Friihstiick: 99 €;

Bitte buchen Sie Ihr Hotelzimmer direkt im Hotel und
geben Sie das Stichwort ,,SV Veranstaltungen” an.
Teilnahmepreis: 1.895 € zzgl. gesetzl. MwSt.

KONTAKT
Claudia WeiBbacher

Suddeutscher Verlag Veranstaltungen GmbH,
Landsberg

Tel.: +49 8191 125-250
claudia.weissbacher@sv-veranstaltungen.de
www.sv-veranstaltungen.de




Registrierung der Teilnehmer*innen
und BegriiBungskaffee

Er6ffnung der Fachkonferenz
durch die Moderatoren
Gerhard Koblenzer, Geschaftsflihrer, LPW Reinigungs-
systeme und Volker Seipel, seiplicity, enem. TE
Connectivity

Riickblick auf die Fachkonferenz 2022
Gerhard Koblenzer, Geschaftsfiihrer, LPW Reinigungssys-
teme und Volker Seipel, seiplicity, ehem. TE Connectivity

Prozessfiihrung und -beherrschung |—

Beherrschung komplexer EUV-Fertigungs- und
Reinigungsprozessketten
Dr. Katharina Braun, Cleaning Processes EUV Systems,
ZEISS Expert Ladder — Senior, ZEISS Sparte Semiconduc-
tor Manufacturing Technology Segment, Carl Zeiss SMT

Ganzheitliche Ansétze zur Prozessfiihrung von
abgeschiedenen Olen — Einfluss auf Qualitit, Betriebs-
kosten und Nachhaltigkeit
Tina Erlewein, Projektmanagement — Technische Sauber-
keit / Teilereinigung, HYDAC International

BegriiBung der Teilnehmer*innen
Gerhard Koblenzer, Geschéftsfihrer, LPW Reinigungssys-
teme und Volker Seipel, seiplicity, ehem. TE Connectivity
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Kaffeepause und Besuch der Fachausstellung

Reinigungsprozesse vor dem Nitrieren und Be-
schichten — Prozessfiihrung in der Praxis
Annika Wagner, Forschung & Entwicklung, RUBIG Hrte-
technik

Energieeffizient und ressourcenschonend
Reinigen mit Licht — Mdglichkeiten und Grenzen der
Laserstrahltechnologie zur Bauteilreinigung und
-vorbehandlung
Tobias Weichert, Teamleiter Vertrieb Automationstechnik,
clean-Lasersysteme

Filmische Verunreinigungen: Anforderungen an
die Anlagen und Verfahrenstechnik — Ein Einblick in
die Fachausschussarbeit
Markus Mitschele, HEMO und Fachausschussleiter und
Gerhard Koblenzer, LPW Reinigungssysteme, FiT- Vor-
stand und ehemaliger FA-Leiter

Filmbildende Verunreinigungen und Topo-
graphie: Auswirkungen auf das UltraschallschweiBen
von Metallen
Christian Gregor, Manager, Head of Connectors Research
& Development, Schaltbau

Vermeidung der Verschleppung filmbildender
Verunreinigung
Dr. Axel Miiller, Senior Expert Contamination Control, OHB
System

Kaffeepause und Besuch der Fachausstellung

Plasmareinigung von elektronischen Bauteilen
mit variablen Elektrodengeometrien
Achim Rentschler, Projektmanagement und Julius Nass,
Sales, plasma technology

Wasserkreislaufe in der Reinigungstechnik
Dr. Rolf Schreinert, Produkt-Manager, Bereich Teile-
reinigung, EnviroFalk

Mittagessen und Besuch der Fachausstellung

Schneestrahltechnologie zur Reinigung von
Bauteilen mit hochsten Sauberkeitsanforderungen
Dr.-Ing. Glinther Schmauz, Vorstand, acp systems

Transportschéden — Ursachen und Vermeidung
Dr.-Ing. Helmut Schweigart, Leiter Reliability & Surfaces
Zestron Europe, a business division of Dr. 0.K. Wack Chemie

Zusammenfassung erster Tag

Anwenderbericht aus der Lohnreinigung
Kai Lechner, Geschéftsfuhrer, VIA Oberfldchentechnik

Ende erster Tag

Abendveranstaltung

100 %-Priifung statt Stichprobe — Automati-
sierte Sauberkeitskontrolle in Praxisbeispielen
Stefan Biittner, Anwendungstechnik — Produktspezialist
Fluoreszenzmesstechnik, SITA Messtechnik

Reinigen mit Butan
Dr. Markus Rochowicz, Technische Sauberkeit, Gruppen-
leiter Reinheitstechnik, Fraunhofer IPA

Mdglichkeiten mittels lonenchromatographie
bei Oberflachenanalysen
Marion Plabst, Technischer Vertrieb — Produktspezialistin
und Dr. Mario Huth, Technischer Vertrieb — Produktspezia-
list, Deutsche Methrom Ges.

Einfluss von Oberflichenkontaminationen auf
die Klebfestigkeiten einkomponentiger Reaktivkleb-
stoffen
Maximilian Hiinger, Experte Oberflachentechnik, DELO
Industrieklebstoffe

Kaffeepause und Besuch der Fachausstellung

Oberflichenanalyse im Spurenbereich mit dem
Swab-Verfahren
Dr. Hanna Ernst, Cleanliness Verification Labor, OHB Sys-
tem und Christian Wendt, Prokurist, Clear & Clean Werk
fir Reintechnik

Kontaminationen lauern iiberall
Ernst-Hermann Timmermann, Geschéftsfiihrer, Deutsche
Forschungsgesellschaft fiir Oberflachenbehandlung

Mittagspause und Besuch der Fachausstellung

Vorserienentwicklung

Filmische Oberflachenkontamination von der
Anfrage bis Lessons Learned - Vielféltige Anforde-
rungen im Projektmanagement
Andrea Krause, Projektingenieur, Entwicklung Technische
Sauberkeit, Witzenmann

Abreinigen von filmischen Verunreinigungen
vor dem Diinnfilmbeschichten
Stefan Hauser, Key Account Manager Precision Cleaning,
ucMm

Prototypen — Herausforderungen und Anforde-
rungen an die Sauberkeit
Jens Nickel, Manager Platform Element Engineering, TE
Connectivity Germany

Kaffeepause und Besuch der Fachausstellung

Wie die Beriicksichtigung von Reinigungs-
aspekten in der Produktentwicklung Zeit und Kosten
spart
Massimo Desole, Director Industrial Division, Borer Chemie

Anforderungen an Verpackungen |—

Aligemeine Ubersicht HP-Verpackungen und
Anforderungen an Verpackungsprozesse
Kay Marschall, Head of Cleaning Development, VACOM
Vakuum Komponenten & Messtechnik

Ende der Fachkonferenz
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Batterieproduktion
in Etropa hebt ab

Armin Scheuermann

Die Energie- und Verkehrswende ist in vollem Gang. Férder-
programme und neue Regeln in Europa, USA und vor allem China
befeuern einen Boom, der bereits deutlich Kontur angenommen
hat. Die Herausforderungen sind grof3, doch die Chancen ebenfalls
—auch fur die auf der Powtech vertretenen Anbieter.

"There are nine million bicycles in Beijing®, singt
die Musikerin Katie Melua seit 2005 — und sie
kénnte nun ergénzen: "and nine million electric
cars in China.” Mit insgesamt uber funf Millionen
Neuzulassungen in 2022 war die 9-Millionen-
Schwelle bereits im vergangenen Sommer Uber-
schritten. Tendenz: rasant weiter steigend. Denn
obwohl im Reich der Mitte staatliche Forderun-
gen fUr Elektrofahrzeuge zuletzt noch starker
gekUrzt wurden, als in Deutschland — den Trend
zum Elektroauto wird das nicht brechen. K&ufern
und Herstellern konventioneller Fahrzeuge mit
Verbrennungsmotor droht weiteres Ungemach:
Wahrend in Deutschland und Europa noch Utber
die neue Abgasnorm Euro 7 gestritten wird, for-
dert China ab Juli 2023 mit dem 6b-Standard
sogar noch deutlich strengere Grenzwerte im
Hinblick auf Emissionen. Ein Schelm, der Boses
dabei denkt, dass die den Batterie- und damit
Elektroauto-Markt dominierende Nation dadurch
die Zulassung von neuen Verbrennern, wie sie
von westlichen Produzenten angeboten werden,
quasi unmdglich macht.

Das Beispiel wirft ein Schlaglicht auf die aktu-
ellen Veranderungen — und Veradnderung tut weh.
Wohl in kaum einem Bereich der Wirtschaft 18sst
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sich das aktuell so deutlich beobachten, wie in
der Energietransformation: Ob Wasserstoff, Ge-
b&audeheizung, Elektromobilitdt oder Tempolimit
— die Diskussion um die besten MaBnahmen fir
eine Veranderung des Energie- und Verkehrssek-
tors hin zur Klimaneutralitat Iasst die Stimmungs-
wogen hochschlagen. Und das kénnte erst der
Anfang sein: Uber 200 unterschiedliche Techno-
logien zur Energietransformation befinden sich
derzeit in unterschiedlichen Stadien der Markt-
reife. Allen gemeinsam ist, dass sie dabei helfen
sollen, fossile Energietrager im Energiesektor zu
ersetzen. Und: Sie nutzen in der Uberwiegenden
Zahl klimaneutral erzeugten Strom.

In Europa sollen

50 Batteriefabriken entstehen

Doch in der Veranderung liegen enorme Chan-
cen. Profitieren werden Unternehmen, die aktiv
an der Energietransformation mitarbeiten. Auch
hier mag die Elektromobilitét als Beispiel dienen.
Denn um den massiv steigenden Bedarf an Bat-
terien fUr Elektrofahrzeuge zu decken, werden
derzeit alleine in Europa Uber 50 Batteriefabriken
geplant. Weil die Produktion von Batterien und
Batteriematerialien enorm anspruchsvoll ist, sind

Anlagen- und Maschinenbauer gefragt, die diese
komplexen Produktionsprozesse entwickeln und
und das Equipment dazu liefern kénnen.

Auch unabhéngig von strengeren Emissions-
werten, die auf Sicht kaum mehr von Fahrzeugen
mit Verbrennungsmotor erreicht werden kénnen,
wéchst der Markt fur elektrisch angetriebene
Fahrzeuge rasant: In 2022 kletterte das Volumen
gegenuber 2021 um 50 % auf 425Mrd. USD. Im
gleiche Zeitraum hat sich die Nachfrage nach
Batterien verdoppelt. Und die Politik macht zu-
satzlich Druck: Der von der Européischen Union
im Méarz 2023 vorgeschlagene "Net Zero Indus-
try Act” hat zum Ziel, dass bis 2030 rund 90 %
des jahrlichen Batteriebedarfs der Européischen
Union (550 GWh) von européischen Batterieher-
stellern gedeckt werden sollen. In den Vereinigten
Staaten sieht der Inflation Reduction Act Subven-
tionen in Milliardenhdhe vor, um Lieferketten fur
Elektrofahrzeuge, Batterien und Batterieminera-
lien aufzubauen. Alleine zwischen August 2022
und Mérz 2023 haben groBe Elektrofahrzeug-
und Batteriehersteller laut Energieagentur IEA In-
vestitionen in Héhe von mindestens 52 Mrd. USD
in Nordamerika angekuindigt, davon 50 % flr die
Batterieherstellung.

ova - stock.adobe.com
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Moderne Produktionstechnik gefragt

Dabei haben die neuen Batterieproduzenten in
Europa und andernorts durchaus Chancen, den
Abstand gegenUber der dominierenden Batterie-
nation China zu verklrzen. Denn in moderner
Produktionstechnik liegt noch viel Verbesse-
rungspotenzial, um leistungsféhigere Batterien
zu einem niedrigeren Preis herzustellen. Aktuell
werden mit Lithium-Eisenphosphat- und Natrium-
lonenbatterien Alternativen zur Lithium-lonen-
batterie etabliert, die Rohstoff- und Kostenvorteile
haben. Aber auch in der Herstellung der Batterie-
materialien gibt es noch groBe Effizienzpotenziale:
Mischprozesse mit einem héheren Durchsatz bei
gleichzeitig hoher Mischgute sind dabei nur einer
von vielen Detail-Aspekten.

Und hier setzt die Politik zuséatzlich neue Rah-
menbedingungen wie etwa die neuen EU-Regu-
larien, die seit Mai 2023 greifen und mit denen
die Produktion, Nutzung und das Recycling von
Batterien umweltfreundlicher werden soll. Bereits
2025 mussen demnach mindestens 65 % aller
Batterien recycelt werden. Fur die Ruckgewin-
nung der zur Batterieproduktion essenziellen
Metalle Kobalt, Nickel und Kupfer legt die EU
ein verbindliches Ziel von 90 % fest. Und der EU-
Grenzausgleichsmechanismus (CBAM) — mogli-
cherweise die bisher radikalste Veranderung fur
die Besteuerung von Treibhausgasemissionen
— wird auch Vorlaufermetalle flr Batterien, ein-
schlieBlich Nickel, einschlieBen. Diese Vorgaben
bieten ebenfalls Chancen — nicht nur fiir Recy-
cling-Unternehmen, sondern auch fur Anbieter
von Verfahren und Maschinen.

Allerdings ist die Ausrtstung der Fabriken — ob
zur Produktion von Batterien oder deren Recy-
cling - bislang haufig noch Sttickwerk. Oft werden
die proprietaren Herstellungsverfahren von den
Betreibern selbst bis ins Detail geplant, was zu
Problemen an den Schnittstellen zwischen ein-
zelnen Verfahrensschritten, Maschinen und deren

Herstellern fUhrt. Dazu kommt, dass es bislang
kaum Anlagenbau-Unternehmen gibt, die Bat-
teriefabriken als EPC- oder EPCM-Kontraktor in
Gesamtverantwortung bauen kénnen. Erschwe-
rend kommen zudem die hohen Anforderungen
nicht nur im Hinblick auf die Produktqualitat,
sondern auch den Bedienerschutz hinzu: Die
eingesetzten, haufig pulverférmigen Materialien
sind toxisch und brennbar und mussen unter
hermetisch geschlossenen Bedingungen (Con-
tainment flr Gefahrdungspotential OEB 4 oder
OEB 5) gehandhabt werden.

There are nine million
picycles in Beijing.”

Die Technologien dazu sind da — jetzt kommt
es auf clevere Kooperationen zwischen den Ak-
teuren und den Willen zur Umsetzung an. Bis
bspw. in Deutschland die Zahl der Elektroautos
von derzeit einer auf neun Millionen gewachsen
sein wird, werden noch einige Jahre ins Land ge-
hen. Doch "nine million electric bicycles” haben
wir auf dem Weg zur Klimaneutralitét in 2022
schlieBlich auch schon erreicht.

Autor: Armin Scheuermann,
Chemieingenieur und freier Fachjournalist
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Marianny Eisenhofer
NurnbergMesse GmbH, Nurnberg
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UMSATZPLUS IN 2022

Die wirtschaftliche Lage der Oberflachentech-
nik zeigt sich zufriedenstellend. Die Frilhjahrs-
blitzumfrage des Fachverbands Allgemeine
Lufttechnik ermittelte fir die Oberfldchentech-
nik fiir 2022 ein Umsatzplus von nominal 8 %.
Fir das laufende Jahr 2023 rechnen die Un-
ternehmen der Branche mit einem Umsatzzu-
wachs von nominal 6 %. Griinde fir die positive
Entwicklung liegen in der ErschlieBung neuer
Abnehmerbranchen flir Beschichtungsanlagen.
Dariiber hinaus steigt das Instandhaltungs-
geschaft. Die wachsende Nachfrage nach Auto-
matisierung und Digitalisierung spielt hierbei
eine wichtige Rolle. Denn der Einsatz moder-
ner Oberflachentechnik in Zusammenhang mit
dem Um- und Ausbau der Energieversorgung,
bietet sowohl bei neuen Anlagen als auch bei
Bestandsanlagen groBes Energieeinsparpoten-
tial. Trotz des positiven Geschaftsverlaufs in der
Oberflachentechnik ist Unsicherheit im Markt zu
spiiren. Einerseits bestehen bei den Unterneh-
men hohe Auftragsbestinde, die derzeit abge-
arbeitet werden. Auf der anderen Seite verlauft
die kundenseitige Vergabe neuer Auftrége z6-
gerlich, auch bedingt durch die generelle Inves-
titionszuriickhaltung. Zudem kdnnen aufgrund
fehlender Komponenten bei der Fertigung Aus-
lieferungstermine nicht wie geplant erfolgen.
Dies wiederum fiihrt zu Umsatzverschiebungen
aus dem Vorjahr in das Jahr 2023.

www.vdma.org
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In Deutschland fiillen jahrlich etwa
150 Mineralbrunnen iiber 12 Mrd. L
Mineral- und Heilwasser ab.

© Info mationszentrale Deutsches Mineralwasser (IDM)

Saubere Sache

Edelstahl Rostfrei in der Mineralwasserindustrie

In Deutschland fullen j&hrlich etwa 150 Mineralbrunnen Uber

12 Mrd. L Mineral- und Heilwasser ab. Hohe Anforderungen an
gesicherte Hygiene, Qualitat und Umweltvertraglichkeit missen
dabei mit nachhaltiger Wirtschaftlichkeit der Produktion in Ein-
klang gebracht werden. Zudem hat sich die Branche zum Ziel
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gesetzt, bis zum Jahr 2030 klimaneutral zu arbeiten. Bereits
heute kennzeichnen die Mineralwasserherstellung hochmoder-
ne integrierte Prozesse mit durchgangigem Hygienic Design
vom Zufluss bis zur Abfullung der Produkte. Abgestimmt auf die
spezifischen Gegebenheiten — Wassereigenschaften, Prozess,
chemische Bedingungen sowie Vorgaben an den Geschmack

des Endproduktes - sind dabei maBgeschneiderte Anlagen

aus Edelstahl Rostfrei etablierter Standard.

Dr.-Ing. Sebastian Heimann,
Geschéftsfiihrer; WZV

Wasser ist nicht gleich Wasser: Ursprung, Eigen-
schaften und Art der Aufbereitung entscheiden,
ob es sich um Mineral-, Heil-, Quellwasser oder
um abgefllltes Wasser handelt. Mineralwasser ist
in Europa eine geschitzte Bezeichnung flr natlr-
liches Grundwasser. Die deutsche Mineral- und
Trinkwasserverordnung definiert es als ,Wasser
von ursprunglicher Reinheit aus unterirdischen,
vor Verunreinigungen geschutzten Wasservor-
kommen*“. Natirliches Mineralwasser muss
gemaB diesen Vorgaben einen hohen und kons-
tanten Mineralgehalt haben, von hoher Reinheit
sein, aus einer Quelle stammen und direkt vor
Ort abgeflillt werden. Heilwasser hat zuséatzlich
aufgrund seines besonderen Gehalts an Mine-
ralstoffen und Spurenelementen den Status eines
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Arzneimittels. Quellwasser zeichnet sich durch
einen schwankenden und obendrein geringeren
Mineralgehalt aus. Abgefllltes Wasser stammt
aus verschiedenen Brunnen, Seen oder Flissen
und hat nur einen geringen nattrlichen Gehalt an
Mineralien, der bei der Aufbereitung durch kinst-
liche Mineralisierung ausgeglichen wird. Um dem
Verbraucher Klarheit Uber die jeweilige Wasser-
qualitdt zu geben, ist in Deutschland gesetzlich
vorgeschrieben, dass das Flaschenetikett Quell-
ort, Inhaltsstoffe und den Namen des beauftrag-
ten Prufinstituts angibt.

Im Jahr 2022 wurden hierzulande 10,1 Mrd. L
Mineral- und Heilwasser verkauft — mehr als 500
verschiedene Mineralwésser sowie 35 Heilwas-
ser. Ein Drittel davon war mit Kohlensaure (CO,)

versetzt, wobei 42 % nur eine geringe Menge
enthielten. Kohlensé&ure entsteht durch die Re-
aktion von Kohlendioxid und Wasser. Einige Mi-
neralwasser sind bereits mit nattrlicher Quellkoh-
lensaure versetzt.

L&uft: Von der Quelle bis zur Flasche

Abhangig von den Eigenschaften der Wasser-
quelle wird das Wasser nach der Enthahme zu-
nachst entmineralisiert, enthartet und gegebe-
nenfalls entgast, um den enthaltenen Sauerstoff
zu entfernen. Sauerstoff reduziert die Haltbarkeit
des Wassers. Zudem schaumt unzureichend
entgastes Wasser und kann durch unregelma-
Bige Karbonisierung den Geschmack verandern.
Wenn das Wasser mit natlrlicher Quellkohlensau-
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re versetzt ist, wird der CO,-Anteil aus gebunde-
ner und freier Kohlenséure zunachst abgetrennt,
verdichtet und verflissigt. AnschlieBend wird er
in Tanks gelagert, dann erneut verdampft und
beim Abflllen exakt dosiert dem Wasser wieder
zugefuhrt. Bei der Abflllung in PET-Flaschen sind
Flaschenblasanlagen die nachste Etappe der
Mineralwasserherstellung. Glasflaschen werden
zunéchst nach Farbe sortiert, unter reinraumahnli-
chen Bedingungen gereinigt, von Etiketten befreit
und anschlieBend auf Bruch oder Restverunreini-
gung kontrolliert. Danach durchlaufen beide Fla-
schentypen Etikettierer, bei kohlensaurehaltigen
Sorten auch einen Karbonator, der dem Wasser
Kohlendioxidgas zusetzt, bevor sie schlieBlich
die Abflillanlage erreichen. Je nach Anforderung,
Aufbereitungsprozess und Wassereigenschaften
werden fur die in der Produktion eingesetzten
Aggregate entsprechend hoch legierte Edelstahl-
glten verwendet.

Safety first:

Edelstahl in der Mineralwasserindustrie
Vier Werkstoffglten sind bei der Mineralwasser-
herstellung etabliert: Fir Anlagen und Geréte, die
lediglich mit schwach sauren oder alkalischen
Lésungen in Kontakt kommen, erfullt oft schon
die Werkstoffglte 1.4301 die Anforderungen.
Eine deutlich héhere Bestandigkeit gegentber
Korrosion und Erosion bietet — durch den Zusatz
von 2 bis 2,5 % Molybdan — die austenitische
Werkstoffglite 1.4404. Zahlreiche Anlagen in der
Lebensmittel- und Getrankeindustrie sind deshalb
aus diesem Edelstahl gefertigt. DafUr sprechen
auch seine guten Verarbeitungseigenschaften
durch den geringeren Kohlenstoffgehalt. Der
ebenfalls gegen viele Korrosionsformen bestan-
dige, nichtrostende austenitische Stahl 1.4435
fallt aufgrund &hnlicher Eigenschaften wie die
Gte 1.4404 ebenfalls unter die amerikanische
Norm-Bezeichnung AISI 316L. Seine Hoch-
glanzpolierbarkeit verleiht ihm eine exzellente

Abb. 1: Fiir die in der Produktion eingesetzten Abfiill-
anlagen wird Edelstahl Rostfrei verwendet. © kronesAG
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/. Abb. 2: Rohre in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie sind aufgrund der hohen
Besténdigkeit gegeniiber Korrosion und
Erosion aus Edelstahl Rostfrei gefertigt.
© Krones AG

!> Abb. 3: Fiir die gebotene Prozess- und Produkt-
integritét ist ein System aus Edelstahlfiltern unter-
schiedlicher Feinheit fiir Fliissigkeiten, Druckluft,
Gase und Dampf von entscheidender Bedeutung.
© W2V / Pentair
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Oberflachenbeschaffenheit. Der nichtrostende
austenitische Sonderstahl 1.4539 gewahrleistet
durch seinen hohen Molybdéangehalt und den Zu-
satz von Kupfer bei gleichzeitig sehr niedrigem
Kohlenstoffgehalt besonders gute Besténdigkeit
gegen LochfraB, Spannungskorrosion und inter-
kristalline Korrosion.

Alles rein: Schliisselfunktion fiir Filter

FUr die gebotene Prozess- und Produktintegritat
ist ein prozessUbergreifend abgestimmtes Sys-
tem aus Edelstahlfiltern unterschiedlicher Feinheit
fur Flussigkeiten, Druckluft, Gase und Dampf
von entscheidender Bedeutung. Das zulaufende
Quellwasser wird mit einem 25 Mikron-Filter vor-
filtriert, um Ablagerungen, Schmutzpartikel und
groBere Mikroorganismen zu entfernen. Wasser,
das zur Verdinnung der Cleaning in Place (CIP)-
Reagenzien eingesetzt wird, durchlauft zuvor eine
Tiefenfiltration mit finf Mikron-Filter. Die fur ein
einwandfreies Produkt besonders kritische, ste-
rile Endfiltration vor dem Abflllen erfordert Mem-
branfilter mit 0,2 Mikron Filterfeinheit. Mittels ste-
riler Druckluftfiltration werden Mikroorganismen
aus der Druckluft entfernt, die zum Blasen von
Flaschen benttigt wird. In Puffer- oder Speicher-
tanks verhindern Tankentllftungsfilter das Eindrin-
gen von Verunreinigungen aus der umgebenden
Luft. Auch bei den Verbrauchsmaterialien wie Fil-
terpackungen, -kerzen, -kartuschen oder -mem-
branen flhrt an hochwertigem Edelstahl bspw.
der Werkstoffglte 1.4404 kein Weg vorbei. Ne-
ben einer fur die geforderten Durchflussmengen
unverzichtbaren Festigkeit sprechen daflr dau-
erhafte Bestandigkeit gegen chemische und me-



chanische Reinigung, Temperaturbestandigkeit,
Sterilisierbarkeit sowie die hohe Prazision des
Partikelrlickhalts durch absolute PorengréBen.

Sicherer Hort: Behdlter und Tanks

Prozess- und Lagerbehalter wie Speicher-, Puffer-
und Abflilltanks, CIP-Behalter oder Dampfkessel
erfordern Edelstahlkonstruktionen von hdchster
Qualitat. Aus diesem Grund werden hierfiir die
Werkstoffguten 1.4404 und 1.4435 besonders
haufig verwendet. Modernste Fertigungstech-
nologien ergénzen die Anforderungen an hygi-
enische, sterile Tanks gemai den Richtlinien der
European Hygienic Engineering & Design Group
(EHEDG). Die EHEDG-Standards schreiben fur
jedes Bauteil sowie SchweiBnahte im Lebens-
mitteltankbau eine Rauheit der Oberflache von
Rax<0,8 Mikrometer vor. Zudem dirfen die Be-
halter weder Totrdume, Spalten oder scharfe
Kanten aufweisen noch Schrauben oder Federn
im Innenraum enthalten. AuBerdem missen auch
die in den Tanks verwendeten Ventile, Dichtungen
und Sensoren Uber eine EHEDG-Zertifizierung
verfigen. Die geforderte Fertigung aus rostfrei-
em saurebestandigem Stahl gewahrleistet die
vorgeschriebene Korrosionsbestandigkeit, ver-
hindert das Auftreten von Bakterien im gelager-
ten Produkt und schitzt den Inhalt vor Umwelt-
einfliissen. FUr eine vollstandige Entleerung und
grundliche Reinigung der Tanks sind die meist
zylindrischen Behalter zudem haufig mit konve-
xem oder konischem Boden ausgestattet. Je
nach Kundenanforderung erganzen Heiz- und
Kuhimantel, Ruhrwerk und CIP-Anschluss die
Behalterkonstruktion.

TRENDBERICHT

Abb. 4: Je nach Kundenanforderung
ergénzen Heiz- und Kiihimantel, Riihr-
werk und CIP-Anschluss die Behélter-
konstruktion aus Edelstahl Rostfrei.
© W2V / Bolz Edel

Alles flieBt: Pumpen,
Riihrwerke und Rohre

Auch fur Pumpen und Ruhrwerke,
die bei der Mineralwasserherstel-
lung eingesetzt werden, sind die
Hygieneanforderungen héchst an-
spruchsvoll. Ob Drehkolbenpum-
pen fur Transfer, Austrag, Mischen,
Dosieren oder Abflllen, Flissig-
keitsring-Vakuumpumpen fur die
Flaschenabfillung oder Periphe-
ralradpumpen, die kleine Forder-
mengen pulsationsfrei gegen hohe
Driicke pumpen: Konformitat mit
allen geltenden Richtlinien fur die
Lebensmittelindustrie durch hygi-
enische und hochreine Prozesse
ist hier unerlasslich. Starkwandige
Pumpengehause aus gewalztem und tiefgezo-
genem Edelstahl der Giiten 1.4404, 1.4435 oder
1.4539 mit totraum- und spaltfreien Forderréu-
men sowie elektropolierten Oberflachen flr me-
dienberUhrte Bauteile mit Rauheitswerten bis
Ra <0,4 Mikrometer sind hier Standard. Ebenso
sind CIP- und Sterilisation in Place (SIP)-Fahigkeit
bei bis zu 140° Sterilisationstemperatur géngige
Praxis. Ruhrwerke mit robusten und hygienerech-
ten Motoren, deren kritische Komponenten aus
Edelstahl Rostfrei der Gute 1.4571 gefertigt sind,
sorgen fur eine vollstdndige Durchmischung der
Tankinhalte. Auch hier gewahrleistet nichtrosten-
der Stahl trotz stdndigen Wasserkontakts und
Einsatzes aggressiver Reinigungschemikalien die
von der EHEDG geforderte hohe Korrosionsbe-
standigkeit. Dadurch wird VerschleiB und Bruch
zuverlassig vorgebeugt und somit eine Kontami-
nation des Endproduktes verhindert. Prozess-
Ubergreifend — ob beim Transport zwischen den
einzelnen Aggregaten oder als Fullrohre — leisten
nicht zuletzt auch Rohre und Ventile aus Edelstahl
der Gute 1.4404 in der Mineralwasserindustrie
einen zentralen Beitrag zu Hygiene und Sterilitat
bei zugleich optimierten FlieBeigenschaften.

KONTAKT
Dr.-Ing. Sebastian Heimann
Warenzeichenverband Edelstahl Rostfrei e.V.,
Dusseldorf

Tel.: +49 (0) 211/6707 -835
info@wzv-rostfrei.de

www.wzv-rostfrei.de

DOTCIH

T SCIENTIFIC CREDIBILITY

Quality has
its color

Give your used cleanroom
consumables a second life

trough the STAXS®
Second Life program

Use your cleanroom consumables
on site

Send the used cleanroom
consumables back to STAXS®

STAXS®collects and sends the used
materials to it's recycling partners

The used items gets recycled into
raw materials

Raw materials are used to create
recycled or upcycled items

[=]; E_I_ For more information about
5 STAXS® Second Life visit
[=

www.STAXS.eu

RECYCLE /~ §

STAXS

CONTAMINATION CONTROL EXPERTS



http://www.staxs.eu

PHARMA

Fiir Reinrdume konzipiert: EasycCare verbindet als Gesamtsystem ein sicheres und einfaches Kofferhandling
mit vollautomatischen Lésungen fiir das Reinigen, Polieren, Lagern und Verwalten von Tablettierwerkzeugen.

© Fette Compacting

Sicherer Umgang mit Tablettier-
werkzeugen in Reinraumen

Hygiene- und Handlingsystem flir Stempel, Segmente und Matrizen

Stephan Schilling,
Director Business Unit Tableting

Tools, Fette Compacting GmbH
© Fette Compacting

Zwar laufen in der Reinraumproduktion viele
Produktionsprozesse automatisiert ab, doch
der Umgang mit Tablettierwerkzeugen ist in der
Regel noch immer Handarbeit. Folglich kann es
schnell zu Beeintréachtigungen in der Funktio-
nalitdt kommen, wenn z.B. bei einer manuellen
Reinigung Kreuzkontaminationen verursacht
oder beim Transport unbeabsichtigt Werkzeuge
aneinandergeschlagen werden. Um solche
Risiken zu minimieren, haben die Tablettier-
spezialisten von Fette Compacting eine syste-
matische Gesamtldsung fur Stempel, Segmente
und Matrizen entwickelt. Das daraus hervorge-
gangene Handling- und Pflegesystem mit der
Bezeichnung "EasyCare” eignet sich speziell
fUr den Einsatz in Reinrdumen. Es umfasst alle
Prozesse rund um Tablettierwerkzeuge und l&sst
sich in funf Bereiche untergliedern:
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das Werkzeughandling,
die Reinigung,

die Konservierung,

die Lagerung und

das Toolmanagement.

Fir jeden Bereich besteht das Ziel darin, den
Automatisierungsgrad beim Umgang mit Werk-
zeugkomponenten zu maximieren und dement-
sprechend die Zahl der handischen Eingriffe so
gering wie moglich zu halten. Die daftrr eingesetz-
ten Module erfillen die Standards flUr eine gute
Herstellungspraxis (Good Manufacturing Practi-
ce, GMP). Anwendern steht ein GMP-konformes
Qualitdétsmanagementsystem zur Verfligung, mit
dem sie die erforderliche Produktqualitat gewahr-
leisten und samtliche Anforderungen der Gesund-
heitsbehdrden erflllen kdnnen.

Bei der Solidaproduktion in ReinrGumen muss sichergestellt sein, dass sich
Tablettierwerkzeuge kontinuierlich in einem einwandfreien Qualitdtszustand
befinden. FUr Pharmaunternehmen kann dies zur Herausforderung werden,
da Stempel, Segmente und Matrizen haufigen Beanspruchungen unterliegen.
Umso wichtiger ist ein hygienisches und weitgehend automatisiertes
Prozessdesign, das gerade in hochregulierten Umfeldern einen sicheren

und effizienten Umgang mit Tablettierwerkzeugen ermdoglicht.

Werkzeugkoffer als

kompakte Standardeinheit

In dem Handlingsystem kommen mehrfach die
patentierten Tri.Easy Werkzeugkoffer zum Ein-
satz. Sie ermdglichen es, Komponenten in einem
einzigen Behélter zu transportieren, zu lagern und
zu reinigen. Das Koffersystem besteht aus ver-
schiedenen Typen flr Stempel, Segmente und
Matrizen. Die Werkzeuge sind jeweils in beson-
deren Trays untergebracht, in denen Anwender
sie direkt aus dem Koffer entnehmen und in eine
Reinigungsmaschine umstellen kénnen. Aufgrund
des ergonomischen Designprinzips sinken das
Bedienerrisiko und die Anzahl der Handlingschrit-
te, was sich positiv auf die Produktionsgeschwin-
digkeit und -qualitat auswirkt. Zusammen mit den
waschbaren Trays, die Uber vordefinierte Positio-
nen fUr Stempel, Segmente, Matrizen, Faltenbal-



Der Tri.Easy Werkzeugkoffer von Fette Compacting lasst
sich fiir den Transport, die Reinigung und die Lagerung
der Tablettierwerkzeuge verwenden (hier mit Stempeln
und zugehdrigen Trays).

© Fette Compacting

ge und Staubschutzkappen verflgen, bildet der
Koffer eine kompakte Standardeinheit.

EasyCare

Im Zentrum von EasyCare steht die hygienische
und einfache Pflege der Tablettierwerkzeuge.
Hierfur bietet sich ein Ubergreifendes Verbundsys-
tem der Partnerfirmen Fette Compacting, Aruna
und Borer Chemie als kombinierte Reinigungslo-
sung an. Die Werkzeugkoffer-Trays sind passge-
nau fUr eine vollautomatische Reinigungsanlage
von Aruna mit integrierter Trocknungseinheit und
GMP-konformem Hygienedesign geeignet. Die-
se Feinabstimmung férdert eine rickstandfreie
Schmutzbeseitigung. Der Reinigungsprozess ist
speziell auf die Pflege von Tablettierwerkzeugen
ausgelegt und umfasst neben den Waschzyklen
auch die Konservierung. Nach einem abgeschlos-
senen Pflegeprogramm mit deconex CIP power-x
kommen die Werkzeuge fertig konserviert mit
dem deconex HT 1191 von Borer Chemie aus der
Anlage. Der Reiniger und das Konservierungs-
mittel erzielen in ihrer Kombination ein optimales
Ergebnis. Der Korrosionsschutz ist auch als Le-
bensmittelzusatz zugelassen.

Automatische Schwallreinigung

fiir maximale Reinraumhygiene

Das beschriebene Verfahren, welches auch auto-
matische Schwallreinigung genannt wird, verhin-
dert eine mdgliche Kreuzkontamination und stellt
maximale Hygiene bei Tablettierwerkzeugen si-
cher. Verglichen mit der manuellen Reinigung oder
einer Ultraschallreinigung besticht das Schwall-
verfahren durch héchste Betriebssicherheit und
Reproduzierbarkeit. Die Uberwachung des Pro-
zesses, die Dosierung des Reinigungsmittels,
die Justierung der Parameter sowie Trocknung
und Konservierung laufen bei der automatischen
Schwallreinigung vollkommen selbststéndig ab.
Dank dieser Effizienzsteigerung reinigt das Modell
Aruna SDC800 pro Stunde mehr als doppelt so
viele Stempel wie ein vergleichbarer Ultraschall-
reiniger. Zudem werden alle Teile in passenden
Trays gewaschen, wodurch Bediener beim

Die Reinigungsanlage von Aruna erméglicht eine spezi-
ell auf Tablettierwerkzeuge abgestimmte, automatische
Schwallreinigung.

© Fette Compacting
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Entladen der Reinigungsanlage keinen direkten
Kontakt mit den Werkzeugen oder der Chemie
haben. Dieses besondere GMP-Kriterium k&nnen
manuellere Reinigungsverfahren nicht erflllen und
erfordern auBerdem einen hoheren Zeitaufwand.

Ein letzter und optionaler Pflegeschritt besteht
in der automatisierten Politur der Tablettierwerk-
zeuge. Mit EasyCare wird dies Uber komplette
Stempelsétze von bis zu 120 Stempeln in gleich-
bleibender Qualitat reproduzierbar méglich. Um
eine derart hohe und konstante Leistung zu er-
zielen, die Uber eine manuelle Politur nicht reali-
sierbar ware, erganzt die automatische Polierma-
schine PA500 pharma von Nortec das Angebot.
Sie ist auf das Polieren von Tablettierwerkzeugen
spezialisiert und verflgt Uber besondere Halte-
rungen flr Stempel und Matrizen. Die Stempel
werden nach der Tablettierung wieder in einen
optimalen Zustand gebracht, wobei die Politur
die Pressflachen optimal glattet. Gerade bei Pro-
dukten mit hoher Klebeneigung ist dieser Schritt
signifikant von Vorteil. Das verwendete Granulat
und die Polierpaste erbringen ebenfalls die not-
wendige Lebensmittelkonformitat.

Tablettierwerkzeuge systematisch

lagern und verwalten

AbschlieBend gehdrt zum Verbundsystem Easy
Care auch die Lagerung und die Verwaltung der
Tablettierwerkzeuge. Hier schlief3t sich der Kreis
zu den Werkzeugkoffern: Nach dem Polieren ist

Mit der Poliermaschine von Nortec ist ein Polieren iiber groBe Stem-
pelsétze mdglich. Aufgrund der speziellen Ausrichtung auf Tablettier-
werkzeuge konnen die Stempel und Matrizen in extra dafiir designte
Halter eingehangt werden.

© Fette Compacting

eine Lagerung in den Koffern empfehlenswert,
da sich diese leicht stapeln lassen und Schutz
vor auBeren Umgebungseinfliissen wie Feuch-
tigkeit und Verschmutzung bieten. Flr eine noch
l&ngere Haltbarkeit sorgt das Langzeitkonservat
deconex HT 1191. In Ergdnzung dazu bietet
das Toolmanagementsystem PartSite der Firma
GuUhring eine systemgestitzte Verwaltung der
Werkzeuge und Maschinenteile. Die Software
liefert Informationen Uber den Zustand und die
VerfUgbarkeit der Werkzeuge und sorgt dadurch
fUr eine verlassliche Tablettenproduktion.

Im Zusammenwirken der vorgestellten System-
module erhalten Pharmaproduzenten die Sicher-
heit, dass ihre Tablettierwerkzeuge kontinuierlich
in bestmdglicher Qualitat zur Verfligung stehen.

KONTAKT
Stephan Schilling

Director Business Unit Tableting Tools
Fette Compacting GmbH

Tel.: +49 4151 12-0
sschilling@fette-compacting.com
www.fette-compacting.com
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Pharmazeutischer
Prufstand nach Maf3

Exakt regelbare Luftstrome fiir den Betrieb

der Parsum-Sonde

Abb.1: Der Massendurchflussregler (MFC): Ein direkt-
wirkendes Proportionalventil sorgt fiir kurze Ansprech-
zeiten. © Biirkert Fluid Control Systems

Wo Fluidik im Einsatz ist, sind oft individuelle Systemldsungen

gefragt, bei denen nicht nur die Komponenten passen mussen,

sondern auch deren Zusammenspiel. Typische Beispiele daflr

finden sich in pharmazeutischen Betrieben, wenn es um

Messtechnik geht, mit deren Hilfe Prozesse bei der Arznei-

mittelherstellung analysiert und optimiert werden, bevor sie

auf Produktionsanlagen an anderen Standorten oder bei Lohn-

herstellern transferiert werden. Hier gilt es zudem, den Anfor-

derungen der Produktion unter Reinraumbedingungen und der

Philosophie des ,High Containment” Rechnung zu tragen.

Mit Branchenwissen, Erfahrung, Engagement und Kooperations-

bereitschaft lassen sich hierfur mal3geschneiderte Systeme

entwickeln, die im praktischen Einsatz Uberzeugen. Nachfolgend

wird ein Anwendungsfall aus einem gro3en deutschen Unter-

nehmen der pharmazeutischen Industrie geschildert.

Dirk Miiller,

Johannes Eichert,
Produktexperte Gastechnik
© Biirkert Fluid Control System

Um Prozesse an neue Produkte anzupassen
oder sie so einzustellen, dass sie auf andere
Produktionsanlagen transferiert werden kénnen,
nutzt die Pharmaindustrie Ublicherweise Parsum-
Messungen (siehe: www.parsum.de), damit im
nachfolgenden Wirbelschichtgranulator (Aufma-
cher) Partikelanzahl und Verteilung stimmen. Fur
die Tablettenproduktion ist ein solches Vorgehen
unerlésslich. Nur so lassen sich die Granulate
richtig trocknen. Die Parsum-Sonden verwen-
den ein optisches Verfahren zur Vermessung
der Schatten von Partikeln, die sich durch einen
Messspalt an der Sondenspitze bewegen. Dazu
wird der Messspalt mit einem parallelen Laser-

40 // ReinRaumTechnik 4/2023

Account Manager Pharma & Biotech
© Biirkert Fluid Control System

strahl durchleuchtet. Bewegte Partikel erzeugen
dann bewegte Schatten auf der Gegenseite des
Messspaltes. Hier befinden sich faseroptische
Empféanger zur Erfassung der individuellen Ge-
schwindigkeit und Flugzeit der einzelnen Partikel.

Geregelte Luftzufuhr

fiir Sonde und Wirbelscheibe

Um die Partikel unter definierten Bedingungen in
einer laminaren Strdomung durch den Messspalt
zu beférdern, muss der Dispergierer der Sonde
mit zwei definierten Luftstrdmen versorgt werden.
Diese beiden Luftstréme muss der Experte an die
Bedingungen, unter denen die Sonde arbeitet,

Abb. 2: Der neue Priifstand: Alle Komponenten werden
in einem gemeinsamen Gehduse untergebracht.
© Parsum GmbH

Abb. 3: Der Priifstand steht auBerhalb des Reinraums.
Er wird iiber das Panel im Reinraum bedient.
© Parsum GmbH

anpassen kénnen. In einem Beispiel wurde eine
Alternative gesucht, die sich von einem Reinraum
aus Uber ein entsprechend ausgelegtes Panel be-
dienen l&sst, sich selbst aber auBerhalb befinden
kann. Im Kontakt mit dem Blrkert-Innendienst-
mitarbeiter wurde der genaue Einsatzzweck eror-
tert. Nach einem Gesprach Uber die Anwendung
empfahl dieser aufgrund seiner Erfahrung einen
Massendurchflussregler (MFC, Abb. 1) mit direkt
im Gerét integrierten Regler und Regelventil. Die-
ser regelt den Massendurchfluss von Gasen Uber
einen groBen Durchflussbereich und kann die im
Messsystem bendtigten Volumenstréme von
maximal 10 |/min oder maximal 40 I/min prazise


http://www.parsum.de

Anwendung der Parsum-Sonde an einem Wirbelschichtgranulator.

1 o Cortiera T

- g

pressan e 257 Pisiein Larga!
> ®
i 1w
i et vabic b
P —
o
Al owletaal scttvan 005
vl 3 T

T

.
. Tiwe T

el A Cortreliur sctioti
L ]

coeticlies et pemad s schaion sk

it o Dtwral Achalige 1
g e 0 mia 1) e

7 a3

ar e
s v

e 5

Abb. 4: Verhalten des Massendurchflussreglers bei ei-
nem DruckstoB: Nach nur 0,3 s stimmt die Durchfluss-
menge wieder. © Parsum GmbH

liefern. Auch die Anpassung an unterschiedliche
Granulate, die in der Anlage getrocknet werden,
ist damit einfach realisierbar.

Reaktionsschnelle Regelung

der Durchflussmenge

Direkt im Gasstrom befindet sich ein thermischer
MEMS-Sensor, der bei der Durchflussmessung
sehr schnelle Reaktionszeiten erlaubt, und ein
direktwirkendes Proportionalventil gewéhrleistet
als Stellglied eine hohe Ansprechempfindlichkeit.
Der integrierte PI-Regler sorgt fur ausgesprochen
gute Regeleigenschaften mit deutlich ktrzeren
Ansprechzeiten als die Ublicherweise verwendete

Regelung Uber eine SPS. Die Regelung erledigt
jetzt das ,Kleinhirn* im MFC. Da es sich um eine
pharmazeutische Anwendung handelt, ist ein
weiterer Punkt wichtig: Der hier eingesetzte MFC
hat eine FDA-Zulassung, erflllt also alle fur die
Branche notwendigen Qualitdtsanforderungen.

Aber ein MFC allein ist noch kein Priifstand.
Schlussendlich setzten sich die Fluidikexperten
mit ihrem Kunden zusammen und feilten gemein-
sam an einer maBgeschneiderten Losung, einem
Komplettsystem fiir die Luftregelung und Spulung
der Partikelsonde. In partnerschaftlicher Zusam-
menarbeit entstand schlieBlich eine kompakte
L&sung, die eine prazise und reproduzierbare
elektronische Regelung der Luftstréme sowie die
Steuerung der Sondenspulung unter High-Con-
tainment-Bedingungen garantiert. Alle bendtigten
Ventile, Druckregler und Massendurchflussregler
wurden in einem gemeinsamen Gehause unter-
gebracht (Abb. 2). Selbstverstandlich sind auch
die Ventile und Sensoren aufgrund der eingesetz-
ten Materialien fUr die pharmazeutische Anwen-
dung ausgelegt.

So ist ein kompakter Schrank fir die Versor-
gung der Parsum-Sonde mit geringen Abmes-
sungen entstanden. Die gewunschten Luftstréme
lassen sich Uber ein Panel im Reinraum vorge-
ben (Abb. 3). Eine einzige Zuleitung verbindet
das Panel und die Technik im Reinraum mit der
auBerhalb platzierten Versorgungseinheit. Zur
Verbindung gentigt ein Schlauch, durch den die
Leitungen fur Licht, Luft, Daten und die elektri-
sche Versorgung gefihrt werden.

Herausforderungen gemeinsam meistern

Die Software ermdglicht eine hohe Flexibilitat
des neuen Systems: Produktspezifische Re-
zepte flr die Granulat-Trocknung k&nnen bspw.
abgearbeitet werden und die Volumenstrome

© Parsum GmbH

wahrend des Betriebs lassen sich protokollieren.
Auch die ein oder andere Herausforderung, die
sich wahrend der Prifstandentwicklung ergab,
wurde gemeinschaftlich gemeistert. So gab es
zunéchst Bedenken, dass die DruckstoBe beim
Spulprozess der Sonde mit immerhin 3 bar Ein-
gangsdruck die MFCs stéren kdnnten. Entspre-
chende Messungen zeigten jedoch, dass sich
die Massendurchflussregler sehr schnell wieder
Loeruhigen“ (Abb. 4). Nach ca. 0,3 Sekunden
stimmt die Durchflussmenge wieder. Dieses Pra-
xisbeispiel zeigt, dass Burkert durch sein breites
Produktportfolio fir viele verschiedene Kunden-
anwendungen eine passende Ldsung hat.

Weitere Informationen zum Thema
finden Sie unter

www.buerkert.de

AUTOR
Johannes Eichert, Produktexperte Gastechnik,
Brkert Fluid Control Systems

Dirk Muller, Account Manager Pharma & Bio-
tech, Burkert Fluid Control Systems

KONTAKT
Johannes Eichert

Burkert GmbH & Co. KG Ingelfingen
Tel.: +49 7940 10-0
info@burkert.com
www.burkert.com
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Hygienerisiko
undefinierter
Verpressung

Neuer Blockflansch mit 0-Ring in
passgenauer Nut garantiert optimale

Einbaulage der Dichtung

Theo Meyer, Produktmanager, AWH

So unscheinbar sie auch wirken mogen,
sind Flansche und andere Verbindungs-
stucke doch die kritischen Elemente aller
Anlagen in hygienesensiblen Branchen wie
der Pharmaindustrie. Insbesondere bei

Armaturenwerk Hétensleben (AWH)
hat einen neuen Blockflansch gemaB
DIN 11864-2 mit bis zu 25 bar Druck-
festigkeit entwickelt. © AawH

Der AWH Connect 11864 Block-
flansch verfiigt iiber einen 0-Ring
in passgenauer Nut sowie einen
mechanischen Anschlag, sodass
eine unsachgemaBe Verpressung
ausgeschlossen ist und die Dich-
tung stets korrekt sitzt. © awx

Tankanschlussen, aber auch Rohrleitungen,

Sensorik, Schauglasern oder Leuchtkorpern

greift man in der Regel auf Clamp- oder

Blockflanschverbindungen zurtck.

Dank unterschiedlicher
Standardbauhdhen sowie
Oberflachengliten und
einer Vielzahl an Sonder-

Obwohl beide die entsprechenden Normen
fur Hygieneanwendungen erflllen, unterliegen
sie keiner definierten Verpressung. Bei einer zu
starken Verschraubung kann es zur Produktbe-
rUhrung der Dichtung und hygienekritischen Ver-
wirbelungen innerhalb des Behalters oder Rohrs
kommen. Daher hat das Armaturenwerk Hotens-
leben (AWH) einen neuen Blockflansch gemaB
DIN 11864-2 mit bis zu 25 bar Druckfestigkeit
entwickelt. Dieser verflgt Uber einen O-Ring in
passgenauer Nut sowie einen mechanischen An-
schlag, sodass eine unsachgeméBe Verpressung
ausgeschlossen ist und die Dichtung stets kor-
rekt sitzt. Zudem erfiillt der AWH Connect 11864
Blockflansch die Hygieneanforderungen der
ASME-BPE, EHEDG und den 3-A Guidelines.
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werkstoffen lasst sich die
Sterilverbindung auch auf spezifische Anforderun-
gen in sensiblen Anwendungen auslegen.

,Eine haufig in der Pharmaindustrie verwen-
dete Verbindung ist der Klemmflansch gemani
DIN 32676 Clampnorm®, erzahlt Theo Meyer,
Produktmanager bei AWH. ,Wer die Klemm-
flanschverbindung allerdings kennt, der weif3
auch, dass die Dichtung keiner definierten Ver-
pressung unterliegt und deshalb ein Hygienerisi-
ko darstellen kann.“ Werden die Schrauben einer
solchen Clampverbindung zu fest angezogen,
dann wandert die Dichtung ins Rohrinnere. Dies
reduziert zunéchst einmal den Querschnitt an der
betroffenen Stelle und erzeugt Verwirbelungen,
was den Durchfluss beeintréchtigt. Zudem ent-
steht an der Ruckseite der Dichtung in solch ei-

Dank unterschiedlicher Standardbauhéhen sowie
Oberfldchengiiten und einer Vielzahl an Sonderwerk-
stoffen I4sst sich die Sterilverbindung auch auf spe-
zifische Anforderungen in sensiblen Anwendungen
auslegen. © AwH

nem Fall ein Strémungsschatten, der sich nur sehr
schwer reinigen lasst. Je nach Produktmedium
kénnen dessen chemische Eigenschaften oder
hohe Temperatur zusétzlich zu einer Ausdehnung
des Dichtungsmaterials fUhren, sodass sich das
Problem weiter verschérft. ,Das bedeutet, dass
die weltweit guiltige DIN 32676 Clampnorm und
die ISO 2852 die Hygieneanforderungen schon
bei leichten Anwendungsfehlern tberhaupt nicht
mehr erfullen®, figt Meyer hinzu.

0-Ring und mechanischer Anschlag

verhindern fehlerhafte Verpressung

Der neue AWH Connect 11864 Blockflansch soll
dieses Dilemmma nun aus dem Weg rdumen. Denn
die Besonderheit der genormten Sterilverbindung
liegt in dem O-Ring, auf den AWH anstatt der bei
Blockflanschen Ublichen Flachdichtung mit groBer
Elastomer-Oberflache zurlickgreift. Der O-Ring
liegt in einer passgenauen Schale, in der er sich
bei Bedarf ein Stlck weit nach hinten ausdeh-


http://www.kipp.com

nen kann. Zusétzlich verhindert ein mechanischer
Anschlag zwischen den Flanschen ein zu festes
Anziehen der Schrauben. ,Aufgrund des Zusam-
menspiels der beiden Komponenten O-Ring und
mechanischer Anschlag besteht keine Gefahr,
dass die Dichtung ins Innere des Behalters oder
Rohrs wandert, erlautert Meyer. ,Der Dichtungs-
ring liegt in jedem Fall korrekt und totraumfrei in
seiner Nut.“ DarUber hinaus ist der Blockflansch
geman den Vorgaben der DIN 11864-2 beson-
ders druckfest, sodass je nach Nennweite bis zu
25 bar beaufschlagt werden kénnen.

,Da wir uns in puncto Hygiene, Druck und
Temperatur an die Vorgaben der DIN 11864 ge-
halten haben, lag die groBte Herausforderung
bei der Entwicklung im EinschweiBen in einen
Behalter”, erzahlt Meyer. ,Denn diese Art der
Verbindung ist insbesondere in der Dichtungs-
kontur sehr empfindlich und darf sich wahrend
des SchweiBvorgangs keinesfalls durch einen zu
hohen Warmeeintrag verformen.” Aus diesem
Grund stellt der Hersteller fir den AWH Con-
nect 11864 Blockflansch eine SchweiBempfeh-
lung bereit. Folgt man dieser, dann lasst sich die
Sterilverbindung seitlich am Behélterzylinder, am
Boden oder auch am Deckel einschwei3en. Da-
mit auch bei einer gewolbten Oberflache keine
,Deadspots” entstehen und sich der zylindrische
Blockflansch homogen einpasst, kann er me-
chanisch nachbearbeitet werden. So eignet er
sich besonders gut fur TankanschlUsse. Generell
lassen sich damit z.B. Rohrleitungen, Sensorik,
Schauglaser, Spruhreiniger oder Leuchtkorper
problemlos in die jeweiligen Systeme einbinden.
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Anwendungsspezifische Ausfiihrung

fiir die Pharmaindustrie

StandardmaBig flhrt der Hersteller den AWH
Connect 11864 Blockflansch als verschraubbare
Verbindung in drei Bauhéhen mit den passenden
Innendurchmessern gemaB EN 10357 Serie A
und C im Sortiment, wobei auf Wunsch auch an-
dere Abmessungen mdaglich sind. Alle Ausflh-
rungen erflllen die Hygieneanforderungen der
ASME-BPE, EHEDG und den 3-A Guidelines. Da
die Biopharmazie in der Regel feinere Oberflachen
als bspw. die Lebensmitteloranche erfordert, wird
die Oberflachengute der produktberihrenden
Teile passend auf die Vorgaben der jeweiligen
Anwendung hin ausgelegt. Fur besonders ag-
gressive Produktmedien wie Chloride, Sulfate,
Natronlauge oder auch hochkonzentrierte kiinst-
liche Aromen ist die Flanschverbindung zudem in
kundenspezifischen Sonderwerkstoffen erhéltlich,
darunter etwa Duplex-Stahle oder Nickelbasis-
legierungen. ,Obwohl der AWH Connect 11864
Blockflansch ganz neu auf dem Markt ist, erreich-
ten uns schon aus allen Bereichen der Industrie
Anfragen. Die Anwender haben die Vorteile dieser
Verbindung schnell erkannt und zeigen reges In-
teresse”, restimiert Meyer.

KONTAKT
Theo Meyer
Armaturenwerk Hoétensleben GmbH,
Hotensleben

Tel.: +49 394 05 92-0
theo.meyer@awh.eu

www.awh.eu
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Schnelle und zuverlassige Aufspirung von Fremdkorpern.

Besonders geeignet fur die Lebensmittelindustrie.

kipp.com

NEUE HYGIENISCHE VENTILE

Alfa Laval erweitert sein Sortiment um zwei
hygienische Doppelsitzventile: mit dem Alfa N

Laval Unique Mixproof CIP und dem Unique
Mixproof Process. Damit reagiert das interna-
tional agierende Unternehmen auf die Anforde-
rungen des Marktes. Denn mit diesen beiden
innovativen vermischungssicheren Ventilen
haben Hersteller in der Lebensmittel- und Ge-
trankeindustrie, der Milchwirtschaft sowie
von Kosmetik- und Haushaltspflegeprodukten
nun eine kostenglinstige Mdglichkeit, die Pro-
duktsicherheit zu erhdhen und gleichzeitig die
Prozesseffizienz und Nachhaltigkeit zu verbes-
sern. Die neuen Ventile sind fir den jeweiligen
Einsatzzweck angepasste Weiterentwicklungen
der leistungsstarken Mixproof Ventile. Beim
Unique Mixproof CIP handelt es sich um ein
Ventil mit zwei separaten Ventiltellern, das den
Durchfluss von Reinigungsmedien wéhrend der
CIP-Reinigung sicher und effizient steuert. Das
Unique Mixproof Process Ventil, eine kompakte
Version der bekannten Alfa Laval Doppelsitz-
ventile, ist konfigurierbar und in unterschiedli-
chen GroBen erhaltlich, um den grundlegenden
hygienischen Prozessanforderungen von Her-
stellern gerecht zu werden. Beide Produkte er-
maglichen den gleichzeitigen Durchfluss zweier
verschiedener Fliissigkeiten, ohne dass das Ri-
siko einer Vermischung besteht. ,Diese beiden
Ventile bieten Produktsicherheit, Prozessflexi-
bilitat, Wartungsfreundlichkeit und Mdglichkei-
ten zur Einsparung von Wasser
und CIP-Medien, was zu einer s
hoheren Betriebszeit und gerin- '

geren Gesamtbetriebskosten

beitragt*, so Anders M. Lyhne,

Product Portfolio Manager bei LB
Alfa Laval. ¥

Alfa Laval Mid Europe GmbH
Tel.: +49 40/7274-03
info.mideurope@alfalaval.com
www.alfalaval.com

D

-,
|
X

© Alfa Laval



mailto:theo.meyer@awh.eu
http://www.kipp.com

PHARMA

=

Markus Horsch

© Franz Ziel GmbH

Keine Kompromisse
in Sachen Dichtigkeit

Absperrklappen von Rico Sicherheitstechnik
kommen bei Franz Ziel zum Einsatz

far sichere Produktionsumgebungen spezialisiert.

Seit Uber 40 Jahren bietet Franz Ziel mit Sitz im nordrhein-westfalischen Billerbeck inren
Kunden im Pharmabereich passgenaue Losungen an und hat sich im Zuge dessen zu einem
fUhrenden Anbieter im Bereich GMP Compliance Services entwickelt. Ein Produktbereich
des 230 Mitarbeiter starken Unternehmens ist auf Leistungen rund um die Reinraumtechnik

Auf diesem Gebiet entwickelt und produziert Franz
Ziel Anlagen, die anschlieBend bei den weltweit
in der Pharmaindustrie angesiedelten Kunden
implementiert werden. Angefangen bei der indi-
viduellen Planung, Uber die Konstruktion, bis hin
zur letztendlichen Inbetriebnahme und Abnahme
sowie des anschlieBenden Supports bietet das
Unternehmen umfangreiche Leistungen aus einer
Hand. Dazu gehdren auch Reinraumsysteme wie
Isolatoren, die hdchstmdgliche Sicherheit bieten.
Markus Hérsch, Bereichsleiter fur Vertrieb und
Marketing bei Franz Ziel, erklart: ,Wir legen bei
unseren Losungen besonderes Augenmerk dar-
auf, dass in den Prozessen sowohl die Mitarbei-
tenden, die Produkte und auch die Produktions-
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umgebung bestmaoglich geschitzt werden. Unser
Leitgedanke ,Protecting Life With Technology*
trifft den Nagel daher auf den Kopf und beschreibt
die Grundlage unseres unternehmerischen Han-
delns. Damit wir dem stets entsprechen und op-
timale Ergebnisse erzielen, spielt vor allem auch
die Qualitat der in unseren Anlagen verbauten
Einzelkomponenten eine entscheidende Rolle.”
Vor diesem Hintergrund werden séamtliche Bau-
teile intensiv gepruft, bevor sie hier zum Einsatz
kommen. Seit fast 20 Jahren setzt Franz Ziel in
Sachen Sicherheit auf die schweizerische Rico
Sicherheitstechnik als Lieferanten. Diese stellt die
gasdichten Luftabsperrklappen fur die hier gefer-
tigten Anlagen zur Verfiigung, die aufgrund konti-

nuierlicher Weiterentwicklungen stets den hohen
Qualitétsanforderungen gerecht werden.

Gasdichtigkeit schafft Sicherheit

bei der Bio-Dekontamination

In der Reinraum-, und ganz speziell in der Iso-
latortechnik, ist die Abschottung bestimmter
Bereiche unabdingbar. In einigen Féallen durfen
gefahrliche Stoffe den Arbeitsbereich nicht ver-
lassen und in anderen Fallen durfen von auBen
keine Keime und Bakterien eindringen, damit
das Produkt nicht kontaminiert wird. Zum Port-
folio von Franz Ziel gehdren daher unter anderem
Restricted Access Barrier Systems (RABS) und
Isolatoren in unterschiedlichen Ausfuhrungen.



© W.AG

Diese Containment-L6sungen flir aseptische Pro-
zesse, kommen unter anderem in der Abflllung
und dem Be- und Entladen von Gefriertrocknern
oder anderen kritischen Ablaufen zum Einsatz.
Die Isolatoren werden zur aseptischen Abflillung
von Arzneimitteln verwendet, die im Gegensatz
zur Abfiillung in Reinrdumen die direkte Mani-
pulation durch den Menschen verhindern und
somit zum Produkt- als auch Personenschutz
dienen. Das Isolatorgehduse mit seinen inte-
grierten Handschuheingriffen schafft eine Barriere
zwischen dem Bediener und dem Produkt. Das
innerhalb der Anlagen verbaute Bellftungssystem
mit seiner kontrollierten Druckregelung erhoht die
Sicherheit fir Produkt bzw. Anwender zusétzlich.
An den Zu- und Abluftsystemen der Anlagen
kommen jeweils HEPA-Filter zum Einsatz, um
den Luftstrom zu reinigen. ,Vor dem Prozessstart
erfolgt zudem eine Bio-Dekontamination mit ver-
dampftem H,O,. Im Zuge dessen ist es essentiell,
dass das Gas nicht in die Umgebungsluft gelangt
und eine absolute Gasdichtigkeit gewahrleistet
ist”, so Markus Horsch. Sowohl an der Zuluft- als
auch an der Abluftseite werden im Technikbereich
der Anlagen daher gasdichte Luftabsperrklappen
der Rico Sicherheitstechnik integriert. Die Luftab-
sperrklappen Rapido sind in der Lage, den Durch-
fluss von Luft im Luftungskanal zu steuern und die
Leitung zu 100 % gasdicht zu verschlieBen. Uber
Stellmotoren werden die Klappen reguliert. ,Das

Rapido-System gewahrleistet dank der variablen
Klappenstellung im Normalbetrieb unserer Anla-
gen einen kontinuierlichen Luftaustausch. Gleich-
zeitig werden die Driicke im Isolator-Innenraum
geregelt”, erklart Markus Hérsch und flgt hinzu,
dass zudem die Klappenstellungstberwachung
und Sicherheitsfunktion im Fehlerfall fiir die An-
schaffung maBgeblich waren. Denn ein wichtiges
Kriterium war es, dass die Dichtheit der Absperr-
klappen im eingebauten Zustand Uberprtfbar ist
— mittels Handpumpe und Manometer kann dies
Uber das sogenannte Perfekt-System der Rico
Klappen schnell und einfach erfolgen.

Partnerschaftliche Zusammenarbeit —
auch in Zukunft

Im Hinblick auf die Handhabung der Rico Produk-
te auBert sich Markus Hérsch sehr zufrieden und
erlautert, dass die Klappen Uber eine sehr gute
Verarbeitungsqualitat sowie ein schlankes, aber
dennoch robustes Design verfigen. Ein weiterer
Vorteil ist, dass sie seitens Franz Ziel in Eigenre-
gie eingebaut werden koénnen. Die regelmaBige
Kontrolle der Klappenfunktion ergibt sich im Rah-
men der Prozesse von selbst. Da die Anlagen vor
jedem Dekontaminationszyklus einem Drucktest
unterzogen werden, wirde sofort auffallen, wenn
etwas undicht ist und der Prozess kénnte nicht
starten. ,Wir sind mit der partnerschaftlichen Zu-
sammenarbeit mit Rico sehr zufrieden. Bei uns
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steht die Qualitét unserer Technologien und Anla-
gen im Fokus. Rico verfolgt dieselben Werte, was
sich voll und ganz in den gelieferten Produkten
widerspiegelt®, bewertet Markus Horsch die Ko-
operation und ergénzt, dass Franz Ziel auch in
Zukunft weiterhin auf die hochwertigen Klappen
der Schweizer Experten setzen wird.

KONTAKT
Markus Hérsch

Franz Ziel GmbH, Billerbeck

Tel.: +49 2543 2335-0
markus.hoersch@ziel-gmbh.com
www.ziel-gmbh.com

Anita Felder

Rico Sicherheitstechnik AG, Herisau (CH)
Tel.: +41 71 351 10-51

info@rico.ch

www.rico.ch

NACHHALTIGER TRANSPORTSCHUTZ MIT MEHRWERT-FAKTOR
Die Realisierung branchen- und produktspezifisch individualisierter Kofferlosun-
gen gehort seit dber 30 Jahren zu den Kernkompetenzen des deutschen Her-
stellers W.AG. Dabei gilt das Unternehmen zugleich als Vorreiter bei Umsetzung
von Aspekten der Ressourcenschonung und des Klimaschutzes. Die Grundlage
dafir hat es sich selbst geschaffen: Mit etwa 100 Koffer- und Case-Varianten in
sechs attraktiven Designkollektionen, zwei auf Nachhaltigkeitskriterien ausge-
legten Werkstoffgruppen und umfassenden Kompetenzen rund um die Produk-
tion der Gehduse, die Fertigung der Inlays und das Bedrucken der Koffer. W.AG
offeriert damit ein Leistungsspektrum, auf das die Produktentwickler und Her-
steller vieler Branchen bei der Wahl ihrer Verpackungen, Transportbehdlter und
Aufbewahrungsmittel zugreifen. Fiihrend sind hierbei u.a. die Unternehmen der
Medizin-, Reha- und Labortechnik, denen meist sehr daran liegt, ihre sensiblen
und mitunter technisch komplexen Produkte und Produktkits mit schiitzenden
Store-and-Use-Losungen auszustatten, die dem Anwender einen praktischen
Mehrwert bieten und zugleich die Markenbildung unterstiitzen. ,Koffer und
Cases aus dem Hause W.AG sind per-
fekt abgestimmt auf die Anforderungen
ihres Inhalts, werden mit Blick auf die
Usability-Anspriiche der Nutzer entwi-
ckelt und sind meist eingebunden in das
Markenbranding des Kunden“, so W.AG-
Geschéftsflihrer Bertram Gob.

www.wag.de

NACHWEISLICH MIT WASSERSTOFF GEPRUFT
Klemmringverschraubungen und Armaturen von Hy-Lok werden bereits ——
seit vielen Jahren in den unterschiedlichsten stationaren und mobilen <~
Wasserstoffanwendungen eingesetzt. Bereits in der Praxis bewéhrte j
Produkttypen aus Edelstahl wurden jetzt auf Grundlage der Verordnung
EG Nr.79/2009 (EC-79) bzw. EU Nr. 406/2010 erfolgreich gepr(ft. Der
Geltungsbereich der Typgenehmigung umfasst ausgewéhite Bauformen O
der Klemmringverschraubungen in den Nennweiten von 6 bis 16 mm Nl
bzw. 1/4“ bis 5/8" AuBendurchmesser sowie Kugelhdhne, Riickschlag-

ventile und T-Filter fir einen Betriebsdruck bis 350 bar (35MPa). Die Q
abgeschlossenen Priifungen umfassten Werkstoff- sowie Komponenten-
prifungen, welche geméaB Verordnung teilweise mit hochverdichtetem
Wasserstoff als Prifmedium durchgeflihrt wurden.

www.hy-lok.de
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Die GKF Capsylon 6005 Kapselfiillmaschine kann
dank zwei Dosierstationen und 48 Segmentbohrungen
360.000 Kapseln pro Stunde befiillen.

Hochste Effizienz

© Syntegon

SYNTEGON

und bewahrte Flexibilitat

Neue Kapselfiillmaschine GKF Capsylon 6005 von Syntegon

Mit der européaischen MarkteinfUhrung der GKF Capsylon 6005 setzt Syntegon neue MaBstabe in der

Kapselfullung fur die nutrazeutische und Gesundheitsindustrie. Das neueste Modell der GKF Capsylon-

Baureihe ist auf dem asiatischen Markt bereits erfolgreich im Einsatz; im Oktober 2023 plant das

Unternehmen zudem die Einfuhrung in Nordamerika.

Andreas NiiBle

Die GKF Capsylon 6005 unterscheidet sich vor
allem hinsichtlich Ausbringung und Produktaus-
beute von ihren Vorgangern — und bedient damit
den Bedarf nach héheren Produktionskapazita-
ten herstellender Unternehmen. ,Wir beobach-
ten ein wachsendes Interesse an Produkten wie
Vitaminen, Proteinen und weiteren Nahrungs-
erganzungsmitteln auf dem europdischen und
US-amerikanischen Markt“, so Andreas NUBle,
Produktmanager bei Syntegon. ,Die GKF Ca-
psylon 6005 vereint die Flexibilitat der Baureihe,
die die Abflillung von Pulver, Pellets, Granulaten
und sogar Spezialprodukten erlaubt, mit einer
deutlich hdheren Ausbringungsleistung. Durch
diese Kombination eignet sie sich fur besonders
vielféltige Anwendungsbereiche.”

Hochste Ausbringung

mit zwei Dosierstationen

Die GKF Capsylon 6005 beruht auf bewahrter
Technologie, weist aber zahlreiche Neuerungen
auf. Mit 360.000 beflllten Kapseln pro Stunde
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hat sich die Ausbringung im Vergleich zur GKF
Capsylon 3005 (175.000 Kapseln/Stunde) mehr
als verdoppelt. Das schafft die Hochgeschwin-
digkeits-Kapselfullmaschine unter anderem dank
48 statt 21 Segmentbohrungen in vier statt zwei
Reihen, wodurch die Anzahl abgeflliter Kapseln
deutlich steigt. ,Die GKF Capsylon 6005 umfasst
auBerdem zwei parallel arbeitende Dosierstatio-
nen”, erganzt Andreas NUuBle. ,So kénnen wir
eine groBere Anzahl an Kapselsegmenten ohne
Zeitverluste gleichmaBig befullen.”

Das patentierte Slide-Gate von Syntegon, das
standardmaéBig in der GKF Capsylon-Baureihe
verwendet wird, unterstltzt zuséatzlich. Die pra-
zisen Bewegungen des Slide-Gates decken die
Segmentbohrungen wahrend des Beflllens zu-
verlassig von unten ab. Das Ergebnis: eine hdhere
Produktausbeute und geringere Staubbelastung
be insgesamt héherer Flllgenauigkeit. Gleichzei-
tig bietet das Slide-Gate Hersteller:innen mehr
Flexibilitat, indem es der GKF Capsylon 6005 er-
maoglicht, Pellets oder Granulate auf der gleichen
Dosierstation zu verarbeiten.

Flexibler Formatteilwechsel

ohne Nachjustieren

Eine weitere Optimierung der GKF Capsylon 6005
betrifft den Formatteilwechsel: Das von Syntegon
entwickelte Click-System sorgt fUr einen signifi-
kant schnelleren Austausch ohne manuelle Nach-
justierung der Formatteile — eine ideale Vorausset-
zung, um eine Vielzahl unterschiedlicher Produkte

zeitsparend auf der gleichen Maschine zu verar-
beiten. Die Bedienung des intuitiven Systems lasst
sich mit minimalem Schulungsaufwand erlernen.

Professioneller Service weltweit

Von 23. bis 27. Oktober 2023 kdnnen Besu-
cher:innen der SupplySide West in Las Vegas
die GKF Capsylon 6005 am Stand 4227 live er-
leben und sich von ihrer Flexibilitat und Effizienz
Uberzeugen. Zusammen mit den High-Shear-
Granulierern, Wirbelschichtanlagen und Kapsel-
kontrollwaagen von Syntegon lasst sich die neue
Kapselftillmaschine zu einer kompletten Produk-
tionseinheit kombinieren.

Dazu gehort auch der passende Service:
Kund:innen von Syntegon steht ein globales
Netzwerk an Serviceexpert:innen zur Verfligung,
die bei technischen Fragen und Wartungsarbeiten
unterstitzen sowie Schulungen fur das Bedien-
personal durchflhren. AuBerdem gewahrleisten
Original-Ersatz- und -Formatteile von Syntegon
stets optimale Maschinenfunktionen und damit
eine reibungslose Produktion. So werden Pro-
duktionsrisiken minimiert — und Hersteller:innen
kénnen sich auf ihr Kerngeschaéft konzentrieren.

KONTAKT
Andreas NuBle

Syntegon Technology GmbH, Waiblingen
Tel.: +49 7151 14-2886
andreas.nuessle@syntegon.com
Www.syntegon.com
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Die neue High-Containment-Produktionsstatte
von Pfizer in Freiburg, Deutschland
© Pfizer

Neues

In Freiburg ¥

um 40 % energieeffizienter = .
dank intelligenter Technologie

REINRAUMBAU

Der Pharmakonzern Pfizer hat in Freiburg eine neue High-Containment-Produktionsstatte erdffnet,

die mit Technologie und Services von Siemens eine der modernsten und nachhaltigsten inrer Art ist.

Die Anlage, in der jahrlich bis zu sieben Milliarden Tabletten fur mehr als 180 Lander produziert werden

kdnnen, nutzt ein innovatives Containment-Konzept, das durch Building Services aus dem Siemens

Xcelerator-Portfolio Uberwacht und gesteuert wird. Dies gewahrleistet die Sicherheit des Personals

und fuhrt zu einer 40-prozentigen Senkung des Energieverbrauchs bei der Umgebungssteuerung

im Vergleich zu einer herk&mmilichen Anlage.

Die Gebaudemanagementplattform Desigo CC
ist das technologische Ruckgrat der intelligenten
Gebaudeinfrastruktur der Anlage und fungiert
als zentrales Kontrollzentrum zur Integration un-
terschiedlicher Systeme und Gerate sowie zur
Prozessautomation. Auf diese Weise kénnen
Systeme miteinander kommunizieren und zusam-
menarbeiten. Daten aus dem Produktionsprozess
sowie aus dem Gebaude werden an einem Ort
gesammelt und visualisiert.

LAlle Maschinen und Prozesse sind durch
Informations- und Kommunikationstechnolo-
gien intelligent vernetzt, sodass das Pfizer-Werk
in Freiburg flexibler, schneller und ressourcen-
schonender produzieren kann®, sagte Gunther
Bechmann, Senior Manager Operations Manu-
facturing, Pfizer Freiburg. ,Die konstruktive Zu-
sammenarbeit bei diesem Projekt hat die seit
Jahren bestehende Partnerschaft zwischen Pfizer
und Siemens erneut bestéatigt und ausgebaut.”

High-Containment-Anlagen sind flr die
sichere Herstellung von Medikamenten mit
hochwirksamen Inhaltsstoffen ausgelegt, die
mit groBter Sorgfalt behandelt werden mussen.
Im Pfizer-Werk Uberwachen und steuern Buil-
ding Services von Siemens ein spezielles Con-
tainment-Konzept, das mehrere Gewerke wie
Energieverteilung, Liftung, Klimatisierung und

Heizung zusammenfiihrt. Dank dieses Konzepts
und der eingesetzten Technologie kann Pfizer
Medikamente der Kategorie OEB4 (Occupatio-
nal Exposure Bands Four) herstellen, wobei Mit-
arbeitende nur Schutzkleidung der Stufe OEB3
bendtigen. So werden optimale Produktionsbe-
dingungen geschaffen, die gleichzeitig maximale
Sicherheit fir das Personal gewahrleisten und die
Effizienz steigern.

»Unsere Arbeit mit Pfizer an der neuen Anlage
in Freiburg zeigt deutlich, wie ein intelligenter Mix
aus Technologie und Services zu genau den rich-
tigen Ergebnissen fuhren kann. Und das selbst
in einer anspruchsvollen Branche wie der Phar-
maindustrie, wo Geschwindigkeit, einheitliche
Quialitét und Sicherheit unabdingbar sind“, sagte
Dave Hopping, CEO, Solutions and Services,
Siemens Smart Infrastructure. ,Das Ergebnis ist
eine schnellere, flexiblere und wettbewerbsfahige-
re Anlage, die neue MaBstébe flir hochmoderne,
nachhaltige Pharmaproduktion setzt.*

Die Kombination von Desigo CC mit Simatic
WinCC, einem skalierbaren Prozessvisualisie-
rungssystem, ermdglicht den Austausch von
produktionsbezogenen Daten zwischen den
Produktionssystemen und dem Visualisierungs-
system. Produktionsrelevante Daten aus der
Gebaudemanagementplattform werden an das

SCADA-System (Supervisory Control and Data
Acquisition) Ubertragen, wahrend Informationen
aus anderen Produktionssystemen in Desigo CC
eingespeist und flir pradiktive Steuerungsfunk-
tionen in den Gebaudeautomationssystemen
verwendet werden kdnnen.

Durch diese Anbindung kénnen die Daten des
Gebaudemanagements im zentralen Manage-
mentsystem genutzt werden und sind jederzeit
aus den einzelnen Produktionsbereichen ab-
rufbar. Dank Vernetzung und Visualisierung der
Daten verbraucht die Produktionsstatte bei der
Klimasteuerung rund 40 % weniger Energie als
herkdmmliche Anlagen, da die Luftstréme und
Temperaturanforderungen in einzelnen Zonen
intelligent gesteuert werden.

KONTAKT
Siemens AG, Frankfurt

Smart Infrastructure
about.si.de@siemens.com
www.siemens.de/smart-infrastructure
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Die Gestaltung von Reinrdumen variiert je nach Produkt, Prozess, geforderter Rein-
heitsklasse und vorhandenen rdaumlichen Verhéltnissen. Ob als einzelner Arbeitsplatz
mit Laminar Flow Box, Teilumhausung oder Maschinenkabine — mit den modularen
Komponenten von item lassen sich zahlreiche Reinraum-Anwendungen realisieren.

© item Industrietechnik

Kevin Haas

Kleine Reinraumlosungen
fur ein Maximum an Effizienz
und Wirtschaftlichkeit

Zahlreiche Forschungs-, Entwicklungs- und Fertigungsverfahren mussen in
partikelarmer Umgebung ablaufen. Manchmal sind innerhalb dieser ReinrGume
noch weitere Bereiche mit weitaus niedrigerer Partikelkonzentration notwendig,
um besonders empfindliche Produkte zu schitzen. Wie lassen sich diese
Produktionsumgebungen méglichst einfach und kosteneffizient realisieren?
Modulare Baukastensysteme ermdglichen Reinraumldsungen, die optimal an

die bestehenden Anforderungen angepasst werden kénnen.

Far empfindliche Produkte in Forschung und
Industrie ist ein Schutz vor schadlichen Umge-
bungseinflissen unabdingbar. In sogenannten
Reinrdumen wird die Luft daher mithilfe spezi-
eller Filter aufbereitet. Das Personal muss ent-
sprechende Schutzkleidung tragen und sich an
besondere Verhaltensregeln halten. Beispielswei-
se sollten hastige und unkontrollierte Bewegun-
gen unbedingt vermieden werden, um eventuell
vorhandene Partikel nicht unnétig aufzuwirbeln.
,ES gilt, ein reinraumgerechtes Bewusstsein zu
schaffen”, sagt Kevin Haas, Produktmanager fir
den Bereich reine Produktion. ,Das ist zusatzlich
zu den technischen Aspekten eine besondere He-
rausforderung bei der Umsetzung von Projekten
im Reinraum.” Eine gewisse Sensibilitat der Mitar-
beiter ist erforderlich. Sie mUssen verstehen, dass
sie durch ihr Verhalten maBgeblich zur Reinheit
des Raumes beitragen. Zusétzlich zum korrekten
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Tragen der Schutzkleidung mit Handschuhen und
Maske kommt auch dem richtigen Ein- und Aus-
schleusen eine groBe Bedeutung zu. So befin-
den sich zwischen den Rdumen unterschiedlicher
Reinheitsklasse geschlossene Bereiche, in denen
Mitarbeiter inre Schutzkleidung nach vorgegebe-
nen Regeln anziehen. Durch diese Schleusen wird
ein Luftstrom zwischen den Raumen unterbun-
den, wenn Personen die Raume betreten oder
Material transportiert wird. Das oberste Ziel ist,
samtliche Partikelemissionen zu verhindern.

Lésungen fiir Reinrdume hoher ISO-Klassen
Die Reinraumtechnik spielt in zahlreichen Branchen
eine wichtige Rolle. Die Anforderungen unterschei-
den sich je nach Produkt und Prozess. Standard-
I6sungen gibt es nicht. ,In sensiblen Produktions-
umgebungen gibt es manchmal Bereiche, die
noch héhere Reinheitsgrade aufweisen mussen®,

sagt Kevin Haas. ,Haufig ist dann die Schaffung
gesonderter kleinerer Reinraumsysteme die kos-
tengunstigere Alternative zu groBBen Reinraumen.
So entsteht quasi ein Reinraum im Reinraum.”
Teilprozesse der Kameraproduktion bspw. finden
in solchen Reinrdumen statt. Auch das Reinigen
von Objektiven und Priifen von Baugruppen erfolgt
unter Reinraumbedingungen. Hierflr sind Bereiche
erforderlich, die héheren ISO-Klassen entspre-
chen. Auch die Waferherstellung fUr elektronische
Bauteile findet in ReinrfAumen mit hohen Anforde-
rungen an die Reinheit der Luft statt. Wahrend fur
die meisten Anwendungen die ISO-Klasse 7 oder 8
ausreicht, ist in diesen speziellen Produktions- oder
Montagebereichen haufig ISO-Klasse 5 gefordert.

Minienvironments statt groBer Reinrdume
Mussen aufeinanderfolgende Arbeitsschritte in
unterschiedlichen Reinraumbedingungen durch-
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Eine Mdglichkeit, kleinere Reinrdume in einem Reinraum zu schaffen, ist die Instal-
lation einer Laminar Flow Box mit hohenverstellbarem Arbeitstisch.

gefUhrt werden, hat man sich bisher oft an der
strengsten Anforderung orientiert und somit
den kompletten Produktionsprozess in einen
Reinraum einer héheren ISO-Klasse integriert.
Allerdings ist das mit einem gréBeren Aufwand
und entsprechenden Kosten verbunden. Kos-
teneffizienter sind Baukastenlésungen wie die
von Item. Anwender profitieren von deutlich ge-
ringeren Anschaffungskosten, da sie statt eines
kompletten Raumes nur kleinere Produktions-
bereiche mit entsprechender Reinraumtechnik
ausstatten mussen. Die Prozessumhausungen
lassen sich dabei flexibel in der bendtigten Form
und GroBe sowie mit der passenden Ausstat-
tung konstruieren. Auf der Basis von modernster
Filtertechnik und von Bauteilen, die gezielt auf
die speziellen Anforderungen ausgerichtet sind,
kénnen Reinrdaume bis zur Reinheitsklasse 1ISO 2
gestaltet werden. Ob als einzelner Arbeitsplatz
mit Laminar Flow Box, Teilumhausung oder Ma-
schinenkabine — mit modularen Komponenten
lassen sich zahlreiche Reinraumanwendungen
realisieren. ,FUr die Qualitatskontrolle der Linse
in der Kameraproduktion beispielsweise kénnen
Arbeitstische innerhalb eines Reinraums relativ
einfach zu einem Reinraumarbeitsplatz héherer
ISO-Klasse umfunktioniert werden®, so Kevin
Haas. ,Im Gegensatz dazu werden fUr aufein-
anderfolgende Prozessschritte, die alle unter
Reinraumbedingungen ablaufen sollen, grdBere,
begehbare Umhausungen benétigt.” Die richtige
L&sung hangt von zahlreichen Faktoren ab und
wird beeinflusst durch den Prozess selbst, die ge-
forderte Reinheitsklasse sowie die vorhandenen
raumlichen Verhaltnisse.

Individuelle Gestaltung dank zahlreicher
Komponenten aus einem Baukasten

Eine Mdglichkeit, kleinere Reinrdume in einem
Reinraum zu schaffen, ist die Installation einer
Laminar Flow Box mit hdhenverstellbarem Ar-
beitstisch. Die Filter-Fan-Unit saugt die Luft an,
filtert sie und erzeugt eine turbulenzarme Stro-
mung mit sauberer Luft im Innenbereich der Box.
Die gereinigte Luft verdrangt die vorhandene Luft

© item Industrietechnik einhausung.

Die Gestaltung von Reinraumen variiert je nach Produkt,
Prozess, geforderter Reinheitsklasse und vorhandenen
raumlichen Verhéltnissen. © item Industrietechnik

und verhindert Verschmutzungen im Arbeitsbe-
reich. Sie wird ohne Verwirbelung Uber ein Loch-
blech abgeleitet. ,Mit diesen Minienvironments
erreichen wir ISO-Klasse 5°, erklart Kevin Haas.
,Das Innere der Box kann mit Schwenkarmen
zur Material- und Werkzeugbereitstellung oder
anderen Komponenten aus dem item Arbeits-
platzsystem ausgestattet werden. Es lasst sich
flexibel an die jeweiligen Anforderungen anpas-
sen.” Dabei ist die Laminar Flow Box auch als
variabler Tischaufsatz einsetzbar. Die Haube mit
der Filter-Fan-Unit kann fur sémtliche TischgréBen
genutzt werden und kommt dann nur bei Bedarf
zum Einsatz. Sollen gréBere Produktionsbereiche
vor Verunreinigungen geschitzt werden, bieten
sich Teilumhausungen mit mehreren Filter-Fan-
Units an. Auch dort strémt gereinigte Luft Uber
die Filter in der Decke in den Arbeits- oder Pro-
duktionsbereich. Es wird ein Uberdruck erzeugt
und somit verhindert, dass Schmutz und andere
Partikel in den Raum gelangen. Der Innenbereich
lasst sich mit zahlreichen Komponenten aus dem
Systembaukasten reinraumtauglich und individu-
ell gestalten. Denn die Bauteile sind speziell fir

Eine Filter-Fan-Unit saugt die Luft an, filtert sie und erzeugt eine turbulenzarme
Strdmung mit sauberer Luft im Innenbereich von Laminar Flow Box und Maschinen-

© item Industrietechnik

diesen Einsatz konzipiert. So sorgt bspw. ein
gesondertes Einfasssystem fur bindige Flachen
zur reinraumtauglichen Konstruktion von Wan-
den und Decken. Die glatten und geschlossenen
Oberflachen der fUr die einzelnen Konstruktionen
verwendeten Aluminiumprofile ermdéglichen dar-
Uber hinaus eine optimale Reinigung und verhin-
dern Ablagerungen von Partikeln. Sémtliche Ka-
bel werden in integrierten Kabelkanélen gefthrt.
»In Reinrdumen muss das Ausgasen von Mate-
rialien moglichst komplett vermieden werden®,
betont Kevin Haas. ,Dichtungen aus Kunststoff
sind in diesem Zusammenhang problematisch zu
sehen. Wir verwenden daher nur Werkstoffe mit
geringer Ausgasung und haben das auch vom
Fraunhofer-Institut zertifizieren lassen.” Denn um
die Verunreinigung von Bauteilen und Prozessen
durch kleinste, mit dem Auge nicht erkennbare
Partikel zu verhindern, sind nicht nur ein ange-
passtes Verhalten der Mitarbeiter und entspre-
chende Schutzkleidung vonndten, sondern auch
die geeignete technische Ausstattung. Mit seinen
Reinrauml&sungen erflllt item sémtliche Anforde-
rungen gemaB ISO 14644-1 und bietet dartber
hinaus ergonomische L&sungen, die Mitarbeiter in
ihren Arbeitsablaufen optimal unterstitzen. Auch
lassen sich die Arbeitsplatze flr den Reinraum
ESD-sicher gestalten. Dartber hinaus profitieren
Kunden von einem &asthetisch ansprechenden,
hochwertigen und funktionalen Design. ltem berét
von Projektbeginn an, Ubernimmt die Projektpla-
nung, gegebenenfalls auch in Zusammenarbeit
mit den Item Pluspartnern, und liefert sdmtliche
Komponenten fur die individuelle Gestaltung der
Reinrdume schnell und zuverlassig.

KONTAKT
Kevin Haas
item Industrietechnik GmbH, Solingen
Tel.: +49 212 65 80 51-88
k.haas@item24.com
www.item24.com
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Reinigungsversuche
Im hochreinen Bereich

ACP systems mit neuen Testkapazitaten fiir
High Purity Reinigungsanwendungen

Abgestimmt auf extrem hohe partikulare und fimische Reinheits-

anforderungen, die bei Hightech-Bauteilen in immer mehr Branchen

zu erfullen sind, hat ACP systems die Testkapazitdten erweitert.

Konstruktion und Ausstattung des neuen Reinraum-Technikums

ermoglichen die DurchfUhrung von Reinigungsversuchen bis Rein-

heitsklasse ISO 5 mit der trockenen quattroClean-Schneestrahl-

technologie sowie den Nachweis der erzielten Sauberkeit.

Dr.-Ing. Giinther Schmauz

Ob metallische, optische oder Kunststoffkom-
ponenten, der Bedarf an hochreinen Bauteilen
nimmt quer durch alle Branchen kontinuierlich
zu. Dabei sind partikuldre Sauberkeitsanforde-
rungen bis in den Submikrometer-Bereich und
extrem hohe Reinheiten hinsichtlich filmisch-
organischer und anorganischer Restkontamina-
tionen zu erfillen. Auf diese Verdnderungen hat
ACP systems mit reinraumgerecht ausgelegten
Lésungen ihrer quattroClean-Schneestrahltech-
nologie reagiert. Es handelt sich dabei um ein
trockenes Verfahren fur die ganzflachige oder
partielle Bauteilreinigung. Reinigungsmedium
ist recyceltes, flussiges Kohlendioxid, das durch
eine verschleiBfreie Zweistoff-RingdUse geleitet zu
feinen Schneepartikeln entspannt und gebiindelt
durch einen Druckluftstrahl auf der zu reinigenden
Oberflache durch vier Wirkmechanismen parti-
kuldre und filmische Kontaminationen entfernt.
QuattroClean-Reinigungssysteme sind unter
anderem bei Herstellern aus der Sensor- und
Mikrosystemtechnik, Elektronik, Halbleiterzulie-

ferindustrie, Prazisionsoptik, Luft- und Raumfahrt,
Medizin- und Pharmatechnik, Kommunikations-
technologie sowie Automobilindustrie in Reinrau-
men unterschiedlicher ISO-Klassen im Einsatz.
Um Kunden aus diesen Industriebereichen die
Durchfhrung von Reinigungsversuchen unter
hochreinen Bedingungen zu ermdéglichen, ist
das Unternehmen zu seinem 25-jahrigen Jubila-
um den n&chsten Schritt gegangen: Am Standort
Ditzingen entstand ein Reinraum-Technikum, das
Mitte Juni 2023 fertiggestellt wurde.

Konstruktion und Ausstattung fiir Versuche
bis Reinheitsklasse IS0 5

Basis des neuen Technikums ist ein validierter
Reinraum der Klasse ISO 7 mit Zonen bis Klas-
se 5 nach ISO 14644-1. Den hohen Anforde-

rungen der Reinraumklasse 5 entspricht auch
die Konstruktion und Ausstattung der beiden
integrierten Reinigungssysteme JetStation-HP.

Die Medienaufbereitung fur das flussige Kohlen-
dioxid stellt eine Reinheit des Prozessmediums
von 99,995 % sicher. Die Druckluftaufbereitung
gewahrleistet die Qualitat 1.2.1. entsprechend
ISO 8573-1:2010. Integriert in diese Reinstme-
dienversorgung fiir die Druckluft (XCDA,) ist da-
rUber hinaus ein Gaswascher, der Spuren orga-
nischer Stoffe herausfiltert, so dass die bspw. in
der Halbleiter-Produktion geforderte Luftqualitéat
erzeugt wird.

Das neue Reinraum-Technikum er6ffnet damit
die Moéglichkeit, Reinigungsversuche und Mach-
barkeitsstudien bei einem sehr breiten Spektrum
von Bauteilen mit extrem hohen Reinheitsanfor-
derungen durchzufiihren, bspw. Grade 1. Dies
schlieBt Komponenten ein, die aufgrund ihrer
Dimensionen oder durch einen bereits vormon-
tierten Zustand nicht nasschemisch gereinigt
werden kdnnen bzw. bei denen mit bisher einge-
setzten Verfahren die erforderliche Reinheit nicht
reproduzierbar erreicht wird. FUr die Kontrolle der
erzielten Sauberkeit stehen verschiedene Nach-
weistechnologien zur Verflgung. Ein eventuell
erforderlicher Transport der gereinigten Kompo-
nenten erfolgt in reinraumgerechter Verpackung.

Sauberraum-Versuchslabor fiir Sauber-
keitsanforderungen bis 100 ym

Das neue Reinraum-Technikum erganzt das seit
Jahren bestehende, in einen Sauberraum inte-
grierte Versuchslabor. Es wird Ublicherweise fur
Reinigungsaufgaben aus verschiedenen Bran-
chen genutzt, bei denen ganzflachig oder partiell
eine technische partikulare Sauberkeit bis 100 um
gefordert wird. Das Sauberraum-Versuchslabor
eignet sich daher auch, um Komponenten fUr die
Reinigung im Reinraum vorzubereiten.

KONTAKT
Dr.-Ing. Giinther Schmauz
acp systems AG, Ditzingen
Tel.: +49 7156 480-140
info@acp-systems.com
www.acp-systems.com

Ausgestattet ist das Reinraum-Technikum mit speziell fiir
High Purity-Anwendungen ausgelegten Reinigungssystemen
sowie verschiedenen Nachweistechnologien zur Kontrolle der
erzielten partikuldren und filmischen Sauberkeit. © acp systems AG
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Das Unternehmen ICO Innovative Computer présentiert den Hygrolion 245R, einen lifterlosen
und hochrobusten Panel-PC mit kapazitivem 23,8 Touchscreen. Entwickelt fiir den Einsatz in
extremen Umgebungen, ist der Hygrolion 245R mit der IP69k Schutzklasse zertifiziert und eig-
net sich daher perfekt fiir Hochdruckstrahlreinigung. Das moderne Edelstahlgehéduse verleiht
dem Panel-PC nicht nur eine auBergewohnliche Robustheit, sondern auch ein ansprechendes
und hochwertiges Erscheinungsbild. Ein besonderes Highlight des Hygrolion 245R ist die bereits
montierte CP40 Tragarmkupplung von Rittal auf der Riickseite des Geréts. Dadurch kann der Pa-
nel-PC einfach und bequem an optionalen Tragarmen befestigt werden, was die Flexibilitdt und
Anpassbarkeit in unterschiedlichen Anwendungsszenarien erhdht. Der Hygrolion 245R eignet
sich somit ideal fiir den Einsatz in Fertigungsanlagen, der Lebensmittelindustrie, Gastronomie
und Handel und ist mit einem leistungsstarken Intel Core i5-8365UE Prozessor ausgestattet,
der mit 1,6 GHz arbeitet. Die kapazitive Multitouch-Funktion des 23,8" Touchscreens ermdglicht
eine intuitive Bedienung, wéhrend die IP69k Schutzklas-
se den Panel-PC vor eindringendem Wasser und Staub
schiitzt. Die lufterlose Bauweise gewahrleistet einen zu-
verlassigen Betrieb und minimiert Wartungsaufwand.

1CO Innovative Computer GmbH
Tel.: +49 6432/9139-0
vertrieb@ico.de - www.ico.de

Neu im Programm des Kupplungsspezialisten Enemac ist die Halbschalen-Variante EWR aus
Edelstahl. Diese Metallbalgkupplung ist durch die Verwendung von A4 bzw. A2 Edelstahlen flir
den Einsatz in anspruchsvollen Umgebungen und sterilen oder gar sdurehaltigen Anwendungen
geeignet. Ebenso bietet sich der Einsatz im Lebensmittel- und Medizinbereich an. Durch die
Konstruktion der Halbschalennaben, kann die Kupplung in schwer zugénglichen Anlagen, bei
denen die Platzverhéltnisse sehr gering und die An- und Abtriebsaggregate starr bzw. in axia-
ler Richtung nicht verschiebbar sind, eingebaut werden. Bei der Type EWR konnen die beiden
unteren Nabenhdlften zundchst demontiert und die Kupplung dann radial auf die Wellenenden
aufgesetzt werden. AnschlieBend werden die losen Nabenhélften auf der gegeniiberliegenden
Seite der Welle angesetzt und mittels Edelstahl-Klemmschrauben verbunden. Die Demontage
ist ebenfalls mit geringem Aufwand mdglich und erfordert keine weiteren Hilfsmittel. Die Me-
tallbalgkupplung im Hygienic Design ist in sieben BaugroBen
fur Nennmomente von 10 —1.200 Nm und fiir Wellendurch-
messer von 7 — 85 mm erhdltlich.

Enemac GmbH
Tel.: +49 6022/7107 -0
info@enemac.de - www.enemac.de

Dypipe wurde speziell fiir Produzenten von gepumpten
Gitern entwickelt. Das Rontgen-Inspektionssystem von
Minebea Intec, einem weltweit filhrenden Hersteller von
industriellen Wé&ge- und Inspektionstechnologien, er-
kennt zuverldssig Fremdkorper aus Metall, Stein, Kunst-
stoff, Knochen und Glas und schleust fehlerhafte oder
kontaminierte Produkte aus. Das garantiert ein extrem
hohes Sicherheitsniveau fiir viskose und fliissige Produk-
te. Die Dypipe ist mit einem innovativen Priifkdrperein-
flhrsystem ausgestattet, das eine Priifkdrperverifizierung
im Live-Betrieb ermdglicht. So sind Nutzende immer
auf der sicheren Seite, dass der Produktionsprozess
einwandfrei funktioniert und verlieren keine Zeit fir das
Prifen bei stillstehender Anlage. Das Rontgen-Inspek-
tionssystem Dypipe ist mit verschiedenen Abscheidern,
Anschliissen und Montageoptionen ausgestattet, die
eine unibertroffene Flexibilitat bieten und es zur perfek-
ten Losung fiir jede Produktionslinie machen. Die intui-
tive Benutzeroberflache ermdglicht einen einfachen Be-
trieb, sodass neue Produkte schnell konfiguriert werden
kénnen. Fir die hohen hygienischen Anforderungen bei
Fleischanwendungen ist die Dypipe mit einem leicht zu
offnenden Separator ausgestattet, der speziell flir diesen
Zweck entwickelt wurde. Dieses System garantiert her-
vorragende Ergebnisse und gibt den Anwendenden die
Sicherheit, qualitativ hochwertige und fiir Verbraucher
sichere Produkte herzustellen.

Minebea Intec GmbH B
Tel.: +49 40/67960 - 303
info@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com

© Minebea

vali.sys

wir beweisen reine |luft

wir sind weltweit in den bereichen industrielle automatisation und

anlagen-monitoring tétig. wir unterstitzen unsere kunden von der idee bis
zur inbetriebnahme und liefern schweizer qualitadt ohne kompromisse.

valisys.swiss


http://www.valisys.swiss
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AUTOMATISCHE KALIBRIERUNG VON
TEMPERATUR- UND FEUCHTESENSOREN

Zur Durchfiihrung von Temperatur- und Feuchtekalibrie-
rungen hat Rotronic mit dem HygroGen 2 (HG2) einen der
schnellsten und stabilsten Generatoren auf dem Markt ent-
wickelt. Sein automatisches Kalibriermodul (AutoCal), das
fir den digitalen Temperatur- und relativen Feuchteftihler
RMS-HCD aufgeriistet wurde, reduziert den Personalauf-
wand fiir Kalibrierungen erheblich. Mit dem HygroGen 2
lassen sich bis zu sechs Filhler in einem Durchgang kalib-
rieren. Innerhalb von AutoCal kann der Benutzer Sollwerte,
Zeitrahmen sowie die Option fir Rampen- und Eintauch-
vorgange definieren. Das Ergebnis eines AutoCal-Laufs
ist ein Kalibrierungszertifikat im PDF-Format, das sowohl
die Referenz als auch den RMS-HCD-Verlauf wahrend des
Kalibrierungslaufs enthalt. Der HygroGen 2 ist eine ideale
Ergdnzung zu dem modularen RMS Rotronic Monitoring
System. Das System aus Hardware-Elementen sowie
webbasierter Software bietet maximale Flexibilitat bei der
Installation und sorgt fiir schnell verfligbare Daten. Der Hy-
groGen 2 ist eine mobile Kalibrierlsung fiir das Labor und
vor Ort. Sie kann Temperaturen von 0—60 °C und relative
Feuchtewerte von 5—95 %rF generieren und zwar bei sta-
bilen Feuchte- und Temperaturbedingungen (<=0.1%TF,
<+0.01°C). Anwender haben mit dem Generator die
Méglichkeit, ihren Fiihler bei genau der Temperatur und
der relativen Feuchte zu kalibrieren, die sie bendtigen.

Process Sensing Technologies PST GmbH
Tel.: +49 6172/59-170
de.info@processsensing.com - WWw.processsensing.com

Rotronic Messgeréite GmbH
Tel.: +49 7243 383 - 250
info@rotronic.de - www.rotronic.de

FEUCHTE- UND SAUERSTOFFANALYSATOR IM KOMPAKTFORMAT
Der LDmox von PST LDetek ist ein Feuchte- und Sauerstoffanalysator der nachsten Generation.
Bei ihm wurden zwei fortschrittliche und bewéhrte Technologien — der Quarzkristall-Sensor von

Michell Instruments und die Senz-Tx-Serie (elektrochemisch /Zirconiumdioxid) von NTRON, in j
einem Gerat vereint. Mit Abmessungen von 285,8 mm x 158 mm x 112 mm (LxBxH) und ei-

nem Gewicht von 4,5 kg ist der LDmox von LDetek die kompakteste Losung fiir die Messung

von Spurenfeuchte und Sauerstoff in Gas am Markt. Er hat einen Betriebstemperaturbereich O
von 5-45°C und misst Probegase mit Temperaturen von 0100 °C mit einer Genauigkeit von
<=1 % der Skala. Der kombinierte Feuchte- und Sauerstoffanalysator liefert genaue und zu-
verldssige Ergebnisse fiir jede Anwendung, mit einer Reaktionszeit von weniger als 10 s fir Q
die Messung von Sauerstoffspuren und weniger als 5 min fiir die Messung von
Feuchtigkeitsspuren. Sowohl fiir den Einlass als auch fiir den Auslass stehen
1/8“- oder 1/4"-Verschraubungen mit Swagelok-Kompression oder VCR zur Ver-
fiigung. Neben einer integrierten Modbus- und einer Web-Schnittstelle sind opti-
onal 4...20 mA-Ausgange sowie potentialfreie Schaltkontaktausgénge verfligbar.

Process Sensing Technologies PST GmbH
Tel.: +49 6172/59-170
de.info@processsensing.com - WWw.processsensing.com
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TAUPUNKTSENSOREN VOR ORT KALIBRIEREN

Viele Taupunktsensoren miissen einmal pro Jahr neu kalibriert werden. In Verbindung mit hoch-
genauen Kiihlspiegelhygrometern ermdglichen Taupunktkalibratoren eine Vor-Ort Kalibrierung
von Sensoren und Handgerdten. So miissen die Sensoren nicht ausgetauscht und extern ka-
libriert werden und hohe Kosten und Stillstdnde in der Produktion kdnnen vermieden werden.
Besonders einfach und schnell kalibriert der Taupunktgenerator ADG400 von Process Sensing
Technologies (PST). Er basiert auf der volumetrischen Mischung von trockenen und feuchten
Gasen und sein Leistungsbereich umfasst -80 °Cdp bis +20 °Cdp Taupunkt. Da das gesamte
Gehéuse isoliert und temperaturgesteuert ist, ist die Séttigung und damit die Leistung stabil
und reproduzierbar. Das Vollfarb-Touchscreen vereinfacht und beschleunigt die Einrichtung
sowie die Bedienung. Es zeigt nicht nur die Status- und Diagnoseinformationen an, sondern
erlaubt auch die Auswahl der Betriebsmodi ,Manuell“, ,Profil“ oder ,Fern“. Manuell lassen sich
die Sollwerte per Tastendruck andern. Werkseitig sind elf Sollwerte in 10 °C-Intervallen vor-
programmiert, wodurch Standardkalibrierungen schnell und einfach
durchgeftihrt werden kénnen. Im Profilmodus sind unbeaufsichtigte
Kalibrierungen mdglich, wenn das Gerat zusammen mit einem Re-
ferenz-Kiihlspiegelhygrometer Michell S8000 RS oder S8000— 100
zum Einsatz kommt. Im Fernbedienungsmodus kann es serielle
Befehle (iber den USB-Anschluss annehmen, um Sollwerte zu an-
dern. Dadurch I8sst sich der Taupunkt-Generator vollstandig in ein
Software-Kalibrierungssystem des Anwenders integrieren.

WWW.processsensing.com

© Michell

Mikro-Schlauchverbinder fur
die Analytik und Labortechnik

Mikro-Schlauchverbinder
und Verschraubungen

¢ Viele Ausfiihrungen und Verbindungsmaoglichkeiten ( \ ReiCh_e" .
Luer-Lock-Adapter, Schlauchtiillen, Schlauchverschraubungen, ANLJA Chemietechnik
GmbH + Co.

Tri-Clamp-Verbinder, Kapillar-Verbinder, Steckverbinder

« Gefertigt aus hochwertigen Werkstoffen
Fluorkunststoffe, Edelstahle, Polyolefine, Polyamide u.v.m. E52 &

* Chemikalienresistent, temperaturbestandig und sterilisierbar
Mit Zulassungen nach FDA und USP Class VI [=] c

EnglerstraBe 18
D-69126 Heidelberg
Tel. 062 21 31 25-0
Fax 0 62 21 31 25-10
rct@rct-online.de
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((]D EDELSTAHL-MONTAGE-SYSTEM STEUERUNGSTECHNIK FUR HUBSAULEN UND ELEKTROZYLINDER

—+—— FUR GESTELLBAUTEN RK Rose-+Krieger erweitert sein erfolgreiches Produktprogramm der MultiCon-
< Mit seinem neuen Edelstahl-Montage-System (EMS) erweitert RK trol II-Steuerungen um eine kompakte kabellose Version. Das Besondere: Die neue
j Rose+Krieger sein Sortiment an Edelstahlprodukten um innovative MultiControl Il duo accu besitzt einen eigens konzipierten Akkuadapter zur Auf-
Verbindungselemente fir die Errichtung industrieller Gestellbauten nahme standardisierter Akkus namhafter Hersteller. Anwender konnen damit im
aus Vierkant- oder Rundrohren der gangigen BaugrdBe 40. Eine spe- Optimalfall ihre vorhandenen Akkusysteme zum Aufladen der Steuerung nutzen.

O zielle Spanntechnik gestattet die einfache, schnelle und sichere Mon- Die MultiControl Il duo accu ist ideal flir die Realisierung mobiler Systeme im Be-

N tage bzw. Demontage in wenigen Handgriffen. Der Kunde erhdlt fertig reich Intralogistik und Montagearbeitspldtze. Hohenverstellbare und/oder kippbare
bearbeitete Verbindungselemente inklusive innovativer Spanntechnik, Werkstattwagen, Hebevorrichtungen und Arbeitstische lassen sich problemlos von

Qdie er mit auf Lange geschnittenen Edelstahlrohren zu beliebigen Ge- einer Fertigungsstation zur nachsten bewegen, dort jeweils ergonomisch an die
stellen oder Geldndern kombinieren kann. Aktuell sind sowohl in der GroBe des Werkers anpassen und in die optimale Arbeitsposition bringen. Eine
Rundrohr- als auch in der Vierkantrohrausfiihrung fiinf unterschied- Begrenzung der Reichweite durch Kabel und die damit verbundenen Stolperfallen
liche EMS-Elemente lieferbar: Ecken, T-Stiicke, Kreuzverbinder, drei- gehoren der Vergangenheit an. Die akkubetriebene Version der Synchronsteue-
strahlige Verbinder und FuBelemente mit StellfuBanbindung. Dabei rung verfigt tber den gleichen Funktionsumfang wie die kabelgebundenen Mo-
verfligen die EMS-FuBelemente zusétzlich zur Gewindebohrung fir delle. Wie diese lasst sich auch die MultiControl Il duo accu zu groBeren Systemen
den StellfuB tber eine zweite Bohrung zum AbflieBen der Reinigungs- mit bis zu acht Steuerungen bzw. 16 Antrieben kombinieren und gestattet damit
flissigkeit. Jedes der EMS-Elemente wird inklusive Spannverbinder die Umsetzung komplexer mobiler Systeme. Bei groBeren Systemen (berwacht
aus Edelstahlguss ausgeliefert, die in die Anschlussrohre gescho- die Mastersteuerung kontinuierlich den Akkuladezustand der einzelnen Steuerun-
ben und Uber das Anziehen einer Schraube fest verspannt werden. gen. Wie die kabelgebundene Version der MultiControl Il duo ist auch die neue
Auf diese Weise entsteht eine sichere und dennoch jederzeit wieder Steuerung in einer Basic- und einer
léshare Verbindung. Das neue Edelstahl-Montage-System ist eine = sSal 9 Premiumversion mit zusétzlichen Soft-
besonders nachhaltige Losung, da Verbindungselemente und Spann- 5 i warefunktionen erhaltlich.

verbinder mit jedem beliebigen Edelstahlrund- oder -vierkantrohr im
Querschnitt 40x2 kombiniert werden konnen. Zudem lassen sich die
montierten Gestelle jederzeit zerlegen, platzsparend transportieren
und in neuer Form wieder zusammenbauen.

RK Rose+Krieger GmbH
Tel.: +49 571/9335-0
info@rk-online.de
www.rk-rose-krieger.com

© Rose-+Krieger

und Lebenamilieletricben, Halbletnr und Wikroshektronis.

g hE ! L
© OEM-DRUCKSENSOR FUR
RK Rose+Krieger GmbH MOBILE ARBEITSMASCHINEN
Tel.: +49 571/9335-0 Der MH-4-CAN ist ein auf dem MH-4 basieren-
info@rk-online.de - www.rk-rose-krieger.com der leistungsstarker, zuverldssiger und extrem
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, widerstandsfahiger Drucksensor fir mobile Ar-
beitsmaschinen. Auch unter anspruchsvollen
Bedingungen liefert der Sensor konstant prézise
Messdaten und sorgt fiir hohe Betriebssicherheit.
) ; Die Besonderheit des MH-4-CAN ist, wie der
PRODUKTNEUHEIT FUR HIGH-TECH-REINRAUME Name bereits andeutet, die serielle Schnittstel-
In der Pharma- und Lebensmittelbranche hat sich der Sailer Hygienic Design Magnet als innovative le CANopen oder SAE J1939. Diese ermdglicht
Montage-Losung fiir Reinrdume bereits durchgesetzt und erleichtert bei unzahligen Anwendern die den Einsatz in komplexen Maschinen und bietet
Wandbefestigungen jeder Art von Einrichtungsgegenstanden enorm. Es muss nicht mehr gebohrt wer- den Vorteil einer einfachen und kostengiinstigen
den. Dabei schiitzt die FDA-konforme Silikonkappe des Sailer Hygienic Design Magneten die Wénde Systemerweiterung mit  Uberbriickung groBer
und gewéhrleistet eine intakte Raumhiille. Fiir Unternehmen aus den Branchen Optik, Halbleiter und Distanzen bei gleichzeitiger Signalstabilitdt und
Mikroelektronik hat bisher aber genau diese Silikonkappe den Einsatz in den Reinrdumen und im Pro- -integritat. Der MH-4-CAN wird hohen Ansprii-
duktionsbereich verhindert, da Silikon in diesen Branchen ein Verbotsstoff ist. Um Sicherheit fiir die- chen gerecht und misst bei Temperaturen zwi-
se High-Tech-Branchen zu bieten, hat die Firma Friedrich Sailer den Hygienic Design Magneten mit schen -40 bis +100°C hochpréazise. Mit bis zu
Viton-Dichtfldche vom Fraunhofer IPA auf das Ausgasungsverhalten testen lassen. Das Priifprotokoll dreifacher Uberlastsicherheit halt der Sensor hy-
Materialemissionen VOC und SVOC nach ISO 16000-9 und ISO 14644-15 ist unter der Berichtsnum- draulischen Druckspitzen stand — und ist optional
mer SA 2023-235 beim Fraunhofer IPA verfligbar und kann direkt beim Unternehmen angefordert wer- mit Drossel erhéltlich. Dank metallischer Abschir-
den. Auf markttiblichen Paneelen und Reinraumwanden aus mung arbeitet der MH-4-CAN bei Feldstdrken
pulverbeschichtetem Stahl verfiigt ein einzelner Magnet mit bis 60 V/m stérungssicher. Auch Vibrationen bis
Viton-Dichtfldche genau wie die Pharma-Variante mit Silikon- zu 40 g und Schocks bis zu 100 g haben keinen
Dichtflache aufgrund seines leistungsstarken internen Mag- Einfluss auf die Messqualitét.
netsystems Uber eine Tragkraft von ca. 10 kg. Das umfangrei-
che Zubehdrprogramm ist flr alle Branchen einsetzbar. Wika Alexander Wiegand
SE & Co. KG
5 Friedrich Sailer GmbH Tel.: +49 9372/132-0
3 Tel.: +49 731/98590-0 vertrish@wika.com
8 nmenmersvnn emanesmemons, - IN0@friedrich-sailer.de - www.friedrich-sailer.de www.wika.de
©
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© Schmalz

HANDLING IM HYGIENE- UND EX-BEREICH
Der Vakuum-Schlauchheber PalVac Sprint Hygienic
der Firma Schmalz unterstiitzt Fachkrafte in Hygie-
nebereichen und Reinrdumen bei der Handhabung
von Gebinden wie Sacken, Fassern und Kanistern.
Er eignet sich fiir hdufiges und schnelles Heben und
Bewegen schwerer Lasten. Durch die polierten Edel-
stahloberfldchen mit gleichméBiger Maserungsrich-
tung koénnen sich kaum Anhaftungen festsetzen und
Reinigungsmittel gut abflieBen. Dazu tragen auch die
riss- und spaltfrei verschliffenen SchweiBnahte bei.
Die Metallkomponenten aus Edelstahl V2A/SAE 304
und der abwischbare Schutzschlauch sind gegen
viele Reinigungsmittel bestindig, das System ldsst
sich werkzeuglos demontieren. Die Handhabungs-
[6sung besteht aus einem Vakuum-Schlauchheber
und einem Kran. Tri-Clover-Verbindungen verbinden
Hubeinheit, Bedienpanel und Greifer. Die Greifer-
Dichtungen sind aus FDA-konformem Silikon, das
flr den direkten Einsatz auf Lebensmitteln geeignet
ist. Der in den Schlauchheber integrierte HEPA-Filter
schiitzt das Hubschlauchinnere vor Verunreinigun-
gen. Eine Differenzdruckanzeige informiert dber den
Verschmutzungsgrad der Filterelemente, sodass zum
richtigen Zeitpunkt ein Wechsel stattfinden kann. Ein
elektrisches Gebldse erzeugt das Vakuum, das Trag-
lasten bis 50 kg bewegt. Individuell abgestimmte
Sauggreifer eignen sich flr unterschiedliche Werkst-
cke. Die Bedieneinheit mit Bligelgriff ermdglicht das
Heben, Senken und Losen der Last.

J. Schmalz GmbH

Tel.: +49 7443 2403-0
schmalz@schmalz.de
www.schmalz.com

©R. Stahl

NEUE STECKDOSENVERTEILUNGEN FUR DEN WANDEINBAU

Das Unternehmen R. Stahl erweitert sein Produktportfolio fiir Steckdosenverteilungen. Die Steck- ———

dosenverteilungen der Reihe 8150/5-V88 wurden fiir Anwendungen entwickelt, bei denen eine
Partikelkontamination vermieden werden muss. Diese konnen sowohl in explosionsgefahrde-
ten Bereichen der Zonen 1 und 2 nach EN 60079-10-1 als auch in den Zonen 21 und 22 nach
EN 60079-10-2 installiert werden. Um Kontaminationen durch Partikel auszuschlieBen, stand das
GMP-gerechte Design an oberster Stelle. Dazu zéhlen die biologische und chemische Besténdig-
keit, das Nichtvorhandensein von Ecken und Kanten und eine gute Reinigbarkeit. Erreicht wird
diese unter anderem durch eine hohe Oberfldchenqualitit sowie eine glatte Oberfldchenstruktur,
damit Partikelanhaftungen von vorne herein ausgeschlossen werden. Eine wandbiindige Montage
und Edelstahlgehduse in AISI 316L mit verdecktem Dichtungssystem geben weitere Sicherheit.
Dartiber hinaus verhindert ein verriegelter Schalter versehentliches Herausziehen des Steckers
unter Last. Die Steckdosen gibt es in unterschiedlichen Ausfihrungen. Angefangen bei Einfach-
oder Duplex-Steckdosen in den Stromstdrken 16 A und/oder 32 A bis hin zu einem vierfachen
Steckdosenverteiler fir den Wandeinbau. Selbstversténdlich sind
die Einbausteckdosen in unterschiedlichen Spannungsbereichen
] ; verflgbar. Zertifikate fiir ATEX, IECEx und den nordamerikanischen
. ( Bereich ermdglichen einen weltweiten Einsatz.
: R. Stahl
. . Tel.: +49 7942/943 -0
4 sales-ex@r-stahl.com
et www.r-stahl.com

FREMDKORPER LEICHT ERKENNEN

Fremdkdrper haben in Lebensmitteln nichts verloren — dennoch kommt es immer wieder zu unge-
wollten Kontaminationen in Produktionsprozessen. Werden diese zu spét oder gar nicht erkannt,
stehen Riickrufaktionen an, deren Imageschaden kaum zu beziffern ist. Haufig handelt es sich um
Fragmente von Maschinenteilen. Vor diesem Hintergrund hat Ganter eine neue Linie mit Norm-
elementen aus Kunststoff aufgebaut, die sich einfach detektieren lassen — selbst in pastdsen und
undurchsichtigen Medien. Ganter setzt hier auf die visuelle und die metallische Detektierbarkeit.
Beide Optionen sind mit entsprechenden Sensoriken automatisiert nutzbar und steigern somit die
Produktsicherheit entscheidend. Die VD-Normelemente (visuell detektierbar) bestehen aus blau
durchgefarbtem Kunststoff. Blau, weil diese Farbe in Lebensmitteln nicht vorkommt und damit
besonders gut zu erkennen ist, sowohl flir das menschliche Auge, als auch flr kamerabasier-
te Uberwachungssysteme. Umgekehrt erleichtert das Blau Riickstande von Lebensmitteln (oder
anderen Produkten) an Stellen zu erkennen, wo sie nicht sein sollten. MD-Normelemente (metall-
detektierbar) bestehen ebenfalls aus blauem Kunststoff und enthalten zusétzlich eisenoxidhaltige
Additive. Diese wiederum lassen sich ab einem Partikelvolumen von 0,125 cm? zuverlassig mit
Metallsensoren erkennen, sollte die visuelle Erkennbarkeit nicht ausreichen. Das Sortiment detek-
tierbarer Normelemente umfasst Knopfe, Bligelgriffe,
Scharniere, Klemmhebel und Dreisterngriffe. Allen ge-
mein ist nicht nur ihre blaue Farbe, sondern auch die
Herstellung aus FDA-konformen Kunststoffgranulaten.

Otto Ganter GmbH & Co. KG
Tel.: +49 7723/6507 -0
info@ganternorm.com - www.ganternorm.com

© Otto Ganter
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© StoCretec

NEUE ABLEITFAHIGE
BODENBESCHICHTUNG

Ableitfahige Boden schiitzen elektronische
Bauteile vor Schéden durch elektrostatische
Entladungen und verhindern Explosionen,
beispielsweise in Lagern mit entziindlichen
Medien oder einer staubhaltigen Atmospha-
re. Fr diese Aufgaben bietet StoCretec nun
eine neue, technisch verbesserte Beschich-
tung: StoPox KU 614. Die neue Rezeptur des
Epoxidharzes ist auf dauerhaft zuverldssige
Funktionalitit ausgelegt. Das neue Beschich-
tungssystem StoFloor ESD KU 614 erfiillt alle
gangigen ESD-Normen. Seine Leitfahigkeit ist
ausgezeichnet und nahezu unabhéngig von
der relativen Feuchte, sogar noch bei einer
niedrigen Luftfeuchtigkeit von 12 %. Eine zu-
sétzliche Versiegelung ist nicht erforderlich.
Das spart Zeit beim Einbau. Ohne ionische
Flissigkeiten, Salze oder Carbonfasern zeigt
sich die volumenleitfahige Beschichtung Sto-
Pox KU 614 mit einer homogenen, glanzenden
Oberfl&che, die auch helle Farbtone problem-
los zuldsst. StoPox KU 614 ist mechanisch und
chemisch gut bestandig und bietet durch sei-
ne hohe Schichtdicke eine groBere VerschleiB-
reserve als vergleichbare Beschichtungen. Da-
raus resultiert eine lange Nutzungsdauer mit
langfristig niedrigen Unterhaltskosten. Es wird
vorwiegend auf mineralischen Untergriinden
im Neubau eingesetzt. Das niedrigviskose Ma-
terial verlauft sehr gut und Iasst sich dadurch
einfach verarbeiten. Seine groBe Farbton-
auswahl gestattet auch individuelles Design.
Zudem lI8sst sich die Beschichtungsoberfla-
che in verschiedenen Rutschhemmklassen
einstellen. Hierfiir stehen gepriifte System-
aufbauten bereit. StoFloor ESD KU 614 findet
Anwendung in ESD-Schutzzonen, in Rdumen
mit hoch empfindlichen elektronischen Geréa-
ten sowie in Produktions- und Lagerhallen flir
Elektronikbauteile. Zudem wurde dem System
die Lackvertraglichkeit fiir den Einsatz in der
Automobilindustrie bestéatigt.

StoCretec GmbH
Tel.: +49 6192/401-104
stocretec@sto.com - www.stocretec.de
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© Rentokil Initial

KINDERLEICHTE HANDHYGIENE

Neugierige Kinderhdnde kommen tagtiglich mit
Schmutz und zahlreichen Krankheitserregern in
Beriihrung. Deren Ubertragung durch sog. Schmie-
rinfektionen ist daher keine Seltenheit. Wirksamen
Schutz vor einer Ansteckung bietet eine gute Sau-
berkeitsroutine. Der namhafte Hygiene-Dienstleister
Rentokil Initial hilft Betreuungs- und Bildungsein-
richtungen ab sofort bei der Umsetzung wirksamer
Hygienekonzepte. Diese umfassen neben kindge-
rechten Waschraumprodukten auch Beratungen
rund um das spielerische Einliben der Hygiene-
MaBnahmen mit dem Nachwuchs. Ein zentraler
Ansatz ist dabei der Einsatz kindgerechter und in-
tuitiv nutzbarer Hygienewerkzeuge, wie etwa bunte
Schaum-, Desinfektions- und Seifenspender. Diese
sehen nicht nur freundlicher aus, sondern bestehen
zudem aus robustem Material, das mit einer anti-
bakteriellen Silberionenbeschichtung versehen ist.
Zusammen mit passenden Papierfalthandtuchspen-
dern und Abfalleimern gehéren sie zum international
erprobten Waschraumkonzept von Rentokil Initial,
das vier Schritte umfasst: Desinfizieren, Waschen,
Trocknen und Entsorgen. Auf Wunsch (ibernehmen
die Service-Engel des Unternehmens auch die Ins-

tallation der Geréte. Die Behélter sind abschlieBbar
und ermdglichen dank Sichtfenster ein einfaches
Nachflillen zur rechten Zeit. Dabei wirken die ein-
gesetzten Schaum-Produkte hautschonend und
geruchsneutral. Sie sind auch sparsamer und wirt-
schaftlicher als herkdmmliche Fliissigseifen. Intelli-
gente und nachhaltige Papierfalthandtuchspender
—mit einem groBen Volumen fiir bis zu 1.000 Trock-
nungen — verhindern dank Einzelblattentnahme un-
notigen Papierverbrauch und Verschmutzung des
nachfolgenden Handtuchs. Bequem entsorgen las-
sen sich die Tlicher im bereitgestellten Abfalleimer.
Dessen groBes Fassungsvermdgen von 35 | macht
nur geringe Leerungsintervalle im laufenden Betrieb
nétig. Neben geeigneten Waschraumprodukten bie-
tet Rentokil Initial auch spezielle Hygieneberatungen
fir Kitas und Grundschulen an. Diese umfasst eine
umfangreiche Hygiene-Inspektion vor Ort. Das alles
wird flankiert von einer Menge an Informationsma-
terial. Dazu gehdren beispielsweise Broschiiren flir
Betreuer, didaktisches Material fiir Kinder sowie
lehrreiche Poster zum Aufhdngen. So kann Sauber-
keit bequem und dem Erziehungsauftrag entspre-
chend in den Kita-Alltag integriert werden.

Rentokil Initial GmbH & Co. KG
Tel.: +49 221/9453 - 430
info-de@rentokil-initial.com
www.rentokil-initial.com

EDELSTAHL-WAGEZELLEN FUR ANSPRUCHSVOLLE ANWENDUNGEN

© Minebea ‘

Minebea Intec, ein weltweit fiinrender Hersteller industrieller Wége- und Inspektionstechnolo-
gien, erweitert das bestehende Wégezellen-Portfolio um die Single Point Wagezellen PR 53,
PR 54 und PR 57 sowie die Biegestab Wégezelle PR 77. Diese hochwertigen Wégezellen
aus Edelstahl bieten eine zuverldssige Losung fiir anspruchsvolle Wageprozesse in Industrie-
umgebungen. Single Point und Biegestab Wagezellen sind die meist verkauften Wégezellen
am Markt. Sie spielen eine entscheidende Rolle in verschiedenen Anwendungen, sei es in
Tisch-, Bodenplattformen oder integriert in Maschinen. Die neuen Wégezellen PR 53, PR 54,
PR 57 und PR 77 bieten einen breiten Lastbereich von 7,5 — 750 kg und ermdglichen so-
mit die Realisierung sédmtlicher Applikationen, von kleinen Tischwaagen, Bodenwaagen oder
Behélterverwiegung. Ein wichtiger Aspekt der neuen Wégezellen ist ihre Zulassungen nach
internationalen Standards. Die PR 53, PR 54, PR 57 und PR 77 Wégezellen sind nach OIML,
NTEP, ATEX und IECEx zertifiziert, was ihre Einsatzmdglichkeiten in verschiedenen Industrie-
umgebungen weltweit ermdglicht. Minebea Intec hat bei der Entwicklung und Produktion der
Wagezellen eng mit seinem Mutterkonzern MinebeaMitsumi zusammengearbeitet. Dadurch
konnten die gegenseitigen Kompetenzen optimal genutzt werden. Die Partnerschaft garantiert
die hohe Qualitat und Zuverlassigkeit der Wagezellen.

Minebea Intec GmbH
Tel.: +49 40/67960 - 303
info@minebea-intec.com - www.minebea-intec.com




NEUER PRODUKTKATALOG INNOVATIVE GEWINDEVERLANGERUNG

Neu strukturiert, aktualisiert und um die jlingsten In- Die Firma Icotek gibt die Einfiihrung ihrer neuen Gewindeverléngerung TE fir Kabelverschrau- ———
novationen erweitert: Der neue Produktkatalog der bungen und Kabeldurchfiinrungen bekannt. Icotek Kabelverschraubungen und Kabeldurchfiih-
BerlinerLuft. Technik bietet auf 500 Seiten einen Uber- rungen mit metrischem Gewinde werden bei der Montage mit einer Gegenmutter verschraubt. j
blick (iber die verschiedenen Ldsungen des Berliner Reichen die Gewindeldngen bei der Montage durch Sandwichplatten oder dicken Wandungen

Klima- und Liftungsspezialisten. Dartiber hinaus dient nicht aus, bietet Icotek ab sofort die Losung: die Gewindeverldngerung! Sie ist in zwei GroBen

er Gesamtplanern, Anlagenbauern und Betreibern als (M32, M50), sowie in drei Langen (35 mm, 60 mm, 120 mm) erhéltlich. Diese konnen flexibel O
Handbuch und Nachschlagewerk. Langes Bléttern und miteinander kombiniert werden. Durch ihre stabile Bauweise konnen nahezu beliebig viele Ge- Nl
Suchen war gestern. Ein klar strukturiertes Inhaltsver- windeverléangerungen aneinandergeschraubt werden. Die L&ngen lassen sich zudem problemlos

zeichnis und ein spezifisches Farbsystem filhren Leser an den daflir vorgegebenen Stellen kiirzen. Ein besonderer Vorteil dieser Losung ist, dass der Q
durch die flinf unterschiedlichen Bereiche: Ventilatoren, IP-Schutz der verwendeten Kabelverschraubung oder Kabeldurchfiihrung erhalten bleibt. Die
LGftungskomponenten, Klimatechnik, Schallddmmsys- Gewindeverldngerung bietet somit eine Vielzahl an Einsatzméglichkeiten fir unterschiedlichste

teme sowie Prozesslufttechnik. Die dritte Auflage des Brachen und Einsatzgebiete. Durch die Verwendung von Polyamid als Material und einer Brand-
Produktkatalogs ist als Buch bestellbar und als digitale klasse von UL94-VO0 ist die Gewindeverldngerung selbstverldschend und bietet einen Tempera-

Version downloadbar. ,Als einer der flihrenden Komplett- turbereich von -40 bis 140 °C. Zudem ist sie silikon- und halogenfrei. Das Unternehmen setzt

und Systemanbieter fiir Liiftungs- und Klimatechnik ist damit neue MaBstabe im Bereich Kabelmanage-

es unser Anspruch, unseren Kunden nicht nur ein brei- ment und bietet Anwendern eine flexible und zu-

tes Produktportfolio, sondern auch den bestmdglichen .
Service und kompetente Beratung zu bieten. Ich freue l

mich deshalb sehr (iber unseren neuen Produktkatalog, _ | |

der als Handbuch und Nachschlagewerk unter anderem — l ‘ I Icotek GmbH
wichtige technische Informationen und Montagehinwei- Tel.. +49 7175/92380-0

se bietet”, so Andreas von Thun, Geschaftsfihrer der | | info@icotek.com - www.icotek.com
BerlinerLuft. Technik GmbH. Neben den reinen Produk- f
ten hat die BerlinerLuft. Technik ihren Katalog an vielen !
Stellen um technische Informationen, Montagehinweise

und Referenzen erweitert. Fiir Gesamtplaner, Anlagen-

bauer und Betreiber ist er damit eine 3-in-1 Losung aus

Produktkatalog, Handbuch und Nachschlagewerk.

verlassige Losung fiir die Montage von Kabelver-
| schraubungen und Kabeldurchfiihrungen.

© Icotek

BerlinerLuft. Technik GmbH
Tel.: +49 30/5526 -0
info@berlinerluft.de
www.berlinerluft.de

© Berliner Luft

Driven by Knowledge

Seit liber 30 Jahren schulen wir zu Verhalten und Hygiene im und um den Rein-
raum. Unsere ReinraumAkademie bietet Ihnen Tagestrainings in unseren
Ausbildungszentren, Inhouse-Schulungen oder Coachings bei Ihnen vor Ort,
Onlineseminare mit Trainer oder selbststandiges Lernen liber unsere Online-
Plattform. Passion for training solutions.

Die nachsten Tagestrainings 2023 in Leipzig:

1710.2023 Verhalten im Reinraum 18.10.2023 Professionelle Reinraumreinigung
19.10.2023 Basisschulung GMP

Die nachsten Tagestrainings 2023 in Marburg:

28.11.2023 Verhalten im Reinraum 29.11.2023 Professionelle Reinraumreinigung
30.11.2023 Basisschulung GMP

SINOOYNVIID

Jetzt anmelden! .
Weitere Termine & individuelle Anfragen unter: — —— 'h‘
info@reinraum-akademie.de | +49 (0) 341 98989-303 | www.cws.com/reinraumschulung
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