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Schuttguter besser
Um die ecke bringen

Neuartige Forderanlagen-Umlenkstation sorgt fiir bessere Standzeiten

Umlehkstation fallén die Materialien von

den Mitnehmerscheiben, um anschlieBend
iiber die darunter verl_aufbnde'horizontale
Streckenfiihrung-wieder mitgenommen zu 5
werden. )

Ein UbermaBiger Verschlei3, damit
einhergehende  Ausfélle sowie
anfallende Reparaturkosten wer-
den mit der neuen Umlenkstation
SFAB0 fur Schittgut-Forderanla-
gen weitgehend vermieden.

In vielen Branchen der SchttgUterindustrie
sind Forderanlagen der Firma Wessjohann aus
Cappeln-Sevelten ein Begriff. Diese weisen nun
eine neue Konstruktion der Umlenkstationen,
auch Umlenkecken genannt, auf. Bisher waren
die abrasiven Eigenschaften von Schuttgutern
im Bereich der Umlenkrollen ein Problem — der
Produktstrom verstopfte beim Umlenken mit
Verkriechen der Fullstoffe doch zu oft die Kon-
struktion. Die aktuelle Entwicklung bekommt
nun diese Anfalligkeiten fur Stérungen im For-
derprozess in den Griff. Ein GbermaBiger Ver-
schlei, damit einhergehende Ausfalle sowie

28 | CIThus 9 - 2020

Abb. 2: Anordnung von 2 Umlenkrollen in der neuen Wessjohann-Umlenkstation SFA60, Patent angemeldet,
Eintritt der Forderstrecke vertikal, Abzug mit unterer Rolle horizontal nach links auBen.
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Abb. 3: Beim bisherigen Forderprozess mittels Seilforderung und nur einer
Umlenkrolle fiihren herabfallende Materialien zu Stérungen im Umlenkbereich.

anfallende Reparaturkosten wer-
den mit der neuen Umlenkstati-
on SFAG0 fur Férderanlagen weit-
gehend vermieden. Das Fordern
grober, sperriger Partikel — aber
auch von bruchgeféhrdeten Ma-
terialien — wird so nach Angaben
des Herstellers wesentlich einfa-
cher, die Standzeiten deutlich er-
hoht.

Die zweite Umlenkrolle
ist die Losung
War bisher eine Umlenkrolle im
Gehause der Umlenkstation flr
Umlenkung und Weitertransport
der Forderstrecke zustandig -
mit allen genannten Problemen
— 50 l6st eine zweite Umlenkrol-
le in unmittelbarer Nachbarschaft
darunter angeordnet die zuvor
haufig auftretenden Stdrungen.
Mit einem gewissen Hohen- und
Seitenabstand zueinander ist die
neue Rolle im unteren Gehause-
bereich der Umlenkstation positi-
oniert. Das Tram zieht in Aufwarts-
bewegung vertikal von unten in
das Gehause ein. Auf diesem Weg
zur oberen Umlenkrolle fallen die
SchittgUter von den Mitnehmer-
scheiben des Forderseils (auch
-kette) herab.

Mit Abwartslauf der Forder-
strecke sowie Umlenkung Uber

die untere Rolle und jetzt hori-
zontalem Zug nimmt die Forder-
anlage die abgefallenen Materia-
lien auf und fuhrt sie seitlich aus
dem Gehduse heraus. Weitere
konstruktive Details des unteren
Gehausebereichs, wie eine wan-
nen- oder rinnenférmige Ausbil-
dung im Boden dazu schragver-
laufende  Geh&useseitenwande,
sorgen zuséatzlich fur eine ,ideale
Auffangsituation” der angesam-
melten Materialien. Das ziehen-
de Tram erfasst diese sicher und
sorgt fur eine weitgehend pro-
blemlose Férderung.

Die neue Wessjohann Um-
lenkstation SFAB0 steht somit fur
einen erheblich verminderten Ver-
schlei und langere Standzeiten
im Férderprozess.
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amixon® Mischtrockner und Reaktoren
Mischen, Trocknen und Synthetisieren in einem Apparat

v/ Besonders schonendes Mischen und Kontakttrocknen

v’ |dealer Warmeaustausch — Mischraum und Mischwerkzeug
temperierbar, nur oben gelagert und angetrieben

v/ BaugroBen von 100 Liter bis 50.000 Liter verfilighar
v/ Hochgradige Restentleerung

v Verwendbar fiir Pulver, Granulate, Fliissigkeiten und hochvis-
kose Pasten

Fillgrade konnen variieren von ca. 15% bis 100%
Variable Umfangsgeschwindigkeit von 0,3 bis 5 m/s

Einfach zu reinigen und zu sterilisieren, vollautomatisch
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