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Pharmazeutische Wirkstoffe

Siegfried erwirbt Novartis-Werke in Spanien

Die Siegfried-Gruppe mit Sitz in 
Zofingen, Schweiz, wird zwei phar­
mazeutische Produktionsstätten 
von Novartis in Spanien überneh­
men. Mit der Akquisition erweitert 
das Unternehmen seine Kapazitä­
ten deutlich und erreicht die ange­
strebte kritische Größe im Bereich 
der fertig formulierten Darrei­
chungsformen, sog. Drug Products. 
Damit schafft das Unternehmen 
weiteres Potenzial für profitables 
Wachstum im attraktiven Markt 
für Contract Development and Ma­
nufacturing Organization (CDMO). 
Der Abschluss der Transaktion für 
Ende 2020 erwartet. Nach der Ak­
quisition wird der Gesamtumsatz 
der Siegfried-Gruppe im Jahr 2021 
voraussichtlich auf über 1 Mrd. CHF 
steigen. 

Die beiden Novartis-Standorte 
in der Provinz Barcelona mit rund 
1.000 Mitarbeitern sind auf die Her­

stellung von sterilen ophthalmolo­
gischen, Standort El Masnou, sowie 
von oralen festen Darreichungsfor­
men (OSD) und Kapseln für Inhala­
tionsgeräte, Standort Barberà del 
Vallès, spezialisiert. Das Werk in 
El Masnou ergänzt Siegfrieds be­
stehende Kapazitäten für ophthal­
mologische Produkte und sterile 
Abfüllung an den Standorten Irvine, 
USA, und Hameln, Deutschland. Der 
Standort in Barberà del Vallès stärkt 
die Fähigkeiten im Bereich OSD in 
Malta deutlich und erweitert zudem 
die Kompetenzen und Kapazitäten 
zur Herstellung hochwirksamer Me­
dikamente und Inhalationsprodukte. 

Ab 2021 beabsichtigt Siegfried, 
die derzeit von Novartis intern ge­
nutzten Produktionsstätten in kun­
denorientierte CDMO-Plattformen 
zu transformieren und ihre Dienst­
leistungen verschiedenen Kunden 
weltweit anzubieten. (ag)�

Carbonsäuren für Schmiermittel

OQ Chemicals erweitert Isononansäure-Kapazität

OQ Chemicals hat am Standort 
Oberhausen ein Erweiterungspro­
jekt abgeschlossen und dadurch sei­
ne globale Produktionskapazität für 
Isononansäure um 30 % gesteigert. 
Isononansäure, eine höhere Carbon­
säure, ist ein Schlüsselbestandteil 
von fortschrittlichen synthetischen 
Schmiermitteln auf Polyolester-Ba­

sis für die Kältetechnikindustrie. Än­
derungen neuer Umweltvorschriften 
und verschärfte Energieeffizienz­
standards treiben die Nachfrage 
an. Carbonsäuren von OQ Chemicals 
werden bei der Herstellung von syn­
thetischen Schmiermitteln und als 
Bausteine für die Tierfutterindustrie 
verwendet. (ag)�

Katalysatoren für die Propandehydrierung

Clariant baut Hightech-Produktionsanlage in China

Clariant hat den Bau eines neuen 
Produktionsstandorts für Kataly­
satoren in China angekündigt, um 
Kunden innerhalb der Region stark 
wachsender Petrochemieindustrie 
noch besser bedienen zu können. 
Die neue Anlage wird in erster Li­
nie den Catofin-Katalysator zur 
Propandehydrierung (PDH) her­
stellen, der bei der Produktion von 
Olefinen wie Propylen benötigt wird. 
Der Katalysator liefert im Vergleich 
zu anderen Technologien sehr hohe 
jährliche Produktionsmengen und 
verhilft Propylenherstellern somit 
zu höherer Profitabilität. Der Be­
ginn der Bauarbeiten in der Dus­
han-Port-Wirtschaftsentwicklungs­
zone in Jiaxing, Provinz Zhejiang, ist 
für das dritte Quartal 2020 geplant. 
Die volle Produktionskapazität soll 
2022 erreicht sein.

Das neue Werk in Jiaxing wird der 
am stärksten digitalisierte Standort 
des Schweizer Konzerns mit komple­
xen Automatisierungssystemen über 

den gesamten Produktionsprozess 
sein. Bei der Anlage handelt es sich 
um den dritten Produktionsstandort 
für Katalysatoren in China. Er erwei­
tert das Netzwerk im Bereich Kataly­
satoren, das bislang aus einem Joint 
Venture mit der North Huajin Group 
in Panjin sowie einer Clariant eige­
nen Anlage in Jinshan, Schanghai, 
besteht.

China ist der weltgrößte Pro­
duzent von On-Purpose-Propylen. 
Auf das Land entfallen etwa 50 % 
der weltweiten Gesamtproduktion, 
die laut Prognosen in Zukunft um 
8 % pro Jahr steigen wird. Dement­
sprechend liegt der Schwerpunkt 
der neuen Anlage zunächst auf der 
Erfüllung der PDH-Nachfrage auf 
dem chinesischen Markt durch die 
Produktion von Catofin. Zu einem 
späteren Zeitpunkt wird der Stand­
ort möglicherweise auch andere von 
der chinesischen Chemieindustrie 
nachgefragte Katalysatortechnolo­
gien herstellen. (ag)�

Luftzerlegung

Messer investiert 35 Mio. EUR in Spanien

Der Industriegasespezialist Messer 
kündigte den Bau einer Produkti­
onsanlage für Gase am spanischen 
Standort in Vila-seca an. Sie wird 
im Süden des Chemiekomplexes von 
Tarragona entstehen und eine Ka­
pazität von 2.400 t/d an Sauerstoff, 
Stickstoff und Argon haben. Die Luft­
zerlegungsanlage wird außerdem 

für die Herstellung von medizini­
schen Gasen zertifiziert werden. Ins­
gesamt wird das Familienunterneh­
men mehr als 35 Mio. EUR in den 
Bau der neuen Produktionsanlage 
investieren. Damit erweitert Mes­
ser seine Aktivitäten in Spanien und 
legt so einen Grundstein für weiteres 
Wachstum in Westeuropa. (ag)�

Pasten-PVC

Vinnolit schließt Anlage am Standort Schkopau 

Vinnolit will seine Pasten-PVC-An­
lage am Standort Schkopau schlie­
ßen. Ausschlaggebend für die Ent­
scheidung seien die mangelnde 
Wirtschaftlichkeit und die fehlende 
langfristige Wettbewerbsfähigkeit 
des Standorts. Anfang dieses Jahres 
hatte der PVC-Hersteller seine An­

lagenerweiterung zur Herstellung 
von Pasten-PVC am Standort Burg­
hausen in Betrieb genommen. Dort 
kommt die moderne Mikrosuspen­
sionstechnologie zum Einsatz, die 
das Unternehmen zuvor schon an 
seinem englischen Standort Hill­
house eingeführt hatte. (ag)�

Schmierstoffe

Fuchs übernimmt Welponer in Italien

Der Fuchs-Konzern hat mit Wirkung 
zum 1. Oktober 2020 das Schmier­
stoffgeschäft von Welponer in Bozen, 
Italien erworben und wird dies in 
seine Tochtergesellschaft Fuchs Lu­
brificanti integrieren. Das Unterneh­
men ist langjähriger Handelspartner 

von Fuchs und erzielte im Geschäfts­
jahr 2019 einen Umsatz von rund 
4 Mio. EUR. Gegenstand der Akquisi­
tion sind insbesondere Kundenstamm 
und Belegschaft. Das Geschäft kom­
plettiert das vorhandene Geschäft 
von Fuchs in Italien. (ag)�

Digitales Service Portfolio

Operativer Support

Cyber 
Security

Performance
Optimierung

Vorausschauende 
Wartung

Alarm  
Management

Anlagen- 
Überwachung 

Zustands- 
Überwachung 

Analyse  
& Visualisierung

Energie
Optimierung

— 
ABB AbilityTM 
Collaborative  
Operations

• Effiziente Zusammenarbeit mit Experten
• Daten sammeln, vernetzen, analysieren  

und visualisieren
• Einsatz von cloudfähigen Applikationen
• Höhere Verfügbarkeit
• Steigerung der Kosteneffizienz 
• Sicherer Anlagenbetrieb
• Verbesserte Leistungsfähig keit  

von Betriebsprozessen 

Gemeinsam – mehr wissen – mehr erreichen

ABB_Advertising_58x260_Skyskraper final.indd   1ABB_Advertising_58x260_Skyskraper final.indd   1 10.06.2020   07:37:5410.06.2020   07:37:54

Gefahrgüter und 
Gefahrstoffe in China: 
Klassifizieren, Registrieren, Versenden

24. November 2020 | Hamburg 

seminare@umco.de
+49 (0)40 / 555 546 300
akademie.umco.de@


	_Hlk52360257
	_Hlk51071761
	_Hlk52352206
	_Hlk52772845
	_Hlk52772657
	_Hlk52792451

