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Die Vorzüge der selbst  
kompensierenden Messung
Genaue Messwerte sorgen bei der  
Rohölverarbeitung für effektive Trennung
Nach Ankunft des Rohöls am Standort Vohburg muss zunächst 
vor der weiteren Verarbeitung das  Wasser aus der Emulsion  
in einem elektrostatischen Entsalzer entfernt werden.   
Sensoren der Vegaflex-Serie  liefern nun genaue Werte, damit 
die  Trennung der Wasser- und Ölschicht effektiv abläuft.
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n.deck@vega.com · www.vega.com
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Willkommen im Wissenszeitalter  
Wiley pflegt seine 200-jährige Tradition durch 
Partnerschaften mit Universitäten, Unternehmen, 
Forschungs-einrichtungen, Gesellschaften und 
Einzelpersonen, um digitale Inhalte, Lernmittel,  
Prüfungs- und Zertifizierungsmittel zu 
entwickeln. Auch in Zukunft wird 
Wiley weiterhin Anteil an den 
Herausforderungen der Zukunft 
haben und Antworten geben, die Sie 
bei Ihrer Aufgabe weiterbringen. 

Beilagen

Bitte beachten Sie die Beilage Thomafluid I 
– der Firma RCT Reichelt Chemietechnik, 

Heidelberg, in dieser Ausgabe.
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T +49 2961 7405-0 
info@rembe.de

Gallbergweg 21 
59929 Brilon, Deutschland
F +49 2961 50714
www.rembe.de

Ihr Spezialist für  

EXPLOSIONS- 
SCHUTZ

und 

DRUCK- 
ENTLASTUNG

Consulting. Engineering.  
Products. Service.
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