WILEY

23. JAHRGANG
JUNI 2021

3

STERILTECHNIK
HYGIENE
PRODUKTION

24849

RLLLLILILE

TITELSTORY
Kein Reinraum von der Stange
Dirk Steil, Becker Reinraumtechnik

Photoaktive antimikrobielle Textilien
Birgit Armbruster et. al.

Aus dem Reinraum auf den Teller
Dr. Gernod Dittel

Hygienisch verschraubt
Markus Pfeffer



4emeémfm Starker. _ _

In schweren Zeiten helfen uns Luke, Lee und
Jessica, unsere Fertigung und Lieferungen in
ganz Europa, Amerika und in Asien am Laufen
zu halten. Sie gehoren zu unserem globalen
Team aller Kollegen, die sich dafiir engagieren,
dass Sie die Produkte dann erhalten, wenn Sie
sie am dringendsten bendtigen.

Hleine Details. \
Qroﬁer Unterschied. _ -~

Contec ist ein weltweit fihrender Hersteller von Produkten zur Kontrolle von
Kontaminationen in kritischen Fertigungsumgebungen. Unsere innovativen
Wischtlcher, Mopps und Desinfektionsmittel werden rund um den Globus
zur Reinhaltung kritischer Bereiche in Unternehmen der Pharmazie,
Biotechnik, Medizintechnik, Halbleiter und Elektronik verwendet.

Wenn Sie weitere Informationen brauchen oder mit unserem Team
sprechen mochten, wenden Sie sich bitte an infoeu@contecinc.com
oder besuchen Sie unsere Website.

%; CONTEC WHATEVER IT TAKES™ contecinc.com/eu



Neustart

Liebe Leserinnen und Leser,
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ich hoffe, Sie sind alle gesund und wohlauf.

Die Reinraum Branche ist bisher gut durch die
Pandemie gekommen. Im Ganzen gibt es weni-
ge Firmen die klagen; die meisten kdmpfen mit
der vielen Arbeit und der groBen Nachfrage nach
qualifizierten Produkten und Unterstitzung von
fachkundigem Personal. Und wiedermals sind wir
beim alten bekannten Thema Fachkraftemangel.

Es stehen viele spannende Veranstaltungen auf
der Agenda; jetzt sowie gleich nach der Sommer-
pause. Digital, hybrid, oder als Prasenzveranstal-
tungen. Die Turen gehen langsam wieder auf.

Wir haben lhnen zur Achema pulse, unsere Aus-
gabe mit einem Schwerpunkt Chemie und Bio-
technologie, trotz allem ein beeindruckendes Heft
zusammengestellt. Auch wenn die Achema nur
als digitale Veranstaltung stattfindet, trifft sich ein
groBer Teil der Industrie zum Austausch. Es sind ja
bereits 3 Jahre seit der letzten Messe in Frankfurt
vergangen. Ich bin sehr gespannt, was die Deche-
ma auf die Beine gestellt hat und wie man alles di-
gital verpackt. Meine Erwartungen sind sehr groB.

Die Erfurter Messe geht mit der zweiten Auflage
der pro.vention an den Start. Die hybride Veran-
staltung (digital sowie vor Ort) war im letzten Jahr
gestartet worden. Das Thema Infektionsschutz
und Hygiene hat kein bisschen an Aktualitat ver-
loren. Auch dieses Jahr erwarte ich einen groBen
Ansturm auf die Neuheiten und Losungen.

Dieses Jahr findet ebenfalls wieder die ILMAC mit
einer Sonderausstellung Cleanroom Control statt.
Dies ist vielleicht eine gute Gelegenheit einen na-
heren Blick Uber die Grenze auf den Schweizer

Markt zu werfen und mit dem einen oder anderen
in Kontakt zu treten.

Das Messegeschéaft springt wieder an. Die Nach-
richt der Messe Nurnberg, die Fachpack im
Herbst wieder als Prasenzveranstaltung stattfin-
den zu lassen habe ich als sehr positiv aufge-
nommen. Ich empfand es gar als Initialziindung
flr den Neustart.

Lesen Sie mehr zu allen Veranstaltungen in unse-
ren Veranstaltungsvoranktndigungen ab Seite 13.

Ich habe aufgrund der aktuellen Situation mit viel
weniger Neuigkeiten und Neuheiten aus der Bran-
che gerechnet. Viele Firmen haben die Zeit unter
anderem dazu genutzt, um ihre Entwicklungen
und Projekte auf Papier zu bringen und dartiber
zu schreiben. Bei dem Umfang der aktuellen Aus-
gabe sollte fur jeden etwas Spannendes dabei
sein. Ich winsche Ihnen viel Vergnliigen bei der
Lektlre unserer neuen Ausgabe.

Und vor allen Dingen: Bitte bleiben Sie gesund.

Herzlichst, Ihr
Roy T. Fox

BIOIIC ||

SCIENTIFIC CREDIBILITY

Quiality has
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DOTCHH is a brand of STAXS®

Discover the DOTCH®
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Er ist einer der wichtigsten Reinraum-Experten
in Deutschland: Prof. Dr. Gerhard Winter sitzt
im Beirat des Deutschen Reinrauminstituts, ist
Sachverstandiger fir toxikologische Beurteilung
und Dekontamination von Schadlingsbek&dmp-
fungsmitteln und Berater imBereich der Reini-
gungs-und Hygienetechnik. In drei neuen Folgen
des ,Experten Talks“ der Dorfner Gruppe steht
der langjahrige Inhaber des Lehrstuhls fiir Rei-
nigungstechnik, angewandte Hygiene, Chemie,
Werkstoffe und Steriltechnik an der Hochschule
Albstadt-Sigmaringen Moderator Klaus Schardt
Rede und Antwort.

In der ersten Folge, die ab sofort bei YouTube,
Spotify und auf den anderen Kanélen der Dorfner
Gruppe abrufbar ist, gibt der Reinraum-Profi eine
allgemeine Einfiinrung in sein Fachgebiet.
Folge 2 beschaftigt sich mit der Personalhygie-
ne im Reinraum.
Folge 3 geht — um die kleine Serie abzuschlie-
Ben — auf die Produktionshygiene ein.

Mit dem Experten im Reinraum

Was macht einen Raum zum Reinraum? Warum
nimmt die Anzahl der Reinrdume in Deutschland
derzeit sprunghaft zu? Ist es nicht total frustrie-

rend, einen absolut sauberen Raum zu reinigen
und mit bloBem Auge nie ein Ergebnis seiner Ar-
beit zu sehen? Und fiir was braucht man eigent-
lich in der Automobil- oder der Lebensmittelin-
dustrie Reinrdume? Mit Fragen wie diesen gehen
Klaus Schardt und Prof. Dr. Gerhard Winter die-
sem ganz besonderen Spezialbereich der Gebau-
dereinigung auf die Spur und nehmen die Zuhorer
sprichwortlich mit in den Reinraum — ein Ort, der
in der Realitét flir neugierige Besucher eigentlich
absolut tabu wére.

Branchenthemen im Fokus

Seit Sommer letzten Jahres ladt Klaus Schardt
beim, Experten Talk“ der Dorfner Gruppe dazu
ein, sich in den kurzweiligen Video- und Audio-
Podcasts (ber Hintergriinde, Innovationen und
aktuelle Themen aus der Branche zu informieren.
Alle Folgen sind unter anderem auf dem YouTube-
Kanal der Dorfner Gruppe abrufbar.

www.dorfner-gruppe.de

Das Life-Science-Wachstumsunternehmen Dyphox bekommt
weitere 2,5 Mio. € fiir seine High-Tech-Beschichtung gegen Vi-
ren und Bakterien. Schon im vergangenen Jahr hatten die Re-
gensburger ein innovatives Verfahren auf den Markt gebracht,
das alle Arten von Oberfléchen dauerhaft und umweltschonend
desinfiziert — in Krankenhdusern, o6ffentlichen Verkehrsmitteln,
aber auch im Einzelhandel, der Industrie und in Biiros. Dadurch
kann die Belastung mit Keimen aller Art auf Oberflichen um
bis zu 99,99 % reduziert werden. Uber bestehende und neue
Investoren wurden so in dieser Finanzierungsrunde weitere
2,5 Mio. € aufgenommen. Mit den neuen finanziellen Mitteln
starkt das Unternehmen vor allem die Vermarktung und seine
Vertriebsaktivitaten fiir neue Branchen und baut die Produktion
in Zeiten stetig wachsender Nachfrage weiter aus. Dyphox ist
Hersteller der gleichnamigen Produkte Dyphox Additive und Dy-
phox Universal zur dauerhaften Entkeimung von Oberflachen.

www.dyphox.com
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CWS Cleanrooms, ein Unternehmen der CWS
Gruppe, hat mit der Akquise des niederlandischen
Unternehmens Wero einen auf Reinigung von Ge-
bduden und Reinrdumen spezialisierten Dienst-
leister erworben. Damit wird das internationale
Portfolio im Bereich Reinigungsdienstleistungen
im hochspezialisieren Segment Reinraum weiter
ausgebaut. VerauBert wurde Wero von der Brecon
Group, einem filhrenden Unternehmen fiir den
Bau und Betrieb von Reinrdumen in den Nieder-
landen. Uber den Kaufpreis haben die Parteien
Stillschweigen vereinbart. ,CWS Cleanrooms ist
Europas erster Anbieter von Komplettlésungen
fiir den Bereich Reinraum. Mit der Ubernahme
erweitern wir unser Angebot in den Niederlanden,
Belgien und Luxemburg um weitere Reinigungs-
und Schulungsdienstleistungen®, sagt Markus
Schad, Regional Managing Director Cleanrooms
& Healthcare bei CWS Cleanrooms zu dem Deal.
,Mit der Brecon Group, der wir die 100 % Anteile
abgekauft haben, werden wir auch weiterhin ge-
schéftliche Beziehungen pflegen und bestehende
Kunden gemeinsam betreuen. Auf diese Zusam-
menarbeit freuen wir uns.“

WWW.Cws.com



Innovation und Fortschritt sind fest verankerte Leitlinien in
der Unternehmenskultur des Ventilatoren- und Motoren-
herstellers Ebm-papst mit Sitz in Mulfingen. Die Auszeich-
nung mit dem Top 100-Award 2021 unterstreicht dies. Mit
diesem werden besonders innovative mittelstandische
Unternehmen geehrt — und das nunmehr zum 28. Mal.
Zuvor hatte Ebm-papst in einem wissenschaftlichen Aus-
wahlverfahren seine Innovationskraft bewiesen. ,Neben
der Wettbewerbsfahigkeit spielt auch die Zukunftsfahig-
keit eines Unternehmens eine entscheidende Rolle. Mit
Einflihrung unseres neuen Technologie- und Innovations-
management, kurz TIM, kann jeder Mitarbeiter neue Ideen
einbringen und den weiteren Werdegang des Unterneh-
mens mitgestalten®, erklért Dr. Stephan Arnold, Gruppen-
geschéftsfiihrer fiir Forschung und Entwicklung/Einkauf
bei Ebm-papst. ,Die Einbeziehung aller ermdglicht uns
einen transparenten und weitreichenden Blick ber den

Tellerrand und fordert neue Innovationen und Produktlésungen.“ Neben der Einfiihrung
eines umfassenden und durchgéngigen Innovationsprozesses spielt auch ein stetig ef-
fizienter werdendes Produktportfolio eine groBe Rolle. Die Technologiefiihrerschaft zeigt
sich bspw. an dessen Patentaufkommen, das laut dem Datenanalyseunternehmen Patent
Sight seit Jahren wéchst und eine (iberdurchschnittlich hohe Qualitdt aufweist.

www.ebmpapst.com

Quantus®

Die perfekte Wahl fur hochle
strapazierfahige Mehrwegbe

MIT DEM SORTIMENT DER QUANTUS MEHRWEGBEKLEIDUNG:

Die Firma Esz calibration & metrology wird zukiinftig
akkreditiere Kalibrierscheine fiir die MessgroBe ,,Parti-
kelanzahlkonzentration“ ausstellen. Dazu kooperiert der
Kalibrierspezialist aus Eichenau mit der Firma Scale MT
aus Regensburg. Aktuell befindet sich der Akkreditie-
rungsantrag fiir die Kalibrierung der Partikelanzahlkon-
zentration in Abgasen, gemaB IS0 27891:2015-03, in
der Genehmigungsphase bei der DAKKS. Europas groB-
tes unabhangiges Kalibrierlabor wird dadurch akkredi-
tierte Kalibrierscheine fiir diese MessgroBe ausstellen
konnen. Der beantragte Messbereich erstreckt sich
liber 1.000-30.000 Partikel pro cm3. Zur Messung wird
ein Abgasstrom erzeugt, der eine bestimmte bekannte
Menge an Partikeln im oben genannten Bereich enthélt,
und bei der Kalibrierung sowohl einem Kalibriernormal,
als auch dem zu kalibrierenden Partikelzahler zugefiihrt
wird. Die Kalibrierungen finden nicht in den Esz-Laboren
statt, sondern werden von der Firma Scale MT in Re-
gensburg durchgefiihrt. ,,Die Kooperation ist sehr wert-
voll, da wir hiermit wichtige Expertisen entwickeln und
vertiefen konnen*, ist Philip M. Fleischmann (iberzeugt.

www.esz-ag.de

N\ 7avantor’

- finden Sie flr jede Anwendung die passende Bekleidung - ob in einem
Reinraum, Sterilraum oder einer kontrollierten Produktionsumgebung

profitieren Sie von nachweislich hervorragenden technischen und
funktionellen Gewebeeigenschaften

erhalten Sie eine umfassende Dokumentation Gber den Stoff und jedes
Kleidungsstick

— werden alle Reinraumklassen bedient

sos [l oo WM o7
A/B [(of

Fur weitere Informationen oder ein auf lhre
Bedurfnisse zugeschnittenes Angebot kontaktieren Sie uns bitte!

Quantus®

Reinraumprodukte von Avantor, delivered by VWR finden Sie unter - vwr.com/cleanroom

PB20070-DE




Fiir sein hervorragendes Produktdesign ist der Kautschuk-Belag Norament
Castello mit dem begehrten Red Dot Award: Product Design 2021 ausge-
zeichnet worden. Der Bodenbelag, der erst im Januar dieses Jahres ein-
gefiihrt wurde, konnte die international besetzte Fachjury durch die Kom-
bination von hoher Asthetik und einzigartiger Funktionalitdt iiberzeugen.
Kreative und Hersteller aus rund 60 Landern hatten dieses Mal insgesamt
mehr als 6.500 Designs zu dem Produktwettbewerb eingereicht — so viele
wie noch nie zuvor in der Geschichte des Awards. Der ausgezeichnete Bo-
denbelag unterstiitzt mit seiner puristisch-minimalistischen Optik moderne
Architekturkonzepte. Die leicht marmorierten Quadratmeterfliesen mit der
neuen Two-Tone-Oberflache und dem urspriinglichen, an Beton und Kalk-
stein angelehnten Design treffen den Zeitgeist, wirken durch ihre zuriick-
haltende Ausstrahlung aber gleichzeitig zeitlos und fligen sich perfekt in
SR jedes Ambiente ein. Dabei ist der Kautschukboden ebenso robust wie lang-
“.  lebig und bietet alle Vorteile eines elastischen Belags, wie hervorragende
Ergonomie- und Akustikeigenschaften.

www.nora.com

Der zu Interface gehorende Kautschukboden-Hersteller Nora sys-
tems erweitert die Geschaftsleitung: Ab sofort ibernimmt Rob Hee-
res, Vice President Operations bei Nora, zusétzliche Aufgaben und
unterstiitzt Ton van Keken, Vice President Supply Chain EAAA (Euro-
pa, Afrika, Asien und Australien), der seit Anfang 2019 Geschéftsfiih-
rer von Nora systems ist. Heeres zeichnet bereits seit Ende 2018 in
Weinheim fiir die Bereiche Produktion, Planung und Logistik verant-

Piepenbrock freut sich (iber einen weiteren wichtigen
Auftrag von Thyssenkrupp. Der Geb&udedienstleister
verantwortet ab dem 1. Oktober 2021 am Hauptsitz
in Essen — dem Thyssenkrupp Quartier — umfang-
reiche Aufgaben im Technischen Geb&ude- und Ob-
jektmanagement. Auf einer Gebaudeflache von (iber

wortlich. Durch die neue Funktion wird das Tagesgeschaft auf Fiinrungsebene durch kurze
Wege unterstiitzt und die Effizienz am Standort weiter gesteigert. Fiir die kommenden Jah-
re hat sich Heeres viel vorgenommen: ,Derzeit laufen diverse ambitionierte Projekte, die
zum Ziel haben, die Fertigung immer stérker auf Nachhaltigkeit auszurichten und unseren
C0,-FuBabdruck weiter zu senken.“ Eine dieser MaBnahmen ist die Reduktion von Produk-
tionsabféllen. ,Dariiber hinaus arbeiten wir daran, den Einsatz von recycelten Rohstoffen
weiter voranzutreiben, um einen weiteren Schritt in Richtung zirkulares Wirtschaften zu
gehen*, so der neue Geschéaftsfiihrer weiter.

www.nora.com

Piepenbrock ist eines von Deutschlands beliebtesten Familienunternehmen. Zu diesem
Ergebnis kommt eine bundesweite Umfrage, die das Wirtschaftsmagazin Focus-Money
gemeinsam mit Deutschland Test und dem Beratungs- und Analyseunternehmen Service-
Value durchgefiinrt hat. In Niedersachsen gehort Piepenbrock zu den Top 10 und darf ab
sofort das Qualitatssiegel ,Beliebteste Familienunternehmen — Preistrager 2021¢ fiihren.
Als Gebdudedienstleister steht Piepenbrock bereits seit 1913 fiir Qualitat, Kompetenz und
individuelle Losungen bei seinen Auftraggebern. Auf Tradition gegriindet, denkt das Fami-
lienunternehmen immer einen Schritt weiter und ist Innovationstreiber. Die Basis bilden
feste Werte, die nicht allein auf Gewinnmaximierung zielen, sondern den Fokus auf Kontinu-
itat, Kundenzufriedenheit und Mitarbeiterforderung legen. ,Wir denken nicht in Quartalen,
sondern in Generationen“, sagte Arnulf Piepenbrock, Geschéftsfiinrender Gesellschafter der
gleichnamigen Unternehmensgruppe, ,und stehen fiir nachhaltiges Denken sowie einen
verantwortungsvollen Umgang mit Mitarbeitern und Geschéftspartnern — heute und in Zu-
kunft.“ Diese Kombination aus Tradition

und Moderne macht Piepenbrock zu

einem seit mehr als 100 Jahren er-

] folgreichen und mittlerweile in vierter
. Generation inhabergefiihrten Familien-

I_ unternehmen.

www.piepenbrock.de
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140.000 m? setzt das Team von Piepenbrock ein
vielfaltiges Leistungspaket um. Dazu zahlen neben
Haushandwerker- und Haustechnikdiensten auch die
Instandhaltung der technischen Gebdudeausriistung
mit den Gewerken Heizung, Kélte, Klima, Liiftung,
Sanitar und Elektro. Der Campus von Thyssenkrupp
im Essener Stadtteil Altenessen zeichnet sich durch
die architektonisch auBergewohnlichen Gebéaude und
AuBenanlagen aus. Thyssenkrupp hatte in der Auf-
tragsausschreibung einen technischen Facility-Ma-
nagement-Ansatz vorgegeben. ,Alle Anforderungen
haben wir in ein individuelles Konzept umgesetzt, das
die Dienstleistungen rund um das technische Gebau-
demanagement und die Instandhaltung miteinander
vereint“, betonte Mahmut Tiimkaya, Geschéftsfiihrer
der Piepenbrock FM Consulting. Der Auftrag wird de-
zentral organisiert und von der Piepenbrock-Nieder-
lassung in Essen operativ verantwortet.

www.piepenbrock.de



Die Mitglieder der OE-A (Organic and Printed Electronics Association), einer
Arbeitsgemeinschaft im VDMA, haben ihren Vorsitzenden, Stan Farnsworth,
NovaCentrix, fiir eine weitere Amtsperiode bis 2025 bestétigt. Dr. Xiaolin Yan,
Guangdong JUHUA Printing, und Dr. Alain Schumacher, IEE, wurden als stell-
vertretende Vorsitzende fiir Asien bzw. Europa bestétigt. Dr. Chloé Bois, ICI,
ist zur stellvertretenden Vorsitzenden, zustindig fiir Nordamerika, gewdahlt
worden. Im Namen des Vorstands dankte Stan Farnsworth den OE-A-Mitglie-
dern fiir ihre Unterstiitzung und ihr Vertrauen. Er verwies auch auf zukiinftige

Dr. Chloé Bois
stellv. Vorsitzende
Nordamerika
ICI, CA

Dr. Alain Schumacher
stellv. Vorsitzender

Dr. Xiaolin Yan
stellv. Vorsitzender
Asien
Guandong JUHUA
Printing, CN

Stan Farnsworth
Vorsitzender
NovacCentrix, US Europa

IEE, LU

‘ >
Chuck Milligan
FlexEnable, UK

Prof. Ulrich Moosheimer Luat Trong Nguyen

0 Dr. Jérome Gavillet
Hochschule Miinchen,
E

CEA Liten, FR

Thomas Kolbusch

Coatema, DE InnovationLab, DE

l©) be.clean

/ Mach Standard IEST-RP-CC003 4
! Lagerverfugbarkeit

! Geprufte Langlebigkeit

! Hochater Produkischutz

! Hoher Komfon

/ Nach Bedarf indnviduelle Anpassungen
oder MaBRanfertigungen

/ Alle Uberbekleidungsartikel autoklavierbar
IWir Gamma-, Beta- X-ay bew ETO-SElisation
onechan Sieuns Dite anl

Entwicklungen, die der Vorstand erwartet: ,Wir sehen eine zunehmende Ver-
flechtung zwischen den Technologien der gedruckten, organischen und groB-
flachigen Elektronik. Ebenso nahern sich die Anwendungen in Unterhaltungs-
elektronik, Automobil/Mobilitdt und Smart Living an. In der OE-A bringen wir
Technologie und Markt zusammen und setzen uns weiter fiir eine erfolgreiche
Community fiir Mitglieder und Partner ein. Die Innovationskraft ist stirker
denn je. Wir freuen uns auf zahlreiche Entwicklungsmdglichkeiten fiir unsere
Industrie”, erganzte Farnsworth.

WWww.0€e-a.org
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Merck, DE VTT, FI Kamata
AIST, JP

Corinne Versini
Geneslnk, FR

Dr. Ton van Mol
Holst Centre / TNO,
NL

Dr. Guido van Tartwijk
Heliatek, DE

ReinRaumTechnik 3/2021 // 9



Immer kleinere Chargen fiir individuelle Therapie-
ansatze, neue kostenintensive Biopharmazeutika
und nicht zuletzt die Covid-19-Pandemie veran-
dern die Pharmaindustrie aktuell so rasant wie
selten zuvor. Losungen flir diese Herausforderun-
gen zeigt Syntegon Technology auf der virtuellen
Achema Pulse vom 15. bis 16. Juni 2021. ,,Hoch-
flexible Abfiilltechnologien mit maximaler Aus-
beute, schnelle Produkt- und Packmittelwechsel,
kiirzere Produktions- und Lieferzeiten sowie digi-
tale Technologien; das sind die Themen, die die
Branche beschaftigen — und fiir die wir innovative
Antworten prasentieren®, so Dr. Andreas Mattern,
Director Global Product Management Pharma bei
Syntegon Technology. Unter dem Namen SVP Es-
sential hat Syntegon eine neue, kosteneffiziente
Variante der bewahrten Pharmatec SVP Prozess-
anlagen auf den Markt gebracht. Dank der modu-
laren Bauweise erhalten Kunden eine vollautoma-
tisierte, einsatzbereite Losung fiir die Herstellung
Kleinvolumiger fliissiger Parenteralia. Mit MIRA
(Machine Intelligence Reporting & Analytics) geht
Syntegon den néchsten Schritt in Sachen Digitale
Services. Die von Syntegon entwickelte modulare
Softwarelésung fiir die intelligente Uberwachung
von prozesskritischen Bauteilen macht Stillstand-
zeiten planbar und sorgt fiir einen stérungsfreien
Produktionsbetrieb.

T 5 :'--'-- *"____

www.syntegon.com

Luft ist fiir uns das wichtigste Lebensmittel. Und das ist gerade in Innen-
raumen von entscheidender Bedeutung. Denn die meisten von uns verbrin-
gen mehr als 80 % ihrer Zeit in Gebéduden. Eine hohe Innenraumluftqualitét
ist deshalb die Grundlage fiir unser Wohlbefinden und unsere Gesundheit
— gerade auch in Pandemie-Zeiten. Um (ber all diese Zusammenhénge
zu informieren, wurde unter dem Dach des Fachverbandes Gebaude-Kli-
ma e.V. (FGK) die Kampagne ,Lebensmittel Luft“ gestartet. Schwerpunkt
ist zunachst die Internetseite www.lebensmittel-luft.info. Sie erklart, was
»gute Raumluft“ bedeutet, wie eine hohe Raumluftqualitét hilft, Infektions-
risiken zu verringern, und warum sie nicht nur wéhrend der Pandemie so
wichtig ist. Dariiber hinaus wird iber die verschiedenen Forderprogram-
me im Bereich der Raumlufttechnik informiert und die Seite enthélt Links
zu Ansprechpartnern und Losungen. Zudem sind Berechnungstools zur
Raumluftqualitat und informative Publikationen eingebunden.

www.fgk.de
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Seit Mai ist Christian Sollner (50) bei
Trox X-Fans in Bad Hersfeld Mitglied
der Geschéftsfiinrung und wird diese
zukiinftig gemeinsam operativ mit
Hartmut Brandau leiten. Udo Jung,
der seit 2015 als Geschéftsfiihrer
Vertrieb, Technik und Produktion bei
Trox in Neukirchen-Viuyn fungiert,
bleibt ebenfalls weiterhin in der Ge-
schéaftsfiihrung des Hersfelder Traditionsunternehmens, dies allerdings in erster Linie fiir stra-
tegische Uberlegungen.,Der Wechsel von Christian Séliner in die Geschaftsfiihrung von Trox
X-Fans ist keine ad hoc Entscheidung, sondern das erfolgreiche Ergebnis einer langen Vorberei-
tungszeit“, sagte Udo Jung. ,,Dabei war besonders wichtig, dass die Leitung des Standorts Bad
Hersfeld durch ein eingespieltes Team erfolgt, das auch in der Region fest verwurzelt ist.“ Dabei
verweist Jung auch auf die jahrzehntelange gute und freundschaftliche Zusammenarbeit mit
Hartmut Brandau, der zw6lf Monate nach dem Verkauf der damaligen Geb&udesparte der TLT-
Turbo an Trox im Jahr 2012 ebenfalls zu Trox X-Fans gewechselt war und seitdem gemeinsam
mit ihm die Geschaftsfiihrung des Ventilatorenherstellers mit {iber 150-jahriger Historie innehat.

www.trox.de

Um die Reinigung der Fertigungsanlagen
der STI Group, dem Spezialisten fiir inno-
vative Verpackungs- und POS-Ldsungen,
kiimmert sich ein neuer Partner. Fiir die
nachsten drei Jahre verantwortet die
Wisag Industrie Service Gruppe, einer der
fiihrenden Industriedienstleister Deutsch-
lands, die technische Reinigung an zwei
Produktionsstandorten  der Unterneh-
mensgruppe. Der Hauptbestandteil des Auftrags ist die Reinigung der
Anlagen und Industrieboden. ,Die STI Group erwartet perfekte Rei-
nigungs- und Wartungsleistung, dafiir sind wir der richtige Partner”,
sagte Klaus Reker, Niederlassungsleiter der Wisag Produktionsservice.
Die Unterhaltsreinigung und diverse Wartungsarbeiten an den Produk-
tionsanlagen, wie bspw. Fett- und Olwechsel oder Schmierdienstleis-
tungen, runden das Aufgabenfeld des Industriedienstleisters ab. Da-
riiber hinaus strebt die Wisag kontinuierlich an, die eigene Leistung
zu iberpriifen und gegebenenfalls zu optimieren. ,Im Rahmen eines
Saving-Projekts wollen wir unsere Prozesse verbessern, um unsere
Dienstleistungen stets voranzubringen und die Kosten zu minimie-
ren“, erklarte Reker. Der Industriedienstleister nutzt als Software das
Instandhaltungsplanungssystem Infor-EAM und hat damit die Mdglich-
keit, Wartung und Reinigung minutiés zu planen, effizient zu organisie-
ren und zu dokumentieren.

www.wisag.de



HOHE DESIGNQUALITAT

Yaskawa hat zum vierten Mal in Folge erfolgreich am Red Dot
Award Product Design 2021 teilgenommen. An den Cobot
Motoman HC20DT vergab die internationale Jury die Aus-
zeichnung ,,Red Dot“, die fiir hohe Designqualitét steht. Bisher
waren Cobots eher kleinere Roboter, die vor allem Traglasten
im Bereich bis 10 kg mit etwa 1.200 mm Reichweite abdeck-
ten. Der jetzt ausgezeichnete Motoman HC20DT erweitert
das Anwendungsspektrum fiir MRK-Applikationen erheblich:
Die Traglast von 20 kg in Verbindung mit einer Reichweite von
1.700 mm ermdglicht einen flexiblen Einsatz in vielen ver-
schiedenen Applikationen. Auch in rauen Umgebungen, wie
etwa der Werkzeugmaschinenbeladung, wo der Roboter héu-
fig mit Kiihlemulsionen in Kontakt kommt, liberzeugt der Co-
bot durch seine staub- und wasserdichte IP67-Schutzklasse.
Red Dot-CEO Prof. Dr. Peter Zec iiber die Sieger: ,Die Sieger
des Red Dot Award: Product Design 2021 haben mich in die-
sem Jahr in besonderem MaBe beeindruckt. Die Gestaltung
ihrer Produkte ist hervorragend — in Hinblick auf die Asthetik
und die Funktionalitat. Sich in einem so starken Teilnehmer-
feld zu behaupten und unsere Jury zu (iberzeugen, ist nicht
einfach. Daher gratuliere ich den Preistrdgern ganz herzlich
zu ihrem Erfolg*“, so Prof. Dr. Zec.

www.yaskawa.de M OTQ M AN

/ = HC20DT
¥ &

E eeddod winmer 2021

FUHRUNGSWECHSEL

Zum 1. Juni 2021 {ibernimmt Martin Fiihrer (49) die Position
des Senior General Managers EMEA Central beim Reinigungs-
geratehersteller Nilfisk. Mit dieser Personalentscheidung tritt
ein ausgewiesener Branchenprofi und Nilfisk-Kenner die
Nachfolge von Dr. Reinhard Mann an, der sich Ende Mai in
den Ruhestand verabschieden wird. Dank seiner langjahrigen
Erfahrung als Country Manager Nilfisk Osterreich und Ver-
triebsleiter fiir das deutsche Handelsgeschéft ist Fiihrer die
Idealbesetzung, um die Marktposition des renommierten Glo-
bal Players weiter auszubauen. ,Wir freuen uns sehr, dass wir
Martin Fihrer fiir diese Aufgabe gewinnen konnten. Seine un-
ternehmerische Weitsicht und herausragenden Management-
Qualitdten haben bereits in den vergangenen sieben Jahren
maBgeblich zum Wachstum von Nilfisk beigetragen. Wir sind
uns sicher, dass er diesen Erfolg auch in der gesamten EMEA
Central Region nachhaltig weiterfiihnren kann“, so Steen Lind-
bo, Executive Vice President, Global Sales bei Nilfisk A/S in
Danemark. Im Zuge dessen wird sich
Fiihrer darauf konzentrieren, die Inno-
vations- und Technologiekompetenz
von Nilfisk weiter zu forcieren und
somit in der ,Digitalen Transformati-
onsreise“ der gesamten Branche neue
Standards zu setzen.

www.nilfisk.de

MASTER OF PURITY

HiTech-Wischmittel

MADE IN GERMANY

CLEAR & CLEAN Werk fiir Reintechnik GmbH
info@clearclean.de www.cleanboss.de
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ACHEMMN

GET CONNECTED

Virtueller Treffpunkt des ,,Who is who” der Prozessindustr
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_ ACHEMIA Pulse 2021

_

Sich Uber eine neue Pumpe informieren? Mit CEOs aus aller Welt virtuell Uber die Wasserstoffwirtschaft

diskutieren? Oder einen Forschungsvortrag Uber die Simulation von Fluiden hdéren? All das und noch viel

mehr bietet die Achema Pulse mit ihrem Live-Programm am 15. und 16. Juni 2021.

Von den ganz groBen Fragen der Branche bis
zur Produktvorstellung und zum wissenschaftli-
chen Vortrag reicht die Bandbreite der Angebote.
Schon jetzt finden Interessenten auf der Webseite
eine Fundgrube an Vortragen, Diskussionsrunden
und Workshops und sie wird taglich um aktuelle
Themen erganzt. Damit die Teilnehmer stets die
Ubersicht behalten, ist das Programm in verschie-
dene Stréange gegliedert:

Drei Live-Biihnen

Die drei Live-Buhnen, die an den beiden Tagen
aus Frankfurt Ubertragen werden, bieten Uber-
greifenden Trends und Innovationen Raum. Die
Reihe der Vorstandsmitglieder von Branchen-
fUhrern, die in Interviews und Podiumsrunden
zu aktuellen Fragen aus Chemie, Anlagenbau,
Labor und pharmazeutischer Produktion Stel-
lung nehmen, umfasst unter anderem Juirgen
Nowicki (Linde), Martin Vollmer (Clariant), Klaus
Schafer (Covestro), Melanie Maas-Brunner
(BASF), Eckard Eberle (Siemens Process Au-
tomation), Jorg Pieper (Romaco) und Andreas
Widl (Samson).

Highlight-Sessions

Highlight-Sessions zu Wasserstoff, Klinstlicher
Intelligenz, Chemischem Recycling und zu bio-
logischen Produktionssystemen spannen den
Bogen von der Vision zur Praxis. Das ,Labor der
Zukunft” prasentiert Anwendungsbeispiele live
von der Biihne in Frankfurt, und auch zum Thema
,5G" wird es eine Live-Demonstration geben. Die
Erfahrungen beim Aufbau der Impfstoffproduktion

im letzten Jahr sowie Modularisierung, Datensi-
cherheit und internationale Nachhaltigkeitsinitiati-
ven der chemischen Industrie werden beleuchtet.
Dazu kommen das Finale der Achema Innovation
Challenge und die Pitches der Achema-Grin-
derpreis-Finalisten sowie zahlreiche weitere Pro-
grammpunkte, die die Welt der Prozessindustrie
aus allen Perspektiven beleuchten.

Der Kongress

Der Kongress mit fast 100 Stunden Programm
legt den Fokus auf die anwendungsorientierte
Forschung. Er stellt alle Aspekte des Anlagen-
baus, der Verfahrens- und Reaktionstechnik
und viele weitere Themen ins Licht aktueller For-
schungsergebnisse. Wissenschaftler und An-
wender diskutieren, welche L6sungen gebraucht
werden, was technisch moglich ist und welche
groBen Themen die Prozessindustrie in Zukunft
bewegen werden.

Exhibitor Channels

In den Exhibitor Channels erfahren Interessenten
mehr Uber die Angebote der Uber 870 Ausstel-
ler, die sich an der Achema Pulse beteiligen. Sie
decken die gesamte Breite der Technologien ab,
die fur die Chemie-, Pharma- oder Lebensmittel-
industrie relevant sind. Die Exklusiv-Partner der
Achema Pulse wie Ekato, Emerson, Excellence
United, GEA, OPC Foundation, Romaco und Sie-
mens stellen auf ihren eigenen Premium-Kanélen
darliber hinaus ein eigenes umfangreiches und
hochkaratiges Programm zu ihren Produkten und
Services vor.

Workshops

Und in den Workshop-Kanélen kann sich eine
begrenzte Anzahl an Teilnehmern exklusiv mit
Technologie- und Lésungsanbietern vertieft aus-
tauschen. Diese Angebote ergénzen damit opti-
mal die Profile und Informationen der Aussteller,
die bereits ab dem 31. Mai auf der Plattform zu-
ganglich sind.

Die Achema Pulse reizt die Mdglichkeiten
einer virtuellen Plattform aus, in dem sie Raum
fUr vielfaltigste Formate und Themen bietet und
diese gleichzeitig Ubersichtlich darstellt und ein-
fach zuganglich macht — ohne Zeitverluste durch
Raumwechsel und mit der Moglichkeit, Vortra-
gende und Experten einfach zu kontaktieren. Der
interaktive Terminkalender bietet zahlreiche Such-
und Filtermoglichkeiten, um sich wichtige Termine
vorzumerken. Wer trotz aller Planung nicht alle
Veranstaltungen live verfolgen kann, dem stehen
die Aufzeichnungen im Nachgang bis Ende Juni
weiterhin zur Verflgung.

Das vollstdndige Programm der Achema-
Pulse ist mit einem Premium+-Ticket
zuganglich. Alle weiteren Informationen
zum Programm unter

Dr. Thomas Scheuring

Dechema Ausstellungs GmbH, Frankfurt/Main
Tel.: +49 69 75 64 100
exhibition@dechema.de

www.dechema.de
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VERANSTALTUNGEN

05. Juli 2021
in Pratteln bei Basel

9 Referate
36 Aussteller
200 Teilnehmer

Jetrt kostenlos anmelden

Wer?

36 Firmen prasentieren mit eigenem Stand und
kompetenten Mitarbeitern ihre Produkte und
Dienstleistungen. Die rund 200 Teilnehmer des
Events vertreten ihrerseits mehr als 130 Firmen.

Wie?

Das Event beginnt mit einer Reihe informativer
Kurzreferate, die den Besuchern aktuelle The-
men, neue Produkte und Dienstleistungen sowie
innovative Neuheiten rund um GMP und Rein-
raum vorstellen.

Danach sind Sie dran! Nach den Referaten
beginnt der Networking Teil des SCC Events. Bei
Imbiss und einem kihlen Getrank kommen Sie
schnell und einfach ins Gesprach mit den vielen
Besuchern des Events.

Wo?

Das SCC Event findet im Kongresszentrum des
Courtyard Marriott Hotel in Pratteln statt.

Die Teilnahme am Event ist kostenlos.
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20. Swiss Gleanroom
Community Event

5. Juli 2021

Zum 20. Mal findet das Swiss Cleanroom Community Event

(SCC Event) in Pratteln bei Basel statt. Dieses Event mit Klein-

messe-Charakter bietet Firmen der GMP- und Reinraum-

branche das optimale Ambiente fur einfaches und erfolgreiches

Networking. Nutzen Sie diese face-to-face experience und

generieren Sie hochwertige Leads!

Frank Zimmermann

Agenda
16.30 Uhr — Saal6ffnung
17.00 Uhr — Begriissung
17.10 Uhr — Hauptreferat
17.30 Uhr — 8 Kurzreferate a 10 Minuten
19.10 Uhr — Apéro, Networking an den
Ausstellerstanden
21.40 Uhr — Ende der Veranstaltung

Hauptreferat
Reinraumbekleidungssysteme fiir verschiedene
Anwendungen, Dastex Reinraumzubehor

Kurzreferate
Air contamination monitoring — precise and in real
time, Plair
Kalibration von Feuchte-Sensoren: Fallgruben und
Losungen, Novasina
Chinesischer Standard YY0033 GMP for sterile medi-
cal devices — spannend auch fiir Europa, complean
Herausforderungen beim Monitoring in der
Pharmaumgebung, Rotronic

Desinfektionsmittelvalidierung; der neue Annex 1 zum
EU-GMP-Leitfaden als Herausforderung, Labor LS
Maximale Energieeffizienz in Spital- und Labor-
bauten, RMB Engineering

PM im Pharmaprojekt — am Beispiel Roche, LSL,
Drees & Sommer Schweiz

Prozessvalidierung: Insourcing der Herstellung

eines Handedesinfektionsmittels, Valtec

Weitere Informationen und Anmeldung unter

www.swisscleanroomconcept.ch

KONTAKT
Frank Zimmermann

Swiss Cleanroom Concept GmbH, Magden (CH)
Tel.: +41 76 284 14 11
fz@swisscleanroomconcept.ch
www.swisscleanroomconcept.ch




© metamorworks - stock.adobe.com

In Kooperation mit der Messe Dusseldorf or-
ganisiert IVAM das diesjahrige Compamed In-
novationsforum als digitale Veranstaltung am
16.06.2021 von 14:00 —17:00 Uhr (CET).

Die Veranstaltungsreihne Compamed Innovati-
onsforum thematisiert einmal im Jahr aktuelle me-
dizintechnische Herausforderungen. Der Dialog
zwischen Experten, Anwendern wie Herstellern,
beleuchtet Innovationen und gibt einen Ausblick
auf Trendthemen der Compamed, die jahrlich im
Herbst in DUsseldorf stattfindet.

Aufgrund andauernder Einschrankungen und
VorsichtsmaBnahmen in vielen européischen Lan-
dern wird das Compamed Innovationsforum in
diesem Jahr erneut als digitale Webinar-Veran-
staltung stattfinden. Leitthema der internationalen
Digitalkonferenz am 16.06.2021 ist ,Mikrofluidik
fur die mobile Diagnostik und die Entwicklung und
Herstellung von Medikamenten und Impfstoffen®

Jetzt

202

Mikrofluidische Komponenten beschleu-
nigen Entwicklungsgeschwindigkeit
Mikrofluidische Bauteile erlauben es, schnell eine
groBe Zahl von Experimenten (High-Throughput-
Screening HTS) durchzufihren. Damit wird die
Durchftihrung einer Vielzahl von Tests in kirzester
Zeit moglich, um z.B. die Wirksamkeit von Me-
dikamenten oder Impfstoffen an lebenden Zellen
zu testen.

Die Schnelligkeit und Genauigkeit der Tests
wird u.a. durch die Mikrostrukturen erreicht, die
eine viel bessere Kontrolle der physikalischen und
chemischen Parameter, z.B. Temperatur, Druck
oder Reaktionszeit erlauben. Ein zusétzlicher Vor-
teil von diesen kleinen Strukturen ist der geringe
Verbrauch an Reagenzien.

Lab-on-a-chip und chemische Mikroreak-
toren machen mobile Schnelltests méglich und
beschleunigen Impfstoffentwicklung.

Die Covid-Pandemie zeigt
deutlich, wie wichtig moderne
Hochtechnologien sind, um For-
schung und Entwicklung, z.B. fur
Medikamente, Impfstoffe oder
Diagnosegeréte, schnell und
effektiv voranzutreiben.

Im letzten Jahr wurden zahlreiche medizin-
technische Geraten und Medikamenten inner-
halb kirzester Zeit entwickelt. Ohne den Einsatz
mikrofluidischer Bauteile ware dies nicht moglich
gewesen. Gerate und Komponenten wie Lab-on-
a-chip, mobile Diagnosegerate oder chemische
Mikroreaktoren helfen schon jetzt, die Pandemie
zu bekampfen.

Die Vortrage beim Compamed Innovations-
forum werden die einzelnen Aspekte und Mog-
lichkeiten von mikrofluidischen Anwendungen
aufzeigen. In den anschlieBenden Diskussionen
werden die Anwender mit den Entwicklern disku-
tieren. Ein Schwerpunkt dabei werden auch die
jungsten Erfahrungen aus der Pandemie sein: Wie
kann man in Zukunft noch schneller und effektiver
auf Herausforderungen wie Covid-19 reagieren
und Medikamente und Impfstoffe noch effektiver
und schneller entwickeln?

www.ivam.de

pro.vention

Fachmesse & Konferenz

Aussteller oder
Konferenzsprecher
werden!

Die Fachmessg & Konferenz
zum Infektionsschutz.

Vorbeugen. Beraten. Netzwerken.
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zum Freiburger Infektiologie-
und Hygienekongress
vom 6. bis 8. Oktober 2021 in Freiburg

Ihre Mediaberatung Termine

Manfred Bohler +49 6201 606 705 mboehler@wiley.com Erscheinungstag: 08.09.2021
Mehtap Yildiz +49 6201 606 225 myildiz@wiley.com Anzeigenschluss: 06.08.2021
Dr. Michael Leising +49 3603 8942800 leising@leising-marketing.de Redaktionsschluss: 09.07.2021

www.management-krankenhaus.de
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Kooperationskongress

Der Erfolg in der Medizintechnik definiert sich durch Innovationskraft, Kooperationsfahigkeit, Know-how

und einem exzellenten personlichen Netzwerk. Speziell die zunehmende Komplexitat der Medizintechnik

und ihre vielfaltigen Regularien erfordern eine immer stérkere, unternehmensubergreifende Kooperation

zwischen Unternehmen und der Wissenschaft — wie auch zwischen den beiden grof3en Branchen

Medizintechnik und Pharma.

Seit Uber 15 Jahren wéachst die deutsche Medizin-
technikbranche durchschnittlich um 8 % imJahr,
die Pharmaindustrie um 10 %. Der demographi-
sche Wandel, eine héhere Lebenserwartung,die
Zunahme der Erdbevolkerung und der Ausbau
des Gesundheitswesens in Schwellenlanderntrei-
ben dieses Wachstum an. ,In-Verkehr-Bringer*
stehen hierbei vor groBen Herausforderungen
durch sukzessiv geringer werdende Fertigungs-
tiefe und bendtigen zunehmend Innovationen
aus der Wissenschaft und der Zulieferindustrie.
Dadurch werden Ideengeber aus der Forschung
undZulieferunternehmen in der Innovationskette
— durch Spezialisierung auf eigene Innovations-
gebiete — an Bedeutung gewinnen.

Um die Innovationsfahigkeit und die Vernet-
zung zu verbessern, veranstaltet senetics den
,Kooperationskongress Medizintechnik”. Der
Kongress wird in Zusammenarbeit mit dem Netz-
werk fUr innovative Zulieferer in der Medizintechnik
(NeZuMed) umgesetzt (unterstitzt vom Bundes-
ministerium flr Wirtschaft und Energie) und steht
unter der Schirmherrschaft von Frau Staatsminis-
terin Melanie Huml (Bayerisches Staatsministerium
flr Gesundheit und Pflege). Hier treffen sich For-
scher, Entwickler, Zulieferer, Einkaufer und Anwen-
der der Medizintechnik undbenachbarter Bran-
chen um sich in den Fachvortragen Uber neueste
Entwicklungen zu informieren, in der begleitenden
Ausstellung gemeinsame Entwicklungsprojekte
zu avisieren und den fachlichen, interdisziplinéren
Austausch zu pflegen. Nur durch eine intensive

Zusammenarbeit und gezielte Vernetzung von Un-
ternehmen und Forschungseinrichtungen kénnen
innovative Produkte realisiert und die Position im
Medizintechnikmarkt gestarkt werden.

Besuchen Sie den Kongress oder melden
Sie sich als Aussteller an, das gesamte Team
von Senetics, das Netzwerk NeZuMed, sowie
alle UnterstUtzer und Partner freuen sich auf das
Kennenlernen!

Die Vision von NeZuMed

Dr. Wolfgang Sening hat mit senetics im Jahre
2010 — in Zusammenarbeit mit der Innovations-
offensive Ostbayern (I00) und der IHK fur Ober-
franken Bayreuth — das Netzwerk fUr innovative
Zulieferer in der Medizintechnik (NeZuMed) aufge-
baut. Das dynamische Netzwerk versteht sich als
Plattform zur Definition und Umsetzung von MaB3-
nahmen, die dem Fortschritt der Medizintechnik
sowie der angrenzenden Fachgebiete und der
Verbesserung der Kooperation zwischen Zulie-
ferindustrie und dem OEM dienen.

Zielgruppe

Priméare Zielgruppe des Netzwerkes stellen alle
Beteiligten an der Wertschépfungskette der
Dienstleistungs- und Zulieferindustrie der Medi-
zintechnik — vom Ideengeber, Ingenieurbtro und
Kleinbetrieb bis zum groBen mittelstandischen
Unternehmen dar. Als sekundare Zielgruppen
werden ,In-Verkehr-Bringer”, Forschungseinrich-
tungen, Kliniken und Krankenhduser angesehen.

Kooperationskongress
Medizintechnik 2021

Datum: 29.-30. Juni 2021

Veranstaltungsort:
Tagungszentrum Onoldia Ansbach,
Hofwiese 1, Anshach, 91522, Germany

Aufgrund der andauernden Coronapandemie,
kann der Veranstalter nicht mit Sicherheit
eine Présenzveranstaltung garantieren.
Gegebenenfalls wird der Kongress als
,online-Kongress*“ durchgefiihrt.

Sie werden rechtzeitig dariiber informiert.

Weitere Informationen sowie das Kongress-
programm finden Sie unter

www.senetics.de

KONTAKT
Dr. Wolfgang Sening

senetics healthcare group GmbH & Co. KG,
Ansbach

Tel.: +49 981 9724 795 0

info@senetics.de

www.senetics.de
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Carolin Beier

Das Konzept der pro.vention ging im Novem-
ber 2020 von 60 zu erwartenden Ausstellern
aus. Die hohe Nachfrage der Unternehmen so-
wie die brisante Pandemieentwicklung haben
dazu geflhrt, dass die urspringlich angesetzte
Ausstellerzahl mehr als verdoppelt werden konn-
te. 127 innovative Aussteller, 1.500 interessierte
Fachbesucher und 30 hochkarétige Fachrefe-
renten nahmen live oder virtuell an der ersten
Européischen Fachmesse pro.vention am 6. und
7. November 2020 in Erfurt teil. Mit dem erfolgrei-
chen Konzept startet die pro.vention vom 14.-15.
September in die zweite Runde.

Thuringens Ministerprasident Bodo Ramelow
begrtiBte im November 2020 alle Aussteller und
Besucher mit den Worten: ,,Die Messe ist die Ant-
wort auf die Krise!” Die Messe Erfurt als Veran-
stalter zeigte mit der pro.vention auf, wie wichtig
eine solche Veranstaltung bei den aktuellen Ent-
wicklungen der Infektionszahlen in Deutschland
war und ist. Die Vielfalt an Produkten und Dienst-
leistungen zur Eindammung der Covid-19-Pan-
demie, welche gezeigt worden sind, gaben den
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pro.vention 2021

Européische Fachmesse und Konferenz zum
Infektionsschutz geht in die zweite Runde o

Ausstellern, Referenten, Partnern und der Messe
Erfurt als Veranstalter Recht. Die Fachmesse ist
auch zukunftig die optimale Plattform zum Aus-
tausch Uber die momentane Pandemiesituation
und mdagliche Reaktionen darauf.

Ob Tests, Softwarelésungen fiir die Kontakt-
nachverfolgung, Luftreinhaltungsanlagen mit
Hitze, Filtern, Desinfektionsmitteln oder UV-Licht
—mit viel Ingenieurskunst und Tufftlergeist werden
auf der Messe Erfurt im Juli 2021 Produkte und
Dienstleistungen prasentiert, die Leben schitzen
und retten kénnen.

Als Besucher werden Unternehmer, Blrger-
meister, Behdrden- und Amtsleiter, Architekten
und Planer, Schulleiter, Facility Manager aller
Branchen und Institutionen, Gastronomen und
Hoteliers, Betreiber von Veranstaltungszentren
und Freizeiteinrichtungen und Immobilienmana-
ger erwartet.

Vom 14.-15. September beraten in der
Fachkonferenz Wissenschaftler, Politiker und
Wirtschaftsvertreter Uber wirksame SchutzmaB-
nahmen gegen Covid-19. Die Fachmesse, die

N

Europas erste Fachmesse mit begleitender Konferenz

far vorbeugende Corona-SchutzmaBnahmen wird

am 14.-15. September! das zweite Mal in Erfurt stattfinden.
Die pro.vention wird wieder als hybride Veranstaltung
durchgefuhrt.

Konferenz und das Rahmenprogramm werden
zudem als Live-Event und Uber ein Streaming-
Angebot parallel im Netz verflgbar sein.

Um die Themen der pro.vention einem noch
groBerem Besucher- und Interessentenkreis live
zuganglich zu machen, fuhrt die Messe Erfurt mit
einem der fUhrenden deutschen Messeplétze ak-
tuell Gesprache Uber die Durchfiihrung der Fach-
messe im September in Stddeutschland. Die
Verhandlungen stehen kurz vor dem Abschluss.

pro.vention auf einem Blick
Die Schwerpunkt-Themen der Fachmesse
und Konferenz:
Infektionsschutz und Desinfektion
Luftfilteranlagen/Luftreinigung
Corona Tests und Testsysteme
Dienstleister
Aus und Weiterbildung
Software
Technik und Software zur Durchfiihrung
von digitalen Meetings und Veranstaltungen
Sonstiges



Zielgruppen:

Firmeninhaber, Geschaftsfiihrer, Vorstande
Biirgermeister, Behdrdenleiter, Amtsleiter
Technische Leiter

Architekten/Planer
Infektionsschutzbeauftragte

Offentliche Einrichtungen (Ministerien/Rathéuser/
Amter/Behdrden/IHK/...)

Industrie- und Dienstleistungsunternehmen/
Handwerksbetriebe
Schulen/Kitas/Berufsschulen
Universitaten/Hochschulen/Aus- und Weiterbildungs-
einrichtungen
Gaststatten/Hotels/Gemeinschaftsverpflegung/
Mensen

Internate/Gemeinschaftsunterkiinfte
Einzelhandelseinrichtungen/Einkaufszentren
Banken und Sparkassen

Theater/Opernhduser

Kinos/Freizeitparks

Diskotheken/Clubs

Krankenhauser/Pflege- und Altenheime/Kur-
und Rehaeinrichtungen

Arztpraxen und Apotheken

= Kanzleien
= Gerichte/JVA/Polizeireviere/Bundeswehr/Zoll/

KONTAKT

Feuerwehr

OPNV/Deutsche Bahn/Bahnhife
Veranstaltungshéauser/Messen/Sportstétten
Veranstalter/Dienstleister der Veranstaltungsbranche
allgemein: Eigentiimer, Betreiber und Nutzer von
Immobilien aller Art (erforderliche Umbauten u.a. der
Ein- und Ausgangsbereiche, der Liiftungsanlagen

in sémtlichen offentlichen und privaten Gebauden,
Biiroimmobilien)

Veranstaltungsort und Termin

Messe Erfurt, 14. — 15. September 2021
Offnungszeiten: 14.9.2021:9:00—17:00 Uhr
15.9.2021: 9:00 — 16:00 Uhr

Weitere Informationen finden Sie unter

www.provention-erfurt.de

Carolin Beier

Tel.: +49 361 4001820
c.beier@messe-erfurt.de
www.messe-erfurt.de

Ingenieur-Biiro

Messtechnik GmbH

SPEZIALISTEN in Sachen

= Service

= Messtechnik

= Strémungsvisualisierung
= Kalibrierung

= Wartung

= Verkauf

= Beratung

= Schulung

... wir kennen uns aus!

= Messungen zur Qualifizierung
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LAB
VOLUTION

Die Optimierung von Labor-Workflows gehért
neben der Vernetzung zu den groBen Themen
der LABVOLUTION 2019 © Deutsche Messe AG

Labvolution 2021

rein digital im September =

Die Planungen fur die Labvolution 2021 sind schon weit fortgeschritten, trotzdem geht die Messe fur

das smarte Labor auf Nummer sicher. Mit Blick auf die Corona-Pandemie verlegen die Veranstalter das

Event von Anfang Mai auf September 2021. Statt der hybriden Labvolution setzt der Veranstalter ein

neues digitales Event auf. Pandemie, Nachhaltigkeit und Digitalisierung werden die inhaltichen Schwer-

punkte dieses Events. Damit wird die urspringlich als hybride Messe geplante Labvolution auf die

aktuellen, coronabedingten Rahmenbedingungen angepasst.

© Deutsche Messe AG

Im September wird sich die Situation noch nicht
entspannt haben. Obwohl es auch fir den eigent-
lich geplanten Termin im Mai ein ausgefeiltes Si-
cherheitskonzept gegeben hatte, verschieben die
Veranstalter der Deutschen Messe jetzt die Messe
fUr das smarte Labor um vier Monate nach hinten.
Der neue Termin ist der 7.—9. September 2021.

L,Wir haben uns mit diesem Schritt nicht leicht-
getan, sehen uns aber in der Verantwortung, eine
solche Entscheidung zeitgerecht zu treffen, um
Ausstellern und Besuchern der Labvolution eine
Planungssicherheit geben zu kénnen,* sagt Dr.
Andreas Gruchow, Mitglied des Vorstands der
Deutschen Messe.

Allen Beteiligten ist bewusst, dass die Corona-
Pandemie auch im September 2021 noch nicht
Uberwunden sein wird. Doch die Lage wird —auch
mit Blick auf die Erfolge in der Impfstoff-Entwick-
lung — komfortabler sein. Um ein ebenso dyna-
misches wie sicheres Messeerlebnis in Hannover
zu garantieren, entwickeln die Organisatoren das
bereits im praktischen Messeeinsatz erfolgreich
erprobte Sicherheits- und Hygienekonzept weiter.

L,Wir haben uns fUr eine rein virtuelle Veranstal-
tung®, so Gruchow. ,,Digitale Formate wird es auf
der Labvolution aber kunftig geben. Wir nutzen
neue Technologien, um einen noch weiteren Teil-
nehmerkreis zu erreichen.”

Die drei Schwerpunkthemen der Veranstaltung
sind die Pandemie und ihre Folgen, Digitalisierung
und Nachhaltigkeit. Zum festen Programm der

Messe gehodren das smartLAB, die LIMS und
Software Area, das Wissenschafts-Symposium
mit den Themen Impfstoffe, Kunstliche Intelligenz
und Nachhaltigkeit, das Biotechnica Forum, der
LabUSER Dialogue mit seinen Anwenderwork-
shops sowie Karriere-Angebote flr den Nach-
wuchs in Wissenschaft und Industrie. AuBerdem
beginnt in Kirze das Bewerbungsverfahren fuir
den zweiten Labvolution Award, der dann im
September auf der Messe verliehen wird. Eine
Premiere auf der Messe feiert das Format link-the-
lab, in dem es um das Thema Schnittstellen geht.
Nach der Veranstaltung im kommenden Sep-
tember kehrt die Messe fur das smarte Labor bei
der dann folgenden Auflage in 2023 wieder zum
bewahrten Termin im Frdhjahr zurtck.

Nicole Schlegelmilch
Deutsche Messe, Hannover
Tel.: +49 511 89 32136
nicole.schlegelmilch@messe.de
www.messe.de
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Das 0K 2019 (v.l.n.r.) Prasident Benno Zurfluh,
Roger Matt, Ruth Hess, Prof. Dr. Riidiger Kiilpmann,
Nadja Delmonico, Stefan Kotzsch, Prof. Reto von Euw,
David Burkhardt, Stefan Mennel

(Bild: Emanuel NigdethaUser) -

6. Schweizer
Hygienetagung 2021

Seit zehn Jahren greift die Schweizer Hygienetagung von SWKI und VDI aktuelle Themen der Luft- und

Wasserhygiene auf. Dieses Jahr findet die Tagung aufgrund der pandemiebedingten Verschiebung am

10. September 2021 im Kongresszentrum Trafo in Baden statt.

Bislang gastierte die Schweizer Hygienetagung
traditionell im Hotel Schweizerhof in Luzern.
Benno Zurfluh, OK-Préasident, begrindet die Ver-
schiebung: ,,Im Hotel Schweizerhof waren die LUf-
tungsmaoglichkeiten immer beschrankt. Weil wir
wissen, wie wichtig angesichts COVID-19 die
DurchlUftung der Raume ist, haben wir uns nach
grundlicher Evaluation fur das Kongresszentrum
Trafo entschieden.” Dort werden wie immer am
Vormittag Themen der Luft- und am Nachmittag
die Themen der Wasserhygiene besprochen.

COVID-19 prégt RLT-Branche

Bereits seit Uber einem Jahr dominiert die
COVID-19 Pandemie die Welt. Da der Luftweg
als der HauptUbertragungsweg flr eine Infektion
gilt, stehen ganz neue Herausforderung im Be-
reich Lufthygiene an. Deren Auswirkungen auf die
Raumlufttechnik sind noch nicht abschliessend
bekannt. Der Tagungsleiter selbst, Rudiger Kulp-
mann, wagt als ausgewiesener Experte den «Ver-
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such einer Beschreibung». Welche Erkenntnisse
sind aktuell, wie kdnnten die Auswirkungen auf die
Raumlufttechnik aussehen und welche Herausfor-
derungen gilt es demnéachst noch zu bewaltigen?

Ein langjahriger Begleiter der Hygienetagung
ist das Thema der Verdunstungskuhlanlagen. Be-
reits mehrfach wurde das Thema aufgegriffen. In
diesem Jahr wird die Risikobeurteilung ins Zen-
trum gertckt. Wie kdnnen Hygienerisiken bereits
in der Planungsphase minimiert werden? Mario
Bernhofen wird seine Erfahrungen mit dem Pu-
blikum teilen.

Dauerbrenner Legionellen

Ebenfalls stete Begleiter der Hygienetagung sind
die Fragen rund um Legionellen sowie die Trink-
wasserhygiene generell. Dieses Jahr widmet sich
ein Schwerpunkt dem Erhalt der Trinkwasserqua-
litat im Geb&ude. Was versteht man unter der
risikobasierten Selbstkontrolle nach der neuen
SVGW Richtlinie W3/E4 und worauf ist zu ach-

ten? Auch wird aufgezeigt, wie die fachgerechte
Beprobung von Trinkwasserinstallationen auf Le-
gionellen in Zukunft erfolgen sollte. Zudem erlau-
tert Andreas Bopp von der Stadt Zirich, wie eine
der gréssten stadtischen Immobilienabteilungen
ein solides Legionellen-Management umsetzt.

Alle Informationen zur Veranstaltung, zu ver-
gangenen Referaten und die Tagungsbande fin-
den Sie unter www.die-planer.ch/hygienetagung.
Melden Sie sich jetzt gleich an, die Anzahl der
Teilnehmenden ist beschrankt!

Prof. Stefan Mennel

Institut fir Gebaudetechnik und Energie IGE
Hochschule Luzern, Horw (CH)

Tel.: +41 41 349 33 60
stefan.mennel@nhslu.ch

www.hslu.ch/ige



Der Schwerpunkt Cleanroom zieht an der limac viele Interessierte an.

ILMAC 2021

mit Schwerpunkt Reinraumtechnik

Der Ballungsraum Basel ist eine der gréBten
Biowissenschafts-Regionen Europas. Fast zwei
Drittel aller in der schweizer Pharmaindustrie-
Beschaftigten arbeiten in der Life Science Bran-
che. Rund ein Drittel der schweizer Exporte und
ein Funftel aller schweizer Importe entfallen auf
pharmazeutische Produkte. Da sich die Prozesse
in den Pharmaunternehmen wandeln, sind stets
neue Konzepte gefragt.

An der limac prasentieren die Aussteller Inno-
vationen, neuartige Produkte und Losungen fiir
die Bereiche der Prozess- und Labortechnologie.
Grund genug fiir einen Besuch an der IImac, der
schweizer Fachmesse fur Prozess- und Labor-
technologie, die vom Dienstag, den 19. bis Don-
nerstag, den 21. Oktober 2021 in den Messehal-
len Basel stattfindet.

Seit lhrer Grindung im Jahre 1959 hat sich die
limac als Schweizer Zuliefermesse flr Pharma,
Chemie, Biotechnologie, Nahrungsmittel, Getranke
und Kosmetik etabliert. Die llmac versteht sich als
Networking-Plattform und bietet mit rund 450 Aus-
stellern einen reprasentativen Branchenuberblick.

Ein MCH-Schutz- und Hygienekonzept zur Si-
cherheit der Besucher, Aussteller und Dienstleis-
ter auf der limac 2021 stellt sicher, dass die Ver-
anstaltung erfolgreich umgesetzt werden kann.

limac Forum:

Informationen aus erster Hand

Das limac-Forum wird von der Schweizerischen
Chemischen Gesellschaft organisiert und folgen-
de Veranstaltungen sind geplant:

Di, 19. Oktober 2021: Swiss Flow Chemistry
Symposium 2021

Das Symposium fokussiert auf die 'Flow Reaction'
-Mbglichkeiten in der chemischen Produktionen
und zeigt das Potential fUr die Intensivierung und
nachhaltige Gestaltung chemischer Prozesse.

© MCH Messe Basel, lImac

Anwender und Spezialisten aus der Pharmaindustrie,
Chemie und Biotechnologie treffen sich vom 19. bis

21. Oktober 2021 an der Schweizer Fachmesse flUr

Mi, 20. Oktober 2021: Swiss SusChem Day 2021
Der Swiss Green & Sustainable Chemistry Day
2021 fokussieren auf nachhaltige Losungen fur die
aktuellen und zukinftigen Herausforderungen der
Gesellschaft und die Beitrage, die die chemischen
Wissenschaften leisten kénnen und mussen.

Do, 21. Oktober 2021: Artificial Intelligence and
Digitalization in Chemical Research

Das Ziel des Symposiums ist es, dem ILMAC-Pu-
blikum einen Uberblick zu geben, wie kiinstliche
Intelligenz und Digitalisierung die chemische und
pharmazeutische Branche verédndern und welche
Chancen sich daraus ergeben. Die Besucher pro-
fitieren von den praktischen Erfahrungen und dem
praktischen Wissen erfolgreicher Unternenmer und
Experten aus Forschung, Entwicklung und Bildung.

Schwerpunkt Reinrdume und
Kontaminationskontrolle

Reinrdume und Kontaminationskontrolle sind fur
viele in der Pharmaindustrie ein Schlusselthe-
ma des taglichen Geschafts. Reinraumkontrolle
stellt als Gemeinschaftszone daher ein attraktives
Highlight der Messe dar, gleichzeitig mit Sonder-
ausstellung und Treffpunkt. An der lImac wird viel
Raum der kontrollierten Umweltvertraglichkeit
der Reinrdume fur Forschung, Entwicklung und
Produktion Raum gewidmet. Die Messe lImac
gewahrt in Zusammenarbeit mit der Schweize-
rischen Gesellschaft fur Reinraumtechnik Swiss-
CCS allen Verbandsmitgliedern, welche einen
Stand an der Cleanroom Control 2021 buchen
— einen Messerabatt von 10 %.

Als Parallelveranstaltung findet die MUT Messe
fur Umwelttechnik statt. Sie bietet eine Netzwerk-
und Prasentations-Plattform fr Anbieter moder-
ner Umwelttechnologien. Innovative Technologien,
neuartige Produkte und ein gut funktionierender In-
formations- und Wissensaustausch befligeln eine

Prozess- und Labortechnologie limac in Basel.

aufstrebende Branche mit tber 150.000 Vollzeit-
beschéaftigten in Europa. Die Dynamik im Umwelt-
sektor Uberfligelt die Gesamtwirtschaft bei Weitem
und die Wertschdpfung in den letzten zehn Jahren
betrug Uber 30 %. Dienstleistungen und Produkte
zu den Themenschwerpunkten betrieblicher Um-
weltschutz und Umweltmanagement, Wasser- und
Abwasserbehandlung, Abfallwirtschaft, Luftreinhal-
tung sowie Energie und Energieeffizienz treffen hier
auf ein professionelles Fachpublikum aus Industrie,
Gewerbe und der &ffentlichen Hand.

Auch die Pharma-Logistik Tage finden im
Rahmen der limac am 20 und 21. Oktober 2021
statt, in Kooperation mit der Logistik- und Ver-
packungsindustrie. Diese Spezialveranstaltung
deckt aktuelle Themen zu Angelegenheiten rund
um Verpackung und Transport ab.

Die llmac 2021 wird durch die Messe Basel,
MCH Group AG, organisiert. Um auch berufsté-
tigen Fachleuten und solchen, die die lImac noch
nicht kennen, den Messebesuch zu ermoglichen,
veranstaltet die llmac am Mittwoch abend einen
Networking Event.

www.ilmac.ch

Michael Bonenberger
Projektleitung llmac

MCH Group AG, Basel (CH)
Tel.: +41 68 206 23 70
michael.bonenberger@ilmac.ch
www.ilmac.ch
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MedtecLIVE
& Summit

Christopher Boss
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Intensives Networking und hochwertiger Content standen

die letzten drei Tage im Fokus der MedtecLive & Summit 2021.

Aussteller wie Teiinehmer zeigten sich begeistert von der hohen

Qualitat der Vortrage und Kontakte sowie von der exklusiven

Ausgestaltung: Dank Studio-Livemoderationen und einem

ansprechenden Rahmenprogramm mit DJ, kurzen Sport-Breaks,

und einer Abendveranstaltung kam echtes Event-Feeling auf,

wenn auch dieses Jahr erneut nur virtuell.

Rund 2.000 Teilnehmer vernetzten sich auf dem
kostenpflichtigen Event untereinander und mit
rund 150 Ausstellern und Partnern. Uber 80 in-
ternational hochkaréatige Referenten im wissen-
schaftlichen Kongress MedtecSummit und noch
einmal weitere rund 80 Referenten im technisch-
praktischen Vortragsprogramm der MedtecLive
brachten ihr Wissen ein. Als Vertreter der Politik
traten unter anderem Bundesminister Jens Spahn
als Schirmherr der MedtecLive sowie die bayeri-
schen Staatsminister Aiwanger und Holetschek
virtuell auf. Alle Vortrage sind fUr registrierte Teil-
nehmer weiterhin online abrufbar.

,Das beste virtuelle Event, an dem wir bis-
her teilgenommen haben* - ,GroBes Lob flr die
Orga: das hat wirklich noch nicht jede Messe so
gut drauf‘ — ,GroBartiges Team und toller Sup-
port“ — ,Coole und professionelle Aktion“: Das
Konzept der MedtecLive & Summit 2021 begeis-
terte die Teilnehmer und stellte in Sachen Qualitat
und Erlebnisfaktor neue Benchmarks fur digitale

24 // ReinRaumTechnik 3/2021

Events auf. Live-Moderationen, ein Rahmenpro-
gramm mit Quiz Night und ein Ubersichtliches,
intuitives Networking Tool sorgten fur beste Vor-
aussetzungen fur Dialog und Austausch in der ge-
samten Medizintechnik-Branche. Als i-Tupfelchen
erwartete die Community erstmals eine Veranstal-
tungsdurchfihrung auf TV-Niveau live aus einem
beeindruckenden LED-XR-Studio.

Zusammen mit dem hochkaréatigen Fachpro-
gramm in Messe und Kongress profitierten alle
Teilnehmer vom interdisziplindrem Netzwerken auf
Augenhdhe. Fiihrende Experten der Medizintech-
nik aus Forschung, Entwicklung und Anwendung,
sowie zahlreiche politische Akteure nahmen an
der Messe teil.

L»lch bin dankbar fUr so viel Unterstitzung aus
der Branche und freue mich Uber die hochkaréti-
gen Teilnehmer und die regen Diskussionen. Der
Aufwand, den wir in die Produktion der zweiten
virtuellen MedtecLive & Summit gesteckt haben,
wurde von allen Akteuren extrem positiv aufge-

nommen*, betont Christopher Boss, Leiter Med-
tecLIVE bei der Ntrnbergmesse. ,Auf der Med-
tecLive treffen sich die Macher und Entscheider
der Medizintechnik in einem wahrhatft exklusiven
Rahmen. Ganz gleich ob Zulieferer, Hersteller,
Kliniker oder Politiker — es kamen all jene zusam-
men, die die Medizintechnik in Deutschland und
Europa voranbringen. Gemeinsam haben sie viele
Gespréache gefiihrt und dabei die Innovationskraft
der Branche nachhaltig gestarkt.”

Start-up-Contest

Zu den Highlights jeder MedtecLive zahlt der
Start-up-Contest in Kooperation mit EIT Health.
Auch dieses Jahr pitchten vielversprechende jun-
ge Unternehmen um die Gunst einer hochkarati-
gen Jury und des Publikums. Zu gewinnen gab es
neben attraktiven Geldpreisen auch Coachings,
Sachpreise und Gutscheine flr eine individuelle
L,company roadshow" prasentiert vom Medical
Valley sowie eine Messeteilnahme auf der Medtec-
Live 2022. Acht Start-ups stellten sich 2021 der
Herausforderung und prasentierten in jeweils funf
Minuten virtuell ihre Business-Idee. Der dritte Preis
ging an das Startup Kumovis, den zweiten Preis
sicherte sich Methinks Al, der erste, mit 15.000 €
dotierte Preis geht an das Prothetik-Start-up Am-
paro. Der Publikumspreis, zu dem alle MedtecLive
Teilnehmer abstimmen konnten, ging an Visseiro.

Young Talent Award

Erstmals wurde dieses Jahr auf der MedtecLive
auch der Young Talent Award vergeben. Der in
Kooperation mit verschiedenen Partnern aus-
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gerufene Preis richtet sich an Studierende und
Young Professionals und zeichnet herausra-
gende Bachelor- und Masterarbeiten aus. Zur
Jury 2021 zéhlten Rainer Birkenbach (Brainlab),
Prof. Dr. Wolfgang Bécker (Arztlicher Direktor der
Klinik fir Allgemeine, Unfall- und Wiederherstel-
lungschirurgie, LMU Klinikum, Minchen), Dr. Fi-
lipa Campos-Viola (FSQ Experts), Prof. Dr. Bjorn
Eskofier (FAU Erlangen-Nurnberg, Department
Artificial Intelligence in Biomedical Engineering)
und Dr. Christian MUnzenmayer (Fraunhofer-Ins-
titut fUr Integrierte Schaltungen IIS). Aus rund 20
Einsendungen wahlte die Jury vorab funf Arbeiten
aus. Die funf Autorinnen und Autoren hatten die
Mdglichkeit, ihre Arbeiten dem Messepublikum
und der Jury in Kurzvortragen zu prasentieren.
Zu gewinnen gab es Sachpreise sowie individu-
elle Businessgesprache mit Ausstellern und eine
Verdffentlichung der Arbeit in Auszigen in einem
Fachmagazin. Charlotte Pradel konnte die Jury
mit ihrer Arbeit und ihrem Vortrag Uberzeugen und
den ersten MedtecLIVE Young Talent Award fur
sich entscheiden.

Fachprogramm: Wissen fiir die Praxis

Ein groBer Teil der Aussteller engagierte sich
zusatzlich zum virtuellen Messeaulftritt auch im
Fachprogrammm, sodass Teilnehmern ein breites
Spektrum von Vortragen, Talks und Pitches mit
konkretem Praxisnutzen zur Verfligung stand.
Zu den Themen zahlten etwa Interoperabilitét in
Krankenhausern, Laborautomatisierung, DiGAs,
MDR-Compliance, internationale Marktzugénge
und vieles mehr. Am zweiten Messetag drehte
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sich in den Additive Manufacturing Table Talks
alles um 3D-Druck in der Medizin. Die Session
wurde in Kooperation mit der Augsburger Fach-
messe Experience Additive Manufacturing aus-
gestaltet. Ein Slot mit Vortragen zum aktuellen
Thema Wearables in der Medizintechnik fand
am dritten Messetag statt. Aussteller-Expertise
im Schnelldurchlauf gab es taglich ab 13:00 Uhr
in den Elevator Pitches — 90-sekiindigen Kurzvor-
tragen der Aussteller. Alle Vortrage sind weiterhin
fUr registrierte Teilnehmer online abrufbar.

MedtecSummit — Mut zur Innovation!
Das diesjahrige Motto des MedtecSummit lautete:
Innovative — Interactive — Inspiring. In insgesamt
neun Sessions lieferten Uber 80 hochkaratige in-
ternationale Redner und Partnerorganisationen
fundierten und praxisnahen Input zu den aktuellen
Megatrends und Herausforderungen der Medi-
zintechnik- und Gesundheits-Branche. Durch die
fachliche Kooperation mit der Deutschen Gesell-
schaft fur Orthopadie und Unfallchirurgie (DGOU)
wurde erstmalig auch die klinische Anwendung
optimal abgedeckt. Dr. Jérg Traub, Leiter des
MedtecSummit, zieht ein duBerst positives Fazit:
,Dank des unermtdlichen Einsatzes aller beteilig-
ten Akteure, vor allem des Veranstaltungsteams
sowie der Referenten und Moderatoren konnte
transdisziplinarer Wissensaustausch und qualita-
tiv hochwertige Vernetzung innerhalb der Branche
virtuell realisiert werden.”

Die MDR nicht nur als Herausforderung, son-
dern vor allem auch als Chance zu sehen, um in
Zukunft erfolgreich am Markt bestehen zu kon-

Drei Tage Networking pur: Christopher Boss, Dr. Jirg
Traub und Moderatorin Petra Bindl im Medtec LIVE
XR-Studio

nen, war Tenor der Session: ,Regulation: Don‘t
Hesitate, Innovate®. Von entscheidender Bedeu-
tung ist dabei eine transparente Kommunikation
innerhalb des Unternehmens sowie auch mit
externen Partnern.

Experten aus Medizin, Industrie und For-
schung prasentierten in der Vortragsreihe ,In-
novation in Orthopaedic and Trauma Surgery*
vielfaltige Innovationen, z.B. aus den Bereichen
der intraoperativen Bildgebung, der muskuloske-
lettalen Forschung oder virtuellen Gesichtsrekon-
struktion. Trends wie Bioprinting, VR/AR, Robotik
sind hier in aller Munde. Die Community ist sich
einig: Nur die zielgerichtete Zusammenarbeit von
Klinik und Industrie treibt medizinische Innovati-
onen voran — letztendlich immer zum Wohle der
Patienten. Als Innovationstreiber dienen weiter
klinische Robotersysteme, die zum Teil schon
in der klinischen Praxis Einzug gefunden haben.
Die Session ,,Clinical Robotics — Status Quo and
Future Perspective” beeindruckte die Zuhorer
mit mannigfaltigen Moglichkeiten — von der For-
schung Uber die Industrie bis hin zur klinischen
Anwendung. Prof. Dr. Thomas A. Schildhauer,
Vorstandsvorsitzender des Forum MedTech
Pharma, restimierte: ,Die Digitalisierung voran-
zutreiben, das Medtech-Okosystem in einer Zeit
zu stérken und zu verbinden, in der persdnliche
Treffen noch immer nicht méglich sind — genau
das braucht die Medizintechnikbranche. In den
letzten drei Tagen konnte ich personlich schon
mehrere vielversprechende Neukontakte mit kon-
kreten Projektanfragen kntipfen.”

On-Demand-Angebot

Wer bei der MedtecLIVE 2021 nicht live
dabei sein konnte, hat die Moglichkeit, ein
ermaBigtes Streaming-Ticket mit dem Code
STREAMMTLV21 im Ticketshop der
MedtecLIVE & Summit zu erwerben und an-
schlieBend alle Vortrége aus Messe und Kon-
gress on Demand abzurufen.

Save the Date 2022

Die néchste MedtecLIVE & Summit ist vom
3. bis 5. Mai 2022 im Messezentrum Niirn-
berg als Vor-0rt-Veranstaltung mit begleiten-
den digitalen Tools und Features geplant.

KONTAKT
MedtecLIVE

Besucherservice

NurnbergMesse GmbH

Tel.: +499 11 86 06 49 24
MedtecLIVE@nuernbergmesse.de
www.nuernbergmesse.de
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Notwendigkeit oder
Marketing-Trick?

Akkreditierung fiir Servicefirmen,
die messtechnische Priifungen

in Reinraumen durchfiihren

MuUssen Firmen, die messtechnische Prufungen

zur Qualifizierung von Reinraumen durchflhren,
akkreditiert sein?

A

Dr. Gernod Dittel

Die Anforderungen aus den entsprechen-
den Normen und Richtlinien sind:

ISO EN DIN 14644:

In dieser Normenreihe werden die Anforderungen
an die Messgerate aufgefuhrt (Eignung und gulti-
ges Kalibrierzertifikat) gefordert. Weiterhin muss
das messtechnische Personal sich mit den Mess-
geraten auskennen und geschult sein. Eine Pflicht
zur Akkreditierung ist nicht aufgefuhrt.

VDI 2083:

In der VDI 2083, Blatt 4.1: 2006

Unter Punkt 4.3.2 Spezifische Anforderungen
steht: ,Grundsétzlich sollte fir Planung, Ausflihrung
und Erst-Inbetriebnahme nachweislich geschultes,
qualifiziertes Personal eingesetzt werden.”
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In der VDI 2083, Blatt 7: 2015

Unter Punkt 5.5.8.4.1 Personal steht: ,Grund-
satzlich missen folgende Kenntnisse bzw. Be-
fahigungsnachweise vorausgesetzt werden. ...
Kenntnisse der Messgerate und Messablaufe flr
Qualifizierungsprifungen.

In der VDI 2083, Blatt 15: 2007

Unter Punkt 4.1 Definition der Schulungskatego-
rien steht: Im Hinblick auf die Verschiedenheit der
Tatigkeiten, die das Personal im Reinraum aus-
fuhrt, sowie auf die unterschiedlichen Qualifikati-
onsanforderungen werden zwei Schulungskate-
gorien festgelegt. Diese werden wie folgt definiert:

Basiskompetenz
Ausflhrung tblicher Reinraumtétigkeiten von Be-
triebs- und Servicepersonal. Darunter fallt auch
Wartung, Reinigung, Instandsetzung und Qualifi-
zierung (Ausfuhrung)

Fachkompetenz
Durchfuhrung von Fluhrungs- oder Kontrolltatig-
keiten (das sind auch Reinraumtechnik-Verant-
wortliche / Betriebsingenieure sowie auch Perso-
nen aus den Bereichen Inspektion / Auditierung)

EG-Leitfaden der Guten Herstellungspraxis
(GMP) fiir Arzneimittel zur Anwendung an
Mensch oder Tier: 2003

Kapitel 1.3
Absatz IV: “Geeignetes qualifiziertes und geschultes
Personal®
Absatz XI: “Das ausfiihrende Personal ist geschult,
um die Arbeiten korrekt durchfiihren zu konnen*

Kapitel 1.4
Absatz I: “Geeignete Einrichtungen, geschultes Per-
sonal und genehmigte Verfahrensanweisungen sind
verfiigbar fiir die Probenahme und Priifung ... und,
soweit dies die Gute Herstellungspraxis erfordert, fiir
die Umgebungsbedingungen*”

Annex 1 zu EG-Leitfaden: 2008

Kapitel 37: “Das gesamte in reinen Bereichen ta-
tige Personal (einschlieBlich des Reinigungs- und
Wartungspersonals) sollte regelméaBig ... geschult
werden. Die Schulung sollte auch Hygiene und
Grundlagen der Mikrobiologie umfassen. Wenn
nicht entsprechend geschulte betriebsfremde
Personen (z. B. solche, die mit Bau- oder War-
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tungsarbeiten beauftragt sind) reine Bereiche
betreten mussen, sollten diese sehr sorgféltig
angewiesen und beaufsichtigt werden®

Fazit

In den entsprechenden Regelwerken wird nur ge-
schultes, mit Kenntnis der Messgeréate und der
durchzufihrenden Messungen, Personal gefor-
dert. Auch mussen Arbeitsanweisungen fur die
durchzufUhrenden Messungen vorhanden sein.

Eine Akkreditierung der service- und mess-
technischen Firma wird nicht gefordert!

Die Forderung und Aussage, dass eine Fir-
ma, welche messtechnische Dienstleistungen
anbietet, “muss Akkreditiert sein®, ist ein reiner
Marketing-Trick, oder anders gesagt, schlichtweg
Falsch!

Weitere Informationen

Da die Ausbildung zum Reinraum Service- & Mess-
techniker kein Ausbildungsberuf ist, sind nahezu
alle in diesem Bereich arbeitenden Techniker und
Ingenieure Quereinsteiger. Technisch versierte Per-
sonen, welche die Messungen zur Qualifizierung
durchfiihren méchten, kénnen sich in Seminaren
und Lehrgéngen weiterbilden und damit die erfor-
derliche Ausbildung nachweisen. Leider wird in den
meisten Veranstaltungen nur die Theorie vermittelt.

Um die Tatigkeit des Reinraum Service- &
Messtechniker nachweisbar geschult, in Theorie
und Praxis, austiben zu kénnen, ist deshalb eine
geeignete Weiterbildung unabdingbar.

Eine geeignete Weiter-/Ausbildung bietet die
IHK an zwei Standorten in Deutschland an. Ein
Veranstalter ist die IHK-Mittlerer Niederrhein, in
Krefeld, welche bereits seit 1996 einen Zertifi-
kats-Lehrgang Reinraum-Servicetechniker/in mit
Fachkundenachweis fur Servicetechniker/innen
mikrobiologische und Zytostatika-Werkbanke
(IHK) anbietet.

VERBANDSNACHRICHTEN

Das zweite Ausbildungsangebot besteht an
der IHK-Akademie MUnchen und Oberbayern, in
ihrem Ausbildungszentrum in Westerham. Dieser
Zertifikatslehrgang dient als national und internati-
onal anerkannter Nachweis der fachlichen Qualifi-
kation als Sachkundiger gemaB der ¢‘GMP- und
FDA- Richtlinien und wie im Merkblatt BO11 der
BG Chemie gefordert, sowie dem Nachweis der
Fachkunde fUr Servicetechniker/-innen, welche
in allgemeinen und toxischen Anwendungsberei-
chen der technischen und aseptischen Industrie
reinraumtechnische Arbeitsplatze, Werkbanke,
Isolatoren und Anlagen Uberprifen und betreu-
en. Die Zielgruppe der Ausbildung sind Meister,
Techniker und Ingenieure aller Fach- und Anwen-
dungsbereiche, welche Uber eigene reinraum-
technische Anlagen verflgen, diese betreiben
bzw. diese im Rahmen einer externen Dienstleis-
tung planen, qualifizieren und betreuen.

Diese IHK-Lehrgédnge werden mittels einer
schriftlichen Prifung abgeschlossen und durch
ein national wie auch international gultiges Zer-
tifikat bestatigt.

AUTOREN
Der Vorstand,
Deutsches Reinrauminstitut

KONTAKT
Dr. Gernod Dittel

Deutsch Reinrauminstitut e.V., Schlehdorf
Tel.: +49 88 57 8990-0
info@reinraum-institut.de
www.reinraum-institut.de

zuverlassig

<360° REINRAUM

Partner fir kompletten Service

Piepenbrock !

Reinraumreinigung:
professionell und

Piepenbrock steht fur Leistungsfahigkeit und Kompetenz.
Profitieren auch Sie von geschultem Personal und unserer
Erfahrung im gesamten Spektrum der Reinraumreinigung.

Sie méchten mehr Gber unser Angebot erfahren?
Alle Informationen erhalten Sie unter
www.piepenbrock.de/dienstleistungen/reinraumreinigung
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Tief durchatmen, trotz Corona

Liiftungsanlagen im Test

w
Koénnen Luftungs- und Luftreinigungsanlagen vor Covid-19 schitzen? Wie muUssen sie dafUr konstruiert

werden? Und wie mussen Hygiene- und LUftungskonzepte gestaltet sein, damit die Virenubertragung

durch Aerosole reduziert wird? Antworten auf diese Fragen gibt ein Forschungsteam der Fraunhofer-

Institute IBP, IGB und IPA in einem neuen Beratungszentrum fur gesunde Raumiuft. Parallel untersuchen

IBP und IPA in einer Studie, wie sich LUftungsanlagen auf die Verbreitung von Aerosolen auswirken. Bera-

tungszentrum und Studie sind Teil der ,Healthy Air Initiative” des Ministeriums fur Wirtsch .ﬁrbeit und
Wohnungsbau Baden-Wurttemberg. — ;

Prof. Susanne Bailer

Noch im Dezember 2020 hat das Ministerium flr
Wirtschaft, Arbeit und Wohnungsbau die Healthy
Air Initiative beschlossen, ein integriertes Bera-
tungs- und Forschungsprogramm. ,Vor allem
kleine und mittlere Unternehmen haben in der
aktuellen Pandemielage einen hohen Beratungs-
bedarf zur Aerosolvermeidung. Mit der Healthy Air
Initiative wollen wir unseren Unternehmen schnell
und praxisnah wissenschaftlich fundierte Losun-
gen fur die Raumltftung zur Aerosolvermeidung
aufzeigen®, so Ministerin Dr. Nicole Hoffmeister-
Kraut. Die drei Stuttgarter Fraunhofer-Institute
IBP, IGB und IPA richten deshalb das gemein-
same Beratungszentrum flr gesunde Raumlauft
ein. Darin helfen sie kleinen und mittleren Unter-
nehmen aus Baden-Wurttemberg bei der Um-
setzung von Luftungskonzepten. Zusammen mit
Herstellern betreiben sie Testumgebungen und
fihren Wirksamkeitstests von Luftreinigungstech-
nologien durch. AuBerdem wird in einer Studie
Uberpruft, wie sich mobile und festinstallierte
LUftungsanalgen auf die Verbreitung infektidser
SARS-CoV-2-Aerosole auswirken.

28 // ReinRaumTechnik 3/2021

Prof. Dr. Gunnar Griin

Dr. Udo Gommel

Untersuchungen zur Umriistung und
Neukonstruktion von Liiftungsanlagen
Ursprunglich wurden Luftungs- und Luftreini-
gungsanlagen entwickelt, um Staub und sticki-
ge Luft aus Innenrdumen herauszufiltern und
Frischluft von auBen anzusaugen. Wie sie sich
auf die Verbreitung von Viren auswirken, interes-
sierte lange kaum jemanden. Dann kam Corona
und seither ist klar: Liftungsanlagen kénnen in
Kombination mit Klimatechnik die Ausbreitung
von SARS-CoV-2 in geschlossenen Raumen be-
glnstigen. ,Je kélter und trockener die Luft, des-
to einfacher breitet sich das Virus aus”, sagt Dr.
Udo Gommel, Bereichsleiter Automatisierung und
Reinheitstechnik am Fraunhofer-Institut fUr Pro-
duktionstechnik und Automatisierung IPA. ,Denn
dann verdunsten die winzigen Wassertropfchen
schneller, in denen das Virus enthalten sein kann,
und es schwebt l&nger durch den Raum®, erganzt
Professor Dr. Gunnar GrUn, stellvertretender Lei-
ter des Fraunhofer-Instituts fir Bauphysik IBP.
Da sténdiges oder haufiges Luften nicht nur
in der kalten Jahreszeit kaum eine Alternative

- o

ist, mussen bestehende Luftungs- und Luftreini-
gungsanlagen umgerUstet und neu zu verbauen-
de anders konstruiert werden. Aber wie anders?
Und wie genau wirken sich bestehende LUftungs-
anlagen ohne Klimatechnik auf die Verbreitung
von SARS-CoV-2 aus? Genau das mdchte nun
ein Forschungsteam in einer gemeinsamen Stu-
die herausfinden.

Dekontamination von Filtern

Dazu wollen sich die Wissenschaftlerinnen und
Wissenschaftler einen Uberblick verschaffen:
Welche festinstallierbaren oder mobilen Liftungs-
gerate sind auf dem Markt verfligbar? Wie wirken
sie sich auf Viruslast, Partikel, Gerduschentwick-
lung und Behaglichkeit in geschlossenen Radumen
aus? ,Unsere Aufmerksamkeit gilt nattirlich auch
nachhaltigen Aspekten, wie der praktischen An-
wendung, Wartung und dem Energieverbrauch
der Gerate“, sagt Professor Grin. Die theoreti-
schen Betrachtungen minden zunéchst in Si-
mulationen und anschlieBend in praktische Tests.
Das Forschungsteam mochte mit den Anlagen

I
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Der mobile Reinraum CAPE des Fraunhofer IPA
dient als Testumgebung im Rahmen der »Healthy
© Fraunhofer IPA/Foto: Rainer Bez

Air Initiative«.

werden, wodurch die Viren inaktiviert werden. Da
diese UV-Strahlung schadlich fur das menschli-
che Auge und die Haut ist, muss die Bestrahlung
abgeschirmt in einem eigens konstruierten Ge-
hause oder Bereich stattfinden.*

Tests mit Modellviren zeigen Wirksamkeit
von Luftreinigungstechnologien

Parallel zur Studie richten Gommel, Griin und
ihre Kollegin Professor Dr. Susanne Bailer vom
Fraunhofer-Institut fir Grenzflachen- und Bio-
verfahrenstechnik IGB das Beratungszentrum
fir gesunde Raumluft ein. Es dient kleinen und
mittleren Unternehmen aus Baden-W(rttemberg
als Anlaufstelle bei allen Fragen zur Ausgestal-
tung der RaumlUftung in Zeiten der Pandemie.
Speziell fUr Hersteller sollen geeignete Teststan-
de aufgebaut werden, um die Wirksamkeit von
Luftreinigungstechnologien untersuchen zu kén-
nen. ,Um maoglichst belastbare Aussagen treffen
zu konnen, arbeiten wir dabei mit sogenannten

Abb.1: Mit einem Virus-Aktivitatstest untersuchen die Fraunhofer-Wissenschaftler, ob mit Liiftungsanlagen

gefilterte Luft noch infektiose und damit iibertragbare Viren enthéit.

im Reinraum des Fraunhofer IPA, in den Labors
von Fraunhofer IBP und IGB oder einfach dort,
wo sie ohnehin schon verbaut sind, Versuche
durchfihren, bspw. in Besprechungs- und Kon-
ferenzrdumen oder Arbeitsstatten. Dort werden
sie zusammen mit Herstellern von Luftungs- und
Luftreinigungsanlagen verschiedene Szenarien
simulieren und bewerten, wie sie sich auf die
Aerosolverteilung im Raum auswirken. So lassen
sich schnell belastbare Erkenntnisse gewinnen.
Am Ende stehen dann konkrete Vorschlage, wie
Luftungsanlagen verbessert oder umgerustet
werden mussen, damit sie die Ausbreitung von
SARS-CoV-2 moglichst unterbinden. Eines ist
aber jetzt schon absehbar: ,Wenn Luftungsan-
lagen Krankheitserreger aus Innenrdumen her-
ausfiltern, sind ihre Filter mit Viren belastet", gibt
Studienleiter Gommel zu bedenken. ,Also kdnnen
die Filter bspw. mit ultraviolettem Licht bestrahit

© Fraunhofer IGB

Surrogat-Viren. Diese flr den Praxistest einge-
setzten Modellviren sind den neuartigen Corona-
viren sehr ahnlich, fir Mensch und Umwelt aber
unbedenklich®, erlautert Virus-Expertin Bailer.
»Indem wir die Viren vor und nach MaBnahmen
zur Luftreinhaltung hinsichtlich inrer Aktivitat und
Menge analysieren, lassen sich Ruckschltsse auf
notwendige Anpassungen der LUftungsanlagen
oder Inaktivierungsschritte ziehen.” Um auch den
Informationsbedarf von Anbietern und Herstellern
von LUftungs- und Luftreinigungsanlagen abzu-
decken, teilen die Forscherinnen und Forscher
ihre Erfahrungen aus der Beratungspraxis mit
diesen Unternehmen.

Aerosole auch in anderen Lebens-
bereichen gefahrlich

Die Healthy Air Initiative lauft ein Jahr und wird
mit 2,7 Mio. € geférdert. Zum Start fand am

3. Mérz 2021 die kostenlose Online-Veranstal-
tung ,Meet (y)our experts* zum Thema Luftrei-
nigung statt. Darin informierten die beteiligten
Wissenschaftlerinnen und Wissenschaftler Uber
ihr Beratungszentrum und erklarten, wie sich Un-
ternehmen daran beteiligen kdnnen. In spateren,
gleichartigen Webinaren wird das Forschungsteam
Uber neu gewonnene Erkenntnisse berichten.
Die Studienergebnisse, die Anfang 2022 vorlie-
gen sollen, kénnten als Grundstein fiir weitere
Untersuchungen dienen. Denn auch als Uber-
trager anderer infektidser Viren und in anderen
Lebensbereichen sind Aerosole ein ernsthaftes
Problem: angefangen bei der Luftverschmutzung
durch Feinstaub und Stickoxide in zahlreichen
deutschen GroBstadten, Uber toxische Dampfe
in Flugzeugkabinen und Materialausdtnstungen in
Gebéauden, bis hin zu giftigen oder leitfahigen Par-
tikeln, die die Batteriezellenfertigung stéren. Auf
Basis weiterfUhrender Studien wére die Industrie
kunftig in der Lage, wirkungsvolle und kosten-
gunstige LUftungs- und Luftreinigungsanlagen fur
breite Anwendungsbereiche zu entwickeln.

Weitere Informationen

Mehr iiber die Healthy Air Initiative und
das damit verbundene Forschungs- und
Beratungsprogramm fiir gesunde Raumluft
finden Sie unter:
www.initiative-gesunde-raumluft.de

Ansprechpartner:

apl. Prof. Dr. Susanne Bailer | Telefon +49
711 970-4180 | susanne.bailer@igb.fraun-
hofer.de

Prof. Dr. Gunnar Griin | Telefon +49 711
970-3314 | gunnar.gruen@ibp.fraunhofer.de
Dr. Udo Gommel | Telefon +49 711 970-
1633 | udo.gommel@ipa.fraunhofer.de

KONTAKT
Dr. Udo Gommel

Fraunhofer IPA, Stuttgart

Tel.: +49 711 970 1633
udo.gommel@ipa.fraunhofer.de
www.ipa.fraunhofer.de
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Raumlufttechnik von hoher
Bedeutung in der Pandemie-
hekampfung

Dr. Thomas Schrader

In einem Workshop unter der Schirmherrschaft des
Robert Koch Instituts haben sich daher Experten
aus den Fachgebieten Aerosolforschung, Medizin,
Virologie und Luftungstechnik interdisziplindr aus-
getauscht, um die Zusammenhange von Aeroso-
len und SARS-CoV-2-Virus intensiv zu beleuchten.

Raumlufttechnik als berechenbare GréBe
Untersuchungen zeigen, dass bei hoherer Vi-
rusdosis nicht nur die Wahrscheinlichkeit einer
Infektion steigt, sondern auch die Schwere des
Krankheitsverlaufs. Die Virusdosis bezeichnet die
Menge an Viren, denen eine Person ausgesetzt
ist. Abhangig von verschiedenen Faktoren, kann
diese in geschlossenen Raumlichkeiten stark vari-
ieren. So spielen Anzahl und Aufenthaltsdauer in-
fizierter Personen als Virenausscheider und deren
Ausscheiderate eine Rolle. Dartber hinaus sind
die RaumgréBe, die Aerosol-Verteilung im Raum,
Temperatur, relative Luftfeuchte sowie die Stabi-
litdt und Infektiositat der Viren im luftgetragenen
Zustand von entscheidender Bedeutung. Diese
Komplexitdt macht einen fachubergreifenden
Wissensaustausch umso wichtiger.

Von gréBter Bedeutung fir die Pandemiebe-
kampfung ist der Luftaustausch und somit die
Raumlufttechnik als berechenbare GréBe der
unterschiedlichen Stellhebel zur Reduzierung der
Virendosis im Raum. Die Raumlufttechnik arbei-
tet hierbei mit qualitativen Anséatzen, wie in DIN
EN 16798-1:2021-04 definiert.

Hierin verankert sind die Eingangsparameter flr
das Innenraumklima zur Auslegung und Bewer-
tung von Gebauden bezlglich Raumluftqualitat,
Temperatur, Licht und Akustik. FUr einen ausrei-
chenden Infektionsschutz Gber den Luftweg sollte
s0 viel virusfreie Luft als Zuluft bereitgestellt wer-
den, wie Frischluft bendtigt wirde, um CO,-Werte
in besetzten R&umen unter 800 bis 1.000 ppm
zu halten. Nach DIN EN 16798-1:2021-04 ent-
spricht dies Raumlichkeiten der Kategorie |, also
der héchsten Kategorie fur Luftqualitat.
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gebundelt werden und Wissen geteilt wird.

,Die Unternehmen der Lufttechnikbranche
sind routiniert im Umgang mit Gefahrstoffen
sowie Grenzwert-basierter Luftreinhaltung und
liefern mit Inrem umfassenden Fachwissen eine
berechenbare und entscheidende Ergénzung zu
weiteren Anséatzen der Risikominimierung®, erlau-
tert Dr. Thomas Schrader, Geschéftsfuhrer des
Fachverbandes Allgemeine Lufttechnik im VDMA.
,Dennim Zusammenspiel der AHA + L- Regeln —
also Abstand halten, Hygiene beachten, Maske
tragen und gute Raumluftqualitét — spielt professi-
onelle Luftungstechnik eine entscheidende Rolle.”

In diesem Zusammenhang ist im Februar die
VDMA-Informationsschrift ,Raumlufttechnische
Anlagen in Zeiten von Covid-19-Anforderungen
an Luftung und Luftreinigung zur Reduktion des
Infektionsrisikos Uber den Luftweg — AHA + LUf-
tung“ erschienen. Die auf dem Status-Report 52
des Fachverbandes Gebaude-Klima (FGK) basie-
rende Publikation beschreibt ein Verfahren, das
auf Basis europaischer Normen Anforderungen
an eine infektionsschutzgerechte LUftung definiert
und Raume individuell bewertbar macht. Durch
das Berechnungs- und Bewertungsverfahren
sowie darauf abgestimmte Infektionsschutz-
maBnahmen kénnten zukiinftig pauschale Schlie-
Bungen von Nutzraumen und Gebauden ganzer
Wirtschaftszweige vermieden werden — immer
unter der Voraussetzung einer angepassten Bele-
gungsdichte und der Einhaltung der AHA-Regeln.

Expertentreff soll fortgesetzt werden
Ausrichter des ersten interdisziplindren Work-
shops , Aerosol & SARS-CoV-2“ war die Gesell-
schaft fir Aerosolforschung (GAeF). Die Veran-
staltung fand in Kooperation mit der Deutschen
Gesellschaft fir Pneumologie und Atmungsme-
dizin (DGP), der Gesellschaft fur Virologie (GfV),
der Gesundheitstechnischen Gesellschaft (GG),
der International Society for Aerosols in Medicine
(ISAM) und dem VDMA Fachverband Allgemeine
Lufttechnik statt.

Die Coronapandemie kann nur wirksam bekampft werden,
wenn die Erkenntnisse aus unterschiedlichen Fachgebieten
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,Der Austausch zwischen den verschiedenen
Disziplinen ist wichtig, um mit Sicht auf das Virus
voneinander zu lernen und Prozesse zu optimie-
ren“, restmiert Dr. Christof Asbach, Président der
GAeF. Das zeige auch das groB3e Interesse und die
Teilnahme von Uber 160 Mitgliedern aus den Rei-
hen der ausflihrenden Gesellschaften und Verban-
den. Das Format soll in Zukunft fortgesetzt werden.

Dr. Thomas Schrader

VDMA e.V., Allgemeine Lufttechnik,
Frankfurt am Main

Tel.: +49 69 6603 1227
thomas.schraeder@vdma.org
www.vdma.org



Infektionsschutz
durch Luftungs-
und Luftreinigungs-

technik

Bewertung unterschiedlicher Liiftungs- und
Luftreinigungsverfahren in Raumen

Dr. Thomas Schréader

Die richtige Luftungs- und Luftreinigungstechnik
kann einen erheblichen Beitrag zum Infektions-
schutz leisten, da der HauptUbertragungsweg
von SARS-COV-2 das Einatmen virushaltiger Ae-
rosole ist, die zuvor von einer infektidsen Person
beim Atmen oder Sprechen in die Luft abgegeben
wurden. Die Infektionsrisiken sind hierbei stark
von der Versorgung des Raumes mit ,virusfreier*
Luft und der Anzahl und Aktivitat anwesender
Menschen abhangig. Daher ist eine individuelle
Beurteilung von Raumen wichtig.

Eine entscheidende Erkenntnis dabei lautet,
dass ausschlieBlich maschinelle Liftungsanlagen
fUr einen ganzjahrig garantierten Luftaustausch
sorgen und bei ausreichender Dimensionierung
das Infektionsrisiko erheblich reduzieren. StoB3-
und Querluftung Uber Fenster sind in den meis-
ten Fallen energetisch ungunstiger und auch
das Wohlbefinden der Menschen im Raum wird
hierdurch oftmals eingeschrankt. Ein vergleichba-
rer Infektionsschutz wie bei gut dimensionierten
maschinellen Luftungsanlagen kann nur unter
idealen und in der Praxis selten zutreffenden An-
nahmen erreicht werden. Ist lediglich Sto3- und
Querltftung maglich, so reduzieren ausreichend
dimensionierte Sekundérluftreinigungsgeréate das
Infektionsrisiko in Rdumen deutlich und eignen
sich somit als zusatzliche MaBnahme.

Bewertung unterschiedlicher Liiftungs-
und Luftreinigungsverfahren

Zu diesen Ergebnissen kommt der VDMA
Fachverband Allgemeine Lufttechnik im Informa-
tionsblatt ,,Raumlufttechnische Anlagen in Zeiten

von Covid-19 — Bewertung des Infektionsrisikos
durch aerosolgebundene Viren bei unterschied-
lichen Luftungs- und Luftreinigungsverfahren in
R&umen*, das nun verdffentlicht wurde. Die Pu-
blikation ist eine Zusammenfassung der Studie
L#Abschatzung des Infektionsrisikos durch aero-
solgebundene Viren in bellifteten RAumen*. Diese
Studie vergleicht das Infektionsrisiko verschiede-
ner Innenraumumgebungen und bewertet unter-
schiedliche LUftungs- und Luftreinigungsmal-
nahmen unter zusétzlicher Berlicksichtigung des
Tragens einer Mund-Nase-Bedeckung (MNB).
Generell beurteilen sowohl die Studie als auch
deren Zusammenfassung im VDMA-Informations-
blatt ausschlieBlich die aerosolpartikelverursach-
ten Infektionen Uber den Luftweg. Entstanden ist
die Studie in Kooperation der folgenden Institute:

Institute for Energy Efficient Buildings and Indoor
Climate (EBC), RWTH Aachen

Institut fiir Arbeits-, Sozial- und Umweltmedizin,
RWTH Aachen

IBO Innenraumanalytik, Wien

Heinz Trox Wissenschaftsgesellschaft, Aachen.

Informationsschrift zur richtigen
Beliiftung von Rdumen

Nur mit einer infektionsschutzgerechten LUf-
tung kénnen Konzepte zur Wiederdffnung zum
Beispiel von Versammlungsraumen sinnvoll
umgesetzt werden. Eine Handreichung hierzu
bietet die Verdffentlichung des VDMA Fachver-
bandes ,Raumlufttechnische Anlagen in Zeiten
von Covid-19 — Anforderungen an L{ftung und
Luftreinigung zur Reduktion des Infektionsrisikos
Uber den Luftweg — AHA + Luftung®. Die Infor-
mationsschrift beschreibt ein Verfahren, das auf
Basis europaischer Normen die Anforderungen
an eine infektionsschutzgerechte LUftung definiert
und Raume individuell bewertbar macht.

VDMA
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Bei einem Seminarraum z.B. ist der Aktivitats-
grad gering, da die Personen im Raum normal
atmen und nur vereinzelt sprechen. Es werden
aber auch Einrichtungen mit einem héheren Akti-
vitdtsgrad bewertet. Hierzu zéhlen bspw. Restau-
rants, Fitnessstudios oder auch Theater. In diesen
Raumlichkeiten spricht die Mehrzahl der anwe-
senden Personen und ist auch kérperlich aktiv,
sodass die Atmung mit erhdhter Frequenz erfolgt.
Durch das Berechnungs- und Bewertungsver-
fahren sowie entsprechenden Infektionsschutz-
maBnahmen zur Reduzierung der Virenlast in
der Raumluft kdnnten pauschale SchlieBungen
von Nutzrdumen und Gebauden ganzer Wirt-
schaftszweige kunftig vermieden werden — die
Einhaltung der AHA-Regeln und eine angepasste
Belegungsdichte vorausgesetzt.

Die Publikation basiert auf dem Anfang Feb-
ruar erschienen Status-Report 52 des Fachver-
bandes Gebaude-Klima e.V. (FGK). Sowohl FGK
als auch der Fachverband Allgemeine Lufttechnik
des VDMA bringen die Expertise ihrer Mitglieder
ein, um sich an Politik und Offentlichkeit zu wen-
den. Sie bieten Entscheidungsgrundlagen fur
flexible beziehungsweise differenzierte Offnungs-
strategien, immer unter der Voraussetzung, dass
ergriffene MaBnahmen und eingesetzte Techniken
nachweislich geeignet sind, das Infektionsrisiko
gering zu halten.

Dr. Thomas Schrader

VDMA e.V., Allgemeine Lufttechnik,
Frankfurt am Main

Tel.: +49 69 6603 1227
thomas.schraeder@vdma.org
www.vdma.org
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The International Societ-ysfo‘Pharmageuﬁeal Engineering (ISPE)
have announced the 2021 Facility of the Year Awards (FOYA)

FOYA is the premier global awards program re-
cognizing innovation and creativity in manufactur-
ing facilities serving the pharmaceutical industry.
The award-winning projects selected by the FOYA
program set the standard for pharmaceutical fa-
cilities of the future by demonstrating excellence
in facility design, construction, and operations.
“Now more than ever, it is important to spot-
light the dedication of companies like the 2021
FOYA Category Winners who are at the fore-
front of setting the leadership example for the
design, construction, and project execution of
pharmaceutical facilities incorporating unique
approaches to innovation, operability, flexibil-
ity, and key principles regarding social impact.
These factors accelerate the industry’s interests
to bring the next generation of transformational
medicines to patients worldwide,” said Thomas
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é Category Winners—including two winners of Special Recognition
E Awards forOperational Agility: Covid-19

- - - —

-

Hartman, President & CEO, ISPE. “Covid-19 has
certainly presented significant challenges to the
pharmaceutical industry, and the innovations of
these dedicated companies has a direct impact in
shaping global expectations for the manufacture
of effective and safe medicines.”

2021 Facility of the Year Category
Awards Winners

Facility Integration

The Facility Integration Category was awarded to
Takeda Pharmaceuticals International for its
Ninlaro The Grange Castle Factory P2 Facility in
Grange Castle, Ireland. The P2 facility includes
drug substance manufacture (DS), drug product
(DP) blistering and secondary packaging, qual-
ity control (QC) testing, and quality assurance

(QA) operations in one dedicated building. The
vision for the facility was to keep it small, simple,
safe, and integrated. The most novel concept of
the four was the integration of the three facili-
ties. The project exemplifies how application of
good design practices and superior conceptual
planning leads to excellent integration of facility
and process, yielding efficient, safe, and excellent
processing outcomes.

Operational Excellence

ElevateBio was awarded the Operational Excel-
lence Category Award for its Elevate Bio Base
Camp in Waltham, Massachusetts, USA. The
project’s goal was to tackle some of the obstacles
that prevent cell and gene therapies from rapidly
being available to patients. The 140,000-square-
foot Base Camp facility integrates various strate-




gic utilization improvements to the cell and gene
therapy development process. By embracing a
business model that provides flexible capacity,
high throughput, and process expertise while
optimizing efficacy and safety, BaseCamp estab-
lishes itself as a Next Generation model for rapid
therapy development and launch. ElevateBio is
proving that it is possible to bring successful ther-
apies to market faster and more efficiently than
ever before.

Precess Intelligence and Innovation

Takeda Pharmaceuticals International won
the Process Intelligence and Innovation Catego-
ry Award for its F36 New Solid Pharmaceutical
Production Building in Hikari, Japan. The strate-
gic use of digital and automated systems in the
design solution has produced a state-of-the-art
packaging facility with increased safety, quality,
and overall efficiency. The outcome provides a
“first time right” packaging operation, significant-
ly reducing potential human errors and the likeli-
hood of product mix-ups between batches. This
achievement was made possible through strict
adherence to Quality by Design (QbD) principles
embedded in the project design and execution,
leading to a highly compliant facility that is certain
to impress regulatory authorities and inspectors.

Project Execution

The Project Execution Category was awarded to
Janssen Sciences Ireland for its BioCork2 —
Large Scale Fed Batch Facility in Ringaskiddly,
Ireland. Janssen embarked on expanding its bi-
ologics manufacturing facility to ensure a sustain-
able supply of lifesaving medicines for patients.
The BioCork2 Project was initiated to add new
drug substance fed batch capacity at 15,000 L
scale. With the assistance of Project Manage-
ment Group (PMG) as designer and John Sisk &
Sons as builder, the team constructed a 200,000
square foot facility on time and within budget with
a strong safety performance record. Construction
of the facility started in October 2017, with PPQ
batches commencing in September 2020.

Social Impact

Government Pharmaceutical Organization
(GPO) was awarded the Social Impact Catego-
ry Award for its Thailand Self Sufficient for Pan-
demic Vaccines; Influenza and Covid-19 project
in Saraburi Province, Thailand. Attempting to
adopt a zero-waste concept, solid waste from
eggs used in production is recycled — decontam-
inated, dehydrated, and grounded — and used
as fertilizer or in cement blocks. The GPO plant
also uses roof-top solar panels that provide 800
kilowatts of power. The team hopes to ramp up
use of solar panels to produce 1,200 kilowatts of
power, which would make the plant self-sufficient
when it comes to the use of electricity.

Special Recognition Awards
The first of two companies to be awarded a Spe-
cial Recognition Award for Operational Agility:

20
121

FOY

Covid-19 Impact was Gilead Sciences, Center
for Innovative Drug Research (CIDR) in Foster
City, California, USA. Gilead’s application of its
research facilities within the CIDR was key in
bringing forward Remdesivir —the first therapy
that was approved to counter the debilitating
impact of the Covid-19 virus. The facility design
was dominated by the overarching principles of
interconnectivity between laboratories, allowing
Gilead to expedite promising treatments to be
developed without compromising other pipeline
projects. In response to the Covid-19 pandemic,
Gilead researchers leveraged this flexibility with-
in the facility to further a promising molecule for
clinical trials, which required quickly completing
complicated development work.

The second of two companies to be award-
ed a Special Recognition Award for Operation-
al Agility: Covid-19 Impact was Grand River
Aseptic Manufacturing (GRAM) for its Large-
Scale Fill-Finish Facility in Grand Rapids, Mich-
igan, USA. This facility stood out for the agility
and responsiveness demonstrated in becoming
available to support supply needs. GRAM created
a project execution framework that allowed safe
operations while the schedule was being accel-
erated. This included PPE provisions and facility
inspections before and after the construction day
to limit exposure and keep the inspection process
moving forward. In addition, GRAM started the
qualification process in parallel with the final con-
struction to get a jump on the schedule.

Honorable Mentions

Biocon Biologics Limited was awarded an Hon-
orable Mention for its Biocon Biologics Manufac-
turing (B3) Project in Bangalore, India. The goal
was to build a state-of-the-art facility that includes
consideration for future commercial products.
This involved expanding the site to construct
new manufacturing, laboratory, office, cafeteria,
utility, and warehouse buildings. Several design
elements and execution strategies implemented in
this facility showed teams focus on robust supply
chain while focusing on the cost of goods man-
ufactured reduction, which could potentially lead
to a beneficial cost structure on products for pa-
tients, increasing affordability. They demonstrated
their concentrated efforts to minimize the impact
through multiple sustainability elements. In addi-
tion, this project team displayed a superior exe-
cution approach in managing construction safety.

Locus Biosciences received an Honorable
Mention for its Commercial Phage Production
Facility Upfit in Morrisville, North Carolina, USA.
Locus uses bacterial phages and DNA editing
technology, CRISPR Cas3, to produce Cas3-en-
hanced bacteriophage (crPhageTM). Once Lo-
cus started the first recombinant phage phase
1b clinical trial, they needed a larger cGMP facility
to continue this and future clinical trials. Locus
built a 12,000 square foot facility in a 30-year-old
building with three equally capable suites with
the ability to provide for simultaneous and inter-
changeable production space and the capability
to produce three different products simultaneous-
ly. Design attributes and operational procedures
go beyond the regulatory requirements, delivering
safe and effective products.

Raymond G. Perelman Center for Cellular
and Molecular Therapeutics was awarded an
Honorable Mention for its Raymond G. Perelman
Center for Cellular and Molecular Therapeutics
in Philadelphia, Pennsylvania, USA. The facility is
dedicated to the manufacture of adenoassociated
and lentiviral vectors supporting clinical trials and
is located in the nation’s first hospital dedicated
to the care of children, the Children’s Hospital
of Philadelphia (CHOP). The 13,000 square foot
GMP facility offers the capability for a wide range
of vectors and genes of interest. The benefit of
the cell and gene therapy scale is that significant
capability arises within a small footprint. The
CCMT facility offers cell expansion, 4 cleanroom
suites, fill finish, and support space. It has already
completed multiple clinical trials, demonstrating a
successful outcome of the project.

2021 ISPE Annual Meeting & Expo

The 2021 FOYA Category Winners will be for-
mally recognized at the ISPE Facility of the
Year Awards Banquet, held in conjunction with
the 2021 ISPE Annual Meeting & Expo taking
place 1-3 November 2021.The banquet will
feature acceptance speeches from the FOYA
recipients and presentations from noted in-
dustry leaders. The 2021 FOYA Overall Winner
will be announced at the conference during
the Membership and Awards Breakfast.

Thomas Hartman

International Society for Pharmaceutical
Engineering (ISPE), North Bethesda, MD (USA)
Tel.: +1 301 364 9201

ask@ispe.org

WWW.ispe.org
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150 Jahre Bardusch

Ein herausforderndes Jubilaumsjahr

2021 wird der Textildienstleister Bardusch 150 Jahre alt. Selbstver-
standlich hatten sich alle Verantwortlichen das Jubildaumsjahr anders
vorgestellt — und gewUlnscht. Denn die Corona-Pandemie 2020 und
deren Auswirkungen haben auch Bardusch und seine Mitarbeiter

getroffen. Eines hat sich jedoch gezeigt: Das Unternehmen steht
selbst in dieser herausfordernden Zeit solide da und das Tatigkeits-

feld von Bardusch hat Zukunft.

Ein kurzer Blick in die Statistiken zeigt, dass es et-
was Besonderes ist, wenn ein Betrieb 150 Jahre
existiert: Das Durchschnittsalter aller deutschen
Unternehmen liegt einer umfassenden Banken-
studie aus dem Jahr 2017 zufolge bei etwas mehr
als 16 Jahren. Alter als 100 Jahre sind nur etwa
8 % der Betriebe. Noch &ltere wurden statistisch
nicht separat erfasst — vermutlich, weil es so weni-
ge sind. Zwei Weltkriege, Wirtschaftsaufschwung,
mehrere Wirtschaftskrisen, die Spaltung und Wie-
dervereinigung Deutschlands, die Globalisierung
und die Digitalisierung: Das alles hat das Unter-
nehmen Bardusch durchlebt und letztlich zu dem
gemacht, was es heute ist.

Von der Wéscherei zum modernen
Dienstleistungsunternehmen

Aus den Anfangen einer kleinen Wascherei hat
sich Bardusch inzwischen zu einem europaweit
tatigen Unternehmen entwickelt, das umfassende
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Serviceleistungen im Textilbereich anbietet. Ziel
fur die Zukunft ist es, auch weiterhin als Textil-
dienstleister tétig zu bleiben, denn die Verantwort-
lichen von Bardusch sind sich sicher, dass dieses
Geschéftsfeld — das Bereitstellen und die Pflege
von Berufskleidung und Wésche — ein Service-
paket ist, das noch an Bedeutung gewinnen wird.

Zur Bardusch-Gruppe zahlen im Jubilaums-
jahr mehr als 30 Waschereien in sechs europa-
ischen Landern. Insgesamt erwirtschafteten die
etwa 3.500 Bardusch-Mitarbeiter einen Umsatz
von 314 Mio. €

Organisches Wachstum und Zukéufe

Bardusch ist in allen europaischen Landern auf
Wachstumskurs, Akquisitionen sind ins Auge
gefasst. ,Naturlich ist Bardusch abhéngig von
der allgemeinen Marktentwicklung, aber prin-
zipiell sehen wir Wachstumschancen in allen
Branchen, in denen wir aktiv sind“, beurteilt CFO

Moderne Reinraum-Infrastruktur im Bardusch-
Betrieb Miilheim-Kérlich

Oliver Kuck die Perspektiven flr Bardusch. Und
er erganzt: ,Durch unser breites Spektrum an
Textildienstleistungen fur die unterschiedlichsten
Wirtschaftsunternehmen, fir Handwerk, Gastro-
nomie und Hotellerie, aber auch Kliniken, Labore
und Pflegeheime, kdnnen wir Umsatzriickgange
in einzelnen Segmenten relativ gut kompensieren.
Durch das umfassende Portfolio weist Bardusch
eine hohe Resilienz auf.”

Zugute kommt dem Unternehmen auch, dass
es mit seinen Betrieben in sechs europaischen
Landern regional prasent ist und somit die Nahe
zu den Kunden hat. Dadurch kénnen die Mitarbei-
ter vor Ort schnell und spezifisch auf veranderte
Winsche oder Anforderungen reagieren.

Die Schwierigkeiten bzw. Ausfélle im Hotel-
und Gastronomiebereich haben Bardusch im letz-
ten Jahr getroffen: In diesen Branchen gingen die
Auftrage infolge der Pandemie bekanntlich we-
sentlich zurlick und flr einige Betriebsteile musste
Bardusch Kurzarbeit beantragen.

Systemrelevante Dienstleistungen

Im Krisenjahr 2020 waren zertifizierte Wasch- und
Desinfektionsprozesse fur viele Unternehmen
wichtiger denn je. Hohe Hygienestandards sind
fur einige Branchen existenziell geworden und
das ,,Outsourcing” von Servicetétigkeiten liegt im
Trend. Auch Kliniken, Pflegeheime und Rettungs-
dienste beauftragen hierfUr in immer groBerem
Umfang Spezialisten.



Abb.1: An der Qualitatsstelle erfolgt die Kontrolle
auf Flecken und Defekte. Je nach Ergebnis wahlt die
Mitarbeitende per Touchscreen den nichsten Bear-
beitungsschritt © Bardusch

Abb. 2: Mitarbeitende aus Polen spenden insgesamt

1501 Blut © Bardusch

Bei der Bewadltigung seiner Aufgaben hat es
Bardusch sehr geholfen, dass die Geschaftsta-
tigkeit des Unternehmens als ,systemrelevant’
eingestuft und anerkannt wurde. Das heiBt, die
Textildienstleistungen sind unverzichtbar fur die
Versorgung von Gesundheitswesen und Industrie-
unternehmen, wie z.B. die Lebensmittelwirtschaft.

Reinraum im Blick

Mit seinen verstarkten Aktivitaten im Bereich
Reinraum und mit der Er6ffnung des sechsten
Reinraums im vergangenen Jahr hat Bardusch
die Weichen gestellt, um einen interessanten Zu-
kunftsmarkt rasch erschlieBen zu kénnen. Denn
flr hochtechnisierte Unternehmen ist Reinraum
entscheidend, weil fur ihre Produktionen und Pro-
dukte neben hoher Hygiene-Anforderungen an
die Mitarbeiter auch ,Partikelfreiheit’ sichergestellt
sein muss.

Eine solche Partikelfreiheit fordern bei-
spielsweise Kunden aus Pharmaindustrie und
Lebensmittelwirtschaft, Unternehmen aus der
Elektronik-, Optik-, Feinmechanik- oder Bio-
technologie-Branche. Samtliche Prozesse bei
Bardusch sind so gestaltet, dass die aufbereite-
ten Textilien keinerlei Schmutz- oder Stoffpartikel
aufweisen und die Mitarbeiter in hochsensiblen
Bereichen die Gewissheit haben, dass ihre Pro-
dukte vor Umwelteinflissen und Reinfektionen
jeglicher Art geschitzt sind.

Gesunder Mittelstand

Das Unternehmen ist in einem internationalen
Markt aktiv. ,Unser Vorteil ist die mittlere GroBe
des Unternehmens — quasi im oberen Mittelfeld",
erlautert Andreas Holzer, COO Europe. ,Wir sind
grof3 genug, um Konzernen oder anderen GroB-
kunden entsprechende Volumina anbieten zu

Abb. 3: Die Bardusch-Geschéftsfiihrer Mathias Gohrig, Oliver Kuck, Wolfram Rees und Andreas Holzer (von links)
© Bardusch

kénnen. Aber andererseits sind wir noch ,Uber-
schaubar’ und als Familienunternehmen flexibel
genug, um unsere Kunden individuell bedienen zu
koénnen.” Er ist sich sicher: ,Menge ist nicht alles,
der Servicegedanke zahlt.”

Bardusch hat in den vergangenen Jahren
viel investiert, um sich bestmaoglich auf die An-
forderungen der Zukunft einzustellen. Nicht nur
die Entwicklung der Wettbewerbssituation, auch
gesellschaftliche Trends haben die Verantwortli-
chen analysiert und bei der strategischen Planung
der kiinftigen Geschéftstatigkeit berticksichtigt.

Vielféltige Herausforderungen

fiir Mensch und Technik

Oliver Kuck betont in diesem Zusammenhang,
wie wichtig moderne Technologien, Transformati-
on und Digitalisierung fur Bardusch sind: ,Zum ei-
nen sind Unternehmen wie wir gefordert, effiziente
und trotzdem Service-orientierte Arbeitsablaufe
zu gewahrleisten. Hier haben wir den Wandel ge-
schafft: Die notwendigen Investitionen haben wir
getatigt, die Aufgabenschwerpunkte ,Digitalisie-
rung der Geschaftsprozesse’ und ,Optimierung
der Logistik' setzen wir zurzeit gemeinsam mit
den Mitarbeitern um. Zum anderen gilt es, frihzei-
tig auf veréanderte Kundenmarkte und -wiinsche
zu reagieren. Um die Mitarbeiter auf diesem Weg
mitzunehmen, investieren wir zudem viel in Fort-
und WeiterbildungsmaBnahmen*.

Bei der Kundenorientierung lauten die Stich-
worte ebenfalls ,Digitalisierung’ und ,neue Wege
der Zusammenarbeit'. ,Insgesamt gehen wir von
einer steigenden Nachfrage, vor allem nach hygie-
nisch einwandfreien Textilien und Bedarfsgegen-
standen aus. Auf den Wandel der Mérkte in Europa
haben wir uns rechtzeitig vorbereitet.”, erldutert An-
dreas Holzer die Ausrichtung des Unternehmens.

Langfristige Entscheidungen und rasches,
flexibles Handeln

Bei allen dynamischen Veradnderungen ist Bar-
dusch seinen Wurzeln treu geblieben. Das ma-

nagergeflhrte Unternehmen ist bis heute im
Familienbesitz und wird aktuell durch die finfte
Generation reprasentiert: Christina Bardusch-
Haupt und Carl-Matthias Bardusch steuern seit
zehn Jahren als Gesellschafter und Aufsichtsrat-
Mitglieder die Geschicke des Unternehmens.
150 Jahre nach seiner Griindung steht Bardusch
insgesamt solide und gesund da und ist in ver-
gleichsweise ruhigem Fahrwasser unterwegs.

Die Mitarbeiter von Bardusch kénnen sicher
sein, dass das Unternehmen in Familienhand
bleibt und die Entscheidungen Uber wirtschaft-
liche Fragen — im Sinne der Familientradition —
grundsétzlich auf Langfristigkeit angelegt sind.
,Wir méchten, dass Bardusch als Garant fur
individuelle, professionelle Lésungen und als
wichtiger Dienstleister in Europa selbststandig
bleibt. Dieser Stil beinhaltet rasches Handeln und
kurze Entscheidungswege*, fasst Carl-Matthias
Bardusch die Unternehmensphilosophie der Fa-
milie zusammen. Und er erganzt: ,Fur die Zu-
kunft wiinschen wir uns, dass Bardusch seine
[familiare Seele' behalt. Es sind die Menschen,
die Bardusch Uber viele Jahre — manchmal ein
Berufsleben lang — begleitet, untersttitzt und ge-
tragen haben. Sie haben letztlich aus Bardusch
gemacht, was das Unternehmen heute ist. Daflr
danken wir ihnen von Herzen.”

Trotz aktuell komplizierter Zeiten blicken Ge-
sellschafter und Mitarbeiter optimistisch in die
Zukunft.

Dr. Antje Louis

Bardusch Beteiligungen GmbH & Co. KG,
Ettlingen

Tel.: +49 7243 707 O
antje.louis@bardusch.de
www.bardusch.com
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Wirthwein Medical feiert
75-jahriges Firmenjubilaum

Von der Produktion erster Lockenwickler
bis hin zur Reinraumproduktion von Blutanalyse-Systemen

Mit dem Bau von Presswerkzeugen fur die Mobelindustrie legte

Fritz Albert Riegler am 1. April 1946 den Grundstein fur ein erfolgrei-

ches Unternehmen. Die Entwicklung vom Ein-Mann-Betrieb zum

international agierenden Unternehmen mit Uber 330 Mitarbeitern/-

innen ist eine Erfolgsgeschichte. Auf einer Gesamtflache von

Dr. Thomas Jakob

Es ist wahrlich ,,ein Meistwerk®, welche auBer-
ordentliche Entwicklung die letzten Jahrzehnte
vonstattenging. Im Griindungsjahr 1946 waren
die Lebensumsténde nicht einfach — es war eine
beschwerliche Zeit fur die Menschen. Trotz dieser
Bedingungen konnte Griinder Fritz Albert Riegler
seinen Betrieb nicht nur aufrechterhalten, son-
dern stetig vergréBern. Auf den ersten, noch
handbewegten Maschinen, fertigt Fritz Albert
Riegler ab1949 Lockenwickel fur die Haarkos-
metik. Weitere Kundenauftrage fur die Kosme-
tikbranche folgten.

Bereits 1958 beginnt Fritz Albert Riegler mit
der Entwicklung von SpritzgieBmaschinen ,Mar-
ke Eigenbau*“. Die Basis fUr die Kunststoffverar-
beitung war geschaffen. Der Wettbewerb war
allerdings zu dieser Zeit in Deutschland schon
so stark, dass sich die Unternehmensfihrung
bald schweren Herzens von der Idee zum Bau
eigener SpritzgieBmaschinen verabschiedete.
Die Grlindung des Formen- und Werkzeugbaus
erweiterte das Programm um die Herstellung von
SpritzgieBformen fur Thermoplaste.
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75. Betriebsjubilaum.

Die gute Entwicklung des Unternehmens fuhrte
zum Erwerb zweier neuer Betriebsstatten. Die
erste Halle fir den Formenbau, ein Verwaltungs-
gebéaude und ein Fertigungsbereich fur die Her-
stellung von Hohlkdrpern auf Extrusionsblasan-
lagen wurde errichtet.

Nach dem Uberraschenden Tod des Eigen-
tdmers 1968 Ubernahm Sohn Horst Riegler die
Firmenleitung. Viel Know-how, gute Ideen und
engagierte Mitarbeiter/innen, gepaart mit dem
persdnlichen Engagement von Horst Riegler, so-
wie seine Bereitschaft unternehmerisches Risiko
zu tragen, sind das Fundament des heutigen er-
folgreichen Unternehmens.

Der groBe Durchbruch in den 90er-Jahren
Eine aufstrebende Zeit begann Anfang der 70er-
Jahre mit vielen Neubauten, Erweiterungen in der
SpritzgieB- und Extrusionsblasfertigung, neuen
Maschinen und Technologien. Uber die Herstellung
von Produkten fUr die Haarkosmetik sowie Lebens-
mittel- und Pflegemittelindustrie wurde das Tech-
nologie- und Produktspektrum stetig diversifiziert.

55.000 m? werden heute unter Reinraumbedingungen Kunststoff-
komponenten und -systeme fur die Geschaftsbereiche Medizin-
technik, Diagnostik und Pharma kundenspezifisch entwickelt und
produziert. In diesem Jahr feiert die Wirthwein Medical das stolze

Anfang der 90er-Jahre folgte dann der Einstieg
in die Medizintechnik- bzw. Reinraumproduk-
tion. Ab diesem Zeitpunkt ging der Erfolgsweg
weiter bergauf. Die ersten Produkte waren Ver-
packungsschalen und Reinigungssysteme fur
Kontaktlinsen. Ebenfalls zu Beginn der 90er-Jahre
realisierte Riegler das erste erfolgreiche Entwick-
lungsprojekt fur die Diagnostikbranche. Flaschen,
Verschllsse und weitere Primarpackmittel flr
eine weltweit erfolgreiche Analysegerate-Reihe
bildeten die Basis fur eine Produktlinie, die heute
noch mit steigenden Bedarfen glanzt. 2005 ent-
schloss sich die Familie Riegler, das Unterneh-
men an die weltweit agierende und ebenfalls fa-
miliengeflihrte Wirthwein AG zu verkaufen. Nach
der Ubernahme fiihrte Wirthwein die Geschicke
erfolgreich fort und férderte die Expansion und
Weiterentwicklung im Bereich der Fertigungska-
pazitaten, innovativer Technologien, mittels einer
Standorterweiterung und des weiteren Ausbaus
der Digitalisierung. Die Schaffung zusétzlicher
Reinrdume bietet den global tatigen Kunden
eine hervorragende Grundlage fur weiteres, zu-



Reinraummontage: Ein Blick in die heutige vollautomatisierte Reinraummontage ISO-Klasse 7 am Standort Miihltal, an der Papiermiihle.

kinftiges Wachstum. Die Ausbildung eigener
Fachkréafte hat bei Wirthwein Medical nicht nur
Tradition, sondern bildet die Basis einer weiterhin
hoch qualifizierten Belegschaft. Viele Mitarbeiter/
innen waren und sind ehemalige Auszubildende
mit enger Unternehmensbindung. Betriebszu-
gehorigkeiten von 25, 40 und sogar 50 Jahren
waren und sind in der Unternehmensgeschichte
keine Seltenheit.

Im Jahr 2020 legte das Unternehmen nach
74 Jahren den Unternehmensnamen ,Rieg-
ler* ab und firmiert seitdem unter dem Namen
»Wirthwein Medical“.

Mit Stolz zuriickblicken -

mit langfristiger und nachhaltiger
Wachstumsstrategie vorangehen

Heute ist Wirthwein Medical einer der qualitats-
fUhrenden Systemlieferanten in der Kunststoff-
verarbeitung und ein gefragter Spezialist in der
Reinraumproduktion mit neuesten, innovativen
Technologien. Zu den Kernkompetenzen zahlen
Entwicklung, Konstruktion, Werkzeugbau, Spritz-

guss- und Blasformfertigung sowie ein breites
Spektrum an Montage-, Veredelungs- und Lo-
gistikdienstleistungen.

LAls familiengefiihrtes, global tatiges Famili-
enunternehmen mit kurzen Entscheidungswegen
verfolgen wir eine langfristige und nachhaltige
Wachstumsstrategie. Wir leben unsere Leiden-
schaft fur die Kunststoffverarbeitung unter Rein-
raumbedingungen mit dem Ziel, gemeinsam mit
unseren Kunden einen weltweit wertvollen Bei-
trag zur Gesundheit der Menschen zu leisten. Wir
entwickeln und produzieren wichtige kundenspe-
zifische Systemprodukte, was wir mit unserem
Mission-Statement zum Ausdruck bringen: ,Wir
bringen Kunststoff zum Leben!* Wir haben die
letzten Jahre Personal- und Produktionskapazi-
taten ausgebaut. Aktuell sind wir bereits in der
Planung der nachsten Ausbaustufe, die wir im
kommenden Jahr angehen werden. Hiermit le-
gen wir den Grundstein fur die weitere, langfristi-
ge und nachhaltige Wachstumsstrategie unserer
Reinraumproduktionskapazitaten flr die Bereiche
Diagnostik, Medizintechnik und Pharma*, so Dr.

JUBILAUM

e

© Wirthwein Medical

Thomas Jakob, Geschaftsfihrer von Wirthwein
Medical. ,Vielen herzlichen Dank im Namen der
Familie Wirthwein und der Geschéftsfiihrung an
die Familie Riegler, an alle ehemaligen und aktu-
ellen Mitarbeiter/innen fur die geleistete Arbeit,
Einsatzbereitschaft und erbrachten Leistungen
der letzten 75 Jahre!*

KONTAKT
Dr. Thomas Jakob

Wirthwein Medical GmbH & Co. KG, MUhltal
Tel.: +49 6151 9190
info@wirthwein-medical.com
www.wirthwein-medical.com
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Frau Ina Henze-Ludwig und Herr Joachim Ludwig,
Geschéftsfiihrer Colandis © Colandis

.72 (13
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JUBILAUM

Firmensitz der Colandis GmbH in Kahia. © Colandis

25 Jahre Golandis

Im Mai diesen Jahres begehen wir, die Colandis GmbH unser 25jahriges Jubilaum. Aus diesem Anlass

mochten wir uns herzlich bei allen Partnern bedanken, die uns seit Jahren zur Seite stehen und uns

innerhalb dieser 25 Jahre unterstutzt und gefordert haben.

Colandis ist Ansprechpartner und Berater in
Sachen Reinraumtechnik. Wir entwickeln und
fertigen Ihnen die reine Umgebung, die Sie flr
Ihren Prozess und lhre Produkte bendtigen. Von
der Kabine Uber Reinstluftarbeitsplétze und Mini-
environments bis hin zur Gerateeinhausung gibt
es fur jede Anforderung eine passende Ldsung.

Colandis bietet auBerdem ein umfassendes
Service-Angebot. Sie kdnnen Maschinen fur den
Einsatz in einer reinen Umgebung Uberprufen,
oder reine Umgebung messen und klassifizieren
lassen. Auch Baugruppen und Maschinen kon-
nen gereinigt und fUr den Einsatz in einer reinen
Umgebung fachgerecht verpackt werden.

Colandis gestaltet die Rahmenbedingungen
Uber alle Industrien hinweg aktiv mit und ist seit
vielen Jahren in verschiedensten Ausschissen
und Gremien vertreten. Vor allem im VDI — Verein
Deutscher Ingenieure — und dem VDMA - Ver-
band Deutscher Maschinen- und Anlagenbau —
bringen wir uns auf nationaler Ebene mit unserer
Expertise und Erfahrung ein. Im Standards Com-
mittee der SEMI — Semiconductor Equipment and
Materials International — nehmen wir auch interna-
tional Einfluss auf die global geltenden Richtlinien
im Bereich der Halbleiterindustrie.

Wir beteiligen uns seit Jahren erfolgreich an
verschiedenen Wettbewerben, wie ,Unternehmer

in Verantwortung*. Zum ,GroBen Preis des Mittel-
standes" werden wir seit mehreren Jahren nomi-
niert und sind im Jahr 2018 Preistréger geworden.

Riickblick

Colandis entstand aus der ,,Cleanroom Technolo-
gy Jena*, welche am 01.05.1996 gegrtndet wur-
de. Anfangs beschrénkte sich das Firmengelande
auf einen 40 m? Buroraum und eine 40 m2 Garage
in Kahla. In den folgenden Jahren war die Firma
auf zahlreichen Messen vertreten, wie zum Bei-
spiel der Cleanzone, elmug4future, Precision Fair,
Productronica, Semicon Europa und Semiexpo
Russia. Durch die standige Wissenserweiterung
rund um das Minienvironment wurden bekann-
te und groBe Firmen auf uns aufmerksam. Auf
Grund der Zusammenarbeit mit Maschinenbau-
ern fUr die Halbleiterindustrie, kann davon aus-
gegangen werden, dass in jeder Halbleiterfabrik
weltweit Minienvironments und Komponenten
daflr zu finden sind.

Von 1998-20083 wurde die ,,Cleanroom Tech-
nology Jena“ in die Winzergasse nach Jena ver-
legt, wo ca. 300 m? als Firmenflache zur Verfu-
gung standen. Schnell wurde jedoch klar, dass
auch dieser Platz nicht mehr ausreicht und in
Kahla sollte die Losung liegen. Dort wurden wir
am 01.04.2003 anséassig und sind bis heute in

Kahla zu finden. Das vollklimatisierte Gebaude
erreicht im Fertigungsbereich mindestens eine
Luftreinheitsklasse ISO 8 und besitzt zuséatzlich
zu unserer CO,-Reinigungskabine und unserem
Reinigungslabor ISO 5 auch zwei Reinrdume der
Klassen ISO 5 und ISO 1. Der Reinraum der ISO 1
wird vorrangig fUr Reinheitstauglichkeitsuntersu-
chungen beziehungsweise Betriebsmittelmes-
sungen genutzt.

Aus einer Idee, basierend auf einem 14 m? Blro
mit kleiner Werkbank, als Ein-Mann-Firma, ist Co-
landis mit Gber 30 Mitarbeitern und einer Buro- und
Fertigungsflache von ca. 2.000 m2 entstanden.

Ausblick

Seit 2016 ist in unserem familiengeflhrten Unter-
nehmen auch die Nachfolge gesichert. Unsere
Vision, Sie bei lhren Ideen und Projekten auch
weiterhin zu unterstitzen, werden wir auch in den
nachsten Jahren weiterleben.

Ina Henze-Ludwig
COLANDIS GmbH, Kahla
Tel.: +49 36 424 7694 0
i.ludwig@colandis.com
www.colandis.com
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Fotomotive in den Reinraumwanden sorgen fiir Wohlgefiihl der Mitarbeitenden

Kein Reinraum von der Stange

Dirk Steil

ABF ist ein familiengeflhrtes Unternehmen, das
sich neben dem klassischen Apothekenbetrieb auf
hoch spezialisierte patientenindividuelle Losungen
ausgewahlter pharmazeutischer Fragestellungen
spezialisiert hat. Das Uber 40 jahrige Unternehmen
beschéaftigt aktuell Uber 250 Mitarbeitende.

Das Reinraumlabor von ABF hat sich auf die
Zubereitung von individuellen, patientenbezoge-
nen Rezepturen im ambulanten Therapiebereich

Abb. 2: Blick in einen der Herstellrdume fiir Zytostatika
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genommenen Projekt bei ABF in FUrth.

fokussiert, wie z.B. Zytostatikaversorgung, Paren-
terale Ernahrung, Schmerztherapie, Antibiotika-
therapie, Desferaltherapie und Virustatikatherapie.

Um der wachsenden Nachfrage ausreichend
Raum zu geben, wurde jetzt ein Neubau in Betrieb
genommen. Die ,GS28", das moderne Gebaude
an der GebhardtstraBe 28 in Firth, bietet inno-
vativen Unternehmen eine reprasentative Heimat
fUr kreatives Arbeiten. Die detailreiche Architektur

»Wir haben die Herausforderung angenommen und sind
viele neue Wege gegangen. Das Ergebnis sind Reinraume
der Extraklasse!” so Dirk Steil, GeschéaftsfUhrer von Becker
Reinraumtechnik voller Stolz zu dem aktuell in Betrieb

und die perfekt bis ins Kleinste abgestimmte In-
nenarchitektur setzen auBergewdhnliche Akzente.

Aber nicht nur die Innenarchitektur ist auer-
gewohnlich. Das Gebaude verflgt auch tber
Reinrdume nach dem neuesten Stand der Tech-
nik, die im Rahmen einer Herstellerlaubnis gem.
§13 AMG betrieben werden.

Becker Reinraumtechnik erhielt bereits 2017
den Auftrag zur umfassenden Planung und dem

Abb. 3: Sterilherstellung fiir parenterale Erndhrungen



Abb. 1: Neubauprojekt ,,GS28“ in der Gebhardtstrasse 28 in Fiirth

SchlUsselfertigbau aller GMP-Reinraume. Aus-
gangspunkt war die beriihmte ,griine Wiese“. Es
galt dabei einerseits eine Vielzahl von Schnittstellen
mit der Architektur des Neubaus zu bedenken, ab-
zustimmen und Lésungen zu finden. Andererseits

bestand insbesondere der Anspruch, gemeinsam
mit dem Bauherren ein Optimum fr die Prozessab-
laufe und Logistik zu finden, um die Herstellung in
Zukunft und Uber viele Jahre hinweg effizient und zu
optimierten Herstellkosten wettbewerbsfahig sicher

TITELSTORY

zu stellen. Das Augenmerk der Becker-Techniker
lag zudem in der Energieeffizienz der Gesamtan-
lagen, um auch die laufenden Kosten auf ein Mi-
nimum zu bringen. Somit wurde dem Kunden ein
,MaBschuh® fir seine Reinraumproduktion gefer-
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Abb. 5: Entladeseite der Quick-0Out-Schleuse im ,,CNC“ Bereich

tigt. Last but not least wurde der Kunde im Ge-
samtprozess auch beim Uberwinden der formalen
Hurden bis zur behdrdlichen Freigabe begleitet, ein
wesentlicher Faktor fUr einen Herstellbetrieb.

Der Kern der Herstellung umfasst drei Her-
stellrdume der GMP-Klasse ,B" in denen an neun
Arbeitsplatzen in Steril- und Sicherheitswerkban-
ken der GMP-Klasse ,A" gearbeitet wird. Dabei
sind die Bereiche in Tox und Non-Tox getrennt,
um neben dem Produktschutz auch den Perso-
nenschutz sicher zu stellen und Querkontami-
nationen zu vermeiden. Die gesamte Flache der
Kern-Reinrdume liegt bei Uber 400 m2.

Herstellrdume fiir Zytostatika

Zusatzlich zu den Reinrdumen wurden auch La-
borrdume und Kuhizellen sowie die Serverraum-
kiUhlung, Lagerkuhlung und die Burokuhlung ge-
liefert — kein Problem fUr die Saarlander, verflgt
die Becker Gruppe doch seit fast 95 Jahren Uber
Erfahrung in der Klima-, Liftungs- und Kaltetech-
nik. ,FUr viele Kunden ist unser Klima/LUftungs-
Know-how auch auBerhalb der Reinraumtechnik
sehr wertvoll, da wir ihnen ein abgestimmtes
Gesamtkonzept liefern kdnnen und sie alles aus
einer Hand bekommen* so Steil.

Smarte Technik

Aber zurlick zu den Highlights der Reinraum-
technik: was unterscheidet dieses Projekt von
,Reinrdumen von der Stange®, in denen meist
Aluprofilsystem-Konstruktionen einfach mit FFUs
ausgestattet werden, um mdglichst giinstig an-
geboten werden zu kdnnen? Die Antwort: Vieles,
wenn nicht sogar alles!

Um Herstellkosten zu minimieren gilt es, einen
hocheffizienten Materialfluss umzusetzen, der Zeit
und Kosten spart. Hier sind Investitionen in smar-
te Technik nach kirzester Zeit amortisiert. Ein ers-
tes Highlight ist dabei die von Becker patentierte
und TUV zertifizierte Quick-Out Schleuse: Sie
erlaubt Ware nach der Herstellung auf kurzem
Weg Uber mehrere Reinraumklassen hinweg
auszuschleusen und zwar ohne das Risiko einer
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Rickkontamination. Ein echter Gewinn fur ABF
und generell fur alle Kunden, die kostengunstig
herstellen méchten.

Eine Kostenersparnis kann nicht nur im
schnellen horizontalen MaterialfluB liegen, son-
dern auch im Vertikalen. In dem Neubau von ABF
erstrecken sich die Reinrdume und Logistikberei-
che Uber mehrere Etagen — hier sind kurze Wege
bares Geld, aber wie immer in der Reinraumtech-
nik: sicher missen Sie sein und mogliche Konta-
minationen vermeiden. Dazu wurde in Furth ein
Reinraumaufzug geplant und installiert, der aus
der Logistikzone im EG der Klasse ,CNC* direkt in
die Vorbereitung der GMP Klasse ,C* liefern kann,
und zwar in einem validierten Prozess. Schneller
und sicherer geht es nicht.

Von elementarer Bedeutung in einem Her-
stellbetrieb ist die Betriebssicherheit der Anlagen.
SchlieBlich geht es bei AdHoc Herstellungen oft
um Leib und Leben von Menschen. Um dies si-
cher zu stellen, wurden eigens Kombinationen
von LUftungsgeraten entwickelt und gebaut, die
bei Ausfall eines Teilgerates den Weiterbetrieb
aller Bereiche sicherstellen, ohne aber doppelte
Investkosten daflr zu erzeugen. Auch flr die Kéal-
teversorgung gibt es Notumschaltszenarien mit
speziellen hydraulischen Schaltungen und Soll-
wertschiebungen. Gleiches gilt fir das Heizme-
dium, fr das es im Notfall eine Notdruckhaltung
gibt. Sogar das Partikelmonitoring ist redundant
ausgefihrt. Um das Sicherheitskonzept abzu-
runden sind in den kritischen Herstellbereichen
Havarieschalter verbaut, die im Notfall Iiftungs-
technisch die richtigen Schritte einleiten.

Betriebskosten als Bestandteil

der Gesamtplanung

Neben den Investitionskosten in einen Reinraum
sind auch die laufenden Kosten dieser Anla-
gen von elementarer Bedeutung und werden
bei Investitionsentscheidungen oft immer noch
vernachlassigt. In diesem Leuchtturmprojekt
standen sie von Beginn an vorderster Stelle: die
Kélteerzeugung erfolgt durch freie Kiihlung Uber

_, i' .
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Abb. 6: Reinraumaufzug aus Logistikbereich ,,CNC* in die Vorbereitung Klasse ,,C*

Ruckkuhler und Plattenwéarmetauscher, bei ge-
gebenen AuBenbedingungen die effizienteste Art
der Kuhlung. Eine ebenso sehr wirksame Art der
Energieeinsparung ist eine intelligente Gestaltung
des Absenkbetriebes: einzelne Rdume und Berei-
che kdnnen — unabhangig voneinander und Uber
mehrere Geschosse hinweg — abgesenkt und
validiert wieder hochgefahren werden.

In einem Gesamtkonzept dieser Qualitatsstufe
wurde natlrlich auch an die Ergonomie und den
Wohlfuhlfaktor fur die Mitarbeitenden gedacht.
Stdérmeldungen werden nicht wie gewdhnlich
auf Hupen und Blinkleuchten geleitet, sondern
die herstellenden Mitarbeiter bekommen Stor-
meldungen direkt auf den in der Werkbank inte-
grierten Bildschirm geliefert, und zwar in Klartext,
sodass individuell reagiert werden kann, ohne den
Herstellprozess in der Bank zu stéren. Im Inne-
ren der Sicherheitswerkbanke sind zudem Ka-
meras angebracht, um den Herstellprozess zu
sichern, zu optimieren und fur Schulungszwecke
anschaulich zu sein.

Unter dem Motto ,Das Auge produziert mit ...*
wurde in den Reinrdumen ein Wohlftihlfaktor flr
die Augen der Mitarbeiter geschaffen: An ausge-
wahlten Stellen in den R&umen wurden Fotomoti-
ve GMP gerecht in die Reinraumwande integriert.

KONTAKT
Dirk Steil
BECKER Reinraumtechnik GmbH, Saarbrticken
Tel.: +49 681 75638 102
dirk.steil@becker-reinraumtechnik.de
www.becker-reinraumtechnik.de




erhalten Systemzulassungen fiir Reinraume

Das Fraunhofer IPA hat zehn Reinraum-Systeme von
StoCretec unter die Lupe genommen und zertifiziert.

Damit stehen Baufachleuten spezifische System-
|[6sungen zur Wahl, die die hohen Anforderungen

fUr Reinraumen erflllen.

Chemisch bestandig, emissionsarm, bakterio-
statisch — je sensibler die Fertigungsbereiche in
der Industrie, desto hoher sind die Anspriiche an
Beschichtungen fur Wande, Decken und Bbden.
Die StoFloor Cleanroom-Systeme von StoCretec
(Kriftel) sind fUr diese speziellen Anforderungen
im Reinraum konzipiert. Mit zehn Systemen fur
Bdden und funf fir Wande und Decken bietet
StoCretec flr jeden Anwendungsfall die optima-
le L&sung — bestatigt vom Fraunhofer Institut fir
Produktionstechnik und Automatisierung (IPA).

Qualitit mit System

Als Mitglied der Allianz ,Cleanroom Suitable Ma-
terials (CSM)* entwickelt StoCretec das Angebot
an Reinraumbeschichtungen stetig weiter — und
lieB insgesamt zehn Systeme unter die Lupe neh-
men. Das Ergebnis: Die Beschichtungssysteme
auf Epoxidharz-Basis eignen sich besonders gut
flr den Einsatz im sensiblen Reinraum. Die Bo6-
den sind abriebfest und zeichnen sich durch eine
geringe Partikelbildung aus. Ihre glatte Oberflache
ist chemisch bestandig und l&sst sich sehr gut rei-
nigen. Mit der kontinuierlichen Weiterentwicklung
des Systemangebots wurde zudem das Ausga-
sungsverhalten optimiert: Die neue Generation
enthélt kaum noch fliichtige Anteile. Wie breit
das Losungsspektrum ist, verdeutlicht ein Blick
auf die einzelnen Aufbauten:

= StoFloor Cleanroom BB T 200: System fiir besondere
asthetische Anforderungen, mit Terrazzo-Optik

= StoFloor Cleanroom KU 613: Elektrisch ableitfahiges
System fiir den ESD- und Personenschutz

= StoFloor Cleanroom Elastic Deck 100/110:
Gewasserschutzbeschichtung nach §62 WHG

F i

Eingebaut wurde das System StoFloor Cleanroom |
Terrazzo-Optik.
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Abb. 2: Chemisch und mechanisch widerstandsféhig: In der neuen Produktionshalle der Eduard Gerlach GmbH,
Hersteller von FuBpflegeprodukten, kam das System StoFloor Cleanroom KU 601 zum Einsatz. Weitere Bereiche
erhielten das leitfahige StoFloor ESD KU 611 System. Beide Systeme sind reinraumgepriift. © MT-Fotos / StoCretec

Reinrdume

Im Reinraum muss die Konzentration luftgetra-
gener Partikel so gering wie moglich gehalten
werden, um Auswirkungen auf ein Produkt oder
einen Prozess zu vermeiden. Neben der Luftquali-
tat, den Oberflachen und dem Personal haben
Wande, Decken, Turen und Béden maBgeblich
Einfluss auf die Reinheit. Ob Beschichtungen rein-
raumtauglich sind, wird durch Paramater wie Par-
tikelemission, Chemikalien- und Desinfektionsmit-
tel-bestandigkeit oder Reinigbarkeit bestimmt.

KONTAKT
StoCretec GmbH, Kriftel
Technisches InfoCenter
Tel.: +49 6192 401104
stocretec@sto.com
www.stocretec.com
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Modulares Bauen bringt
neue Moglichkeiten

Flexible Laborgebaude fiir die Life-Sciences-Branche durch digitale
und modulare Bauplanung und -steuerung

Gebaude fur die Life Sciences-Branche zu bauen erfordert ein hohes Mal3 an Know-how Uber die inter-

nen Prozesse. Ob Forschungs-, Labor- oder Produktionsraume: Die geltenden Sicherheits- und Hygiene-

bestimmungen sowie die spezifischen Anforderungen an die unterschiedlichen Nutzungsbereiche stellen

hochste Anforderungen an den Bau. Durch die Kombination von Modularisierung mit einem digitalen

Zwiling ergeben sich vollig neue Moglichkeiten, Laborgebaude integral — und damit effizienter — zu planen.
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Laborimmobilien unterliegen einer Vielzahl an - -
bau- und sicherheitstechnischen Anforderungen; =
entscheidende Parameter sind zudem die Nutzer-

orientierung und die Flexibilitat. Gerade der Be-
reich der Forschung ist einem standigen Wandel
unterworfen. Die Forschungsprojekte bendtigen
meist sehr spezialisierte Labor-Landschaften, die
fUr praktisch jedes neue Projekt individuell aufge-
setzt werden mussen. Modulare ,Bausysteme*
erdffnen entsprechende Moglichkeiten, diese
Anforderungen umzusetzen. Im Wettbewerb um
die besten Kopfe sind aber ebenso Gebaude mit
einer nutzerorientierten und optisch ansprechen-
den Architektur gefragt — denn im intensiven For-
schungsprozess wird das Labor fUr viele Wissen-
schaftler zum zweiten Zuhause. Ein innovativer
Ansatz der modularen Planung in Verbindung mit
der vollstandigen digitalen Abbildung des Gebau-
des erdffnet nun neue Dimensionen.
Entscheidend flr die Vielzahl an Anforderun-
gen sind dabei nicht zuletzt die Nutzerorientierung
und die Flexibilitat. Denn ein schneller Umbau von
Laboren kann der entscheidende Vorteil auf der
Suche nach einem neuen Wirkstoff, einem neuen
Medikament oder einer wissenschaftlichen Inno-
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Abb. 1: Beispiel eines Modulkataloges: Die mit den Nutzern abgestimmten Labor-

module inkl. ihrer technischen Ausstattungen.

vation sein. Daftr werden Forschungsprojekte
haufig in zwei- bis funfjahrigen Zyklen getaktet.
Da der Neubau einer entsprechenden Labor-
landschaft inklusive des Vorlaufs ahnlich viel Zeit
bendtigt, ist ein maBgeschneiderter Neubau gar
nicht maglich: Das Gebdude muss stehen, bevor
der konkrete Bedarf des Projekts geklart ist —und
aus diesem Grund flexibel anpassbar sein.

Modulare ,Bausysteme” erdffnen entspre-
chende Mdoglichkeiten, diese Anforderungen
umzusetzen. Ein innovativer Ansatz der modula-
ren Planung in Verbindung mit der vollstandigen
digitalen Abbildung des Gebaudes erdffnet nun
neue Dimensionen — so wie bspw. im Neubau der
F. Hoffmann-La Roche AG in Basel.

© Drees & Sommer

Flexibilitat wird vorausgesetzt

Um sich &ndernde Organisationsstrukturen und
Workflows abzubilden, missen Raume, Grund-
risse und Nutzungen maglichst frei konfigurierbar
und wandelbar sein. Die gesamte technische Er-
schlieBung der Arbeitsplatze wie etwa LUftung,
Elektro, Sanitar oder Medien ist somit standiger
Bestandteil der Konfiguration im Roche-Neubau.
Die Ansprtche von Bauherren und Immobilien-
betreiber gehen sogar noch einen Schritt weiter:
Laborraume sollen nicht nur schnell an die Be-
darfe verschiedenster Forschungsprojekte flexibel
angepasst werden kdnnen, auch die einfache An-
passung von Bulrordumen zu Laborrdumen und
umgekehrt soll in gewissem MaBe mdglich sein.
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Abb. 2: Beispiel fiir die Konfiguration des Geschosslayouts: Biiro- und Labormo-
dule werden auf Basis von Anordnungsregeln inkl. ihrer Technikkomponenten in

den Gebéaudekontext eingefiigt (plug & work).

Hohe Anspriiche an Architektur,
Energie-Effizienz und Arbeitssicherheit
Wer talentierte Forscher an sich binden will, kann
vor allem mit einer nutzerorientiert und asthetisch
anspruchsvoll gestalteten ,Wohlfihl-Atmosphéare*
ein zunehmend wichtiges Argument vorweisen.
Auch die steigenden Anforderungen an kommu-
nikative Elemente mussen erfullt werden. Da mit
dem interdisziplinéren Forschungsansatz der Be-
darf an Meetingraumen flr Teams, Begegnungs-
zonen fur informelle Gesprache und Entspan-
nungsbereiche fur lange Arbeitstage steigt, ist
eine darauf zugeschnittene Architektur gefordert.
Weitere Herausforderungen sind die Platzierung
larm- oder energieintensiver Gerate mit hoher

© Drees & Sommer

Abwarme. Hierflr sollen einzelne Rdume von den
Labor-Landschaften einfach und schnell abge-
trennt werden kénnen. SchlieBlich steigen auch
die Anforderungen an die Arbeitssicherheit. Bei der
Arbeit mit gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind
hohe Luftwechselraten erforderlich. Bei Bedarf
sind Sicherheitslabore mit Schleusen oder Raume
mit Explosionsschutzanforderungen umzusetzen.

Die geforderte Flexibilitat im Laborgebaude-
bau lieB sich bis zu einem gewissen Mafe bereits
mit herkdmmlichen Modularisierungsmethoden
umsetzen. Ein innovativer Ansatz schafft nun
vollig neue Moglichkeiten: Statt wie bisher Mo-
dule bereitzustellen, aus denen sich die Bauplaner
bedienen kénnen, wird ein bestehender architek-

tonischer Entwurf zu einem projektspezifischen
Baukasten modelliert. Die eigentliche Entwurfs-
planung wird dann aus diesem Baukasten he-
raus zusammengefugt und kann sich innerhalb
der definierten Regeln an unterschiedliche Anfor-
derungen anpassen.

Das Prinzip ist bspw. aus dem Automobilbau
bekannt: Der Fahrzeugentwurf wird in Module
gegliedert und kann auf Grundlage eines Regel-
werks durch den Kunden selbst auf die eigenen
Bedurfnisse hin konfiguriert werden.

Der ,digitale“ Zwilling

Der Schltssel fur die effiziente Modularisierung
ist die Digitalisierung des Entwurfs im Rahmen
eins BIM-Modells. BIM steht fur Building Infor-
mation Modeling, dabei entsteht ein sogenannter
L,Digitaler Zwilling“ des Gebaudes. Das Gebaude-
modell wird konsequent modular aufgebaut. Orte
und Konstruktionen, die mehrfach vorkommen,
werden nur einmal modelliert und in Katalogmo-
dellen abgelegt. Hier erfolgt die interdisziplindre
Bearbeitung. Beispiele fur solche Module sind
die Einrichtungsbausteine des Nutzerausbaus,
wie Laborzeilen, Buro- und Besprechungsraume,
Garderoben und Teekichen inkl. inrer kompletten
Technikausstattungen und ErschlieBung.

Die Module werden aus dem Katalog heraus
nach Nutzerwunsch in das Projektmodell einge-
flgt. Ein Restriktionsplan gibt dabei die Schnitt-
stellen und die Spielregeln vor, wie und wo die
Module im Gebaudemodell verankert werden
durfen. Definierte Anschlussbaugruppen verbin-
den die Module konstruktiv im Gebaudekontext
und gewahrleisten auch ihre Ruckbaubarkeit. Der
Nutzerausbau wird zum Konfigurationsprozess.

ReinRaumTechnik 3/2021 // 45
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Abb. 4: Die BIM-Projektstruktur nach Teilsystemen

Die mehrheitlich mit Laboren bestlickten Gebau-
de des pRED Forschungszentrums Basel werden
nach dieser Methode umgesetzt, wobei die An-
forderungen aufgrund der erforderlichen Laborin-
stallationen sowie die Ansprtiche vor allem an die
Flexibilitat des Bauwerks sehr hoch sind.

Bausteine lassen sich beliebig
zusammenstellen
Eine zentrale Herausforderung bei der Planung
von GroBprojekten ist die Integration der hohen
Zahl von Einzelsystemen. Die modulare Planung
verfolgt dabei eine klare Strategie: Nach dem Vor-
bild von Industrieprodukten wird die Gesamtaufga-
be zun&chst in Uberschaubare Teilaufgaben zer-
legt, die relativ unabhangig voneinander bearbeitet
werden kénnen. Im Projektstrukturplan werden die
Teilsysteme beschrieben und ihnen Teams und
Prozesse zugewiesen. In einem zweiten Schritt
wird der geometrische Ordnungsrahmen des Ent-
wurfes im Projektkoordinatensystem definiert. Die-
ser ist mit seinen MaBen und Regeln die zentrale
Strukturvorgabe des Entwurfes. Im dritten Schritt
sucht die modulare Planung nach Wiederholungen
im Entwurf, fasst sie in Modulen zusammen und
integriert diese in einem interdisziplinéren Prozess.
Orte, die mehrfach vorkommen, werden also nur
einmal geplant und koordiniert. Die Komplexitat
wird auf diese Weise auf ein Minimum reduziert.
Das Ergebnis ist ein Gebaudeentwurf, der wie
ein Produkt entwickelt wird. Die Bausteine lassen
sich in einem abgestimmten Regelwerk so nach
Kundenwusch zusammenstellen und die Planung
wird mehr oder weniger zu einer Konfiguration.

Zentrales System gibt den Rahmen vor

Das Projektkoordinatensystem ist das zentrale In-
strument flr die Vereinfachung, Modularisierung
und Integration. Es besteht aus vier Systemen:
Das MaBsystem bildet den geometrische Ord-
nungsrahmen aus Punkten, Achsen, Bandern
und Ebenen. Das Flachensystem gliedert den
Entwurf in méglichst regelmaBige Teilflachen.
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Abb. 5: Das Projektkoordinatensystem mit den Rasterdefinitionen und Restriktionen (u.a.

potenziellen Wandstellungen, Aufstellflachen fiir Laborbénke, Vorzugslagen fiir geschlos-

sene Rdume)

© Drees & Sommer
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Abb. 6: Modularisierung des Deckenkoffers auf Basis des Projektkoordinatensystems. Dar-

stellung der Wiederholraten.
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Abb. 7: Fiigung der Module auf Basis von Anordnungsregeln (Montage, Umbau, Riickbau)

und Anschlussbaugruppen.

Uber das Ortskennzeichnungssystem werden
alle Rdume und Konstruktionen, die im Projekt-
koordinatensystem verankert sind, mit einem ein-
deutigen Code adressiert werden. In den sog.
Restriktionsplanen werden die Beziehungen der
Objekte untereinander in Regeln und Restriktio-
nen fUr alle verbindlich dargestellt.

© Drees & Sommer
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Abb. 8: Das Modulare Geb4dudedatenmodell. Module der Teilsysteme Rohbau, Grundausbau und Nutzerausbau wer-
den auf Basis des Projektkoordinatensystems und Beriicksichtigung der definierten Restriktionen zu einem kollisi-
onsfreien Gebaudeentwurf zusammengefiigt. Die Modularisierung ist Basis fiir den einfache Umbau und Riickbau.

Modularisierung und Integration:

der ,,digitale Zwilling“ entsteht

Bei der Uberfiihrung der einzelnen Teilsysteme
in modularisierte Teilmodelle spielt das Projekt-
koordinatensystem die zentrale Rolle. In ihm
werden die sich wiederholenden Teilflachen de-
finiert, die von den Architekten und Fachplanern
ausgestaltet werden. Ziel ist, gleiche Teilflachen
nur einmal zu planen.

Die entstehenden Technik- und Raummo-
dulplane werden in Modulkatalogen zusam-
mengefasst. Aus diesen Modulen kénnen nun
die gewlnschten Konstruktionen und Raume
per ,plug&work” in das Gebdudemodell einge-
fugt werden. Der Entwurfsprozess wird deutlich
schlanker, das Entwurfsergebnis integrierter und
einfacher. Auch Bau- und Betriebsprozesse sind
durch die Modularitat bereits vorgedacht, struk-
turelle Planungsfehler werden so von vornherein
vermieden. Zudem sind die Module Planungs-,
Logistik- und Montagestandards in einem. Sie
kénnen im Idealfall komplett industriell vorgefertigt
und rationell auf der Baustelle montiert werden.

© Drees & Sommer

SchlieBlich werden die einzelnen modulari-
sierten Teilmodelle Uber standardisierte Schnitt-
stellen in einer Integrationsplattform zusammen-
geflihrt: Das digitale Modell des Gebaudes ist
entstanden.

Die Zukunft gehdrt wandelbaren
Geb&uden: Modulares Planen setzt sie um
Auf der einen Seite sind es die Anspriiche der
Life-Sciences-Branche, die eine zunehmende
Flexibilitat notwendig machen. Auf der anderen
Seite ist auch das Interesse der Bauherren und
Betreiber groB, inre Gebaude durch hohe Wan-
delbarkeit zukunftssicher zu gestalten. Die Kom-
plexitat dieser Aufgaben ist mit klassischen Pla-
nungssystemen kaum und in keinem Fall mit der
gewdlnschten Effizienz zu 16sen. Die Verbindung
von modularer und integraler Planung mit der
digitalen Abbildung der Gebaude hingegen er-
moglicht den sprichwdrtlichen ,Quantensprung®
hin zu enorm wandelbaren, perfekt auf die Nut-
zung zugeschnittenen und in maximaler Qualitat
ersteliten Gebauden.

Die wichtigsten Anforderungen an

moderne Laborgebaude im Uberblick:
Flexible Arbeitsplatze: Anpassbare
Gestaltung, modulare Laboreinrichtung
Konfigurierbare Laborbereiche: Moglich-
keit der Umstrukturierung entsprechend
Organisationsstrukturen und Workflows,
Anderung der Raumaufteilung, freie Auf-
stellung der Laboreinrichtung
Reversible technische Installationen:
systematische Haustechniktrassen, aus-
reichend Schachtflache und Geschosshohe
flir Nachinstallationen
Wandlungsféhigkeit: schnelle Umbau-
zeiten ermaglichen, um Stillstandzeiten
zu reduzieren

Wesentliche Vorteile einer modularen,
integralen und digitalen Gebaude-
planung
Maximale Nutzerorientierung durch defi-
nierte, bei Bedarf schnell austauschbare
Module
Deutlich hohere Produktivitét flir die
Forschung durch maBgeschneiderte Labor-
Landschaften
Schnelle Anpassbarkeit der Labore statt
Neubau/Umbau
Wirtschaftlicher Bau und Betrieb auch bei
hochindividueller Architektur
Zuverlassige Planungs- und Baugrundlagen
Reduzierter Planungsaufwand, mogliche
Fehler schon im ,,Digitalen Zwilling*
erkennbar

KONTAKT
Dr. rer. nat. Christian Voigt
Drees & Sommer SE; Basel

Tel.: +41 78 631 46 47
christian.voigt@dreso.com
www.dreso.com

Dr. Volkmar Hovestadt

Digitales Bauen — Part of Drees & Sommer
GmbH; Karlsruhe

Tel.: +49 721 266756 40
volkmar.hovestadt@digitales-bauen.de
www.digitales-bauen.com
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Fiir den Neubau von Fresenius Kabi USA,
am Produktionsstandort Melrose Park,
war Lindner fiir ca. 12.000 m? Reinrdume
verantwortlich.

Die Zukunft der
Reinraume gestalten

Lindner Reinraumtechnik realisiert Reinraumklassen C, D und CNC

Abb. 1: Speziell fiir dieses Projekt entwickelte
Lindner die Slide Pharma 80, ein flichenbiindiges

Schiebetiirsystem mit einem lichten Durchgangs-

maB von bis zu 1.700 mm.

fUr das Fresenius Kabi Melrose Park Expansion Project in den USA

Der Pharmakonzern Fresenius Kabi hat sich seit
seinem Markteintritt in den USA im Jahr 2008
zu einem fuhrenden Anbieter von L.V. Generika
entwickelt. In den USA konzentriert sich das Un-
ternehmen auf die Entwicklung von generischen
pharmazeutischen Produkten, Infusionslésungen
und -pumpen, Transfusionsgeraten und zellularen
Therapien sowie klinischen Ernahrungsprodukten.
Das Unternehmen beschéftigt mehr als 3.300 Mit-
arbeiter in den USA und hat seinen Hauptsitz in
Lake Zurich, lllinois. Ebenfalls in lllinois befindet
sich der pharmazeutische Produktionscampus
des Unternehmens in Melrose Park, der zu einer
der gréBten und fortschrittlichsten Produktions-
anlagen fUr sterile, intravends verabreichte Arz-
neimittel weltweit ausgebaut wird. Zu der Erwei-
terung gehort ein neues Gebaude mit 12.000 m?2
Reinraumflache.

Dieses umfasst neue aseptische Abflllan-
lagen, hoch entwickelte Isolatortechnologie,
Gefriertrockner sowie Bereiche fur pharmazeu-
tische Formulierung und Materiallager. Ein Kon-
ferenzzentrum, Blrordume und eine Cafeteria
sind ebenfalls im neuen Campus vorgesehen.
Im selben Gebaude entstanden zum Ende der
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Bauzeit weitere Reinrdume nach Planen von Ge-
nesis Architects aus Philadelphia, ebenfalls alle
mit Lindner Reinraumsystemen ausgebaut.

Reinraum Herausforderung USA:

neue und saubere Losungen bieten

Die Lindner Reinraumtechnik war von Septem-
ber 2017 bis Ende 2020 fir den Ausbau verschie-
dener Reinraumbereiche verantwortlich, inklusi-
ve intensiver Planungsleistung. Hierflr arbeitete
das Lindner Team eng mit den Planern der CRB
Group und dem Ingenieur- und Projektteam von
Fresenius Kabi zusammen. Gemeinsam entwarf
man passende Losungen mit teils neuen Pro-
duktentwicklungen. Die Koordination der Bau-
stelle Ubernahm die Gilbane Building Company
als Main Contractor. Die Montage der Reinraum-
systeme wurde durch den lokalen Montage-
spezialisten Thorne und ein erfahrenes Lindner
Supervisor Team ebenfalls auf einem sehr hohen
Niveau koordiniert und abgewickelt. Spezifische
Tatigkeiten wie Versiegelungsarbeiten, Turen-
kommissionierung und -inbetriebnahme konnte
Lindner in Zusammenarbeit mit lokalen Partnern
wie Dormakaba USA durchfihren.

Individuelle Lésungen fiir Reinraum-
ausbau mit Lindner
Auch Fresenius Kabi hatte eigene Gestaltungs-
wulnsche und Vorgaben, die u.a. zur Entwick-
lung eines neuen Schiebetlrsystems und einer
Sonderanfertigung von sichtbaren Glasrickluft-
schachten fihrte. Im gesamten Gebaude finden
sich verteilt auf zwei Geschosse verschiedene
Reinraumklassen vom Typ C, D und CNC, die
alle mit modularen Decken-, Wand- und Tursys-
temen von Lindner ausgestattet wurden. Dabei
gehen von den weitlaufigen Korridoren schmélere
Schleusengénge bzw. Personenschleusen ab, die
dann wiederum zu den eigentlichen Produktions-
flachen flhren. Die entsprechende Liftungstech-
nik — kombiniert mit Zu-/Abluftdiffusoren in der
Decke und Ruckluftschachten an den Wanden
—ist in ca. 3 m hohen Deckenzwischenrdumen
untergebracht. Auch hier finden sich Lindner Aus-
bauldsungen wieder, wie z.B. ein gepruftes Gelan-
dersystem flUr die begehbare Decke, welches als
Absturzsicherung fur das Wartungspersonal dient.
Um den Zugang und die Wartung der Technik
im Deckenhohlraum zu vereinfachen, wahlte man
das begehbare Deckensystem Line 80S Typ 2,
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erganzt durch reinraumgerechte, in die Decken-
elemente flachenblndig integrierte LED-Leuchten
in verschiedenen Ausflihrungen. Die Wande wur-
den hauptsachlich mit dem flexiblen Wandsystem
Lindner Pharma 80 C als Vorsatzschale oder Voll-
wand ausgefuhrt. Fir mehr Transparenz zwischen
den Raumen und Schleusen sorgt die Glastrenn-
wand Life Pharma 618 als Vollverglasung ohne
Zwischenprofile. Auch die 120 Ruckluftschachte
wurden als sichtbare Vollglasversion eingebaut
und ermdglichen bis zu 25-maligen Luftwechsel
pro Stunde.

Passend zur Corporate Color von Fresenius
Kabi wurden die Turen groBtenteils mit Isolier-
verglasung in blau pulverbeschichteten Rahmen
ausgeflhrt. Dabei kamen zwei verschiedene Ty-
pen zum Einsatz:
= Die Lindner Swing Pharma mit einer Tiirblattstér-

ke von 80 mm und verschiedenen Breiten. Die
Tiireinheiten wurden sowohl manuell als auch
mit automatischem Antrieb und gegenseitigem
Verriegelungssystem ausgestattet. Zusétzlich zur
SchlieBautomatik zeigt ein flaichenbiindig einge-
bautes LED-Signal oberhalb der Tiir den aktuellen
Raumstatus an.

Abb. 2: In den Personenschleusen finden sich
individuell gefertigte Gaderoben aus HPL & Poly-

carbonat sowie reinraumgerechte Sitzmébel =

und Abfallbehdlter.
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= Speziell fiir das MPEX-Projekt konzipierte Lindner
die Slide Pharma 80, passend zum Wandsystem
Logic Pharma 80 C, als flachenbiindiges Schie-
betiirsystem mit einem lichten DurchgangsmaB
von bis zu 1.700 mm. Wie auch bei der Swing
Pharma entschied man sich fiir einen schlanken,
automatischen Antrieb, kombiniert mit konformen
Sicherheitssensoren. Zusétzlich baute Lindner noch
robuste Edelstahl-Pfosten als Rammschutz fiir die
Paletten-Transporter vor den Tiirelementen ein.

Sonderanfertigungen findet man zudem in den
Personenschleusen: neben den Schuhregalen
und Garderoben aus HPL und Polycarbonat be-
finden sich auch reinraumgerechte Sitzmdbel und
Abfallbehalter in den Schleusen.

Insgesamt verbaute Lindner Uber 12.000 m?
Deckensysteme inklusive ca. 1.600 LED-
Leuchten, mehr als 9.000 m2 Wandsysteme,
fast 1.000 m? Pharma Glaswande, Uber 100 fla-
chenbindige Drehttren und 65 flachenbindige
Schiebetlren vom Typ Slide Pharma 80. Neben
der Entwicklung etlicher Sonderlésungen war vor
allem die logistische Abwicklung eine besondere
Herausforderung. So wurden insgesamt doch
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Abb. 3: Die Tiireinheiten Swing Pharma sind mit
einem gegenseitigen Verriegelungssystem ausge-
stattet. Zusétzlich zur SchlieBautomatik zeigt eine
flachenbiindig eingebaute LED-Leuchte den aktuel-
len Raumstatus an.

hundert 40-FuB-Container mit Produkten und Ma-
terial montagegerecht unterteilt, gekennzeichnet
und verschifft, inklusive strengen Zollbestimmun-
gen und landerspezifischen Auflagen. Auch die
Projektabwicklung nach amerikanischen Stan-
dards und mit BIM war 2017 noch Neuland fur das
Projekt- und Installationsteam von Lindner Clean
Rooms und ist heute Standard im Tagesgeschaft.

AUTOR
Waldemar Betke,

Niederlassungsleitung International, Lindner SE |
Reinraumtechnik

KONTAKT
Lindner SE | Reinraumtechnik
Tel.: +49 8723 20 3671
reinraumtechnik@Lindner-Group.com
www.Lindner-Group.com

ReinRaumTechnik 3/2021 // 49



=

REINRAUMBAU

=

'I.'i ;
e

Immer kl@iner, ir
femer iB

J

ne
]
ri‘

her remé

—-_..._'_

GS SW|ss PGB mvestiert in drei_niue Remraume fur elterpla er

—

Reinraum mit Gelblicht fiir den finalen fotosensitiven Prozess Reinraum

mit Gelblicht fiir den finalen fotosensitiven Prozess.

Die Schweizer GS Swiss PCB produziert Leiterplatten fur Medizintechnik und Elektronik, die aus
hauchdUnnen Basismaterialien von nur 12 pm hergestellt werden. Um die Feinststrukturen in Zukunft

noch kleiner und genauer zu produzieren, hat das High Tech Unternehmen in drei CleanCell 4.0 Rein-

raume investiert. Die neuen Reinraumanlagen wurden installiert, onne die

Ute Schilling

Kleinste Bauteile, die kaum noch mit dem blo-
Ben Auge zu erkennen sind, haben in den letz-
ten Jahren zu einem rasanten Fortschritt in der
Elektronik geflihrt und immer leistungsféhigere
Gerate ermoglicht. Leiterplatten sorgen fiir die
Funktion von Handys, Computern, Autos und
Flugzeugen. Auch in der Medizintechnik, wie
bspw. bei Horgeraten, ermdglichen die winzigen
Bauteile die hohe Funktionalitat der Technik auf
kleinstem Raum.

Die GS Swiss PCB ist auf die auf Herstellung
von miniaturisierten Leiterplatten spezialisiert
und behauptet sich auf diesem hart umkampften
Markt mit 170 Mitarbeitern gegen die starke asia-
tische Konkurrenz. Dies gelingt dem Schweizer
High-Tech Unternehmen durch die Gewahrleis-
tung einer sehr hohen Zuverlassigkeit der emp-
findlichen Produkte und durch eine individuell
angepasste Fertigung mit kurzen Lieferzeiten.

B0 // ReinRaumTechnik 3/2021

weiter produziert werden konnte.

Drei neue Reinrdume
fiir kontrollierte Prozesse
Um die Entwicklung der empfindlichen Bauteile in
noch kleinere Strukturen zu ermdglichen, hat GS
Swiss PCB in drei neue Reinrdume fUr verschie-
dene Prozessschritte investiert. Edgar Camenzind
ist stellvertrender Produktionsleiter und erklart
die Bedeutung, die die Reinraumtechnik fur die
Qualitat der Fertigung einnimmt: ,Die kritischen
Prozesse bei der Herstellung unserer hochinte-
grierten Leiterplatten finden in Reinrdumen statt.
Jedes Staubkorn ist unser Gegner und flhrt zu
Ausschuss in der Produktion. Wir mussen vollig
kontrolliert und ohne jegliche Verschmutzung pro-
duzieren. Das geht nur mit Reinraumtechnik. In
Zukunft wollen wir unsere Feinststrukturen noch
einmal verbessern und haben deswegen gleich
drei neue Reinrdume fur unterschiedliche Pro-
zessschritte aufgebaut*.

Die drei neuen Anlagen bei GS Swiss PCB
wurden von ihrem langjahrigen Reinraumpartner
Schilling Engineering geplant, gefertigt und in-

bestehende Produktionslinien abzubauen, so dass wahrend des Umbaus

stalliert. Eine groBe Herausforderung waren da-
bei die engen rdumlichen Verhaltnisse, die genau
angepasste Losungen erforderten. Um einen Pro-
duktionsausfall so gering wie méglich zu halten,
wurde zudem ein Teil der Installation der Rein-
raumanlagen durchgefuhrt, ohne die bestehende
Produktionslinien abzubauen.

Sputtern auf engem Raum

Die Entwicklungsschritte in der Leiterplattenpro-
duktion sind sehr spezialisiert und in verschiedene
Bereiche aufgeteilt. Ganz neu bei GS Swiss PCB
ist die eigene Sputteranlage, in der die Tragerfo-
lie aufgekupfert wird. Die Folie dient als Grund-
material aller weiteren Verarbeitungsschritte. Fur
den Sputter-Prozess wurde ein 40 m2 groBes
Reinraumsystem der ISO-Reinraumklassen 5
und 6 installiert. Uber eine 1,50 m breite Materi-
alschleuse, mit einer Doppelschwenkttire fir Hub-
wagen, werden die Materialien in den Reinraum
eingebracht. Auf Wunsch der Schweizer Firma
wurden Reinraumwande, Tiren und Durchreichen



Abb. 1: Vollverglaster IS0-5-Reinraum CleanCell4.0 fiir die neue Sputteranlage

vollverglast, um eine uneingeschréankte Sicht von
auBen in den Arbeitsraum zu ermdglichen. Eine
besondere Planung erforderten die &uBerst en-
gen Platzverhéltnisse fur das Deckenplenum
des Reinraums. Filterunits und Luftungsfiihrung
wurden von den Ingenieuren von Schilling En-
gineering genau zwischen den bauseitigen Ver-
rohrungen angeordnet, damit der enge Raum
bestmdglich genutzt werden konnte.

Herstellung von Multilayern

wéhrend Reinraumaufbau

In einem weiteren Prozessschritt entstehen mehr-
lagige starre, starrflexible und flexible Leiterplat-
ten. Die hauchduiinnen Tragerfolien werden in
mehreren Schichten verbunden und gepresst. Der
daflr neu installierte 130m? Reinraum erflillt die
Bedingungen der ISO-Reinraumklassen 7 und 8.

Die Herstellung der Multilayer wurde wahrend
des Reinraumaufbaus nicht ausgesetzt, sondern
auf Nachts verschoben, um hier keine zu starken
Produktionsausfalle tragen zu mussen. Die Instal-
lation des Reinraumsystems wurde durchgefihrt,
ohne dass die vorhandenen Maschinen, Forder-
béander und Anschlisse der Produktionslinie aus
dem Raum entfernt wurden. Die Reinraumwan-
de wurden vor die Wande und Fenster des Be-
standsbaus gesetzt.

Die Multilayer Produktion ist der Verantwor-
tungsbereich von Edgar Camenzind. Der stellv.
Produktionsleiter erinnert sich an die herausfor-
dernde Zeit der BaumaBnahmen:

,Der Aufbau der ReinrAume war schon eine
Challenge. Fir uns und auch fur das Team von
Schilling Engineering. Wir haben wahrend des
Umbaus voll produziert. Bei der Herstellung der
Multilayer und im abschlieBenden fotosensitiven
Prozess, wurden die Reinraumanlagen sozusa-
gen um die Fertigungslinie herum aufgebaut. Das
hat schon sehr viel Flexibilitat und Organisation
von uns allen verlangt.”

Gelblicht fiir

fotosensitive Produktion

In einem letzten Prozessschritt
wird Lack auf die Leiterplatten
und Multilayer aufgetragen. Auch
hier darf die Produktion aufgrund
der geringen Toleranzen in der
mikrometergenauen Verarbei-
tung nicht durch Partikel verun-
reinigt werden. Weitere 95 m?
Reinraum sorgen fiir die Sicher-
heit in der abschlieBenden Ver-
arbeitung. Unter Bedingungen der ISO-Klasse 5
werden die Materialien bedruckt, belichtet, ent-
wickelt und verpackt. Einzelne Bereiche werden
mit Reinraumvorhdngen voneinander getrennt.
25 Hochleistungsfilter, die direkt Uber den Prozes-
sen installiert wurden und eine hohe Luftwech-
selrate von > 95/h gewahrleisten die kontamina-
tionsfreie Produktion der Feinststrukturen.

Da wéhrend der Lackierung kein UV-Licht an
die empfindlichen Materialien gelangen darf, wur-
de eine spezielle Gelblicht-Beleuchtung installiert
und die Fenster und GlastUren des Reinraums mit
Gelbfolie beschichtet. Eine weitere Besonderheit
sind Wandmodule aus Edelstahl, die die erhdh-
ten Reinigungsanforderungen der fotosensitiven
Produktion erleichtern.

Gute Abstimmung und kurze Wege

Nach einigen Monaten Planung und Aufbau in
verschiedenen Abschnitten sind alle drei Rein-
raume von GS Swiss PCB in Betrieb genommen
worden. Es wurden 277 m? Deckenmodule mit
LED Lichtbandern und 58 Filter-Fan-Units ver-
baut. Die modulare Bauweise des Reinraumsys-
tems CleanCell 4.0 sieht eine Erweiterung der
Reinraumanlagen vor. Die Reinrdume wurden
mit dem intelligenten Steuerungs- und Kontroll-
system CRControl inklusive Monitoring ausge-
stattet. Auch die reinraumgerechte Einrichtung

REINRAUMBAU

Abb. 2: Blick durch die Materialschleuse in die Multi-
layer Produktion

Abb. 3: Flexible Leiterplatte fiir den Einsatz in Horgeraten

der Personalschleusen und die abschlieBende
Qualifizierung wurden von Schilling Engineering
Ubernommen. Edgar Camenzind ist froh, dass
er sich jetzt wieder ganz auf die anspruchsvolle
Herstellung der Multilayer konzentrieren kann:
,Das Reinraumprojekt ist wirklich sehr gut ge-
laufen. Eigentlich waren es ja mehrere Projekte
mit unterschiedlichen Anforderungen. Eine gute
Abstimmung mit der Reinraumfirma war immens
wichtig. Wir hatten immer direkten Zugang zu Ute
Schilling, die das Gesamtprojekt koordiniert hat.
Kurze Wege, immer ansprechbar, ein klarer Vor-
teil.” Der stellv. Produktionsleiter freut sich Uber
den reibungslosen Ablauf der Reinrdume und vor
allem daruber, dass die sichere Produktion der
kundenspezifischen Leiterplatten fur die Funk-
tionalitdt moderner Horgerate und damit fir mehr
Lebensqualitét sorgt.

KONTAKT
Iris Dorffeldt

SCHILLING ENGINEERING, Wutdschingen
Tel.: +49 07746 92789 71
i.doerffeldt@schillingengineering.de
www.schillingengineering.de
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Abb. 1: Montage

© Altmann

Mit einer Spannweite von 30 m und einer Ge-
samttragkraft von je 30 t fur die Reinraumklasse
ISO 7 nach ISO 4644-1 tragen sich diese Krane
in die Spitze der Weltrangliste ein. Damit nicht
genug, mussten im Vorfeld einige Herausforde-
rungen gemeistert werden.

Aufgrund der Bausituation vor Ort war es
unmoglich, die 30 m langen Kranbriicken in ei-
nem Stiick anzuliefern und zu montieren. Daher
wurden die Reinraumkran-Bruckentrager mit
einem Querschnitt von 1.600 mm Hohe und
625 mm Breite in drei Segmenten gefertigt.
Mittels SchraubstoB wurden diese zu einem
Bruckentrager vor Ort verbunden. Aus dieser
Anforderung und aus statischen Grinden wurde
ebenfalls der Kopftrager des Reinraumkrans ge-
teilt und in sogenannter Boogie-Ausfuhrung ge-
liefert. So konnten die jeweils zwei Kranbriicken

B2 // ReinRaumTechnik 3/2021

Gesamtansicht der Krananlage © Altmann

Weltrekord
bel Reinraumkrane

In einem herausfordernden Projekt ist es Altmann als

weltweiten Technologiefuhrer beim Entwickeln und

Fertigen von Reinraumkranen gelungen, die groBten

Reinraumkrane der Welt in Betrielb zu nehmen.

einzeln auf die Kranbahn gehoben und mit einer
Koppelstange zu einem Zweitréger-Briickenkran
montiert werden.

Der Durchbiegung aus dem Eigengewicht
entgegnete Altmann durch Bombieren der Bru-
ckentrager-Segmente. Das bedeutet, dass die
Kastentrager mit einer Uberhdhung geschweiBt
wurden, die sich nach Montage durch das Ei-
gengewicht ausgleicht. Bei der Lastabnahme mit
Uberlast wurde nur eine Durchbiegung von deut-
lich besser als einem Tausendstel der Spannweite
gemessen. Der Last- und Synchrontest wurde mit
Bravour bestanden.

Das groBtmdogliche Ausnutzen der zur Verfu-
gung stehenden Raumhohe war von Beginn an
eine wesentliche Kundenvorgabe und wurde ex-
zellent umgesetzt. Die Altmann-Montagetruppe
hat die dadurch entstehenden Schwierigkeiten

bei der Installation ausgezeichnet gemeistert.
Die 30 t Gesamttragkraft werden mit zwei Elek-
tro-Gurtzligen erreicht, die einzeln und synchron
betrieben werden kénnen. Die Genauigkeit im
Synchronbetrieb betrédgt +1 mm. Es wurden
zwei baugleiche Reinraumkrane in der Bauart
Zweitrager-Bruckenkran geliefert, montiert und
in Betrieb genommen.

Nicht nur die beiden Elektro-Gurtzige auf
einem Kran lassen sich synchron betreiben. Bei-
de Krane mit in Summe vier Elektro-Gurtztigen
koénnen synchron gefahren werden, wobei in jede
Achse (Kranfahrt, Katzfahrt und Heben/Senken)
eine millimetergenaue Synchronisierung erreicht
wird. Damit ist ein gefahrloses Handling von Las-
ten bis 60 t maglich.

Abgerundet wird der Umfang mit einem Lauf-
steg auf einem der beiden Brlckentrager zum
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Die neue TS2 Scara-Baureihe von Stiubli kommt nicht nur in der In-
dustrie gut an. Jetzt konnten die innovativen Vierachs-Roboter mit dem
Red Dot Design Award 2021 in der Kategorie ,Product Design“ auch
einen der begehrtesten Designpreise erringen. Ein toller Erfolg fiir die
noch junge Roboterbaureihe, die Benchmark hinsichtlich Dynamik,
Prazision und Reinraumtauglichkeit setzt. ,Wir sind sehr stolz, diesen
prestigetrachtigen Preis zu erhalten. Er belohnt die Leidenschaft und
das Engagement der Staubli Teams, die Produkte und Lésungen mit un-
tibertroffener Leistung, Prézision und Zuverldssigkeit fiir verschiedene
Umgebungen von rau bis steril entwickeln“, betonte Christophe Cou-
longeat, Group Division Manager Staubli Robotics. Die neuen Vierachser
mit ihrem einzigartigen, zylindrischen Arbeitsbereich sorgten bereits bei
ihrem Launch fiir Aufsehen in der Fachwelt. Das kompakte, geschlosse-
ne Design mit innenliegenden Medien- und Versorgungsleitungen kennt
keine Storkonturen, keine Fehlerquellen und keine unndtigen Partikel-
emissionen. Ein komplett abgedichtetes Gehéuse, die Anschliisse auf
Wunsch unter dem Roboterfu verborgen, Totrdume konsequent ver-
mieden — so geht Hygienedesign heute. Damit sind die Roboter selbst
fiir sensitive Einsdtze im Pharma-, Medical- und Foodsektor erste Wahl.

www.staubli.com

T

© Altmann

einfachen Zugang zu den wichtigen Komponen-
ten wie Steuerung, Reinraum-Gurtzug, Antriebe
und Kopftrager. Eine Lastanzeige flr jedes Hub-
werk ist auBerdem verbaut.

Ein Display in der Funkfernsteuerung mit Be-
dienmdglichkeit ermdéglicht es dem Bedien- und
Wartungspersonal neben der angeschlagenen
Last auch den Zustand der Krananlage auszule-
sen. Damit ist dem Instandhaltungspersonal ein
ausgezeichnetes Hilfsmittel an die Hand gege-
ben, um im Falle eines Falles zielgerichtet eine
etwaige Stérung zu beseitigen.

Achim Altmann

ALTMANN GmbH, Albaching

Tel.: +49 8076 8879 12
a.altmann@altmann-foerdertechnik.de
www.altmann-foerdertechnik.de

Technische Anderungen vorbehalten

M-Spin 200
Belacken und Entwickeln
fur Wafer max. 8“ x 8“

bzw. quadratisch 150x 150 mm

VerfUgbar in Stand Alone, Einbaugerat Nassbank

und als automatische Version

RAMGRABER

Yot

Ramgraber GmbH

Pappelstr. 2 - 85649 Brunnthal/Hofolding
Tel.: 08104/6487-0 - Fax: 08104/6487-79
www.ramgraber.de - info@ramgraber.de
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'"eilenst'eine fiir die Batterie-

und Energieforschung

Susanne Grodl

Klimaschutzpakete und die verschiedensten Pro-
gramme zur Senkung der CO, -Emission werden
von Wissenschaft, Industrie und Politik gleicher-
maBen gefordert und entwickelt.
Zukunftstechnologien wie die alternative
Energiegewinnung und neuartige Energiespei-
cherungskonzepte sowie die dazu notwendigen
neuen Materialien sind fur die erfolgreiche Um-
setzung der Energiewende Voraussetzung und
essentiell. GroBe Erwartungen werden dabei an
die Batterieforschung gestellt und die Elektromo-
bilitat gilt gar als der Hoffnungstrager. Der Wettlauf
um Zeit und die besten Konzepte hat begonnen.

Zukunftstechnologien

Derzeit und in naher Zukunft sind Lithium-Bat-
terien noch ultimativ die Leistungstrager in der
mobilen und stationdren Stromversorgung. Erst
durch sie wurde die Elektromobilitdt maglich
und praxistauglich. Mit Blick auf die Ressour-
cenknappheit werden jedoch eindringlich Alter-
nativen bendtigt. Da sich nun die Entwicklung
hochleistungsfahiger Batteriesysteme als duBerst
komplex darstellt, bedingt sie interdisziplindre
Forschungsstrategien und Netzwerke in Wis-
senschaft und Industrie.
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Batterien der nidchsten Generation

Die Entwicklung nachhaltiger und umweltscho-
nender Energiespeicher zahlt zu den groBen He-
rausforderungen der Energiewende. Die bisher
sehr erfolgreich eingesetzten kompakten Lithium-
lonen-Batterien haben aufgrund ihrer hervorra-
genden Energie- und Leistungsdichte ein hohes
Marktpotenzial, sind aber in der Herstellung in
Bezug auf Energie und der gesteigerten Nach-
frage nach wertvollen und knapper werdenden
Rohstoffen wie Lithium und Kobalt extrem kos-
tenintensiv und fragwurdig geworden. Deshalb
wird zunehmend die Forderung nach energieef-
fizienteren leistungsfahigeren kostengunstigeren
und umweltfreundlicheren Alternativen laut. Na-
trium-lonen-Batterien kdnnten zukUnftig adéqua-
te Losungen bieten.

Der Forschungsbedarf ist hoch. ,Diese For-
schungsrichtung erlebt gerade einen stirmi-
schen Boom. In Deutschland hat die Deutsche
Forschungsgemeinschaft (DFG) im April 2019
ein Schwerpunktprogramm eingerichtet
(12,6 Mio. EUR, Laufzeit 6 Jahre) und die EU
ein Training-Network (ITN, 4 Mio. EUR, Laufzeit
4 Jahre) — beide Programme darf ich koordinie-
ren”, teilt Professor Dr. S. Ulrich Schubert vom

Kliimawandel, CO,-Anstieg auf der einen Seite und eine wachsende Welt-
bevolkerung bei knapper werdenden Ressourcen auf der anderen befeuern
die Diskussion Uber den Ausstieg aus der Kohlekraft und den Ersatz fossiler
Brennstoffe. Die allseits geforderte Energiewende ruft gro3e Erwartungen
hervor und birgt noch gréBere Herausforderungen.

wZentrum fur Energie und Umweltchemie® (Center
for Energy and Environmental Chemistry Jena —
CEEC Jena) der Friedrich-Schiller-Universitat
Jena mit. ,Das Interesse und das Investment von
Evonik Industries zeigt eindeutig auch das wirt-
schafltliche Potenzial. Und es gibt weiterhin ein
extrem groB3es Interesse aus China und Japan.”

Auch das Bundesministerium flr Bildung und
Forschung (BMBF) férdert das Verbundprojekt
, Iransition fr eine nachhaltigere Energiespei-
cherung mit 1,15 Mio. Euro. Am Projekt beteiligt
sind das vom Karlsruher Institut fir Technologie
(KIT) gegriindete Helmholtz-Institut Ulm (HIU),
das Zentrum fUr Sonnenenergie- und Wasser-
stoff-Forschung Baden Wirttemberg (ZSW) und
wiederum die Friedrich-Schiller-Universitat Jena
(FSU). Ziel ist, eine Alternative zu herkdmmlichen
Lithium-lonen-Batterien zu entwickeln. Auch in
diesem Projekt erforschen die Wissenschaftler
passende Aktivmaterialien und Elektrolyte flr Na-
trium-lonen-Batterien der nachsten Generation.

+Polymerbasierte Batterien, d.h. Batterien die
Polymere als Aktivmaterialien flr die Speicherung
von elektrischer Energie verwenden, werden seit
2011 in meiner Arbeitsgruppe intensiv untersucht*
merkt Professor Schubert an. ,Dabei konnten wir



Batterieforschung ist ein Zukunftsthema

erstmals eine durch Tintenstrahl-Druck erzeugte
Dunnfilm-Batterie vorstellen. Auch konnten wir
eine Reihe von neuen Aktivmaterialien paten-
tieren und publizieren. Die Firma Evonik Indus-
tries ist gerade dabei diese neuen Polymere als
druckbare Tinten zu kommerzialisieren (unter dem
Markennamen ,TAeTTOOZz")".

Nachhaltig, umweltfreundlich, kosten-
giinstig und hochleistungsfahig

Die innovativen Batterien sollen nachhaltig und
umweltfreundlich, kostenglnstig und zudem
hochleistungsfahig sein. Die Entwicklung neuar-
tiger metallfreier und druckbarer Energiespeicher
auf Polymerbasis erdffnen zukunftstrachtige An-
wendungsbereiche im Gesundheitswesen, in der
Sensorik und fUr das Internet der Dinge. ,Dies
betrifft vor allem den Bereich der druckbaren
Dinnfim-Batterien. Von aktiven RFID-Tags tber
,Pflaster” zur Ubermittlung von Gesundheits-
funktionen bis zu intelligenter Kleidung® , erganzt
Professor Dr. Ulrich Schubert.

Energieeffizienz und High Performance
Batterien mUssen auch unter schwierigsten Be-
dingungen ihre Funktions- und Leistungsfahigkeit
unter Beweis stellen. Gleichzeitig missen Gefahr-
dungspotenziale und Risiken bei Fehlbedienung
und Zerstérung Uber den gesamten Lebenszyk-
lus hinweg ausgeschlossen werden. Und ins-
besondere in der Diskussion um die E-Mobilitat
steht die Langzeitbetriebsbereitschaft von Batte-
riezellen im Mittelpunkt.

Neuartige Batterien auf Kunststoffbasis haben
gegenuber den etablierten Lithium-lonen-Batte-
rien zahlreiche Vorteile. Bereits die Herstellung
solcher Batterien ist aufgrund der verwendeten
organischen und polymeren Materialien we-
sentlich energieeffizienter. Polymere als Aktiv-
materialien erfordern einen wesentlich kleineren

CO,-Footprint bei der Herstellung. Weiterhin sind
diese allgemein weniger toxisch und entflammbar.
Und diese Batterien kdnnen Uber Drucktechniken
(Siebdruck, Tintenstrahldruck, Rolle-zu-Rolle-
Druck) verarbeitet werden.

Gleiches gilt fur ihre Anwendung. SchlieBlich
gestalten sich auch Entsorgung und Recycling
umweltfreundlicher und wesentlich kostenglins-
tiger. Batterien mit Polymeren als aktives Elektro-
denmaterial sind zudem nachhaltiger, da auf den
Einsatz von Schwermetallen verzichtet werden
kann. Der Prototyp einer Natrium-lonen-Batterie
wie aus dem Verbundprojekt Transition besteht
auf der Anodenseite aus Hartkohlenstoff auf Bio-
massebasis in Kombination mit wassrigen Binde-
mitteln und Aluminium als Stromabnehmer sowie
auf der Kathodenseite aus Ubergangsmetalloxi-
den. Verbesserte Struktur-Eigenschaftsbeziehun-
gen bilden dartber hinaus die Voraussetzung flr
kontrollierte elektrochemische Reaktionen.

Elektromobilitét

Kurz- und mittelfristig sind Lithium-lonen-Batte-
rien aufgrund ihrer Leistungsfahigkeit und Ener-
giedichte der Motor jeglicher Elektromobilitat. Sie
gewadhrleisten Betriebsdauer und Reichweite in
Abhangigkeit von duBeren Bedingungen wie Ein-
satzgebieten, Temperaturen und Fahrverhalten. In
absehbarer Zeit werden Natrium-lonen-Batterien
die Lithium-lonen-Batterien nicht ersetzen, son-
dern nach Einschatzung der Fachwelt nur er-
ganzen kdnnen. Im Bereich der Elektromonbilitéat
werden zudem der Wasserstofftechnologie un-
ter Einhaltung verschiedener Sicherheitsaspekte
durchaus Potentiale eingeraumt.

Analytik und Charakterisierung

Jedes Forschungs- und Entwicklungsergebnis
ist so gut wie seine prozessbegleitende Analy-
tik. Deshalb sind moderne Analysenmethoden

FORSCHUNG
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zur Bestimmung von Elektrolyten und zur Iden-
tifizierung von Spurenstoffen, Rohstoffen und
Materialkomponenten in der Batterieforschung
von heute unverzichtbar. Die neuesten Gerate-
technologien fUr solche Messungen und Material-
prifungen werden in ihrer ganzen Bandbreite auf
der analytica in MUnchen umfassend abgebildet.
Experten prasentieren auf der Weltleitmesse ana-
lytica die neuesten Technologien und Methoden
aus Chromatographie, Spektrometrie, Mikro-
skopie, Oberflachen- und lonenanalytik. Im Live
Lab Kunststoffanalytik/Polymere wird zudem live
experimentiert. Dort haben Interessierte die Mog-
lichkeit in einem realen Labor die Innovationen
aus den Bereichen Kunststoff- und Materialana-
Iytik live zu erleben.

analytica 2022

Vom 21.—24. Juni 2022 informiert sich die Fach-
welt auf der analytica in Minchen Uber die wich-
tigsten Neuerungen der Branche. Expertenwis-
sen und innovative Analysentechnologien stellen
einen enormen Mehrwert fur die Erforschung
neuer Batteriesysteme dar. In MUnchen erlauben
entsprechende Schllsseltechnologien einen Aus-
blick in die Zukunft.

www.analytica.de

Susanne Grodl

Tel.: +49 89 949 11488
projektleitung@analytica.de
www.messe-muenchen.de
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Swiss Biotech

Report 2021

Ob in der Entwicklung von Schnell-
diagnosetests, neuer Therapie-
methoden oder bei der Impfstoff-
herstellung: Die Schweizer
Biotechfirmen leisten wert-
volle Beitrage zur Bewal-
tigung der Covid-
19-Pandemie.

Michael Altorfer, CEO, Swiss
Biotech Association, ZUrich,
Schweiz

Die forschenden Schweizer Biotechfirmen ha-
ben innerhalb einer Jahresfrist 8 % zusatzliche
Arbeitsplatze geschaffen und beschaftigen ins-
gesamt 16.300 Personen. Die Schweizer Bio-
techindustrie erwirtschaftete 2020 einen Umsatz
von 4,5 Mrd. CHF, verglichen mit 4,8 Mrd. CHF
im Jahr 2019. Dieser Umsatzrlickgang ist haupt-
séchlich auf glinstige einmalige Ereignisse im Jahr
2019 zurlickzuflhren. Dennoch konnten Biotech-
firmen, die ihre Produkte/Dienstleistungen ver-
markten, auch 2020 ihre Umsétze weiter steigern.

Erstklassige Patentanmeldungen trugen dazu
bei, dass die Schweiz zum zehnten Mal in Folge
den Spitzenplatz des Global Innovation Index ein-
nimmt. Die Kapitalinvestitionen in Schweizer Bio-
techunternehmen haben sich von 2019 bis 2020
fast verdreifacht und erreichten 3,4 Mrd. CHF. Die
Investitionen in Forschung und Entwicklung (F&E)
stiegen um 10 % auf 2,2 Mrd. CHF.

Als eines der weltweit flhrenden Biotech-Zen-
tren war die Schweiz gut positioniert, um interna-
tionale Kooperationen zu nutzen und Ldsungen
zur Bek&mpfung der Covid-19-Pandemie zu ent-
wickeln. 2020 verzeichnete die Biotechindustrie
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Jiirg Ziircher, Partner und Bio-
technology Leader Deutschland,
Schweiz und Osterreich, Ernst &
Young, Ziirich, Schweiz

ein Rekordniveau an Investitionen. Die neueste
Ausgabe des Swiss Biotech Report, der von der
Swiss Biotech Association in Zusammenarbeit
mit EY und acht weiteren Partnerorganisationen
verdffentlicht wurde, analysiert die Entwicklung
der Finanzierung, Fusions- und Ubernahmeak-
tivitaten sowie Kooperationen in der Schweizer
Biotechindustrie. Im Bericht werden Schweizer
Projekte und Unternehmen hervorgehoben, die
sich an der Bekdmpfung der Covid-19-Pandemie
beteiligten und ihre Forschungs-, Entwicklungs-
und Produktionskapazitaten wirksam einsetzten,
um in Rekordzeit wirksame L&sungen zu liefern.

Wéhrend die Bekdmpfung der Covid-Pande-
mie im Rampenlicht stand (z.B. Klonen des Virus,
Diagnostikaentwicklung oder Impfstoffprodukti-
on), vernachléssigten die Schweizer Biotechun-
ternehmen andere Forschungsbereiche nicht und
investierten weiterhin stark in den Ausbau ihrer
F&E- und Produktionsinfrastruktur. Investoren
steuerten neue Mittel in Rekordhdhe bei, um die
vielversprechende Pipeline des Schweizer Bio-
tech-Hubs weiterzuentwickeln. Insgesamt stiegen
die F&E-Investitionen um 10 % auf 2,2 Mrd. CHF.

Der Swiss Biotech Report betont die wich-
tige Rolle der Schweiz in der Bekdmpfung der
Pandemie durch Beitréage der Grundlagenfor-
schung (Erforschung von Struktur und Verhalten
des Virus), der Herstellung von Diagnostika (z.B.
Roche, Quotient, Ender, MosaiQ, Biolytix) und
von Impfstoffen (z.B. Lonza, Bachem, Janssen
Cilag) und der Entwicklung neuer Therapeutika
(z.B. Humabs Biomed/Vir Biotechnologies oder
Molecular Partners/Novartis). Ein weiteres klares
Indiz fur die Starke der Schweizer Biotechbran-
che sind zahlreiche internationale Auszeichnun-
gen, die die bedeutenden Fortschritte der letzten
Jahre widerspiegeln.

,Die Pandemie hat die Bedeutung des Bio-
tech- und Pharmasektors klar hervorgehoben.
Gleichzeitig sehen wir gewisse Warnzeichen,
mussten doch zahlreiche Unternehmen erheb-
liche Verzoégerungen in ihrer Forschungs- und
Entwicklungspipeline hinnehmen. Dennoch sind
wir zuversichtlich, dass die Schweizer Biotech-
branche ihre beeindruckende Expansion fortset-
zen wird“, kommentierte Michael Altorfer, CEO
Swiss Biotech Association.
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,2020 war eindeutig ein auBergewdhnliches Jahr.
Das Interesse der Investoren zeigte sich in einem
Rekordniveau an Finanzierungen und der Grin-
dung neuer biotech-spezifischer Investmentfonds
wie Pureos Bioventures und Bernina Bioinvest. Es
war ermutigend, dass Swissmedic letztes Jahr 42
neuen Medikamenten die Marktzulassung erteilte.
Dies sind rund ein Drittel mehr als die 29 Zulas-
sungen im Jahr 2019“ erganzte Jurg Zlrcher,
Partner und Leiter Biotechnologie Deutschland,
Schweiz und Osterreich bei EY.

Die wichtigsten Ergebnisse

des Swiss Biotech Report 2021

Die Kapitalgeber investierten 2020 insgesamt
3,44 Mrd. CHF in Schweizer Biotechunternehmen
—das beste Jahr aller Zeiten. 2,7 Mrd. CHF wurden
in kotierte Unternehmen investiert, darunter ADC
Therapeutics aus Lausanne mit 470 Mio. CHF,
CRISPR Therapeutics (940 Mio. CHF), Idorsia
(866 Mio. CHF), Molecular Partners (80 Mio. CHF)
und Basilea (125 Mio. CHF). Bei den nicht-ko-
tierten Unternehmen konnten VectivBio Holding
(135 Mio. CHF), Sophia Genetics (100 Mio. CHF)
und das neu gegriindeten Unternehmen Noema

Pharma (54 Mio. CHF) die gro3ten Finanzierungs-
runden abschlieBen.

2020 waren Schweizer Unternehmen an ei-
ner Vielzahl von Fusionen und Ubernahmen so-
wie Kooperationen beteiligt. Mehrere Schweizer
Biotechfirmen wurden durch Pharmafirmen oder
andere Biotechfirmen Ubernommen: Sumitomo
Dainippon Pharma investierte 3 Mrd. USD in die
strategische Allianz mit Roivant Sciences und die
damit verbundene Griindung eines neuen Un-
ternehmens, Sumitovant Biopharma. Genkyotex
gab die Ubernahme durch Calliditas bekannt und
Boehringer Ingelheim erwarb NBE-Therapeutics
fur 1,2 Mrd. EUR. Erfolgreich war die Branche
nicht nur an der Finanzierungsfront, sondern auch
im Bereich der Kooperationen und Lizenzverein-
barungen. 2020 wurden viele erfolgreiche neue
Partnerschaften geschlossen, darunter auch die
Partnerschaft von BC Platforms mit Dante Labs,
um das groBte européische Labor fir Gensequen-
zierung der n&chsten Generation aufzubauen.

BIOTECHNOLOGIE

Der Swiss Biotech Report 2021

Der Swiss Biotech Report 2021 beleuchtet
die wichtigsten Trends, Innovationsfaktoren
und Innovationsquellen und berichtet iiber
Themen und Fakten zur Entwicklung der
Schweizer Biotechindustrie. Die diesjahrigen
Schwerpunkte sind Agilitit, Fiihrung und In-

novation in Zeiten der Covid-19-Pandemie.
Quelle: swissbiotech.org/report

Der Bericht ist unter swisshiotech.org/
report digital verfiigbar.

KONTAKT
Michael Altorfer

Swiss Biotech Association, Zurich (CH)
Tel.: +41 44 455 56 78
info@swissbiotech.org
www.swissbiotech.org

Platform for Chemistry,
Pharmacy and Biotechnology

ILMAC

19. bis 21. Oktober 2021 | Messe Basel | ilmac.ch

Jetzt registrieren:
www.ilmac.ch/registration
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Erfolgreiche Forderu
von Biotech-Start-up

in der Region Basel

Der Technologiepark Basel als Initiative der regionalen Standort-

forderung wird in diesem Jahr zehn Jahre alt. Seit seiner Grindung

hat er zahlreiche Start-ups gefordert und damit die Schaffung

neuer Arbeitsplatze ermdoglicht.

Es ist ein bekanntes Phéanomen: Jungunterneh-
mer entwickeln gute Geschaftsideen, haben
grosse Traume, sind aber finanziell nicht in der
Lage, diese Ideen zu verwirklichen. Andererseits
sind diese innovativen Start-ups gefragte Part-
ner von Grossunternehmen. Die Universitat Ba-
sel und die Fachhochschule Nordwestschweiz
(FHNW) haben eine mit 6ffentlicher Beteiligung
getragene Institution zur regionalen Wirtschafts-
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forderung der Region Basel in den letzten 10
Jahren zu einer Erfolgsgeschichte werden lassen.
Wahrend einer begrenzten Periode werden Start-
ups durch professionelle Starthilfe geférdert, die
Finanzhilfen, Coaching, kompetente Beratung,
Mietzinsreduktionen sowie Geschéfts- und La-
borrdume umfasst. Ziel der Innovationsférderung
ist es, die Krafte zu blindeln und eine verbes-
serte Koordination der verschiedenen Akteure zu

ermoglichen. Die Partner des Griinderzentrums
sind die Universitat Basel, die Fachhochschule
Nordwestschweiz (FHNW), der Kanton Basel-
stadt sowie SIP, ein ab 2022 in Allschwil ansas-
siger Business Start-up-Campus und Griinderort
fUr die Life Sciences.

Eingebettet in die Schweizer
Bildungslandschaft

Die Schweiz z&hlt zu den interessantesten Stand-
orten fur die Herstellung von Medikamenten auf
der Basis der Biotechnologie. Neben den regional
verankerten Unternehmen Roche, Novartis und
Lonza stellt hierzulande auch eine wachsende
Zahl internationaler Konzerne Biopharmazeuti-
ka her. Grund fUr die Attraktivitat des Schwei-
zer Biotech-Standorts sind hochspezialisierte

© butenkow - stock.adobe.com



Experten, die in der Schweiz wegen ihres guten
Ausbildungsniveaus keine Mangelware sind. Ge-
méass Global Innovation Index behauptete sich die
Biotechbranche der Schweiz stets in den Spitzen-
rangen. Entscheidenden Anteil an diesem Erfolg
haben Biotech-Unternehmen aus der Basel Area.

Die Swiss Biotech Association, Branchenver-
band der Biotech-Industrie, hebt in diesem Zusam-
menhang die Rolle der Schweiz bei der aktuellen
Corona-Pandemiebekémpfung hervor: Demnach
war bei der Grundlagenforschung und der Auf-
tragsfertigung (CDMO) fur die Impfstoffherstellung
das Know-how von Lonza (Basel und Visp), von
Bachem (Baselland) Holding sowie Siegfried von
unermesslichem Wert. Insgesamt haben sich 2020
die Investitionen in diese Biotech-Firmen im Ver-
gleich zum Vorjahr nahezu verdreifacht. Sie beliefen
sich auf 3,44 Milliarden Schweizer Franken.

Innovations-Hotspot Basel

Die Region Basel ist ein Biopharma-Hotspot.
Hier befinden sich die Pharmariesen Roche und
Novartis, zwei der weltweit groBten Pharmaunter-
nehmen. Es geht jedoch nicht nur um Pharma-
zeutika im Grossmassstab. Die Region Basel ist
auch eine Hochburg der Innovation mit zahlrei-
chen kleinen und mittleren Biotech-Unternehmen,
erstklassigen Forschungseinrichtungen, Risikoka-
pitalgebern und mehreren Technologieparks, in

© Technologiepark

denen Start-up Unternehmen zu regionalen Leis-
tungstragern herangezogen werden. Speziell im
Technologiepark Basel sind 32 Start-ups mit ca.
230 Angestellten angesiedelt. Sie realisieren ihre
Projekte auf einer Flache von 6700 gm innerhalb
des Technologieparks. Bei der Auswahl wird Wert
darauf gelegt, dass Innovationen vor Ort stattfin-
den und dass somit im Kanton Basel-Stadt auch
Arbeitsplatze geschaffen werden.

Bau und Betrieb einer Biotech-Anlage sind
sehr Kapital-intensiv und sie kénnen rasch einmal
100 Mio. Euro kosten. Darum ziehen immer mehr
Pharmaproduzenten es vor, die Fertigung spezi-
alisierten Partnern oder Tochterunternehmen zu
Uberlassen, die sich ganz der Herstellung von
Biotech-Praparaten verschrieben haben.

Das eng verwobene akademische und bio-
pharmazeutische Umfeld sorgt fUr einen enormen
Innovationsfluss in der Region Basel, der sich
auch in den erheblichen Risikokapitalinvestitionen
von 2,5 Milliarden US-Dollar niederschlagt, die in
den letzten Jahren getatigt wurden. Zusammen
mit dem ausgezeichneten regional angesiedelten
Expertenwissen und der unternehmerfreundlichen
Wirtschaftspolitik der Schweiz ist die Region Basel
ein ausgezeichneter Nahrboden flr neue Biophar-
mazeutische Unternehmungen.

Reinraumtechnik fiir die Biotechbranche
Biotechnologieprodukte und Pharmaka mussen
in Reinrdumen hergestellt werden, um Verunrei-
nigungen und Infektionen zu vermeiden. Die fur
die Wirkstoffherstellung erforderlichen Prozessab-
laufe kénnen im Reinraum im Pilotmassstab
entwickelt werden. Dies umfasst alle wichtigen
Schritte von der Herstellung Uber die Formulie-
rung, Abfillung, Gefriertrocknung, Sterilisation
und schliesslich der Endkontrolle des Produk-
tes. Diese Bandbreite macht den Reinraum be-
sonders geeignet, um Wirkstoffe flr praklinische
Studien herzustellen.

Reinrdume fur Start-ups werden durch die
lokalen Standortforderer vermittelt. Wie Prof. Dr.
Oliver Germershaus, Leiter des Instituts fir Pharma

Der Technologiepark Basel bietet innovativen Jungunternehmen die Chance, ein Start-up zu griinden.

BIOTECHNOLOGIE

Technology an der Hochschule fir Life Sciences
der FHNW, betont, kdnnen Reinraum-Dienstleis-
tungen ( Abb. 1) am Process Technology Center
(PTC), das eine hervorragende Infrastruktur auf-
weist, gebucht werden. Die FHNW bietet auch eine
Zusammenarbeit mit Jungfirmen an.

Technologiepark Basel

Ein Start-up muss sich verschiedenen Heraus-
forderungen stellen, an denen etliche scheitern:
Finanzierungsldsungen und einen Wachstums-
markt finden, vom Prototyp zur Massenproduk-
tion Ubergehen. Deshalb wurde seitens der Politik
und der Wirtschaft eine Reihe von Werkzeugen
geschaffen, die Jungunternehmer dabei unter-
stltzen, das so genannte «Tal des Todes» fUr
Start-ups zu Uberwinden.

Die GrUnder stammen oft aus einer der Spit-
zenhochschulen der Region wie etwa dem Bio-
zentrum. Der Technologiepark Basel ist fiir frihe
Unternehmensgriindungen die erste Adresse in
Basel, um Wissen in markfahige Produkte zu ver-
wandeln. Er bietet eine kollaborations-freundliche,
innovative und business-getriebene Umgebung.
Um die Fixkosten von Technologie Start-ups, die
unter den Folgen von COVID-19 leiden — insbe-
sondere von kleineren — zu reduzieren, bietet die
mit Technopark zusammenarbeitende Stand-
ortférderung Basel Mietzinserleichterungen an.
Start-ups aus der Region, die spezifische BedUrf-
nisse haben, wie Labors, Reinrdume, Flachen fur
Pilotproduktionen oder spezifische IT- Infrastruk-
tur, kdnnen wahrend zwei Jahren mit maximal 75
000 CHF pro Jahr und 50 % der Mietreduktionen
unterstutzt werden.

Baselaunch

Speziell fir Biotech-Start-ups ist der Accelerator
Baselaunch, eine gemeinsame Initiative der Uni-
versitat Basel, der Fachhochschule Nordwest-
schweiz FHNW und der Kantons Basel-Stadt, eine
Adresse an der Jungunternehmer ihre ersten Pha-
sen zur Bildung eines Start-ups vollziehen kénnen.
BaselLaunch unterstltzt sorgféltig ausgewahlte
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Abb. 1: Reinraum am PTC der Hochschule FHNW: Standortforderung erlaubt es Griindern, Reinraum-Dienst-
leistungen auch im unternehmerischen Umfeld zu nutzen und zukunftstrachtige Wirkstoffe fiir Patienten zu

entwickeln.

Projekte Uber einen Zeitraum von 15 Monaten, der
in zwei Phasen unterteilt ist. Wahrend dieser Zeit ar-
beiten das Basel.aunch-Team sowie sehr erfahrene
Berater sehr eng mit den Start-ups zusammen.

Der Accelerator bietet:

= Zugang zu erstklassigen wissenschaftlichen Mag-
lichkeiten mit strategischen Diskussionen zu The-
men wie Teststufen, Tiermodelle usw. diskutieren

= Gemeinsame Definition mit relevanten Beratern und
Expertenwichtiger Meilensteine, um das Risiko zu
verringern und die Gesamtpositionierung des Start-
ups zu schéarfen. Kritische Punkte wie Aufbau eines
Teams — Medikamentenentwicklung — kommerziel-
les Know-how

= Unterstiitzung bei der IP-Lizenzierung und
Einbindung des Unternehmens

= Einrichten von Risikofonds und Unterstiitzung
bei Verhandlungen mit diesen Fonds

= Zugang zu voll ausgestatteten Labors und Bliros
gewdhren und bei der Suche nach anderen Infra-
strukturen in der Region Basel

Dabei ermdglicht BaseLaunch den Jungunter-

nehmen volle unternehmerische Freiheit. Sie be-

halten die Kontrolle dartber, inwieweit sich ihre

Partner bei ihnen engagieren.

Ziel des BaselLaunchs ist der Aufbau von Un-
ternehmen bis zu dem Punkt, an dem sie die ers-
te Phase abschlieBen kdnnen. Bis heute wurden
dreizehn Unternehmen unterstttzt. Die Erfolgsbi-
lanz spricht flr sich: Gber 200 Millionen US-Dollar
Risikofinanzierungen wurden aufgebracht, ein
Unternehmen wurde verkauft und es wurden Ko-
operationen gefordert.

Drei dieser Start-ups sollen im Folgenden vor-
gestellt werden.

Synendos Therapeutics

Synendos (www.synendos.com) entwickelt In-
hibitoren, die ein neu identifiziertes Wirkstoffziel
im korpereigenen Endocannabinoid-System von
wichtigen Neuromodulatoren im Gehirn modu-
lieren. Auf diese Weise ermdglichen sie die Wie-
derherstellung endogener Cannabinoidspiegel,
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Quelle: mit freundlicher Genehmigung der FHNW life Sciences

die unter bestimmten pathologischen Bedingun-
gen unterdrlckt werden. Ziel ist die Entwicklung
neuartiger Arzneimittelanwendungen zur Be-
ka&mpfung von Angst-, Stimmungs- und stress-
bedingten Stérungen. Eine Finanzierungrunde
mit Ysios Capital, Sunstore Life Sci. Capital und
Kurma Partners erbrachte kirzlich einen Erlés von
24 Millionen Dollar. Er wird verwendet, um die
praklinische Entwicklung abzuschlieBen und den
Medikamentenkandidaten von Synendos durch
klinische Studien zu definierten Krankheitsindi-
kationen voranzutreiben. Zudem wird Synendos,
gemeinsam mit drei weiteren Partnern, einen The-
rapieansatz flr posttraumatische Belastungssto-
rungen (PTBS) testen, mit dem auch potenzielle
Biomarker friihzeitig untersucht werden sollen.

Alentis Therapeutics AG

Alentis Therapeutics (https://alentis.ch/) analy-
siert und entwickelt neuartige Medikamente zur
Behandlung fortgeschrittener Lebererkrankungen
wie Leberfibrose, Leberzirrhose und fiir einen
speziellen Leberkrebs (HCC). Epitheliale Zellen
bilden untereinander pharmakologische Barrieren
im Korper. Das zentrale Nervensystem wird z.B.
durch die Blut-Hirnschranke beziglich hydrophi-
ler Wirkstoffe abgeschirmt. Solche Barrieren er-
schweren durch ihre Undurchlassigkeit therapeu-
tische Massnahmen. Wie etwa bei Leberfibrosen,
bei denen sie sie massgeblich das pathologische
Geschehen beeinflussen indme sie verhindern,
dass Wirkstoffe ihr Ziel erreichen. MaBgebend fur
die zellulare Abdichtung sind das Transmembran-
protein Claudin (CLDN1), das mit extrazellularen
Schleifen (EZS) den parazelluldren Spalt abdichtet
und so die Stoff- und Wirkstoffdiffusion zwischen
den Zellen behindert. Alentis verflgt Uber lizen-
zierte Plattformtechnologien und monoklonale
Antikdrper gegen Claudin-Subtypen, die an der
Universitat StraBburg/INSERM erforscht wurden.
Das Unternehmen hat monoklonale Antikdrper
entwickelt, die in mehreren Tiermodellen gegen
Leberfibrose und Leberkrebs eine konsistente
Uberzeugende Wirksamkeit zeigten. In der Pipe-

line sind u.a. ALE-FO2, ein CLDN1 Antik&rper fur
Leber fibrose und ALE-C04, ein CLDN1 Antikor-
per gegen Heptan-zelluldre Karzinome.

Bereits weiter in der Entwicklung

ist T3 Parma:

T3 Parma (www.t3pharma.com) ist ein Spin-off
des Biozentrums der Universitat Basel und wurde
von dem Mikrobiologen und heutigen CEO Simon
Mittig gegriindet.

Das Unternehmen, das seinen Sitz noch am
Biozentrum hat, entwickelt eine innovative Krebs-
behandlung auf der Basis von lebenden Bakte-
rien. Die Methode beruht einerseits darauf, dass
Bakterien Tumore besiedeln kénnen und zum
anderen, dass spezielle, genveranderte Bakteri-
en in der Lage sind, selbst hergestellte Proteine
in menschliche Zellen zu injizieren. Die neuartige
Krebstherapie ermdglicht es, Bakterien als leben-
de Tumor-Wirkstoffe einzusetzen. Diese aktivieren
das Immunsystem des Patienten derart, dass er
Komponenten des Tumors erkennt und attackiert.

T3 Pharmaceuticals wurde unter anderem
durch Baselaunch unterstUtzt und vorangetrie-
ben. Die T3 Pharmaceuticals AG hat eine dritte Fi-
nanzierungsrunde erfolgreich abgeschlossen und
dabei tber 25 Millionen Franken eingenommen.

Vor kurzem begann eine erste klinische Stu-
dienphase, an der Patienten mit soliden Tumoren
teinehmen. In dieser Studie werden die Patienten-
Sicherheit, die optimale Dosis und die Vertréglich-
keit des neuen Mittels untersucht.
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Die vollautomatisierte SVP Essential Prozessanlage
bietet hdchste hygienische Standards und Reprodu-
zierbarkeit iiber den gesamten Prozess hinweg.

© Syntegon Technology
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Abb. 1: Dank ihrer standardisierten modularen Bauweise kann
Syntegon die Pharmatec SVP Essential in nur sechs Monaten
© Syntegon Technology

als einsatzbereite Anlage liefern.

Syntegon erweitert Portfolio

SVP Essential fiir die Produktion parenteraler Pharmazeutika

Stephan Hiittner

Mit der Portfolioerweiterung reagiert Syntegon auf
die aktuellen Bedarfe der Branche: ,Wir beobach-
ten, dass pharmazeutische Hersteller zunehmend
auf immer kurzere Lieferzeiten fur ihre Anlagen
angewiesen sind*, erklart Stephan Httner, Lei-
ter Engineering Prozessanlagen bei der Syntegon
Produktmarke Pharmatec in Dresden. ,Dank ih-
rer standardisierten modularen Bauweise kdnnen
wir unseren Kunden mit der SVP Essential in nur
sechs Monaten eine vollautomatisierte, einsatz-
bereite Anlage liefern.”

SVP Essential — kosteneffiziente Qualitét
made in Germany

,Mit der Essential Version der SVP profitieren ne-
ben Start-ups auch pharmazeutische Hersteller
in preissensitiven Méarkten von hochster Qualitat
,made in Germany". Daflir haben wir eine Reihe
an Funktionsmodulen vorentwickelt, die sich im
Baukastensystem zusammenstellen lassen. Das
reduziert den Engineering-Aufwand und letztlich
die Lieferzeit”, so Huttner. Mit maximal zwei Be-
héaltern und VolumengréBen von 50-1.000 | eig-
net sich die SVP Essential insbesondere fiir die
Herstellung einfacher Parenteralia wie Schmerz-
mittel oder Insulin sowie Generika.

Die kompakte Anlage wird als ,Package Unit*
mit Technikskid im Reinraum geliefert, so dass
Kunden sie problemlos selbst installieren kénnen.
Die Syntegon Experten nehmen lediglich die Inbe-
triebnahme vor Ort vor. Auch bei der Basisversion
der SVP setzt Syntegon auf modernste, voll ge-
testete Automatisierungstechnologie. ,Kunden er-
halten ein vollautomatisiertes, komplett geschlos-
senes System mit reproduzierbarer Reinigung und
Sterilisation. Damit gewéahrleisten wir ein Hochst-
maf an Prozesssicherheit”, erklart Huttner.

Langjahrige Erfahrung und umfang-
reicher Service

Die ab sofort verfligbare SVP Essential komplet-
tiert das Pharmatec SVP Portfolio von Syntegon.
Bereits seit 20 Jahren bietet das Unternehmen
hochmodulare und flexible Lésungen fur klein-
volumige, flussige Pharmazeutika an. ,Unsere
groBeren SVP Anlagen mit bis zu funf Behaltern
lassen sich problemlos mit kundenindividuellen
Isolatorsystemen erweitern und eignen sich dank
ihres ausgefeilten Containment-Klappensystems
auch flr die Verarbeitung toxischer Substanzen
bis OEB5", so Huttner. ,Daher kommen sie zur-
zeit verstarkt in der Herstellung der dringend

Unter dem Namen SVP Essential bringt Syntegon Technology eine
kosteneffiziente Variante der bewahrten Pharmatec SVP Prozess-
anlagen zur Herstellung kleinvolumiger flussiger Pharmazeutika

auf den Markt.

bendtigten Covid-19 Impfstoffe zum Einsatz.”
Dabei profitieren Pharmaunternehmen nicht nur
von der verlasslichen Qualitat der SVP Prozess-
anlagen, sondern auch von Syntegons langjah-
riger Erfahrung in der Anlagenqualifizierung und
Validierung sowie dem internationalen Syntegon
Service-Netzwerk.

SVP Essential live erleben

Von den Vorteilen der neuen SVP Essential
Basisversion konnen sich Kunden und Inter-
essenten am 15. und 16. Juni 2021 im Rah-
men der virtuellen Achema Pulse tiberzeugen.

Stephan Hiittner

Pharmatec GmbH, a Syntegon company
Tel.: +49 162 2458993
stephan.huettner@syntegon.com
Www.syntegon.com
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ABB erweitert ihr Portfolio an kollaborativen Robo-
tern (Cobots) um die neuen Cobot-Familien GoFa
und Swifti. Diese bieten hohere Traglasten und Ge-
schwindigkeiten und ergénzen das bisherige Cobot-
Angebot von ABB, bestehend aus dem Zweiarm-Ro-
boter YuMi und der einarmigen YuMi-Variante. Die
noch starkeren, agileren und vielseitigeren Cobots
werden die Expansion des Unternehmens in wachs-
tumsstarke Segmente wie Elektronik, Gesundheits-
wesen, Konsumgiiter, Logistik sowie die Nahrungs-
mittel- und Getrankeindustrie beschleunigen. Mit
den neuen Losungen bedient ABB die kontinuierlich
steigende Nachfrage nach Automatisierungslosun-
gen in vielen Branchen. GoFa und Swifti lassen sich
intuitiv bedienen, sodass Kunden nicht auf ausge-
bildete In-House-Programmierer mit Fachkennt-
nissen angewiesen sind. Die Cobots sind innerhalb
kiirzester Zeit nach der Installation einsatzbereit,
ohne dass ein spezielles Training erforderlich ist.

und dadurch ihre operative Performance zu verbes-
sern und zu wachsen”, sagte Sami Atiya, Leiter des
ABB Geschiftsbereichs Robotik & Fertigungsauto-
mation. ,,Unsere neuen Cobots sind einfach zu be-
dienen und zu konfigurieren. Mit unserem globalen
Netzwerk aus Service-Experten ermdglichen wir
Unternehmen jeder GroBe und jeder Branche, weit
liber die Fertigungsindustrie hinaus, den reibungs-
losen Einstieg in die Robotik.” Mit der Erweiterung
ihres Cobot-Portfolios will ABB nicht nur bestehen-
de, sondern auch neue Anwender von Robotik dabei
unterstiitzen, Automatisierung zu beschleunigen
— angesichts von vier groBen Megatrends, die Ge-
schéftsablaufe verdndern und die Automatisierung
auch in neuen Wirtschaftssektoren vorantreiben:
die Individualisierung von Kundenbediirfnissen,
der Fachkraftemangel, die Digitalisierung und die
zunehmende Unsicherheit durch unvorhersehbare
Ereignisse, wie die Coronapandemie. Die Erweite-

kussieren und so profitables Wachstum zu fordern.
GoFa und Swifti sind dafiir konzipiert, Unternehmen
bei der Automatisierung von Prozessen zu unter-
stiitzen und Mitarbeitende bei Aufgaben wie Ma-
terialhandhabung, Maschinenbedienung, Montage
und Verpackung zu helfen. Die vielseitigen Cobots
der neuen Generation sind fiir den Einsatz in der
Fertigung, in medizinischen Laboren, in Logistik-
zentren und Lagerhéusern ebenso geeignet wie flir
den Einsatz in Werkstatten und kleinen Produkti-
onsbetrieben. ,Mit unserer Expansion machen wir
die Bedienung und Inbetriebnahme von Cobots ein-
facher. Damit unterstiitzen wir ihren Einsatz auch in
Unternehmen, die bisher noch nicht daran gedacht
haben, Roboter zu nutzen“, sagte Atiya. ,Wir haben
die Erfahrung gemacht, dass die erfolgreichsten
Unternehmen diejenigen sind, die die Starken ihrer
Mitarbeitenden mit dem Potenzial neuer Technolo-
gien zusammenbringen.”

Dadurch haben Branchen mit geringem Automati-
sierungsgrad die Mdglichkeit, umfassend von Au-
tomatisierung zu profitieren. ,,Unser neues Cobot-
Portfolio ist das vielseitigste auf dem Markt. Es hilft
unseren Kunden, ihre Prozesse zu automatisieren

rung des Portfolios steht im
Einklang mit der Strategie
des Geschéftsbereichs, sich
mit Innovationen auf schnell
wachsende Branchen zu fo-
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Rockwell Automation, das weltweit groBte auf industrielle Automation
und digitale Transformation spezialisierte Unternehmen, und Comau, ein
weltweit filhrender Anbieter von Industrieautomatisierung und -robo-
tern, haben angekiindigt, fortan gemeinsam Firmen uberall auf der Welt
wesentliche Instrumente bereitzustellen, um ihre Fertigungseffizienzen
durch einheitliche Robotersteuerungslosungen zu maximieren. ,Indus-
trieunternehmen suchen nach effizienten Maglichkeiten, Robotik zur
Prozessoptimierung und -agilitat in ihre Betriebsabldufe zu integrieren”,
sagte Rockwell Automation Chairman und CEO Blake Moret. ,Rockwell
Automations Zusammenarbeit mit Comau wird die Programmierung
und das Lifecycle-Management vereinfachen und so die Wertschop-
fung fiir unsere Kunden beschleunigen.“ ,Comaus Kompetenz bei Ro-
botik und Industrieautomatisierung sowie seine Reputation in Bezug auf
hohe Leistungsféhigkeit, Zuverldssigkeit und Qualitat in Verbindung mit
Rockwell Automations globalen Mdglichkeiten und Erfahrungen im Be-
reich automatisierte Materialhandhabung, Nahrungsmittel und Getran-
ke, Haushalts- und Pflegeprodukte sowie Biowissenschaften bringt den
Kunden den Mehrwert einer integrierten Roboterlosung”, meinte Comau
CEO Paolo Carmassi.

www.comau.com - www.rockwellautomation.com

SOFORT AB LAGER VERFUGBAR!

WWW.IAB-REINRAUMPRODUKTE.DE
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Hygienisch
verschraubt

Individuelle Edelstahlbehélter
filr Reinraum-Schleusen

Heinrich Kipp Werk (]
www.kipp.com




Markus Pfeffer, Leiter Vertrieb Deutschland,
Heinrich Kipp Werk

Hygienisch
verschraubt

P-Masken bereit.
© Bacher

Individuelle Edelstahlbehalter

fiir Reinraum-Schleusen

FUr Reinrdume in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie ist Hygiene oberstes Gebot. Das fangt bereits

beim Zutritt an: In Schleusensystemen dekontaminieren sich die Mitarbeiter, bevor sie die eigentliche
Produktionsflache betreten. Spezielle Edelstahlbehélter von Bacher halten das ndtige Equipment bereit
— darunter z.B. OP-Masken. Auch diese Vorrichtungen mussen den Vorgaben des Hygienic Designs

entsprechen, und zwar bis zur kleinsten Komponente: Deshalb kommen hier Edelstahl-Kugelkopf-
schrauben aus dem Heinrich Kipp Werk zum Einsatz. Sie gehdren zur Produktlinie NOVOnox hygienic
und verhindern dank der durchdachten Konstruktion eine Ansammlung von Keimen.

Bacher Edelstahlverarbeitung ist ein erfahrener
Ansprechpartner rund um den rostfreien Werk-
stoff. Spezialisiert auf die Herstellung von Unika-
ten und Kleinserien, bedient das inhabergefihrte
Unternehmen vor allem die Pharma- und Lebens-
mittelindustrie, die private Bauwirtschaft sowie
Freizeitschifffahrt. Auch die Oberflachentechnik
— sprich das Beizen und Elektropolieren von Edel-
stahlteilen — zahit zum Portfolio. ,Wir verfligen Gber
rund 40 Jahre Berufserfahrung in der qualifizierten
Edelstahlbearbeitung®, betont Mario Bacher, Ge-
schaftsfuhrer von Bacher. ,Gerade auch in Berei-
chen mit besonderen Anspriichen an die Hygiene
bewahren sich unsere individuellen Produkte.*
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Hygienisch rein —

dank optimaler Konstruktion

In der Pharma- und Lebensmittelindustrie hat das
Unternehmen seine Aktivitaten seit 2013 konti-
nuierlich verstarkt. Der Hintergrund ist, dass die
Anforderungen gerade in den Reinrdumen dieser
Branchen sehr hoch sind. So sollten sich die Bau-
teile einfach reinigen bzw. desinfizieren lassen; zu-
dem mussen Kreuzkontaminationen vermieden
und Normen eingehalten werden. Die besonderen
Rahmenbedingungen berticksichtigt Bacher be-
reits bei der Konzeption und in Folge im gesam-
ten Produktentstehungsprozess. Konstruktive
MaBnahmen wie nahtlose Ubergénge zwischen

Rohr- und Blechkonstruktionen, Schragdacher,
Vermeidung von Stbrkanten sowie passende
Werkstoffe tragen zu einer besseren Reinigbar-
keit und optimalen Hygiene bei.

Auch dazugehorige Komponenten, wie z.B.
Schrauben, mUssen konstruktiv den speziellen
Anforderungen entsprechen und ebenfalls aus
Edelstahl gefertigt sein. Hier setzt Bacher auf die
Produktlinie NOVOnox hygienic von Kipp. Sie
umfasst Maschinenbauteile aus hochwertigem
und korrosionsbestandigem Edelstahl, spezielle
Norm- und Bedienteile sowie Ldsungen fur sen-
sible Fertigungsbereiche. Die Produkte sind bspw.
flr den Einsatz in der Lebensmittelindustrie pra-




Abb. 2: Konstruktive MaBnahmen sowie entsprechen-
de Werkstoffe tragen zu einer besseren Reinigbarkeit
und optimalen Hygiene bei. © Bacher

Abb.5: Bacher setzt auf Edelstahl-Kugelkopfschrau-
ben aus dem Heinrich Kipp Werk, die dank Hygienic

Design Kontamination verhindern.  © Heinrich Kipp Werk

destiniert — als Mitglied der EHEDG (European Hy-
gienic Engineering and Design Group) tragt Kipp
dazu bei, die Hygienestandards in der Lebens-
mittelherstellung hinsichtlich Technik und Design
zu verbessern. Deshalb punkten die Produkte
neben ihrer hohen Qualitét und Langlebigkeit vor
allem mit ihrer einfachen Reinigbarkeit: Die Ober-
flachen verhindern ein Anhaften von Schmutz,
Reinigungsmitteln oder Produktresten, wodurch
Kontaminationen ausgeschlossen werden.

Individuell konzipierte Edelstahlbehalter
Produkte von Kipp sind in Edelstahlbehéltern ver-
baut, die Bacher im Auftrag eines Kunden realisiert.
Diese sind Bestandteil eines komplexen Schleu-
senausstattungssystems, bei dem Personen auf
dem Weg zum Reinraum in geeigneten Depots
Uberschuhe, Kopfhauben usw. zur Verfligung ge-
stellt werden mussen. ,Die Behéltnisse fur diese
Ausstattung kommen von uns®, erlautert Mario Ba-
cher. ,,Das auf dem Markt verflgbare Standardzu-
behdr hat die Kundenanforderungen nicht erfullt.”
Bacher produziert unter anderem spezielle
Behalter, die als Spender fir einen Mund-Nasen-
Schutz genutzt werden. Diese Produkte werden
unter anderem in Reinraum-Schleusen der Klas-
se C (GMP-Klassifizierung) mit hohen Reinheits-

Abb. 3: Auch die Schrauben miissen konstruktiv den
speziellen Anforderungen entsprechen und ebenfalls
aus Edelstahl gefertigt sein - hier setzt Bacher auf
die Produktlinie NOVOnox hygienic von Kipp. © Bacher

Abb. 6: Bacher nutzt die speziellen Schonaufsétze
fiir Maulschliissel von Kipp, sodass auch im Rahmen
der Montage keine Kontamination mit einem fremden
Werkstoff erfolgen kann. © Heinrich Kipp Werk

anforderungen verwendet. In den Spendern wird
liegend bzw. gestapelt Mundschutz bevorratet.
Im verschlossenen Zustand sind die Behéltnis-
se gut flr die tagliche Reinigung und Flachen-
desinfektion geeignet, wobei der Inhalt optimal
geschutzt ist und keinen Schaden nimmt. Die
Entnahme der Masken kann einzeln von unten
erfolgen, ohne dass eine gréBere Anzahl auf ein-
mal entnommen wird. ,Man kennt dieses Problem
von Papierhandtlchern auf Toiletten®, so Mario
Bacher. ,Wir haben die Entnahme diesbezlglich
optimiert. Dadurch wird auch die Kontamination
anderer Masken verhindert.“ Sobald der Spender
leer ist, wird er auch innen gereinigt und anschlie-
Bend wieder beflllt.

Kugelkopfschrauben im Hygienic Design
Wer den Behélter von innen betrachtet, dem
fallt auch die spezielle Verschraubung auf: Zum
Einsatz kommen hier némlich Edelstahl-Kugel-
kopfschrauben aus dem Heinrich Kipp Werk. Sie
Ubernehmen die Befestigung des Spenders auf
seinem Tragerblech. AuBerdem fixieren sie eine
Kunststoffbuchse, die den Drehmechanismus fur
das Offnen und SchiieBen des Deckels ermdglicht.
Kugelkopfschrauben von Kipp sind ein opti-
males Verbindungselement zum Befestigen von

Abb. 4: Durch die Verwendung von speziellen Schon-
aufsétzen lasst sich sicherstellen, dass auch im Rah-
men der Montage keine Kontamination mit einem
fremden Werkstoff erfolgt. © Bacher

Verkleidungsblechen, Plexiglasabdeckungen etc.
Die Uberdurchschnittlich groBe Bundauflageflache
und der Freistich am Gewindeschaft sorgen flr
eine spannungsfreie, gleichmaBige Kraftvertei-
lung auf dem jeweiligen Untergrund. Zudem ist
die Kopfhéhe so gering wie moglich gewahlt —
somit werden storende Kanten vermieden und
Reinigungsarbeiten sind leicht umsetzbar. Apro-
pos Hygiene: Die Edelstahl-Kugelkopfschrauben
reduzieren das Risiko von Kontaminationen mit
Keimen signifikant. Das garantieren polierte
Oberflachen mit einer Rautiefe von Ra < 0,8 um,
die Schmutzanhaftungen gar nicht erst zulas-
sen. Zum beschadigungsfreien Anziehen und
Losen der Schrauben ist ein Schonaufsatz fur
MaulschlUssel erhéltlich — flr Mario Bacher eine
sinnvolle Ergénzung: ,Durch die Verwendung der
Schonaufsétze kénnen wir sicherstellen, dass
auch im Rahmen der Montage keine Kontami-
nation mit einem fremden Werkstoff erfolgt. Auch
fur den Endkunden stellen die Schonaufsétze eine
ideale Ergénzung dar, wenn ein Spender spater
einmal an anderer Stelle montiert werden soll.*

Insgesamt ist der Geschaftsflhrer mit den
Produkten von Kipp sehr zufrieden und plant, in
Zukunft weitere Edelstahlkomponenten zu bezie-
hen. ,NOVOnox hygienic ist auf dem Markt eine
gut etablierte Edelstahl-Produktlinie”, so Mario
Bacher. ,Wir setzen hier auf bewahrte Qualitat,
die zum Leistungsversprechen unserer eigenen
Produkte passt.”

Markus Pfeffer

Heinrich Kipp Werk GmbH & Co. KG,
Sulz am Neckar

Tel.: +49 7454 793 79 19

markus. pfeffer@kipp.com
www.kipp.com
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Durch die Funktionalisierung von textilen Fla-
chengebilden mit speziellen Farbstoffen wird es
maoglich unter Belichtung hochreaktiven Singu-
lettsauerstoff — 'O, — zu erzeugen. Der Aktivie-
rungsmechanismus ist physikalischer Natur. Ein
als Photosensibilisator (PS) wirkender Farbstoff
absorbiert Energie im sichtbaren Bereich und geht
in einen angeregten elektonischen Zustand Uber
(keine Radikalbildung). Diese Anregungsenergie
wird auf umliegende Sauerstoffmolekiile Ubertra-
gen. Im Resultat entsteht hochreaktiver Singu-
lettsauerstoff ('0,). Danach geht der PS in seinen
Grundzustand Uber und steht fUr eine erneute
Anregung zur Verfigung. Die photosensibilisierte
Bildung von 'O, durch Farbstoffe ist hinlanglich
bekannt und die toxische Wirkung auf Mikroor-
ganismen wurde durch von Tappeiner bereits
Ende des 19. Jahrhunderts nachgewiesen. Seit
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Wolfram Kofler, Ortner
Reinraumtechnik

Josef Ortner, Ortner
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ca. 20 Jahren ist die antimikrobielle Wirkung des
0, Gegenstand vielfaltiger Untersuchungen. 'O,
wirkt hoch effizient gegen Cyanobakterien, Schim-
melpilze, Algen und sogar behdlite Viren. Er wird
schnell deaktiviert, so dass er nur in einem Radius
von weniger als 100 nm wirksam ist. Dabei ist es
im Fall von Mikroorganismen unwichtig, ob die
photosensibilisierte Inaktivierung der Mikroorga-
nismen aus dem Innern der Zellen, der Zellmem-
bran oder auBerhalb der Zelle induziert wird. Dar-
Uber hinaus wird der eingesetzte PS (TMPyP s.u.)
nicht von humanen oder tierischen Zellen aufge-
nommen, was eine ungewollte photosensibilisierte
Schéadigung des Menschen zusatzlich ausschlieBt.
Somit ist er in der hier vorgestellten Anwendung
flr den Menschen génzlich ungefahrlich.

Das Desinfektionsmittel entsteht in situ, das
heiBt genau dort, wo Keime bekampft werden
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sollen, an der Oberflache der mit entsprechen-
dem Farbstoff ausgertsteten Textilien. Im Ge-
gensatz zur Wirkungsweise von Antibiotika, die
jeweils an ganz spezifische metabolische Pro-
zesse oder Zellbestandteile geknUpft ist, wirkt
die PDI Uber unspezifische Oxidationsprozesse
und ist darlber hinaus unabhangig von bereits
vorhandenen Resistenzmechanismen.

Die Forschung zur Ausristung von Textilien
auf Basis der PDI ist nicht neu, die bisherigen Ver-
suche basieren jedoch vorwiegend auf kovalenten
Kopplungsmechanismen oder eSpin-Verfahren.
Beide Strategien haben den Nachteil, dass sie
kostenintensiv und teilweise sehr aufwandig sind.

Textilveredelung
Die Funktionalisierung der textilen Tragermate-
rialien erfolgt Uber verschiedene konventionelle




Textilveredlungsverfahren. Die zu farbenden Sub-
strate z.B. aus Polyester (PES), kationisch farb-
barem PES (PES*), Baumwolle (CO), Polyamid
(PA) und weiteren, werden durch die Prozess-
schritte Waschen, Trocknen und Fixieren fUr die
Weiterverarbeitung vorbehandelt. Dabei werden
Avivagen, Praparationen und Verunreinigungen
entfernt. Eine Stabilisierung der Textilstruktur er-
folgt durch den Prozessschritt des Thermofixie-
rens bzw. des Bleichens oder Mercerisierens bei
CO-basierten Stoffen.

Als Farbeverfahren kann bspw. eine Imprag-
nierung im Foulardverfahren durchgefihrt wer-
den. Als PS wird TMPyP (Tetrakis(1-methylpy-
ridinium-4-yl)porphyrin) in einem Bindersystem
(Sera-Familie von DyStar Colours Distribution)
mit weiteren Textilhilfsmitteln (nichtionogene syn-
thetische Polymerdispersion) geldst und mittels
Farbefoulard auf das Tragermaterial aufgebracht.
Uberschiissiger Farbstoff wird (lber Walzen ab-
gequetscht. Die Trocknung und Kondensation
des geféarbten Materials wird an einer Spann-,
Trocken- und Fixieranlage unter definierten Be-
dingungen durchgefuhrt. Zur Entfernung unfixier-
ter Farbstoffrestmengen und zur Verbesserung
der Gebrauchsechtheiten erfolgt im Anschluss
ein kontinuierlicher Waschprozess mit anioni-
schen Tensiden.

Eine weitere Mdglichkeit zur Funktionalisierung
der textilen Flachengebilde stellt die Farbung im
Ausziehverfahren dar. Bei einem Ausziehverfahren
wird der Farbstoff in der Farbeflotte geldst und
zieht durch die lange Behandlungszeit aus der
Flotte aus und auf das Textilgut auf.

Der Prozess besteht aus der Zufuhr des
PS zum Textilgut, seiner Adsorption an der Fa-
seroberflache, der Diffusion in die Faser und
schlieBlich seiner physikalischen Bindung mit
der Faser. Die Farbung im Ausziehverfahren
kann im breiten Zustand bspw. auf einem HT
Baum mit bewegter Flotte oder als Endlosstrang

© sakura - stock.adobe.com
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Abb. 1: Untersuchung der Anbindung des PS an PES-Textil: a) Fluoreszenz zwischen 600 und 825 nm in Ethanol
nach Extraktionsversuch bei Anregung mit 405 nm b) fotografische Dokumentation des Farbechtheitstest auf
Filterpapier, die Textilproben sind iiber den jeweiligen Abdriicken auf dem Filterpapier platziert

© Humboldt-Universitét zu Berlin, Dr. Jakob Pohl.
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Abb. 2: Normierte zeitaufgeldste NIR-Lumineszenz zum '0,-Nachweis auf trockenen und angefeuchteten Pro-
ben. Es wurden 6x6-Pixel-Raster a 1mm Schrittweite gescannt. Die dargestellten Signale wurden iiber alle 36
Messpixel aufsummiert und auf ihr Maximum normiert.

© Humboldt-Universitét zu Berlin, Dr. Jakob Pohl.
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Abb. 3: Phototoxizitdtstests mit a) E. coli (Viabilitdt normiert auf unbestrahlte Referenzproben, Fehlerbalken
entsprechen einer Standardabweichung von 36 Zéhlungen) und b) M. luteus (Rohware ist als Referenz fiir die
Farbgebung vor dem Versuch abgebildet, unbestrahlte Proben dienen als Negativreferenz)

© Humboldt-Universitat zu Berlin, Dr. Jakob Pohl.
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mit stehender Flotte erfolgen. Zur Erstellung der
Farbeflotte wird der funktionelle Farbstoff in
Wasser und weiteren Textilhilfsmitteln (Netz- und
Egalisiermittel) geldst und in das Farbeaggregat
eingefllt. Die Farbung erfolgt bei einer Tempera-
tur zwischen 80-140 °C und Uber eine Verweil-
dauer von 45-60 min. Uberschissiger und nicht
fixierter Farbstoff wird mit warmen und kalten
Spulprozessen entfernt. Die Verbesserung der
Gebrauchsechtheiten wird hierbei mittels reduk-
tiver Nachbehandlung erreicht.

Immobilisierung des PS

und Waschechtheit

Die homogene Verteilung der Funktionalisierung
wird sowohl nach Augenschein als auch Uber die
Fluoreszenz des PS validiert. Die Fluoreszenz der
Textilproben wird auf einer Flache von 6x6 mm?
gescannt. Das Konfidenzintervall der Fluoreszen-
zintensitat innerhalb der Proben betragt weniger
als 1 %. Zusammen mit dem homogenen opti-
schen Eindruck, beweist dies die sehr homogene
Einfarbung des Textils und die Zuverlassigkeit der
entwickelten Farbeverfahren.

Die Qualitat der Anbindung/Immobilisierung
des PS auf den Textilproben wird mit Extrakti-
onsversuchen untersucht, bei denen das Textil
in Wasser, Ethanol und Bakteriensuspension
des gramnegativen Bakteriums Escherichia coli
gespllt wird. Potenziell aus den Textilien aus-
gewaschener Farbstoff im Spllmedium kann
durch Messung der Fluoreszenz sensibel de-
tektiert werden. Die Messungen zeigen bei den
im Ausziehverfahren gefarbten Textilien keine
PS-Fluoreszenz im Spulmedium und bei den im
Foulard-Verfahren gefarbten Textilien nur eine
sehr geringe PS-Fluoreszenz (Abb. 1a). Bei ei-
ner Fluoreszenzmikroskopischen Untersuchung
(konfokale Laserscanning-Mikroskopie, Olympus
FluoView FV-1000) der E. coli Suspension kann
keine Aufnahme des PS durch die Bakterien
nachgewiesen werden.

Ein Farbechtheitstest auf angefeuchtetem Fil-
terpapier in Anlehnung an eine nasse Reibechtheit
zeigt fur die im Foulardverfahren gefarbten Vari-
anten ein geringfligiges Ausbluten, die im Aus-
ziehverfahren erstellten Proben bleiben in diesem
Versuch jedoch vollkommen farbecht (Abb. 1b).
Damit ist zusammenfassend der Nachweis der
homogenen Verteilung und haftfesten Anbindung
des Farbstoffs auf den Textilien erbracht.

10,-Generierung und

antimikrobielle Wirkung

Fur eine antimikrobielle Wirkung der erstellten
Textilien mUssen diese eine ausreichende Men-
ge '0, generieren. Dies wird direkt durch Mes-
sung der 'O,-Lumineszenz bei 1.270 nm mittels
TCMPC-System (time correlated single photon
counting, SHB analytics) und NIR-optimiertem
Photomultiplier-Detektor (Hamamatsu) nachge-
wiesen. Dazu werden die Textilproben auf einer
Flache von 6x6 mm2 gescannt und die 'O,-Lu-
mineszenz sowohl auf trockenen aus auch ange-
feuchteten Proben detektiert. Sowohl in den im



Foulard- als auch den im Ausziehverfahren herge-
stellten Proben zeigen sich deutliche 'O,-Signale,
mit charakteristischem An- und Abklingen der Ki-
netik (Abb. 2). Durch den Vergleich der normierten
Signale in trockenen Proben mit denen in ange-
feuchteten Proben l&sst sich die Zuganglichkeit
der PS-Molekule an der Faseroberfldche prufen.
Der deutliche Unterschied zwischen den Signalen
und die kurzeren An- und Abklingzeiten in den
angefeuchteten Proben zeigt, dass der generierte
0, das Textilsubstrat verlassen kann und flir eine
Inaktivierung von Keimen auf der Faseroberflache
zur Verflgung steht und nicht bereits im Faserin-
neren deaktiviert wird.

Die antimikrobielle Wirkung der Textilien wird
mithilfe des grampositiven Luftkeims Micrococ-
cus luteus und des gramnegativen Escherichia
coli bestimmt. Textilien-Proben (16x16 mm?)
werden mit 30 pl Bakterien (1x108 KBE/ml)
angeimpft und bis zu einer Stunde mit WeiBlicht
(400-800 nm, 11 mW/cm?2) bestrahlt. Anschlie-
Bend werden die Bakterien flr 24 h (E. coli) bzw
72 h (M. luteus) unter Lichtausschluss auf Agar-
Platten bei Raumtemperatur kultiviert. Als Re-
ferenz in jedem Versuch dienen bestrahlte und
unbestrahlte nicht funktionalisierte Textilien sowie
unbestrahlte, funktionalisierte Textilien.

Die im Ausziehverfahren gefarbten Textilien re-
duzieren die Keimzahl unter Lichteinwirkung um
mehr als 4 log-Stufen, die im Foulardverfahren
funktionalisierten Textilien flhren sogar zu einer
vollstdndigen Keimabtdtung (Abb. 3a). Die na-
turlich gelbe Farbe von Micrococus luteus lasst
die bemerkenswerte Wirkung mit bloBem Auge
erkennen (Abb. 3b).

Fazit

Bei den hier vorgestellten Funktionalisierungsver-
fahren handelt es sich um konventionelle Vered-
lungsprozeduren. Daher sind diese unmittelbar
auf PilotmaBstab und IndustriemaBstab skalierbar.
Der hier vorgestellte Ansatz ist daher bisherigen
chemisch-kovalenten und eSpin-Verfahren weit
Uberlegen und bietet die Moglichkeit die Vorteile
der PDI als antimikrobielle Ausristung von Tex-
tilien kommerziell einzusetzen. Die Farbung des
marktUblichen PET-Gewebes mit TMPyP fuhrt zu
einer homogenen Einfarbung des Textils. Durch
die Nachbehandlung wird nicht gebundener PS
ausgewaschen, was die Gebrauchsechtheit
drastisch erhoht. Die spektroskopische Cha-
rakterisierung der Textilien zeigt, dass die pho-
tophysikalische Aktivitat des TMPyP auch nach
der Funktionalisierung erhalten bleibt. Selbst der
schmale Grat zwischen 