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Newsflow

BASF hat flir den Schweizer
Konkurrenten Ciba eine mil-
liardenschwere Offerte vor-
gelegt. Die Ludwigshafener
wollen Ciba fiir insgesamt 6,1
Mrd. CHF in bar Gbernehmen.
Im Kaufpreis sind Schulden
von 2,2 Mrd. CHF enthalten.
Mit dem Angebot solle das
Geschéftsfeld  Spezialitaten-
chemie von BASF gestarkt
werden, wie die Unternehmen
mitteilten. Zwei Ciba-Aktiona-
re haben das Ubernahmean-
gebot bereits abgelehnt. Die
spanische  Investmentgesell-
schaft Bestinver sieht Ciba mit
der Offerte als unterbewertet.
BASF zeigt sich trotz der Wi-
derstande optimistisch (siehe
Seite 2).

Der tschechische Generika-
hersteller Zentiva hat das
nachgebesserte Ubernahme-
angebot von Sanofi-Aventis
akzeptiert. Sanofi hatte zuvor
sein Angebot auf 1.150 CZK
erhoht. Dies bewertet Zenti-
va mit umgerechnet rund 1,8
Mrd. €. Das urspriingliche
Angebot von 1.050 CZK je
Zentiva-Aktie hatte Zentiva als
zu niedrig abgelehnt - ebenso
wie die Offerte des heimischen
Finanzinvestors PPF iber 950
CZK. Neben Sanofi-Aventis ist
PPF zusammen mit dem itali-
enischen Versicherer Generali
mit einem Anteil von 19,2 %
Grol3aktionar von Zentiva.
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Teure Rohstoffe driicken Margen

ie Rohstoffrechnung der

Bundesrepublik Deutsch-

landistindenvergangenen
zweiJahrenum72%gestiegen-und
dasbeianndherndgleichbleibenden
Importmengen, meldetedasInstitut
derdeutschenWirtschaftEndeAugust.
Dabeischlugnichtalleinderbisvorwe-
nigenWochenrasantgestiegeneQlpreis
zuBuche,auchdiePreisentwicklungbei
MetallentrugzuhdherenRohstoffkosten
bei.Beidestrifftdiechemischelndustrie
inbesonderemMale.Angesichtsdieses
TrendsUberraschtesnicht,dassrunddie
HalftederbefragtenChemiemanagerin
deraktuellenCHEMonitor-Befragung
RohstoffealsSchwerpunktihrerKosten-
senkungsmafnahmennennennochvor

denBereichenPersonal und Energie.

Insgesamt entfallen mehr als
35% der Produktionskosten in
der chemischen Industrie auf
Energie und Rohstoffe. Nach
Angaben des Verband der Che-
mischen Industrie (VCI) gab die
Branche 2007 allein 8,4 Mrd.
€ fiir Rohdlprodukte aus, 6,3 %
mehr als noch ein Jahr zuvor.
Dieser Trend wird sich fortset-
zen, denn im ersten Halbjahr
2008 stieg der Preis in Euro fiir
Rohdl um rund 50% (72% in
US-$). Naphtha, das die Basis
fiir rund 80% der Chemiepro-
duktion bildet, verteuerte sich
um 29 %.

Dieser zunehmende Kosten-
druck wirkt bereits entlang der
Wertschopfungskette bis auf
die Margen der Konsumgiiter-
hersteller: Anfang August hatte
Henkel wegen hoher Rohstoff-
kosten und schwachen Dollar-
kurses seine Gewinnziele fiir
2008 nach unten korrigiert,
wihrend die Umsatzziele an-
gehoben wurden. Auch ,Bei-
ersdorf kann sich von den stei-
genden Preisen im weltweiten
Rohstoffmarkt nicht abkoppeln
und wird seine Verkaufspreise
dieser Entwicklung anpassen®,
duBerte sich Vorstandsvorsit-
zender Thomas-Bernd Quaas.

Taglich steigen die
Preise fiir Chemieprodukte

In der Spezial- und Basischemie
sind Preiserh6hungen derzeit
an der Tagesordnung. Nach An-
gaben des VCI lagen die Preise
fiir chemische Erzeugnisse im
ersten Halbjahr 2008 um 3,5%
iiber denen des Vorjahres. Der
Trend verschirft sich noch mit

,In der Produktion
steckt noch viel
Potential, um
Ressourcen zu
sparen.”

Dr. Armin Meyer,
Verwaltungsratsprasident bei Ciba

der Ndhe zum Rohstoff Erdol:
Die Preise fiir petrochemische
Produkte lagen im ersten Halb-
jahr um 7% iiber Vorjahr.

Trotz des zunehmenden Kos-
tendrucks erwartet die Che-
miebranche aktuell keinen Kon-
junktureinbruch, sondern ledig-
lich ein deutlich verlangsamtes
Wachstum. Denn noch gelingt es
einem Grofteil der Chemieun-
ternehmen, ihre hoheren Kosten
fiir Rohstoffe und Energie durch
hohere Preise zu kompensieren:
Nach den Ergebnissen des aktu-
ellen CHEMonitor kénnen 61 %
der Chemieunternehmen die
Kosten ,weitgehend“ und gar
16% ,nahezu vollstindig“ an
ihre Kunden weitergeben.

Vorwartsintegration soll
Rohstoffpreisabhangigkeit senken

Dies bestitigt auch der Che-
miekonzern BASF. Zwar be-
klagt das Unternehmen einen
steigenden Margendruck im
Chemiegeschift aufgrund des
gestiegenen Olpreises, doch sei
dies nur ein temporirer Effekt,
da die Verkaufspreise der Pro-
dukte in der Regel dem Verlauf
der Einkaufspreise zeitverzo-
gert folgten. Zudem profitiert
der Chemieriese — &hnlich wie
Sabic oder die Petrochemiespar-
ten von Shell, Exxon oder Total
- von der eigenen Ol- und Gas-
sparte als natiirliche Absiche-
rung gegen hohe Rohstoffpreise.
Durch den Ausbau des Spezial-
chemiegeschifts, aktuell durch
die Ubernahme des Schweizer

Unternehmens Ciba (vgl. S. 2),
will die BASF ihre Abhéingigkeit

www.echemanager.de + + +
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Wir sichern die Roh-
stoffversorgung fir
unsere Kerngeschafte
durch langfristige
Liefervertrage ab.”

Dr. Antonio Trius,
Vorstandsvorsitzender bei Cognis

von den Rohstoffkosten kiinftig
noch weiter verringern.

Die Verdffentlichung der
Halbjahreszahlen zeigte, dass
es den Unternehmen der Bran-
che zusehends schwerer fillt,
verldssliche Ertragsprognosen
zu stellen. Dabei sorgt nicht al-
lein die Hohe der Rohstoff- und
Energiepreise fiir Unsicherheit
in der Chemie, sondern auch
deren Volatilitit. Und dennoch
sichern sich die Unternehmen
seltener gegen die Risiken von
Rohstoffpreisschwankungen ab
als beispielsweise gegen volatile
Wechselkurse. Nach einer Studie
von KPMG aus dem Jahr 2007
sicherten nur 62 % von 500 be-
fragten Unternehmen einen Teil
der benotigten Rohstoffe ab.

Die aktuelle CHEMonitor-
Befragung ergab, dass nur 15%
der Chemieunternehmen ihre
Rohstoffkosten durch Hedging-
Instrumente absichern und
rund die Hélfte auf konservative
Methoden wie langfristige Lie-
fervertrige und die Beschaffung
iiber konkurrierende Lieferan-
ten setzt. Dies bestétigt auch Dr.
Antonio Trius, Vorstandsvorsit-
zender von Cognis: ,Wir sichern
die Rohstoffversorgung fiir die
Produktionen unsere Kernge-
schifte, die zum groBen Teil
auf natiirlichen Olen und Fet-
ten wie Kokos- und Palmkern-
ol basieren, durch langfristige
Liefervertrédge ab.“ Im Juli 2008
verkaufte das Spezialchemieun-
ternehmen seine 50 %-Betei-
ligung am Oleochemie-Joint-
Venture Cognis Oleochemicals,
das in den vergangenen Jahren
u.a. an dem Preisverfall bei Gly-
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Neue Verfahren und Rohstoffe sichern Wettbewerbsfahigkeit der Chemieindustrie

+Mittelfristig stellen
wir durch die weil3e
Biotechnologie Che-
mikalien energie- und
kostensparend her.”

Dr. Giinter von Au,
Vorstandsvorsitzender der Stid-Chemie

cerin gelitten hatte. Durch den
Verkauf des Anteils an bewéhr-
te Partner stelle Cognis dabei
eine stabile Versorgung mit
oleochemischen Grundstoffen
sicher, sagt Trius.

Chemieindustrie investiert
in Rohstoffforschung

Eine gute Absicherung der
Rohstoffkosten und -versor-
gung entwickelt sich mehr und
mehr zum Vorteil fiir Chemie-
unternehmen gegeniiber Wett-
bewerbern, die ihre steigenden
Rohstoffkosten vollstindig auf
den Kunden iiberwélzen. Damit
steigt auch der Anreiz zur Su-
che nach Alternativen zum Roh-
stoff Ol. Dies spiegelt sich in den
Investitionen der Unternehmen
wider. So beschéftigt sich bei-
spielsweise bei der BASF eines
von fiinf Forschungsclustern mit
dem Thema Rohstoffwandel.
100 Mio. € investiert das Un-
ternehmen in die Erforschung
alternativer Rohstoffgewinnung
fiir die Chemieproduktion, z.B.
auf Basis nachwachsender Roh-
stoffe und Erdgas.

Auf den Rohstoff Erdgas bzw.
dessen Hauptbestandteil Me-
than, setzt auch Dow Chemical.
Das Unternehmen rief 6ffentlich
zur ,Methane Challenge“ auf,
und investiert rund 6,4 Mio.
US-$ in Projekte zur energieef-
fizienten Umwandlung von Me-
than in chemische Rohstoffe an
Universitdten in GroBbritannien
und in den USA. ,Die ,Methan
Challenge’ ist nur ein Beispiel
unserer Forschungsaktivitdten
zur Nutzbarmachung alterna-

www.emersonprocess.de
info.de@emerson.com

,Die ,Methan
Challenge’ ist eines
der Beispiele zur
Nutzung alternativer
Rohstoffe.”

Markus Wildi,
Prasident von Dow Europe

tiver Rohstoffe”, sagt Markus
Wildi, Vorstandsvorsitzender
von Dow Deutschland, ,Unter
anderem haben wir vor, ge-
meinsam mit Crystalsev in Bra-
silien eine Produktionsanlage
zur Herstellung von Polyethylen
auf der Basis von Zuckerrohr zu
errichten.”

Auch die verstirkte Entwick-
lung von Biokraftstoffen aus
nachwachsenden Rohstoffen
kann sich positiv auf die Roh-
stoffbasis der Chemieindustrie
auswirken. ,Die industriel-
le oder weile Biotechnologie
wird in Zukunft viele chemische
Herstellprozesse ersetzen. Mit-
telfristig stellen wir auf diesem
Weg Chemikalien energie- und
kostensparend her*, sagte Dr.
Giinter von Au, Vorstandsvor-
sitzender der Siid-Chemie im
CHEManager-Interview.  Der
Chemiekonzern entwickelt
derzeit ein Verfahren zur Her-
stellung eines Kraftstoffs der
zweiten Generation, bei dem
Ethanol biotechnologisch aus
zellulosehaltigen Pflanzenbe-
standteilen, wie etwa Weizen-
und Maisstroh, Grédsern oder
Holz, gewonnen wird.

Und nicht nur als Rohstoff,
sondern auch als Energietriger
hat die Chemieindustrie die
Biomasse entdeckt: So betreibt
Ciba beispielsweise an seinem
weltweit groBten Produktions-
werk im US-amerikanischen
Alabama eine Holzvergaseran-
lage und deckt 20% des Ener-
giebedarfs am Standort aus
Holzabfédllen der umliegenden
Wilder. Weltweit will der Kon-
zern in drei Jahren 15 % seines

pH/ORP Transmitter

Emerson Process Management erweitert konsequent die Palette der

=] Smart-Wireless-Instrumentierung.
e ® o Neu hinzmlg?ek(l)mmen ist ﬂas Modeﬂ ?081-P'YVirfeless p;I-Transmitter.

. Er ist problemlos zu installieren und fiigt sich sofort in das
PlantWeb drahtlose Netzwerk ein.
Der weltweit erste pH/ORP Messumformer ermaglicht

© Analysen an Stellen die bisher unerreichbar
waren oder im beweglichen Einsatz.

s
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Process Management

,Beiersdorf kann sich
von den steigenden
Preisen im weltwei-

ten Rohstoffmarkt
nicht abkoppeln.”

Thomas-Bernd Quaas,
Vorstandsvorsitzender bei Beiersdorf

Energiebedarfes mit alternati-
ven ,Rohstoffen’ wie Holz, Ab-
fallen oder Wind decken.

Neue Verfahren sparen Ressourcen

Kurzfristig sieht Ciba-Chef Dr.
Armin Meyer in der Optimie-
rung von Produktionsprozes-
sen ein hohes Potential, um
Ressourcen einzusparen: ,,Wir
haben durch Verbesserungen
in der Produktion im Zeitraum
von 2003 bis 2007, die CO,-
Emissionen pro Tonne herge-
stelltes Produkt um iiber 50%
reduziert und dabei gleichzei-
tig Energie eingespart.”

Ein eindrucksvolles Beispiel
fiir mehr Material- und Ener-
gieeffizienz ist die World-Sca-
le-Anlage zur Herstellung von
Toluylen-Diisocyanat (TDI), die
Bayer Materialscience derzeit
in Schanghai errichtet. Die An-
lage soll 2010 in Betrieb gehen
und wird nach einer neu ent-
wickelten Gasphasenphosge-
nierungs-Technologie arbeiten.
Durch dieses Verfahren konnen
laut Unternehmen im Vergleich
zur klassischen TDI-Synthese
rund 80 % Losemittel und 60 %
Energie eingespart werden.

Dr. Andrea Gruf3

Mehr zum Thema Energie- und
Rohstoffkosten in der chemischen
Industrie lesen Sie in der aktuellen

Ausgabe des CHEMonitor auf
Seite 4.

Das
CHEManager-
Ratsel

Das aktuelle Ratsel
finden Sie auf
Seite 4

chemanager@gitverlag.com
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Urteil fiir Reexporte

Marktbeherrschende Pharma-
hersteller diirfen zur Einddm-
mung von Reexporten die Belie-
ferung ihrer GroBhéndler nicht
beschrinken. Das urteilte der
Européische Gerichtshof in ei-
nem Grundsatz-Urteil. Die EU-
Kommission in Briissel begriifite
den Richterspruch ausdriicklich.
Das Athener Berufungsgericht
hatte sich an das hochste EU-Ge-
richt gewandt. Der Grund: Glaxo-
smithkline hatte sich geweigert,
alle Bestellungen griechischer

GroBhéndler auszufiihren, weil
diese im grof3en Stil Arzneien in
andere EU-Linder mit hoherem
Preisniveau reexportierten. Die
EU-Richter urteilten einschrin-
kend, es sei nun Sache des Athe-
ner Gerichts zu beurteilen, ob
die Bestellungen der Grohénd-
ler damals «normal» gewesen
seien. Jeder Hersteller miisse
in der Lage sein, seine eigenen
Interessen zu schiitzen, wenn
er mit «Bestellungen anormaler
Mengen» konfrontiert werde. m

Pharmaindustrie steigert Exporte

Die deutsche Pharmaindustrie
hat im ersten Halbjahr 2008
deutlich mehr Arzneimittel ins
Ausland verkauft als im Vor-
jahreszeitraum. Nach vorldufi-
gen Ergebnissen sei der Export
pharmazeutischer Erzeugnisse
in den ersten sechs Monaten um
11,2% auf 20,7 Mrd. € gestie-

gen, berichtete das Statistische
Bundesamt.

Knapp 70 % der pharmazeu-
tischen Erzeugnisse gingen in
die Mitgliedsstaaten der Euro-
pdischen Union, vor allem nach
Belgien, in die Niederlande und
nach Frankreich.
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BASF will fiir 6,1 Mrd. CHF ih-
ren Schweizer Konkurrenten
Ciba schlucken. Im Kaufpreis
sind Ciba-Schulden von 2,2
Mrd. CHF enthalten. Der Ver-
waltungsrat von Ciba begrii83-
te das Angebot von BASF, den
Aktiondren werde empfohlen,
die Ubernahmeofferte anzuneh-
men. "Diese Transaktion basiert
auf einem fairen Preis fiir un-
sere Aktiondre", sagte Ver-
waltungsratschef Armin Mey-
er. Auch Analysten halten die
Pldne fiir aussichtsreich: ,Wir
erwarten, dass die Ubernahme
erfolgreich sein wird, weil BASF
einen deutlichen Aufschlag pro
Aktie zahlt“, sagte Tobias Mock,
Analyst bei der Ratingagentur
Standard & Poor's.

Mit der Ubernahme baut
BASF sein Spezialchemiege-
schift weiter aus und macht
sich von der Konjunktur un-
abhingiger. Denn die Gewin-

BASF plant Ubernahme von Clba

ne der Ludwigshafener kamen
jiingst vor allem aus dem Ol-
und Gasgeschift. Bei den Ciba-
Geschiiftsbereichen Kunststoff-
Additive und Papierchemikalien
wiirde BASF mit Ciba zur welt-
weiten Nummer Eins, so BASF-
Vorstandschef Jiirgen Hamb-
recht. Im dritten Ciba-Bereich,
Lackzusitze, konnten sich die
Ludwigshafener auf Platz zwei
verbessern. Zurzeit rangiert
BASF nach eigenen Angaben
auf Platz vier bei allen drei Ge-
schéiften. Das Bankhaus Merck-
Finck & Co erwartet ebenfalls,
dass BASF mit der Ubernahme
seine Marktposition deutlich
stirken und erhebliche Syner-
gien nutzen wird. Die Synergie-
effekte beziffert das Bankhaus
auf mindestens 200 Mio. €.
BASF hat fiir die Ubernah-
me diverse Garantien abgege-
ben. So sollen die Produktions-
standorte in Klybeck, Kaisten,

www.infrareal.de

infrareal

standortmanagement

Fokussierung.
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Sie brauchen ein leistungsfahiges Standortkonzept?

Monthey wund Schweizerhall
fiir mindestens 18 Monate auf-
recht erhalten werden, erklirte
Meyer. Die laufenden Lohn-und
Kompensationsprogramme fiir
Ciba-Mitarbeiter wiirden fiir
12 Monate beibehalten. AuBler-
dem bleibe der Name "Ciba"
als Markenname fiir spezifi-
sche Produkte und Aktivitdten
weiter bestehen. Zu mogli-
chen Restrukturierungskosten
bei Papierchemikalien wollte
Hambrecht nichts sagen. BASF
befinde sich erst am Anfang
der Ubernahme. Es seien zwar
«weitreichende» Restrukturie-
rungsmafinahmen notwendig,
noch sei es aber zu friih, etwas
zu einem moglichen Personal-
abbau zu sagen. Neben Kos-
tensenkungsmafBnahmen sol-
len auch Anlagen geschlossen
werden.

Die Transaktion soll spétes-
tens im ersten Quartal kom-
menden Jahres abgeschlossen
sein. Hambrecht schloss eine
Aufstockung der Ubernahmeof-
ferte aus. Sie sei die beste und
die endgiiltige. Die Ubernahme
wiire fiir BASF nach der Uber-
nahme des US-Katalysatoren-
Spezialisten Engelhard im Jahr
2006 die groBte Ubernahme in

,Die Ubernahme
wird das profitable
und nachhaltige
Wachstum der
BASF weiter

beschleunigen.”
BASF-Chef Jirgen Hambrecht.

hatte Engelhard ebenfalls fiir
rund 3,8 Mrd. € iibernommen.
BASF-Chef Hambrecht sagte,
BASF konne die Ciba-Ubernah-
me auch ohne den Verkauf sei-
nes Anteils an dem Diingemit-
telhersteller K+S finanzieren.
BASF halte derzeit gut 10% an

Wir bringen es auf den Weg.

der Firmengeschichte. BASF K+S.

Wir ermdglichen unseren Partnern aus der Prozessindustrie in Deutschland und selektiv in Europa

eine Konzentration auf ihr Kerngeschaft, indem wir die Infrastruktur an Industriestandorten
bedarfsgerecht und professionell managen. Infrareal verfuigt tber langjéhrige Erfahrungen, um
Standorte optimal zu betreiben und zu attraktiven Industrieparks weiterzuentwickeln. Bei uns
erwarten Sie qualifizierte Leistungen durch:

* Klares Angebotskonzept, Preis- und Leistungstransparenz
* Kontinuierliche Kostenoptimierung

* Mittelstandische Strukturen

* Langfristige, industrielle Perspektive

* Unabhéngigkeit

¢ Unternehmertum

Dazu Ubernehmen wir die Immobilien, die Werksinfrastrukturanlagen und die in diesem Bereich
tatigen Mitarbeiter und bieten Ihnen Infrastrukturleistungen nach Wahl — und maBgeschneidert
nach lhren Winschen.

Infrareal GmbH - Emil-von-Behring-Str. 76 -
Infrareal AG - Kohlrainstr. 1

D-35041 Marburg
- CH-8700 Kusnacht/Zurich -

Hintergrund: Ciba

Nachdem Sandoz und Ciba-Geigy im Marz 1996 zu Novartis fusionierten, wurde
wenig spater das friihere Chemiegeschéft von Ciba-Geigy als Ciba Spezialita-
tenchemie ausgegliedert. Sandoz hatte sich wegen der Konzentration auf das
lukrative Medikamentengeschaft schon kurz zuvor von der Chemie getrennt und
nannte den Ableger Clariant. Ciba hat drei Geschéftsbereiche: Kunststoff-Additive
(33 % des Gesamtumsatzes), Lacke (28 %) sowie Chemikalien fir die Papierindus-
trie und die Abwasserbehandlung (39 %). Ciba hat heute 13.000 Mitarbeiter in
120 Landern und kommt auf umgerechnet rund 4 Mrd. € Umsatz.

- Tel: +49 6421 39 16
Tel: +41 449121100

Fiir Ciba wére BASF ein Ret-
tungsanker. Im August schockte
das Unternehmen die Borse mit
einer Abschreibung von rund
600 Mio. CHF und erwog, ein
Drittel der Firma verkaufen zu
wollen. Im ersten Halbjahr 2008
entstand Ciba mit dem Papier-
geschift unter anderem durch
die enorm gestiegen Rohstoff-
und Energiekosten ein Verlust
von 569 Mio. CHF. Die darauf-
hin geplante Neuausrichtung
des Ciba-Geschifts wird jetzt
BASF vornehmen.

+Wir erwarten, dass
die Ubernahme
erfolgreich sein wird,
weil BASF einen
deutlichen Aufschlag
pro Aktie zahlt.”

Tobias Mock, Standard & Poor's

Zwei Ciba-Aktiondre haben
das Ubernahmeangebhot bereits
abgelehnt. Die spanische Invest-
mentgesellschaft Bestinver sieht
Ciba mit der Offerte als "signi-
fikant" unterbewertet. BASF
zeigt sich trotz der Widerstinde
optimistisch. Ciba hat unterdes-
sen mit der Lamberti Group ein
Abkommen getroffen, das den
Erwerb des Fotoinitiatorenge-
schiifts des in Italien anséssigen
Spezialititenchemieherstellers
vorsieht. Damit stirkt Ciba sein
Angebot im Bereich der Losun-
gen fiir die UV-Hartung von La-
cken, Druckfarben, Klebstoffen
und Elektronik und ergénzt das
Sortiment an Fotoinitiatoren,
die sich fiir Lebensmittelverpa-
ckungen eignen.

[ ]



MAN BRAUCHT TEAI\/IARBEIT
WERKSTOFFTECHNIK UND EINE
RUNDE MAU MAU, UM SIE SICHER
NACH HAUSE ZU BRINGEN.

Sicherheit hat oberste Prioritdt. Das heif3t, je kleiner und leichter unsere Autos werden,

desto intelligenter miissen die Materialien sein, aus denen wir sie konstruieren. SABIC ﬁ-' l ' l '
arbeitet eng mit Fahrzeugherstellern weltweit zusammen und entwickelt Polymere, die in P

Sachen Sicherheit, Robustheit und Optik Zeichen setzen. Durch Partnerschaft sind wir zu

einem fihrenden Unternehmen in den Bereichen Polymere, thermoplastische Kunststoffe,

Chemikalien, Metalle und Diingemittel geworden. Beginnen Sie lhre Reise unter sabic.com Sharing our futures

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + + chemanager@gitverlag.com
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Deutsche Chemiemanager rechnen

mit steigenden Energie- und Rohstoffkosten

Kostenentwicklung fiir Rohstoffe und Energie Grafik 1
Wie werden sich die Kosten fiir Rohstoffe und Energie fiir hr Unternehmen
in den ndchsten 12 Monaten entwickeln?
durchechaitiicher Preizarn T g I €%
urchschnittlicher Preisanstieg (> 2%
—— - .. I 15%
durchschnittlicher Preisanstieg (11% bis 15%) 25%
R L e pu
durchschnittlicher Preisanstieg (6% bis 10%) 20%
durchschnittlicher Preisanstieg (1% bis 5%) - 3 o
= ™%
e 4% [ Rohstoffe (Preisanstieg erwartet: 78%)
Energie (Preisanstieg erwartet: 87%)
{V
sinkende Preise . %
weif nicht, keine Angaben _9% 2

Quelle: CHEMonitor, August 2008 © CHEManager / Droege & Comp.

Unternehmensstrategie
Welche Prioritaten legt Ihr Unternehmen in den néchsten 12 Monaten?

Grafik 2

[ M Kostensenkungen

Wachstum [ beides gleich [l keine Angaben |

Quelle: CHEMonitor, August 2008

© CHEManager / Droege & Comp.

Kostensenkungsthemen Grafik 3
Wo legt Ihr Unternehmen in den ndchsten 12 Monaten Schwerpunkte bei der Kostensenkung?

Rohstotre I %
personc! I 1%
Energie [ 9%
Forschung & Entwicklung [N 23%
Administration [[NNENEGEGEGEEEE 23%
Transport & Logistik [N 9%
Vertrieh [ 7%
Marketing [l 2%

im [l 2%

Mehrfachnennungen maglich

Quelle: CHEMonitor, Allgllst 2008 © CHEManager / Droege & Comp.

Quelle: CHEMonitor, August 2008

Kostenweitergabe

Inwieweit wird lhr Unternehmen in den néchsten 12 Monaten erhghte
Rohstoff- und Energiepreise an die Kunden weitergeben?

nahezu volistandio [ 18%
weitgehend [ — o
nur zu einem kleinen Teil | 15%

nahezu gar nicht [l 3%
weiB nicht, keine Angaben . 3%

Grafik 4

© CHEManager / Droege & Comp.

Auswirkungen des Olpreises Grafik 5

In welchem Mag hat sich der Olpreis in den vergangenen 12 Monaten
auf den Gewinn lhres U h irkt?

der Gewinn stiegan [ 12%
es gab keinen nennenswerten Einfluss [ 32%
der Gewinn sank | 3%

der Gewinn sank deutlich (> 20%) [l 2%

weil nicht, keine Angaben _ 12%

Quelle: CHEMonitor, August 2008 © CHEManager / Droege & Comp.

Rohstoff-Engpasse

Hat lhr Unternehmen in den letzten 12 Monaten auf Rohstoff-Engpasse
in der Supply Chain reagieren miissen?

Grafik 6

M ja, in hohem MaBe
ja, aber nur in geringem MaBe M nein, keine Rohstoffengpasse festgestellt

M eher nein [l weiB nicht, keine Angaben

Quelle: CHEMonitor, August 2008

© CHEManager / Droege & Comp.

Absicherung gegen Preisrisiken Grafik 7
Welche MaBBnahmen ergreifen Sie, um sich gegen Energie- und Rohstoffpreisrisiken abzusichern?

Abschluss langfristiger Liefervertrige [ NEGEGEGEGEE +9%
Beschaffung iiber mehrere, konkurrierende Lieferanten |GG 49%
Beschaffung an Spotmarkten [N 18%
Hedging [ 15%
Andere MaBnahmen - 7%
keine aktuell, es sind aber MaBnahmen geplant . 3%
keine [N 16%

weif nicht, keine Angaben - 9%

Mehrfachnennungen maglich

Quelle: CHEMonitor, August 2008 © CHEManager / Droege & Comp.

Quelle: CHEMonitor, August 2008

Abgesicherte Rohstoffe
Welche Rohstoffe werden abgesichert?

Or [ 0%

Kunststoffe [ 6%
andere [N 6%
weiB nicht, keine Angaben [N 10%

Grafik 8

chemische Rohstoffe |G 50%
som | 35%
erges I %
Metalle [ 15%

© CHEManager / Droege & Comp.

Riickwartsintegration Grafik 9

Planen Sie zur Absicherung der Rohstoffversorgung Riickwartsintegrationen von Lieferanten
oder haben Sie diese in den letzten 5 Jahren bereits durchgefiihrt?

ja, bereits durchgefiihrt | 27%
nicht durchgefiihrt, aber in Planung IR 12%
werde durchgefiihrt, noch in der Planung _ 49%
weiB nicht, keine Angaben _ 13%

Quelle: CHEMonitor, August 2008 © CHEManager / Droege & Comp.

Quelle: CHEMonitor, August 2008

Auswirkung auf Beschaftigung

Haben sich die steigenden Energie- und Rohstoffpreise in den vergangenen 12 Monaten
auf die Beschftigung in Ihrem Unternehmen ausgewirkt bzw. werden sie sich in Zukunft auswirken?

in den vergangenen 12

ja, die Beschaftigtenzahl stieg an / wird steigen l 4%
ja, die Beschéftigtenzahl ist gesunken / wird sinken l 4%

Grafik 10

Monaten

nein (I 57%

weil nicht, keine Angaben l 4%

in Zukunft

ja, die Beschéftigtenzahl stieg an / wird steigen 0%
ja, die Beschaftigtenzahl st gesunken / wird sinken [N 21%

nein [ 2%

weiB nicht, keine Angaben - 18%

© CHEManager / Droege & Comp.

Die Folgen steigender Energie-
und Rohstoffkosten werden
nicht nur in der Industrie son-
dern zunehmend auch in allen
anderen Bereichen der Gesell-
schaft diskutiert. Vor allem
der Wirtschaftsboom in den
aufstrebenden Lindern Asiens
trigt zu einem signifikanten
Anstieg der Energie- und Roh-
stoffnachfrage bei und fiihrt
neben Preisanstiegen auch zu
Rohstoff-Engpéssen. In der
chemischen Industrie ist die
Diskussion um Energie- und
Rohstoffkosten jedoch kein No-
vum: Seit jeher stellen sie ent-
scheidende Kostenfaktoren in
der Produktion dar. Vor allem
in Hochlohnldndern ist daher
die effiziente Nutzung dieser
beiden Produktionsfaktoren zu
einem wesentlichen Element
der internationalen Wettbe-
werbsfiahigkeit geworden: Seit
1990 hat die deutsche Che-
mieindustrie nach Angaben
des Verband der Chemischen
Industrie (VCI) ihren Ener-
gieverbrauch um 28 % senken
und somit Wettbewerbsvortei-
le sichern kénnen. Damit dies
auch in Zukunft gelingt, wer-
den weitere Anstrengungen
notwendig sein. Dies ergab die
aktuelle CHEMonitor-Befra-
gung vom August 2008. Dem
gemeinsamen Panel der Un-
ternehmensberatung Droege
& Comp. und des CHEManager
gehoren rund 300 Entscheider
der Chemiebranche an.

Auch wenn sich die Lage auf
den internationalen Rohstoff-
mérkten in den letzten Mona-
ten leicht entspannt hat, ist
der steigende Preistrend aus
Sicht vieler Marktteilnehmer
ungebrochen. Die Mehrzahl
der Chemiemanager, die wéh-
rend der siebten CHEMonitor-
Befragung zum Themenkom-
plex Rohstoffe und Energie
interviewt wurden, sieht dies
genauso: In den kommenden
12 Monaten erwarten 87 % ei-
nen Preisanstieg bei Energie
und 78% hohere Preise bei
Rohstoffen (vgl. Grafik 1). Da-
bei erwarten die Chemie-Ent-
scheider stidrkere Aufschlige
bei den Energiekosten: 29 %,
und damit die Mehrheit, rech-
nen mit einem durchschnittli-
chen Energiepreis-Anstieg von
6-10%, 25 % mit einer Verteue-
rung von 11-15 % und mit 22 %
mehr als jedes fiinfte Panel-
mitglied sogar mit Preisstei-
gerungen iiber 15 %. Lediglich
4% gehen von einem konstan-
ten Preisniveau in den néchs-
ten 12 Monaten aus; niemand
glaubt an sinkende Preise. Bei
den Rohstoffen prognostizie-
ren mit 40 % die Mehrheit der
Befragten einen Anstieg zwi-
schen 6-10%; immerhin 16 %
gehen von einer durchschnitt-
lichen Preissteigerungsrate
von iiber 15% aus. 7% glauben
an ein konstantes Niveau und
3% sogar an sinkende Preise.

EnergieundRohstoffegehdrenzuden
wichtigstenKostensenkungshebeln

Trotz massiv gestiegener Ener-
gie- und Rohstoffkosten in den
vergangenen Monaten und ei-
nem starken Eurokurs konnte
die Chemieindustrie ihre Pro-
duktion in der ersten Jahres-
hilfte 2008 um 3 % ausweiten.
Im Vergleich zum Vorjahr hat
sich damit die Wachstumsdy-
namik signifikant reduziert.
Auch in den néchsten Monaten
sieht der VCI keine positiven
Wachstumsimpulse und geht
von einer weiteren Abkiihlung

der Chemiekonjunktur aus.
Die Abschwidchung der Che-
miekonjunktur wirkt sich auf
die Prioritdten der Chemieun-
ternehmen aus: Auf die Frage
nach den zukiinftigen Prioriti-
ten in der Unternehmensfiih-
rung antworten mit 54 % die
Mehrheit der Befragten mit
einem ausgewogenen Mix aus
Wachstum- und Kostensen-
kungsthemen, 34 % zeigen sich
sogar unbeeindruckt von der
wirtschaftlichen Entwicklung
und verfolgen weiterhin einen
klaren Wachstumskurs (vgl.
Grafik 2). Mit 10% antwortet
jedoch jedes zehnte Mitglied
des CHEMonitor-Panels in
der August-Befragung mit
Kostensenkung als aktueller
Unternehmensprioritdt. Im
Vergleich zur Befragung vom
Dezember 2007 hat sich diese
Zahl damit nahezu verdoppelt.
Auf die Frage nach Schwer-
punkten bei Kostensenkungs-
mafnahmen antworten 46 %
mit Rohstoffen, 41 % mit Perso-
nalkosten und 39 % mit Ener-
gie (vgl. Grafik 3). ,Nach meh-
reren Jahren dynamischen
Wachstums ist das Abflachen
der Chemiekonjunktur seit ei-
nigen Monaten am Horizont
zu erkennen®, meint Dr. Juan
Rigall, Geschiftsfiihrender
Partner der Unternehmensbe-
ratung Droege & Comp. ,,Durch
fortwdhrende Produktivitéts-
fortschritte, durchgingig ge-
stiegene Forschungsetats und
verbesserte Kostenstruktur-
flexibilitét sind die Unterneh-
men der deutschen Chemiein-
dustrie heute besser gegen den
Konjunkturriickgang geriistet
als je zuvor.“

,Die deutsche Chemieindustrie ist heute
besser gegen den Konjunkturriickgang
gerustet als je zuvor.”

Dr. Juan Rigall, Geschéftsfihrender Partner bei Droege & Comp.

HohereEnergie-undRohstoffkosten
werdenweitgehendweitergegeben

Mit 61% gibt die klare Mehr-
heit der Chemie-Entscheider
an, die erhohten Kosten weit-
gehend an die Abnehmer bzw.
Kunden weiterzugeben (vgl.
Grafik 4). 18% sogar nahezu
vollstindig. Nur 3 % geben die
Preiserhohungen nahezu gar
nicht weiter. Obwohl der groB3-
te Teil der Befragten die gestie-
genen Kosten bei Energie und
Rohstoffen zumindest teilweise
weitergeben kann, wirkte sich
der hohe Olpreis in den vergan-
genen 12 Monaten grof3tenteils
negativ auf die Gewinne der
Unternehmen des CHEMonitor-
Panels aus: Bei 43 % sank der
Gewinn, bei 2% sogar deutlich
um iiber 20% (vgl. Grafik 5).
Mit 32% gibt es jedoch auch
einen groBen Anteil an Unter-
nehmen, bei denen der hohere
Olpreis keine nennenswerten
Einfliisse auf den Gewinn hat
und 12% partizipieren sogar
mit steigenden Gewinnen an
der Olpreis-Hausse.

Jeder zweite Chemiemanager
beklagt Rohstoff-Engpésse

Eine genauere Analyse der
oben bereits angesprochenen
Rohstoff-Engpésse zeigt, dass
iiber 50% der Panelteilnehmer
in den letzten 12 Monaten auf
Probleme in der Rohstoffversor-
gung reagieren mussten (vgl.
Grafik 6). Es zeigt sich, dass
18% der Befragten in einem
hohen MaBe und mit 40% die

Mehrheit auf sog. ,Shortage*“-
Situationen reagiert haben. Mit
25 % antwortet jeder Vierte mit
eher nein, lediglich 15% der
Befragten haben keine Roh-
stoff-Engpésse in ihren Supply
Chains verzeichnet.

Kostensenkung durch optimiertes
Lieferantenportfolio

Der Trend zu steigenden Prei-
sen bei Energie und Rohstoffen
ist erkannt und beide Produkti-
onsfaktoren sind als wichtigste
Kostensenkungsthemen iden-
tifiziert. Welche MaBBnahmen
aber werden von den Chemie-
Entscheidern getroffen, um
sich gegen die Energie- und
Rohstoffpreis-Risiken abzusi-
chern? Der Abschluss langfris-
tiger Liefervertrige sowie die
Beschaffung der Ressourcen
iiber mehrere konkurrierende
Lieferanten sind fiir je 49 % der
Befragten die Haupthebel gegen
ausufernde Preise, wobei Mehr-
fachnennungen moglich waren
(vgl. Grafik 7). 18 % der Befrag-
ten setzen auf die Beschaffung
von Energie und Rohstoffen
an Spotmérkten und 15% auf
Hedging-MaBnahmen. Auf die
Frage welche Rohstoffe abgesi-
chert werden, antwortet jeder
zweite und damit die Mehrheit
der Befragten mit chemischen
Grundstoffen. 35% sichern die
Stromkosten ab und 23 % Erd-
gas. Kunststoffe und Ol werden
dagegen nur von 6 % bzw. 10%
der Panelteilnehmer abgesi-
chert (vgl. Grafik 8).

Ein strategisches Mittel zur
Absicherung der Rohstoffver-
sorgung eines Unternehmens
sind Riickwértsintegrationen

von entsprechenden Lieferan-
ten. 27 % der Befragten haben
bereits in den letzten fiinf Jah-
ren Unternehmen vor diesem
Hintergrund tibernommen und
12% planen dies aktuell (vgl.
Grafik 9). Mit 49 % hat jedoch
die Mehrheit der Befragten
Riickwértsintegrationen zum
Zweck der Rohstoffabsiche-
rung weder in den letzten fiinf
Jahren durchgefiihrt noch ist
dies zukiinftig in Planung.

21%derChemiemanagerprognosti-
ZierensinkendeBeschaftigungszahlen

Durch die stabile Chemiekon-
junktur in den vergangenen
Monaten hatten die steigenden
Energie- und Rohstoffpreise
nach Angaben von 87% der
befragten Top-Entscheider der
deutschen Chemieindustrie
keine Auswirkung auf die Be-
schiftigtenzahl ihrer Unter-
nehmen (vgl. Grafik 10). Und
nur bei 4% sank die Zahl der
Beschiftigten aufgrund dieser
Kostenfaktoren. Dies konnte
sich in Zukunft &ndern: Fiir
die Zukunft prognostizieren
21% des CHEMonitor-Panels
eine sinkende Zahl an Arbeits-
pliatzen in ihrem Unternehmen
durch steigende Energie- und
Rohstoffkosten und nur noch
62 % rechnen mit keinen Aus-
wirkungen auf die Beschiftig-
tenzahlen.

Oliver Meyer, Droege & Comp.

B www.chemanager.de
B www.droege.de
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SF-Chem unter neuem Namen

Nach der Akquisition des Schweizer
Feinchemie-Unternehmens SF-Chem
durch CABB im Juli 2007 wurde SF-
Chem im September in die CABB
Aktiengesellschaft umbenannt. Die
Umbenennung soll der vollstindigen
Integration und der Einheit der Un-
ternehmensgruppe Ausdruck verlei-
hen. Erginzend gibt es seit dem 1.
September eine gemeinsame welt-

weite Marketing & Sales-Struktur.
Die neue Organisation umfasst die
drei Business Units (BU) Acetyls,
Specialty Intermediates und Cus-
tom Manufacturing & New Business
Development. Die BU Acetyls bein-
haltet die Produktfamilie der Mono-
chlorsdure und ihrer Derivate. Die
BU Speciality Intermediates umfasst
die komplette Palette der chlorierten,

BMS will Angebot nicht aufstocken

Bristol-Myers Squibb (BMS) will
bei seiner Milliardenofferte fiir Im-
Clone in Hohe von 4,5 Mrd. US-$
nicht nachlegen. Dies teilte BMS mit
und reagierte damit auf eine ver-
meintlich hohere Offerte eines bis-
her unbekannten Pharmakonzerns,
der nach Aussage von ImClone-Auf-
sichtsratschef Carl Icahn 70 US-$ je
Aktie bietet. ImClone wiirde damit
mit 6,1 Mrd. US-$ bewertet. Bristol-
Myers Squibb hilt bereits knapp 17 %
an dem Biotechpartner ImClone.
Inzwischen hat Bristol-Myers
Squibb verkiindet, unter gewissen

Umstdnden Abstand von seinem
Milliardenangebot fiir den Biotech-
Partner ImClone zu nehmen. BMS-
Finanzchef Jean-Marc Huet sagte
auf einer Healthcare-Konferenz
von Merrill Lynch in London, Im
Clone sei eine Anschlussakquisition
fiir Bristol-Myers und man konn-
te auch ohne sie leben. ,Man sollte
sich nie in eine Investitionsmoglich-
keit verlieben. Wir verstehen unser
Geschiift sehr gut, und es gibt im-
mer Situationen, wo wir lieber von
unseren Plinen abriicken®, sagte
Huet. ]

sulfonierten und methylierten Rea-
genzien und Zwischenprodukte. Der
dritten BU obliegt die Verantwortung
fiir kundenangepasste Losungen aus
den Bereichen Agro, Pharma und
Performance Chemicals sowie deren
Entwicklung und Markteinfiihrung.

B www.cabb-chemicals.com

chemgineering

www.chemgineering.com

Gea baut Kiltetechnik aus

Die Gea Group hat ihre Division Kél-
tetechnik durch die Akquisition der
International Cooling Group (ICG) mit
Sitz in Fareham weiter verstéarkt. ICG
produziert Verdampfer sowie Kon-
densatoreinheiten fiir den Markt der

Jerini:

Vorstand und Aufsichtsrat des Bio-
tech-Unternehmens Jerini haben den
Aktiondren die Annahme des Ange-
bots von Shire empfohlen. Die Offerte
des britischen Pharmaherstellers iiber
insgesamt 328 Mio. € sei angemessen,
teilten Aufsichtsrat und Vorstand mit.

industriellen Kéltetechnik. Die Unter-
nehmen der Gea Division Kiltetechnik
entwickeln, produzieren, installieren
und warten Systeme und Komponen-
ten fiir die industrielle Kéltetechnik.
Mit der Ubernahme unterstreicht die

GEA Group nach eigenen Angaben
ihre externe Wachstumsstrategie, da
dies im Jahr 2008 bereits die siebte
Akquisition ist. ICG erwirtschaftete
2007 mit rund 500 Mitarbeitern einen
Umsatz von fast 70 Mio. €. [ |

Shire-Angebot empfohlen

Jerini-Griinder und Vorstandschef
Jens Schneider-Mergener sprach von
einem ,attraktiven Angebot“. Shire
ist den Angaben zufolge bereits mit
mehr als 80% an Jerini beteiligt.
Laut fritheren Aussagen von Shire
liegt das Potential des weltweiten

Jahresumsatzes bei bis zu 400 Mio.
US-$. Die Annahmefrist des Angebots
fiir Jerini-Aktionére lauft bis zum 10.
September. Im vergangenen Jahr wies
Jerini mit rund 170 Beschéftigten bei
18,6 Mio. € Umsatz unter dem Strich
einen Verlust von 29,1 Mio. € aus. ®

Bayer: Einfiihrung der Verhiitungspille YAZ

Bayer fiihrt die neue niedrig
dosierte Verhiitungspille YAZ
in Europa ein. Die européi-
sche Markteinfiihrung starte
im September in Deutschland,
den Niederlanden, Tschechien,
der Slowakei, den Alpenlédn-
dern und Skandinavien, teilte
Bayer Schering Pharma mit.
AnschlieBend folgten Portugal,
Finnland, die Ukraine und die
baltischen Staaten. Spétestens
im ersten Halbjahr 2009 werde
YAZ in weiteren européischen
Lindern eingefiihrt. Weltweit
sei YAZ bereits in verschiede-
nen Lindern und Regionen, da-
runter die USA, Lateinamerika

und der asiatisch-pazifische
Raum, fiir drei verschiedene
Indikationen zugelassen: orale
Kontrazeption, Behandlung der
emotionalen und korperlichen
Symptome des Prdmenstruel-
len Dysphorischen Syndroms
(PMDD) und zur Behandlung
von mittelstark ausgeprigter
Akne bei Frauen, die verhiiten
mochten. Auch bei den européi-
schen Gesundheitshehorden sei
im Juli die Zulassung fiir die
Indikation PMDD eingereicht
worden. Dariiber hinaus wer-
de im Laufe des Jahres auch die
Zulassung fiir die Indikation
Akne beantragt. [ |

FDA verhangt Einfuhrverbot

Die US-amerikanische Arzneimittel-
behorde FDA hat ein Einfuhrverbot
fiir mehr als 30 generische Medika-
mente des indischen Arzneimittel-
herstellers Ranbaxy Laboratories
verhingt. Die Behorde begriindete
das Vorgehen mit Herstellungs- und
Verfahrensfehlern. Von dem Import-
stopp ist auch ein Generikum zu
dem Originalmedikament Zocor von
Merck & Co betroffen, hiel3 es weiter.
Die Behorde werde bis zur Losung
der Probleme keine neuen Generika
des Konzerns zulassen. Das Bonner
Bundesinstitut fiir Arzneimittel und
Medizinprodukte (BfArM) hat noch
keinen Beweis dafiir, dass die mit
dem Einfuhrverbot belegten Medika-

Merck & Co.
erhalt Zulassung

Merck & Co hat von der Arzneimit-
telbehorde FDA die erweiterte Zulas-
sung fiir den Krebsimpfstoff Gardasil
erhalten. Gardasil habe nun auch
zur Behandlung von seltenem Vagi-
nal- und Vulvar-Krebs griines Licht
erhalten, teilte die Behorde mit. Der
gentechnisch hergestellte Stoff ist
bislang vor allem zum Schutz gegen
Zervix-Krebs auf dem Markt. Merck
& Co verbuchte mit Gardasil im zwei-
ten Quartal 2008 einen weltweiten
Umsatz von 326 Mio. US-$. Fiir das
laufende Geschiftsjahr peilt Merck
mit dem Mittel einen Umsatz von
1,4 bis 1,6 Mrd. US-$ an. [ ]

mente auch in Deutschland verkauft
wurden. Derzeit liefen Recherchen
seitens der einzelnen Bundeslinder
durch ihre Léinderiiberwachungs-
behorden. Mit ersten Ergebnissen
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werde Ende September oder Anfang
Oktober gerechnet, so Axel Thiele,
beim BfArM zustdndig fiir Arznei-
mittelsicherheit.

KOOPERATIONEN

BASF baut Zusammenarbeit mit VIB aus BASF baut seine Zusammenarbeit mit dem flimischen Institut fiir Bio-
technologie (VIB) aus. Gemeinsam mit VIB sollen genetische Mechanismen erforscht werden, die Ertrdge von
Pflanzen steigern und sie gegen schlechte Umweltbedingungen wie Kilte und Trockenheit widerstandsfdhiger
machen, teilte BASF mit. Dies sei bereits das dritte gemeinsame Forschungsprojekt. |

Bayer Ubergibt Vermarktungsrechte Bayer hat nach Angaben seines Partners EPIX Pharmaceuticals die weltweiten
Vermarktungsrechte am Kontrastmittel Vasovist an das US-Biotechnologieunternehmen iibergeben. Die Ko-
operation mit Bayer Schering Pharma ende am 1. Mérz 2009, teilte das Biotechnologieunternehmen mit. Bis zu
diesem Zeitpunkt werde Bayer die Vermarktung in den 19 Lindern unterstiitzen, in denen das Mittel vertrieben
werde. EBIX rechnet bei entsprechender Zulassung mit einer Einfiihrung des Mittels in den USA 2009. |

GSK schlieB3t Allianz mit Cellzome Glaxosmithkline hat mit dem Biotechnologie-Unternehmen Cellzome eine welt-
weite Vereinbarung zur Entwicklung und Vermarktung von Medikamenten gegen Entziindungskrankheiten
abgeschlossen. Im Rahmen der Vereinbarung werde Cellzome eine Vorabzahlung in Hohe von 25,35 Mio. US-$
erhalten, teilten Glaxosmithkline und Cellzome mit. Die weiteren Zahlungen, die sich inklusive der 25,35 Mio.
auf bis zu 1,5 Mrd. US-$ summieren kénnen, seien an vertraglich festgelegte Erfolge bei Entwicklung und
Vermarktung gekniipft. |

Merck KGaA und Ablynx schlieBen Entwicklungsvereinbarung Merck Serono und Ablynx haben einen Vertrag zur
Entdeckung und Entwicklung von Onkologie- und Immunologie-Produkten abgeschlossen. Die Vereinbarung
iiber die Nanobodies beinhaltet eine Vorauszahlung an Ablynx in H6he von 10 Mio. €, teilte Merck Serono mit.
Nanobodies sind eine neue Klasse therapeutischer Proteine, die {iber strukturelle und funktionale Eigenschaften
natiirlich vorkommender Antikorper verfiigen. Beide Unternehmen teilen sich die Forschungs- und Entwick-
lungskosten zu gleichen Teilen. Fiir den Fall, dass Ablynx zu beiden Programmen in gleichem Mafe beitrage,
habe das Unternehmen Anspruch auf 50 % der resultierenden Erlése. Die Zusammenarbeit mit dem Partner
Zymogenetics gestaltet Merck dagegen neu. ZymoGenetics habe bei dem in der klinischen Priifung befindlichen
Wirkstoff zur Behandlung von verschiedenen Autoimmunkrankheiten und malignen B-Zell-Erkrankungen
seine vertraglich festgelegte Option dahin gehend ausgeiibt, kiinftig weltweit Lizenzzahlungen zu erhalten.
Im Gegenzug erhélt Merck Serono nun die exklusiven Rechte zur weltweiten Entwicklung und Vermarktung
von Atacicept, einschlieBlich Nordamerikas. |

Linde: Kooperation mit Sinopec Der Industriegase-Konzern Linde baut mit einem neuen Gemeinschaftsunter-
nehmen sein Geschift in China aus. Die Kooperation mit einer Tochtergesellschaft des staatlichen Ol- und
Chemiekonzerns Sinopec sei mit Investition von rund 100 Mio. € verbunden, teilte Linde mit. Mit dem Geld
errichtet die neu gegriindete Fujian Linde-FPCL am Standort Quanzhou zwei Luftzerlegungsanlagen. Sie sollen
in Kiirze fertiggestellt sein. Linde ist mit der Ubernahme des britischen Konkurrenten BOC vor zwei Jahren
im Gasegeschift in Asien zur Nummer Eins aufgestiegen. Zwar musste das Unternehmen sein Japan-Geschéft
aus kartellrechtlichen Griinden verkaufen, konnte aber dafiir in anderen asiatischen Landern wie etwa Indien
und Vietnam einsteigen oder wie etwa in China deutlich Marktanteile hinzugewinnen. |

Geneart erweitert strategische Partnerschaft Geneart hat seine strategische Partnerschaft mit Qiagen erweitert.
Bislang war die komplette Sammlung an optimierten, synthetischen humanen Genen im Qiagen Gene Qiagen
Geneglobe Internetportal (,QIAgenes®) nur auf die Produktion von Proteinen im Bakterium E.coli ausgerichtet.
Das neue Set an QIAgenes ist optimal an den Einsatz in Insekten- und Sdugerzellen angepasst. Alle QIAgenes
werden von Geneart optimiert und synthetisiert. |

Entwicklungen
bei Rohstoffen
& Werkstoffen

Mit Verleihung des
Innovationspreises
~Biowerkstoffe"

Veranstalter

Institut

-> Rohstoff(preis)krise bei fossilen und mine-
ralischen Rohstoffen = Globale Ressourcen-
Situation = Trends bei Rohstoffen aus dem
Agrar- und Forstbereich

2. Tag: Biowerkstoffe

-> Biokunststoffe, Naturfaserverstarkte Kunst-
stoffe und Wood-Plastic-Composites = Bran-
chen, Anwendungen, Markte und Trends

Mit Referenten von folgenden Firmen (Aus-
wahl) Amorim Group (Portugal) - Bank Sarasin
(Schweiz) - BASF - Bundesanstalt fir Geowis-
senschaften und Rohstoffe - CLIB2?' - Cognis -
European Bioplastics - FKuR Kunststoff - F.O.
Licht - Ford - HS Bremen - BIONIK - HypoVer-
einsbank - Johann Heinrich von Thinen-Institut
- Johnson Controls Interiors - STFI-Packforsk
(Schweden) - Tate & Lyle - Verband Deutscher
Papierfabriken

Sponsor

Rei_ig:jl_i‘_liiuser

nova-Institut GmbH | contact@nova-institut.de | www.nova-institut.de/nr
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pPharma 2020: Virtual R&D

Nhich path will you take?

Um diesen Fragen auf den
Grund zu gehen, haben
unsere Branchenexperten
jetzt eine weitere Studie aus
der Reihe Pharma 2020:
Which path will you take?
vorgelegt — mit dem Fokus
auf Virtual R&D. Profitieren
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vollen Einblick in die Zukunft
der Pharmaindustrie.
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Evonik: Einstieg von
Finanzinvestor gebilligt

Der britische Finanzinvestor Capi-
tal Partners (CVC) darf beim Indus-
triekonzern Evonik einsteigen. Der
freie Wetthewerb in der Branche
werde nicht behindert, teilte die
EU-Kommission nach einer vierwo-
chigen Wettbewerbspriifung mit.
CVC hatte fiir rund 2,4 Mrd. € von
der RAG-Stiftung einen Anteil von
25,1 % an Evonik erworben. Mit den
Erlosen aus dem Verkauf soll nach
fritheren Angaben das Auslaufen der
deutschen Kohleférderung bezahlt
werden. Das Eigentum an dem aus
der Ruhrkohle hervorgegangenen

Evonik-Konzern mit den Sparten
Chemie (Degussa), Energie (Steag)
und Immobilien war Ende 2007 auf
die neu gegriindete Stiftung iibertra-
gen worden. CVC will in Deutschland
weiter zukaufen. ,Wir planen immer
Zukéufe, besonders im deutschen
Markt*, sagte Deutschland-Chef Ste-
ve Koltes. Minderheitsbeteiligungen
wie beim Mischkonzern Evonik, von
dem CVC jiingst 25 % erwarb, werde
das Privat-Equity-Unternehmen aber
eher nicht eingehen.

Lanxess baut Produktion aus

Lanxess baut mit Investitionen in
Hohe von rund 35 Mio. € die Kapa-
zitdt fiir ein Kunststoff-Vorprodukt
in Antwerpen aus. Damit werde die
Kapazitét fiir Caprolactam bis 2010
um 10 % ausgebaut, sagte Unterneh-
menschef Axel Heitmann. Derzeit
produziere die Anlage rund 200.000
Jahrestonnen des wichtigen Vorpro-
dukts fiir Hochleistungs-Kunststoffe.
Mit der Investition solle die fiihrende
Position im globalen Kunststoffge-
schift weiter gestidrkt werden. Ins-
gesamt plane der Konzern bis 2009
weltweit Investitionen von 1 Mrd.
€. Fiir die kommenden Jahre seien
rund 250 Mio. € fiir weitere deutsche
Investitionsprojekte in Planung. Mit

dem Geschiftsverlauf im laufenden
Jahr zeigte sich Heitmann zufrieden
und sieht sich auch fiir die kommen-
den Jahre gut aufgestellt. Dabei setzt
er neben organischem Wachstum
weiter auf gezielte Zukdufe und die
hauseigene Forschung und Entwick-
lung. Im Fokus stehe dabei die ver-
stirkte Expansion in den stark wach-
senden Staaten Brasilien, Russland,
Indien und China (BRIC). So bereite
Lanxess derzeit den Markteintritt in
Russland fiir 2009 vor. In Russland
sei ein jihrliches Umsatzwachstum
von bis zu 20% realistisch, so Heit-
mann.

K+S stellt Heimdiinger
auf den Priifstand

Der erst jiingst in den DAX aufge-
stiegene Diingemittel- und Salzher-
steller K+S stellt sein Heimdiinger-
geschift auf den Priifstand. Dabei
konne am Ende auch ein Verkauf
der Sparte nicht ausgeschlossen
werden, so ein Unternehmensspre-
cher. Das Geschift rund um die
Handelsmarke Compo soll zunédchst

verschlankt werden. Produkte, die
sich bereits heute schon an den
GroBverbraucher richteten, sollen
in das Stickstoffdiinger-Geschéft
Fertiva eingegliedert werden. Bei
Compo bleibt der Zeitung zufolge
das Geschéft mit Blumenerde, Spe-
zialdiinger und Pflanzenpflegesub-
straten. |

Tag der offenen Tiir:
7.000 Besucher in Leuna

Tausende Besucher kamen am 6.
September 2008 nach Leuna, um
sich beim ,Tag der offenen Tiir®
iiber den Chemiestandort Leuna zu
informieren. Viele wollten sehen,
wie sich der Chemiestandort in den
vergangenen Jahren entwickelt hat.
Daher organisierte Infra Leuna ge-
meinsam mit vielen Unternehmen
des Standortes auch in diesem Jahr
wieder ein umfangreiches Informa-

tionsangebot fiir die Besucher. Rund
40 Unternehmen beteiligten sich mit
Informationsstinden, moderierten
Standortrundfahrten und Zielfahr-
ten zu anséssigen Firmen. Seit 1990
haben sich renommierte Unterneh-
men wie Total, Hexion, Linde, Domo,
Arkema, Taminco ebenso wie zahl-
reiche mittelstdndische Firmen fiir
den Standort entschieden und iiber
5,5 Mrd. € investiert. |

Norddeutsche Affinerie
und Sanofi im GCX

Im Rahmen der reguliren Uberprii-
fung der Zusammensetzung des Glo-
bal Challenges Index (GCX) riickten
mit Wirkung zum 22. September 2008
zwei neue Unternehmen in den Index.
Sanofi-Aventis und die Norddeutsche
Affinerie ersetzen Electrolux sowie
Unilever. Der GCX wurde von der
Borse Hannover in Zusammenarbeit
mit der Oekom Research entwickelt

I

Test

1.2000 wurdenin der pharmazeutischen
Industrie global die Marktpositionenim
BereichderVeterindrmedizinneugeordnet.
HoechstRousselVet,diemedizinischeSpar-
tevonHoechst, wurde ibernommenund
verdoppeltedamitihrVeterindrgeschaftauf
etwa1,6Mrd.DM.WelcherPharmakonzern
kaufte diese Sparte auf?

a) Akzo Nobel
b) Bayer
¢) Novartis

2.DerPrasidentderNovartis Deutschland
Dieter H. Wif3ler wurde 2000 zum neuen
VorsitzendenderDeutschenIndustrieverei-
nigungBiotechnologie(DIB)gewahlt.Wen
|6ste er in dieser Position ab?

a) Harald Seulberger
b) Peter Stadler
¢) Pol Bamelis

3. Das Bayrische Staatsministerium fiir
Wirtschaft,VerkehrundTechnologiestiftete
der Fraunhofer-Gesellschaft zuihrem 50.
GeburtstageinenPreis,derhervorragende
anwendungsorientierteDiplomarbeitenoder
vergleichbareLeistungenauszeichnet,diein
unmittelbarerBeziehungzueinemFraunho-
fer-Institut stehen. Wie hei3t dieser Preis?

a) Joseph-von-Fraunhofer-Preis

b) Hugo-Geiger-Preis

¢) Georg-Friedrich-von-Reichen-
bach-Preis

4,Seit September 2000 befindet sich das
vonBayerentwickelteAtemwegs-Antibioti-
kumAveloxinDeutschlandaufdemMarkt.
UnterwelchemNamenwurdeesfiirdieUSA
zugelassen?

a) Ciprofloxacin
b) Mabrofloxacin
¢) Moxifloxacin

5.2000 verabschiedete sich der Verband
aktiver Pharmaunternehmen (VAP) nach
siebenJahrenvonseinemNamen.Derneue
Namesolltedeutlicheraufdie Aktivitaten
im Bereich der Generika hinweisen. Wie
nannte sich der Verband?

en Sie

I

a) Deutscher Generikaverband

b) Pro Generika

¢) Verband forschender Generi-
kahersteller

6.ImJuni 2000 verschmolzendiebeiden
Konzerne Viag und Veba zu einem der
groBten privaten Energieversorger Euro-
pas.Nunmusste ein Namefirdiesen neu
entstandenenKonzerngefundenwerden
und man einigte sich auf E.ON. Dieser
KonzernnameumfasstzweiBedeutungen.
VonwelcherBedeutungleitetersichaber
nicht ab?

Chemiewissen!

Kennen Sie noch die Namen der Unternehmen, die es vielleicht seit Jahren nicht mehr gibt? Haben Sie die Geschehnisse der Branchen noch vor Augen?
Wissen Sie noch, welche Personen vor geraumer Zeit die Geschicke der Chemie- und Pharmaindustrie bestimmt haben? Testen Sie sich selbst.
Die Auflosung finden Sie im Internet unter www.pro-4-pro.com/chemiewissen

7.1999 exportierte Deutschland Waren
imWertvon985,1 Mrd.DMundimportierte
WarenimWertvon853,1 Mrd.DM.Welches
Land war mit einem Exportanteil von
11,5%undeinemimportanteilvon10,5%in
diesemJahrderwichtigsteHandelspartner
Deutschlands?

a) Frankreich
b) USA
¢) Niederlande

8.Am 1.Juni 2000 erwarb der Geschifts-
bereich Consumer Care der Bayer Corpo-

Eine Welt.
Eine Zukunft.

Ernst & Young*: das Priifungs- und
Beratungsunternehmen, das seine
Landergesellschaften konsequent
global integriert.

What's next?
ey.com/one

“Elf ERNST& YOUNG "+~

Quality In Everything We Do

h unabh,

a) Energy on
b) Aon
c) Energie ohne Nachteil

ration fiir einen Kaufpreis von 99 Mio. €
von Pfizerdie Marke RID.Welche Insekten
scheuen Produkte dieser Marke?

und im September 2007 lanciert. Er
umfasst 50 Unternehmen, die sub-
stanzielle und richtungweisende Bei-
trige zur Bewdltigung der globalen
Herausforderungen leisten. Dazu zdh-
len unter anderem die Bekdmpfung
der Ursachen und Folgen des Klima-
wandels, der Umgang mit der Bevol-
kerungsentwicklung und die Etablie-
rung von Governance-Strukturen. ®

a) Stechmiicken
b) Kopfldause
¢) Milben

9.IndenJahren1995-2000verdoppeltedie
Firma Sartoriusihren Umsatzauf 524 Mio.
DM.Damiterreichtesieeinenneueninter-
nationalen Statusim Bereich der Biotech-
nologieproduktion.InwelchemJahrwurde
diesesGottingerUnternehmenals, Feinme-
chanischeWerkstattF.Sartorius“gegriindet?

a) 1925
b) 1893
c) 1870

10.Great Lakes Chemicalsfiihrte 2000 ein
neues phenolisches Antioxidationsmittel
fiirPolyurethanfasern und Polyolefineein.
DiesesisteinwirksamerProzessstabilisator
undzeigtgute Wirkungin Synergie mitse-
kundarenAntioxidantienzurlangerfristigen
Warmestabilisierung.Wieheif3tdas Mittel?

a) Lowilite
b) Lowinox
c) Alkanox

11. Die Dechema vergibt regelmafig zur
Erinnerunganeinen 1869inSachsengebo-
renen Katalyseforschereine Medaille, die
Arbeiten,diezumgrundlegendenVerstand-
nisderKatalyseoderzuihrerbeispielhaften
Anwendung in der industriellen Praxis
gefiihrthaben, wiirdigt. Wer gibtder Aus-
zeichnung ihren Namen?

a) Paul Alwin Mittasch
b) Jons Jakob Berzelius
¢) Wilhelm Ostwald

12.ZusammenmitdemNational Centrefor
Scientificand Technological Information
haben die Messe Miinchen International
und ihre Tochtergesellschaft IMAG eine
neueTochterderWeltleitmesse analytica
insLebengerufen.Damitistderdritte Aus-
landsablegergeboren.Wiehei3tdasneue
Messeprojekt?

a) Analytica China
b) Analytica Vietnam
c) Analytica Anacon
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NEUE ANLAGEN

Vereinbarung tiber Polypropylenkomplex Lyondellbasell Industries, die Re-
gierung von Trinidad und Tobago, die National Gas Company of Trinidad
and Tobago, die National Energy Corporation of Trinidad and Tobago
und Lurgi haben bekannt gegeben, dass sie eine Projektentwicklungs-
Vereinbarung unterzeichnet haben. Diese soll den entsprechenden
Rahmen fiir die Beziehung zwischen den Parteien festlegen, innerhalb
dessen sie den Bau und Betrieb eines voll integrierten Polypropylenkom-
plexes in Trinidad und Tobago gemeinsam untersuchen wollen. Teil des
Projekts ist die Produktion von 490.000 t Polyolefinen in drei Anlagen im
WeltmaBstab, einschlieBlich einer Methanolanlage und einer Methanol-
zu-Propylen (MTP) Anlage. [ |

HPPO-Anlage in Koreain Betrieb Die koreanische SKC (Seoul) hat in Ulsan
die weltweit erste groB3technische Anlage zur Herstellung fiir Propylen-
oxid nach dem innovativen HPPO-Verfahren in Betrieb genommen. Die
Anlage hat eine Kapazitdt von 100.000 t/a. Evonik Industries und Uhde
haben das HPPO-Verfahren gemeinsam entwickelt und an SKC lizen-
ziert. Das Verfahren erzeugt mit Hilfe eines von Evonik entwickelten
Katalysators Propylenoxid aus Propylen und Wasserstoffperoxid (H,0,).
Das Joint Venture Evonik Headwaters liefert das H,0, in Ulsan direkt
yiber den Zaun“ in die HPPO-Anlage. ]

Uhde baut Diingemittelkomplex Der Anlagenbauer Uhde hat einen GroB-
auftrag zum Bau eines Diingemittelkomplexes in Algerien erhalten. Die
Anlage wird in Arzew errichtet, rund 350 km nordwestlich der Haupt-
stadt Algier, teilte die Thyssenkrupp-Tochter mit. Insgesamt investiere
der Auftraggeber Sorfert Algérie Spa 2 Mrd. US-$ in die Anlage. Der
Auftrag fiir Uhde belaufe sich auf 1 Mrd. €. Der Komplex bestehe aus
zwei Ammoniak-Anlagen mit einer Produktionskapazitit von je 2200
t/d sowie einer Harnstoff-Anlage mit 3450 t Kapazitit pro Tag und soll
2011 fertiggestellt werden. [ |

Lurgi Zimmer: Auftragzum Bau einer PBT-Anlage Das Unternehmen baut fiir
die Xinjiang Blue Ridge Tunhe Chemical Industry Company, Changji City,
VR China eine PBT-Anlage. PBT (Polybutylen Terephthalat) ist ein spe-
zielles Polyesterpolymer fiir technische Kunststoffe und anspruchsvolle
Anwendungen in der Textilindustrie. Die neue Anlage wird Polybutylen
Terephthalat (PBT) Chips aus reiner Terephthalsdure (PTA) und Butan-
diol (BDO) unter Einsatz des Verfahrens zur kontinuierlichen Polykon-
densation inklusive der Lurgi Zimmer THF-Riickgewinnung erzeugen.
THF (Tetrahydrofuran) ist ein Nebenprodukt des Prozesses und wird
als Losungsmittel und Grundstoff fiir andere Polymere verwendet. Die
Anlage wird in der Provinz Xinjiang errichtet und soll 2009 in Betrieb
gehen. [ |

CSLBiotherapies: Investitionin neue Produktionsanlagen DasUnternehmen
feiert sein 40. Jahr als fithrender Hersteller von Grippeimpfstoffen. Um
neue Produktionsanlagen fiir Influenza-Vakzine zu bauen, hat CSL Limi-
ted nun einen Investitionsplan in Hohe von 75 Mio. US-$ verabschiedet.
Die Fertigungskapazitit des Unternehmenswerks in Melbourne wird
sich dadurch auf 40 Millionen Einheiten verdoppeln und somit eine der
grofiten Produktionsanlagen der Welt fiir Impfstoffe sein. CSL begann
auBerdem mit dem Bau zusétzlicher Abfiill- und Endverarbeitungsan-
lagen in den USA. ]

CAC: Natriumhypochloritanlage in Moskau Die Wassertechnik Essen,
ein Tochterunternehmen der osterreichischen EVN, hat CAC mit
der Planung und Errichtung einer Natriumhypochlorit-Anlage auf
Basis einer Chlor-Membranelektrolyse beauftragt. Die Anlage mit ei-
ner Jahreskapazitit von 60.000 t/a oder 50.000 m3/a wird in Moskau
errichtet und nach seiner Inbetriecbnahme 2011 das bisher bei
der Trinkwasseraufbereitung eingesetzte Chlorgas durch Natrium-
hypochlorit ersetzen. CAC leistet somit einen wichtigen Beitrag zur
qualitativen Sicherung der Trinkwasserversorgung der Stadt Moskau
sowie zur Einhaltung von Umweltbestimmungen der Russischen For-
deration.

B www.cac-chem.de

Imclone: US-Zulassung beantragt

Der US-amerikanische Biotech- zur Erstbehandlung von Kopf- und

Partner Imclone der Darmstidter
Merck KGaA hat fiir das Krebsmit-
tel Erbitux in den USA die Zulassung
zur Erstbehandlung von Kopf- und
Halskrebs beantragt. Imclone stre-
be eine beschleunigte Priifung sei-
nes Zulassungsantrags an, teilte
das Unternehmen mit. Damit ist mit
einem Bescheid der US-Gesundheits-
behorde FDA innerhalb der néchs-
ten sechs Monate zu rechnen. Auf
dem Markt ist Erbitux schon zur
Behandlung von fortgeschrittenem
Kopf-Hals-Krebs in Kombination mit
einer Strahlentherapie sowie zur Be-
handlung von Darmkrebs, gegen den
eine Standardtherapie erfolglos war.
Merck hatte im Juni in Europa die
Zulassungserweiterung fiir Erbitux

Halstumoren beantragt. Im Juli er-
folgte dann von der EU-Kommission
die Zulassung fiir Erbitux zur Be-
handlung bestimmter Darmkrebs-
arten (KRAS-Wildtyp-Tumore) in
Verbindung mit Chemotherapie. Un-
terdessen hat Merck einen weiteren
Zulassungsantrag fiir sein Krebsme-
dikament Erbitux gestellt. Die Sparte
Merck Serono habe bei der Europé-
ischen Arzneimittelagentur (EMEA)
die Zulassung von Erbitux mit dem
Wirkstoff Cetuximab fiir die Erstlini-
enbehandlung des fortgeschrittenen
oder metastasierten, nicht-kleinzel-
ligen Bronchialkarzinoms (NSCLC)
beantragt, teilte Merck mit.

Glatt Ingenieurtechnik in Indien

Am 01. Juli 2008 wurde die Firma
Glatt (India) Pharma Engineering
in Neu Delhi als neue Niederlas-
sung der Glatt Ingenieurtechnik
offiziell eroffnet. Dieser Schritt soll
dem zunehmenden Interesse an
Engineering-Dienstleistungen und
Projekten in der Region gerecht
werden. Dabei kommt die Nachfra-

ge vor allem von internationalen
pharmazeutischen  Produzenten,
die im Wachstumsmarkt Indien
und seinen Nachbarstaaten inves-
tieren mochten. Indien soll, neben
Europa und Russland, kiinftig ein
weiteres starkes Marktgebiet fiir
Glatt Ingenieurtechnik werden.

[

chemanager@gitverlag.com



CHEManager 18/2008 CHEMIKALIEN Seite 7
Massiver Zustrom illegal hergestellter Ausgangsstoffe nach Europa
ieEuropeanFineChemicals ~ ation auf dem Weltmarkt fiir sprechen. Es ist noch nicht ein- . Markt fur Arzneimittelhilfsstoffe nach Funktionsart (2006)
. Hilfsstoffe. Er wies darauf mal in jedem Fall sicher, dass Arzneimittelumsatz nach Anwendungen Grafik 1
Group(EFCG),elneSektor- . .. . . . . .. Marktwert Marktvolumen
hin, dass fiir diesen Markt bis der Betrieb iiberhaupt wie im Mio. § % Mio. £ %
gruppedesturopeanChe- 2011 eine kumulierte jiahrli- Dossier definiert existiert. Er M Solid Dosage Forms Parenteral Dosage forms Il Dry powder inhalers . .
che Wachstumsrate von 3,8% erkldrte auBerdem, dass die WTopical Dosage Forms M Oralliquids Opthalmics Fullstoffe 1023 ZiL 686 &l
micallndustryCouncil (CEFIC), hieltam . . o Weichmacher 696 19,7 116 14
erwartet wird. Obwohl die Hersteller zuweilen falsche Fahrzeuge 5 e e T
29.und30.Mai2008inLissabonihredrit-  Einfiihrung neuer Mftterii}i- ?o}l:umenFe einreichen 1]1(nd jeg- Beschichtungen 27 ”:8 68 0:8
te, PharmaBusinessConference’abDie 1 2UF Yerwendung als Hilfs-—liche A.udlts od'er Inspektionen Losungsmittel 266 75 49 06
stoffe eine sehr lange Zeit in verweigern. Die Ankiindigung Aromastoffe 120 34 65 08
Veranstaltungwurdegemeinsamvonder  Anspruch nimmt und dadurch eines Audits oder einer Ins- Farbstoffe 31 09 21 0.2
. .. Innovationsprozesse verzogert, pektion fiihrt in einer solchen Andere 314 89 107 12
ERCGundConceptteidelbergorganisiert, sind neue Hilfsstoffanwen- Situation zur unmittelbaren Gesamt 3541 100 8586 100

umaktuelleProblemeundmdglichel 6-
sungenzurGMP-konformenBeschaffung
pharmazeutischerWirk-undHilfsstoffe
zudiskutieren.Dr.ArnulfHeubnervon
Merck Darmstadt\VorsizenderdesEFCG
PharmaceuticalsBusinessCommittee,

moderierte die Konferenz.

Viele Vertreter wichtiger Inte-
ressengruppen, wie beispiels-
weise Reprédsentanten der
US-amerikanischen FDA, der
EMEA sowie Vertreter groBer
Produktions- und Handelsfir-
men aus dem Pharma- und
Wirkstoffbereich, stellten ihre
Sichtweise zu Strategien fiir
eine GMP-konforme Beschaf-
fung von Ausgangsstoffen vor.

Das enorme Problem nicht
GMP-gerechter, unsicherer
pharmazeutischer Ausgangs-
stoffe wurde allen betroffenen
Parteien z.B. anhand des noch
nicht lange zuriickliegenden
,Heparin-Falls“ veranschau-
licht. Hier fiihrte die Verunrei-
nigung eines lebensrettenden
pharmazeutischen Wirkstoffes
(Heparin) in den USA zum Tod
vieler Patienten. Guy Villax,
Geschiiftsfiihrer von Hovione,
einem Wirkstoffhersteller mit
Standorten in Portugal, den
USA und Macao, fasste die
verfiigharen Informationen zu-
sammen und stellte zusétzlich
die Ergebnisse seiner eigenen
Studien vor.

Weltmarkt fur Hilfsstoffe

Heute werden mehr als 80% al-
ler Wirkstoffe in Arzneimitteln,
die in Europa verwendet wer-
den, auBerhalb Europas produ-
ziert, wobei ein groBer Anteil
aus China und Indien stammt.
Dr. Arnulf Heubner, Merck
Darmstadt, umriss die Situ-

CABB GmbH

Am Unisys Park 1
65843 Sulzbach am Taunus
Germany

Fax

Phone +49 69 305 277 72
+49 69 305 277 88

Chlorination.
Sulfonatiop.
Methylation.

dungen das Thema vieler For-
schungs- und Entwicklungsak-
tivitdten. Beispiele hierfiir sind
Hilfsstoffmischungen fiir eine
erhohte Funktionalitit, neue
Stufen bestehender Hilfsstoffe
fiir eine verbesserte Wirkwei-
se, Hilfsstoffe zur kontrollier-
ten Freisetzung und neue Ver-
bindungen zu Drug Delivery
Compounds fiir verschiedene
Anwendungen (s. Grafik 1).

Dr. Tim Boelke, BASF
Deutschland, und Dr. Ian
Moore, Croda Chemicals, stell-
ten die Notwendigkeit eines
Zertifizierungsschemas  fiir
Hilfsstoffe aus der Sicht der
EFCG bzw. der IPEC Europe
dar. Diese beiden Verbédnde
kiindigten danach offentlich
die Unterzeichnung einer Ab-
sichtserkldrung an, die zu ei-
ner engen Zusammenarbeit der
beiden Vereinigungen auf dem
Gebiet der pharmazeutischen
Hilfsstoffe fiihren wird. Als
Erstes werden die beiden Or-
ganisationen an der Entwick-
lung eines Zertifizierungspro-
grammes fiir Hersteller und
Distributoren  pharmazeuti-
scher Hilfsstoffe arbeiten, das
sowohl Good Manufacturing
Practices (GMP) als auch Good
Distribution Practices (GDP)
abdecken wird.

Probematiken beim Import

Charles Hu (Bim Sifram Group,
Paris), ein Hindler mit vielen
Jahren Erfahrung im Import
pharmazeutischer Inhaltsstoffe
von China nach Europa, erldu-
terte die Kernprobleme im Zu-
sammenhang mit dem Einkauf
von Wirkstoffen aus China. Er
gab an, dass die Inhalte der be-
treffenden CEPs und DMFs in
vielen Féllen nicht die Realitét
widerspiegeln und auch nicht
GMP-gerechten Vorgéingen ent-

contact@cabb-chemicals.com
www.cabb-chemicals.com
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SchlieBung des Betriebs.

Hu betonte, dass der der-
zeitige Wetthbewerb, der sich
hauptsichlich auf Preise kon-
zentriert, zunehmend schwer-
wiegende Probleme verursacht,
besonders fiir die européische
Pharmaindustrie. Im Gegensatz
zu den FDA-Regularien werden
die europédischen Gesetze nicht
oder kaum von den Uberwa-
chungsbehérden durchgesetzt.
Daher werden die EU-Regulari-
en in China oft nicht eingehal-
ten. Aufgrund der Kombination
eines Mangels an Respekt fiir
strenge Vorschriften und nied-
rigen Preisen, wird Europa
zum ,zuletzt bedienten Markt
nach den USA/Japan und dem
Rest der Welt®, sagte Hu.

Ein weiterer Vortragender
von einer Handelsfirma, Erol
Thomas Isim von Pharma Ac-
tion, Deutschland, berichtete,
dass etwa 90% des Wirkstoff-
materials, das iiber Héndler
in die EU gelangt, nicht dem
vorgeschriebenen  Standard
der ICH-Q7-GMP entsprechen.
Wihrend seines Vortrags er-
kldrte er, welche Griinde sei-
ner Meinung nach urséchlich
zu der Heparin-Katastrophe
beigetragen hatten:

m Die Lieferkette, die den letz-
ten  Herstellungsschritten
von Heparin vorausgeht,
ist komplex und schwer zu
iiberblicken.

= Eine groBe Zahl von Maklern
und Hiandlern sowie hunder-
te von oft kleinen Produkti-
onsbetrieben sind in den
ersten Teil der Lieferkette
eingebunden.

m Keine dieser involvierten
Parteien unterliegt der Auf-
sicht irgendwelcher chine-
sischer oder auslidndischer
Behorden.

Quelle: Cefic

© GIT VERLAG

Eine weitere detaillierte Ana-
lyse der Ursachen der Hepa-
rin-Katastrophe wurde von
Guy Villax, Hovione, Portugal,
préasentiert. Laut Aussagen der
FDA standen mdglicherweise
100 bis 150 Todesfille in den
Vereinigten Staaten mit den
gefdlschten, verunreinigten
Inhaltsstoffen im Zusammen-
hang. Villax betonte, dass bes-
sere Datenerfassungssysteme
wahrscheinlich eine noch héhe-
re Anzahl zusétzlicher Opfer in
anderen Teilen der Welt zutage
gefordert hitte. Er beschrieb
den bisher bekannten Verlauf
des Falls. Nach dem Téten von
Schweinen wurde dem Roh-
heparin an bestimmten Stel-
len in der Lieferkette arglistig
die verunreinigende Substanz
beigemischt, um die Ausbeu-
te zu erhéhen. Komplexe und
undurchsichtige Lieferketten
machen es nahezu unméglich,
die Herkunft des Rohmaterials
zuriickzuverfolgen. Heparin
ist der jiingste, aber nicht der
einzige Fall in Verbindung mit
gefilschten pharmazeutischen
Inhaltsstoffen  chinesischen
Ursprungs. In den vergange-
nen Jahrzehnten ist es immer
wieder vorgekommen, dass ge-
fdlschte Inhaltsstoffe, wie z.B.
Glyzerin (verunreinigt mit oder
ersetzt durch Diethylenglykol)
und Gentamicin, auf den Welt-
markt gelangten und viele To-
desfille verursachten.

Es gelten strenge EU-Regu-
larien und zahlreiche ergin-
zende Leitlinien, die von den
Inhabern einer Herstellungs-
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erlaubnis und von Wirk- und
Hilfsstoffherstellern  befolgt
werden miissen, um zu ge-
wiéhrleisten, dass ihre Arznei-
mittel qualitativ hochwertige
Wirkstoffe enthalten. Jedoch
setzt sich die wachsende Ge-
sundheitsbedrohung, die von
auf den Europidischen Markt
geschleusten gefédlschten Aus-
gangsstoffen ausgeht, iiber alle
Regularien und Leitlinien hin-
weg. Deshalb sollten die Uber-
wachungsbehérden  diesem
Problem hochste Aufmerksam-
keit schenken.

BekampfunggefalschterArzneimittel

Francois-Xavier Lery von der
EMEA in London berichtete
iiber die jiingsten Aktivititen
der EMEA in Bezug auf Inspek-
tionen und die Gesetzeskonfor-
mitdt von Wirkstoffen. In dem
Diskussionspapier iiber einen
Gesetzesvorschlag zur Be-
kdmpfung gefilschter Arznei-
mittel, das am 11. Mérz 2008
zur Offentlichen Anhérung pu-
bliziert wurde, strebt die EU-
Kommission eine Kombination
verschérfter Anforderungen an
Wirkstoffe an, wie z.B. ein ob-
ligatorisches Meldeverfahren
fiir Hersteller/Importeure von
Wirkstoffen, strengere GMP-
Standards und eine erweiterte
GMP Uberwachung. AuBerdem

wiirde die EudraGMP-Daten-
bank in Anbindung an andere
Datenbanken in der Gemein-
schaft relevante Informatio-
nen beziiglich der GMP-Vorge-
schichte von Wirkstoffherstel-
lungsstandorten sowie eine
sehr umfangreiche Suchfunk-
tion bieten und somit den In-
formationsaustausch zwischen
den zustdndigen Behorden der
europdischen Mitgliedsstaa-
ten und potentiell auch mit
den Behorden bestimmter
anderer Lander erleichtern.
Gemdfl dem Diskussionspa-
pier sollen die zustindigen
Behorden wiederholt Inspekti-
onen bei Wirkstoffherstellern
in Drittlindern durchfiihren,
wenn das Drittland niedrigere
GMP-Standards ansetzt oder
wenn Uberwachung und Auf-
sicht nicht mindestens dem
EU-Niveau entsprechen. Lery
unterstrich, dass behordliche
Inspektionen trotz dieser ak-
tuellen Initiativen nicht als
Ersatz fiir eine bessere Uber-
wachung der Lieferkette durch
die Pharmaunternehmen selbst
betrachtet werden sollten.
Aufgrund der Konfron-
tierung mit der Gefahr, die
von minderwertigen oder ge-
fdalschten pharmazeutischen
Wirk- und Hilfsstoffen ausgeht,
richtete die US-amerikanische
FDA Mitte 2007 — hauptsédchlich
als Reaktion auf die Diethylen-
glykol-  (DEG)/Glyzerin-Félle
— einen Arbeitskreis zur Si-
cherheit von pharmazeuti-
schen Ausgangsstoffen ein.
Dieser Arbeitskreis kam im
Mai 2007 im Office of Compli-

ance des CDER zusammen, um
eine DEG-Verunreinigung von
pharmazeutischen Ausgangs-
stoffen zu verhindern, um sich
dem Thema der Integritdt der
Rohmaterial-Lieferkette und
den Risiken des Einkaufs min-
derwertiger Ausgangsstoffe zu
widmen und um spezifische

Methoden zur Erweiterung
der FDA-Uberwachung der
Sicherheit pharmazeutischer

Ausgangsstoffe vorzuschlagen.
Dr. Nicholas Buhay vom CDER,
FDA, ging detailliert auf die
vom Arbeitskreis entwickelten
Aktivititen und empfohlenen
Aktionen ein. Schwerpunktthe-
men sind eine breiter angeleg-
te Kontrolle der Bezugsquellen
von Vorstufenmaterial fiir die
Rohmaterialgewinnung, eine
Meldepflicht der Industrie in
Bezug auf kontaminierende
Stoffe und eigens bereitgestell-
te Nachforschungsressourcen,
die sich speziell mit Verunrei-
nigungen beschiftigen, sowie
neue Herangehensweisen an
Tests. Dr. Buhay wies darauf
hin, dass konzertierte Aktionen
mit gleichgestellten Regulie-
rungsbehorden, Informations-
gewinnung und -austausch,
gemeinsame Nachforschungen
und Reaktionsplédne notig sein
werden, um der Herausfor-
derung arglistig gefédlschter
Substanzen entgegentreten zu
konnen.

B Kontakt:
Tony Scott
EuropeanFineChemicalGroup(EFCG)
Tel.: +44 1428 641 168
tscott@tsassoc.eu
http://efcg.cefic.org

ACETO is a global leader in the
distribution of pharmaceutical
active ingredients, intermediates
fine and specialty chemicals.

ACETO is highly experienced in
sourcing worldwide, particularly
from China and India.

CUSTOMERS inquiring with
ACETO will get a quick response

Your GNIP-COMIPLIANT SUPPLIER.

\f you need intermediates, APls,
dossiers, regulatory support:

on quality products from quali-
fied factories.

CUSTOMERS purchasing from
ACETO will get Western stand-
ard services plus regulatory
support as if ACETO were the
manufacturer.

The Worldwide Pharmaceutical and Specialty Chemical Distributor.
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Flr Brenntag Pharma Europe ist es
selbstverstandlich, sich den Herausfor-
derungen der Branche anzunehmen —
mit qualifizierten Mitarbeitern und einem
umfassenden Produkt- und Serviceport-
folio, auf das sich unsere Kunden und
Lieferanten verlassen konnen.

Vitale Partnerschaften leben vom Dialog

Mit der richtigen Substanz zum Erfolg

Durch den Aufbau europaweiter

Daher entwickeln Pharmazeuten und
Chemiker standig maRgeschneiderte
Losungen fir lhre Zielmarkte. Das
Potential fur diese Produkte und neue
Anwendungsbereiche erkennen wir
schon im Voraus.

Spezialchemikalien fiir Europa

asweltweitagierendeDistributi-

onsunternehmenBTCSpeciality

Chemical Distribution mitSitzin
KoInistderwesentlichePfeilerderBTCSpeciality
ChemicalDistributionEurope.DieBTCkonzent-
riertsichaufkleineundmittlereAbnehmerfiir
Spezialchemikalien,CareChemicalsundPerfor-
mancePolymers.RenéLang,zuvorGroupLea-
derSalesDetergentsandCleanersEurope,Care
Chemicals&FormulatorsEuropebeiderBASFist
seitdem1.Mai2008GeschéftsfiihrervonBTCin
KdInWohinerdasUnternehmenfiihrenwillund
welcheThemenfiirihnimVordergrundstehen,
berichteterimfolgendeninterview.DieFragen
stellte Dr. Birgit Megges.
CHEManager: Herr Lang, erst seit we-
nigen Monaten sind Sie der Geschidifts-
fiihrer von BTC. Was hat Sie bewogen,
diese Herausforderung anzunehmen?

Was macht das Unternehmen fiir Sie
interessant?

R. Lang: Die Vielfalt. Wir bedienen
von Ko6ln aus mehr als 50 Branchen
aus verschiedenen Industrien mit
unseren Spezialchemikalien und

BRENNTAG Ml

SPECIALTIES

+Wir wollen das beste
Vertriebsunternehmen
fur Spezialchemikalien in
Europa sein”

Rene Lang, Geschéftsfiihrer von BTC

Veredlungspolymeren. Unsere Kun-
den hierbei sind kleine und mittle-
re Unternehmen aus den Bereichen
Wasch- und Reinigungsmittel, For-
mulierer, Papier, Kfz und 01, Textil,
Lacke, Kunststoffe, Druckfarben

Der richtige Schritt fiihrt immer ans Ziel

Unsere qualifizierten und engagierten
Logistik-Mitarbeiter sorgen jederzeit
und zuverlassig fur Effizienz und
Sicherheit in der Wertschopfungskette.

Zudem stellen wir unseren Kunden

hochspezialisierte Logistiksysteme

bereit, die eine nahtlose Produktion

erleichtern und die Rickverfolgbarkeit

v
e : )

Auf dem Weg zum Erfolg unterstiitzen wir
unsere Geschaftspartner kontinuierlich
mit innovativen Produkten. Schnell und
zuverlassig liefern wir die hochwertigsten
Rohstoffe fuhrender Hersteller.

Losungen ohne Umwege
Wir sind Uberzeugt, dass Ideen nur durch
effektive und fortschrittliche Losungen

Realitat werden.
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Partnerschaften kann Brenntag Pharma
Europe komplexe Verfahren nachhaltig
vereinfachen. Und weil unsere Vertriebs-
Mitarbeiter Uber fundierte Fachkenntnisse
der pharmazeutischen Markte verfligen,
kénnen sie ihr umfangreiches Know-how
zur Verfligung stellen und Lieferanten und
Kunden perfekt miteinander vernetzen.

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

gewahrleisten.
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Telefon: +49 (0) 208/ 78 28 - 586

Fax: +49 (0) 208/ 78 28 - 7200
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BTC setzt auf Wachstum und die ErschlieBung neuer Markte

und Spezialitdten, Klebstoff
und Bau. Die unternehmeri-
sche Herausforderung fiir mich
und die Mitarbeiter der BTC
liegt nicht nur im Verkauf der
Produkte, vielmehr ist es die
Flexibilitdt, mit der wir auf
die Anforderungen unserer
Kunden eingehen. Dazu geho-
ren logistische Dienstleistun-
gen und individuelle Services.
Ein Beispiel: Unsere Produkte
stammen zum groéBten Teil von
der BASF-Gruppe. Zur Komplet-
tierung unseres Produktport-
folios erwerben wir fiir unsere
Kunden zusitzlich sogenannte
Drittprodukte auf den entspre-
chenden Méirkten. Damit sind
wir in der Lage, fiir jeden Kun-
den maBgeschneiderte Losun-
gen anzubieten. Wir ergénzen
die Lieferung der gewiinschten
Produktpalette bei Bedarf mit
labor- und anwendungstechnischen
Dienstleistungen. Unsere Stdrke ist
unsere Branchenkenntnis und die
Nédhe zu den Kunden. Dies ist fiir
mich nichts Neues, da ich mich nach
mehreren Jahren in verschiedenen
Positionen im Mutterunternehmen
BASF SE bereits mit einigen Bran-
chen der BTC wie zum Beispiel der
Wasch- und Reinigungsmittelindus-
trie intensiv beschéftigt habe.

Welche Ziele wollen Sie in der ndichs-
ten Zeit mit dem Unternehmen errei-
chen?

R.Lang: Weiteres Wachstum und Er-
schlieBung neuer Mirkte. Die BTC
Speciality Chemical Distribution
GmbH in Koln ist der zentrale Pfeiler
der BTC Europa-Organisation. Ziel
ist es, zusammen mit den anderen
regionalen BTC-Unternehmen in
Frankreich, Belgien, Gro8britanni-
en, Italien, Portugal, Spanien und
der Slowakei den europédischen
Markt weiter zu erschlieBen. Mit
mehr als 260 Mitarbeitern in der
BTC Europa-Organisation betreuen
wir mehr als 14.000 Kunden. Un-
ser Leitgedanke dabei ist einfach:
,Das beste Vertriebsunternehmen
fiir Spezialchemikalien in Europa“
zu sein.

Wie schditzen Sie den Markt ein, auf
dem Sie mit dem Unternehmen agie-
ren miissen?

R. Lang: Generell ist und bleibt
Deutschland unser Heimatmarkt.
Hier sind wir in den einzelnen Bran-
chen mit unseren Produkten sowie
einem soliden Kundenstamm vertre-
ten. Gute strategische Wachstums-
chancen sehen wir in Osteuropa. Je-
doch gestaltet sich die Marktentwick-
lung in Zeiten mit stark ansteigenden
Rohstoff- und Energiekosten nicht
immer leicht. Es ist in jedem Fall eine
groB3e Herausforderung, dem Kosten-
druck Stand zu halten und dennoch
kundengerecht zu bleiben.

Rationalisierungs- und Konsolidie-
rungsmafinahmen spielen in der
heutigen Chemiedistribution eine
grofde Rolle. Welche Rolle werden die-
se Themen fiir BTC unter Ihrer Leitung
spielen?

R. Lang: Wir werden uns immer an
die Marktgegebenheiten anpas-
sen. Ausgehend von unserer klaren
Wachstumsstrategie bedeutet dies
fiir die Mitarbeiter der BTC eine
kontinuierliche Weiterentwicklung
in der Aufstellung der gesamten
BTC Europa-Organisation. Ich bin
davon iiberzeugt, dass wir mit un-
seren eigenen Mitarbeitern wie auch
mit den Kolleginnen und Kollegen in
der BASF-Gruppe sehr gut positio-
niert sind.

Ein paar Worte zu Reach: wie stehen
Sie zu dieser Gesetzgebung? Welche
Vor- und Nachteile erkennen Sie dies-
beziiglich fiir BTC?

R.Lang: Mehr als zwei Monate nach
Beginn der Vorregistrierungsphase
der europédischen Chemikalienver-
ordnung Reach im Juni 2008 ist die
Nachfrage nach umfassender Infor-
mation und Beratung groBer denn
je.

Wir, die BTC, beschiftigen uns
schon seit geraumer Zeit mit dem
Thema und haben ein umfassendes
Inventar aller gehandhabten Stoffe
erstellt, das als Basis fiir alle wei-
teren Aktivititen unter Reach dient.
Zudem wurde ein europaweites BTC-
Reach-Team ins Leben gerufen, da
wir sehr schnell spiirten, dass die
Verordnung Reach fiir unsere Kun-
den ein sehr sensibles Thema ist,
das groBe Unsicherheit auf dem
Markt hervorruft. Dies liegt an den
zum Teil hohen Aufwendungen fiir
die Registrierung von Stoffen unter
Reach. Unabhéngig von den durch
Reach verursachten Kosten gibt es
natiirlich noch eine ganze Reihe
weiterer Faktoren, welche die Wirt-
schaftlichkeit der Vermarktung che-
mischer Produkte beeinflussen.

Wir binden daher unsere Kunden
- besonders in unserer Aufgabe als
Importeur — friihzeitig ein, falls er-
kennbar wird, dass ein Produkt fiir
eine bestimmte Anwendung in der
Zukunft nicht mehr zur Verfiigung
stehen wird. Grundsétzlich verfolgen
wir hierbei das Ziel, ein moglichst
breites Anwendungsspektrum un-
serer Produkte fiir unsere Kunden
abzudecken. An oberster Stelle steht
dabei fiir uns der offene Dialog.

Wir haben bereits jetzt feststel-
len konnen, dass sich der Schulter-
schluss mit unserem Kunden zu ei-
ner vertrauensvollen Partnerschaft
entwickelt. Die Verordnung Reach
hat fiir uns mit gesteigerten Kun-
denbesuchen zwar zunichst vor-
dergriindig Mehraufwand bedeutet.
Doch zeigt sich nun, dass wir gemein-
sam mit diesem schwierigen Thema
offen umgehen und stirker zusam-
menwachsen. Das sich dieser Weg
ebenso fiir unsere Kunden bewéhrt,
spiegelt sich in deren Vertrauen in
uns und unser Produktportfolio und
letztendlich in der Win-Win-Situati-
on wider.

Welche langfristigen Ziele verfolgen
Sie? Wohin wollen Sie das Unterneh-
men fiihren?

R.Lang: Wir wollen uns im Markt gut
positionieren. Wir sehen die Wiin-
sche auf Seiten unserer Kunden
mafBgeschneiderte Losungen und
geringvolumige Pakete gebiindelt zu
beziehen. Diesen Wiinschen kénnen
wir entsprechen. Mit unseren hoch-
wertigen Produkten und Leistungen
gestalten wir als BASF-Gruppenge-
sellschaft erfolgreich die Zukunft
unserer Kunden, Geschéftspartner
und Mitarbeiter. Dadurch steigern
wir nachhaltig den Wert unseres
Unternehmens.

Zu unserem Geschift als Ver-
triebsgesellschaft gehéren auch vie-
le individuelle Serviceleistungen fiir
unsere Kunden. Wir wollen nicht nur
unsere Produkte verkaufen, sondern
als Partner unserer Kunden genau
die Losungen entwickeln, die ihnen
— und damit auch uns - Vorteile im
Wettbewerb bringen. Dabei orientie-
ren wir uns stets an den Leitlinien
der BASF ,Wir helfen unseren Kun-
den erfolgreicher zu sein.”

B www.btc-de.com
B www.basf.de
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elm, eintraditionsreiches Ham-

burger Familienunternehmen,

erreichte2007,nachschonsehr
gutenAbschliissenindenletztenfiinfJahren,
eineneueRekordmarkeinUmsatzundErtrag.
Derweltweite Umsatzstiegum33%auf7,75
Mrd. €, dasKonzernergebnis konnte mitei-
nerSteigerungum113%von31auf66Mio.€
mehralsverdoppeltwerden.DerMehrjahresver-
gleichzeigteinedynamischeEntwicklung,u.a.
ermdglichtdurcheinekonsequenteThesaurie-
rungspolitikderGesellschafter,Hermannund
DieterSchnabel,dieeserlaubte,dasEigenka-
pitalvon84Mio.€infiinfJahrenauf241 Mio.
€auszubauen.Dr.BirgitMeggesbefragteden
VorstandsvorsitzendenDieterSchnabelzurpo-

sitiven Geschéftsentwicklung.

CHEManager: Herr Schnabel, bitte ge-
ben Sie einen kurzen Einblick in die
verschiedenen  Geschdiftsbereiche.
Welche Bereiche haben am meisten
zur Steigerung beigetragen?

D. Schnabel: Das Wachstum stiitzt
sich auf alle Geschiftsbereiche, von
Industriechemi-
kalien iiber Diin-
ge- und Pflanzen-
schutzmittel bis
zu pharmazeuti-
schen Wirkstoffen
und  Nahrungs-
erginzungsmit-
teln. Besonders
herausragend
war allerdings die
Entwicklung bei
der Fliissigchemie
und den Diinge-
mitteln.

Welche Griinde gibt
es dafiir?

D. Schnabel: 2007
war ein aullerge-
wohnlich  positi-
ves Jahr fir die
gesamte Diinge-
mittel- und Pflan-
zenschutzmittel-
industrie. Eine
erhohte Nachfra-
ge nach Bioetha-
nol und Biodiesel
sowie wachsender
Nahrungsmittel-
bedarf in China
und Indien fiihrte
zu deutlichen Preissteigerungen fiir
landwirtschaftliche Produkte. Dies
hatte sowohl eine Ausweitung der
Anbaufldchen als auch eine Inten-
sivierung durch erhohten Einsatz
von Diingemitteln und Pflanzen-
schutzmitteln zur Folge. Die hohe
Nachfrage nach Diingemitteln fiihr-
te zu Preisanstiegen von 100% fiir
Stickstoffdiinger und von 250% fiir
Phosphatdiinger. Von diesen positi-
ven globalen Rahmenbedingungen
konnte Helm profitieren und stei-
gerte den Umsatz gegeniiber dem
Vorjahr um 86 %.

Im Bereich der Fliissigchemie ver-
halfen Helm neue Hochststinde bei
den Rohdlpreisen in 2007 zu einem
Umsatzwachstum von gut 20% bei
entsprechenden Ertragssteigerun-
gen.

Wer

kann schon

100

Prozent

ECM?

Was haben Sie unternommen bzw.
was werden Sie unternehmen, um Ihre
Position bei den Schliisselprodukten
zu sichern?

D. Schnabel: Um sich im Rahmen
langfristiger Liefervertrige die
Vermarktungsrechte fiir Schliissel-
produkte zu sichern, beteiligte sich
Helm minderheitlich an bisher sechs
Produktionsanlagen fiir Methanol,
eines der Hauptprodukte des Kon-
zerns, in Trinidad & Tobago sowie
in Oman.

Fiir die kommenden fiinf Jahre
sind zudem Investitionen in Hohe
von insgesamt 265 Mio. € geplant,
um die Marktposition des Konzerns
langfristig abzusichern. So entstehen
weitere Produktionsanlagen fiir Es-
sigsdure und Vinyl Acetat Monomer

Zeit fir die Ernte

Bei Helm zahlen sich die Investitionen der vergangenen Jahre aus

DieterSchnabel,VorstandsvorsitzendervonHelm

in Saudi-Arabien sowie fiir Fliissig-
diinger und Melamin in Trinidad &
Tobago. Aus einer neuen Produkti-
onsanlage in Agypten iibernimmt
Helm ab 2008 zudem die Vermark-
tung von iiber 60.000 t linearem Al-
kylbenzol.

Sind weitere Standorte in der Pla-
nung?

D. Schnabel: In den kommenden Jah-
ren will Helm auf jeden Fall weiter
wachsen. Das aktu-
elle Vertriebsnetz
mit Tochterfirmen
und Beteiligungen
in 31 Lindern wird
2008 regional durch
Verkaufsbiiros an
neuen Standorten in
Oslo, Norwegen, und
Edinburgh, GroB3bri-
tannien, ausgebaut.
Weltweit  arbeiten
im Helm-Konzern
1.285  Mitarbeiter,
davon 520 in Ham-
burg. Wenn der von
uns prognostizierte
Geschéiftsausbau re-
alisiert werden kann,
wird ein Personalzu-
wachs von 20 bis 30
Mitarbeitern jdhr-
lich notwendig sein.
Unsere Zentrale in
Hamburg wird lang-
sam zu klein. Fiir ei-
nen neuen Standort
in Hamburg wollen
wir 40 Mio. € inves-
tieren.

Uber den Pharmabe-
reich haben Sie bisher
noch nicht gespro-
chen. Hier haben Sie den Vorstof vom
Zulieferer zum Produzenten gewagt.
Wie sehen diesbeziiglich die ersten
Ergebnisse aus?

D. Schnabel: Unsere Entscheidung,
den Schwerpunkt im Pharmabe-
reich vom traditionellen Commo-
dity-Geschéft hin zu eigenen ge-
nerischen Produktentwicklungen
zu verlagern, hat sich als richtiger
Schritt erwiesen. Im Wissen um die
zunehmende Bedeutung biotechno-
logisch hergestellter Arzneimittel
haben wir im Jahr 2007 zudem
gemeinsam mit dem ungarischen
Pharmakonzern Gedeon Richter ein
Produktions- und Entwicklungsun-
ternehmen auf diesem Gebiet iiber-
nommen, die heutige Richter-Helm
Bio Logics, die vormals zur Strath-
mann-Gruppe gehorte. Rund 100
Mitarbeiter an drei Standorten bei
Kiel, in Hamburg und in Hannover
sind bereits seit Jahren erfolgreich
als Lohnhersteller fiir européische
und US-amerikanische Pharma-
Kunden tétig. Die Entwicklung ei-
gener biogenerischer Arzneimittel
ist angelaufen, die unter anderem
gegen Hepatitis und Osteoporose
eingesetzt werden sollen. Mit we-
sentlichen Ergebnisbeitrigen rech-
nen wir allerdings erst in sieben bis
zehn Jahren.

Was erwarten Sie fiir 2008?

D.Schnabel: Fiir 2008 erwarte ich eine
unverdndert positive Entwicklung in
Umsatz und Ertrag. Wir werden die
sehr guten Zahlen von 2007 noch
iibertreffen. Der Helm-Konzern ist

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

in eine neue Dimension des Chemie-
marketings vorgestoBen. Es wurden
die entsprechenden Weichen gestellt,
um auch in schwierigen Situationen
zu bestehen.

Was macht Sie so erfolgssicher? Was
sind Ihrer Meinung nach die ,,Bau-
steine” fiir eine positive Weiterent-
wicklung?

D.Schnabel: MaBgeblich fiir den Erfolg
und eine Garantie fiir eine solide Zu-
kunft sind meines Erachtens:

m der Wandel Helms vom reinen
Handelshaus zum multifunktio-
nalen Marketingunternehmen,

m das Ziel, in Produkten, Mérkten
und in der Qualitdt der Mitarbeiter
fiithrend zu sein,

m die Entscheidung, die ,Produkte®
in den Mittelpunkt zu stellen, und
nicht einen ,full basket” um jeden
Preis anzubieten,

m die Risikoverteilung auf sechs un-
terschiedliche Geschéftsbereiche,

m die Absicherung der Lieferquellen
durch Minderheitsbeteiligungen
an Produktionsstétten,

m die finanzielle Unabhéngigkeit
durch hohe Eigenmittel,

m ein unabhédngiges, solides und
eigenwilliges Familienunterneh-
men.

www.altana.com

Unternehmen

Qualitat

Nicht jedes Unternehmen kann oder
will die Schritte gehen, die Sie gewcdihlt
haben. Hierzu noch eine allgemeine
Frage: Wie wird sich Ihrer Ansicht
nach die Landschaft der Chemiedis-
tributeure in den ndchsten Jahren
verdndern?

D. Schnabel: Die Auswirkungen von
Reach, dem 2006 verabschiedeten
Gesetz iiber die Registrierung, Be-
wertung und Zulassung von chemi-
schen Stoffen in der EU, werden in
den kommenden Jahren erheblich
sein. Helm stellt sich den neuen
Herausforderungen durch konse-
quenten Ausbau des Know-hows bei
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern.
Qualifiziertes Fachpersonal fiir
diesen spezifischen Arbeitsbereich
wurde bereits eingestellt, so dass wir
Kunden und Lieferanten kompeten-
te Gespriachspartner zur Verfiigung
stellen konnen. Insgesamt erwarten
wir hieraus eine Marktbereinigung,
aus der wir voraussichtlich Vorteile
ziehen konnen.

B www.helmag.com

Richter-HelmBioLogics,BovenaubeiKiel produziertrekombinanteProteine,Plasmid-DNSundimpfstoffein
mikrobiellen Systemen.

Spitzenqualitat erfordert den Fokus auf Spitzentechnologie und einen untriiglichen
Blick fur zukunftsfahige Entwicklungen. Deswegen betreibt ALTANA aufwéndige
Forschung und entwickelt innovative, fortschrittliche Produkte und Herstellungs-

verfahren.

Spezialchemie ist unser Geschaft. Wir betreiben es mit Leidenschaft und Engagement,
in Gber 100 Landern und mit vier spezialisierten Geschaftsbereichen, die gemeinsam
daran arbeiten, die Kompetenz und den Service von ALTANA weiter auszubauen.
Mit einer klaren Vorstellung davon, was unsere Kunden von uns erwarten. Und mit
dem Anspruch, jeden Tag aufs Neue Losungen zu finden, die aus Chancen Zukunft

machen.

© BYK

Additives & Instruments.

© ELANTAS

Electrical Insulation

© ECKART

Effect Pigments

© ACTEGA

Coatings & Sealants

O ALTANA

chemanager@gitverlag.com
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Mit offenem Visier weiter Richtung Zukunft

nlasslichseines100-jahrigenBeste-
henshernrschtAufbruchstimmungin
lemeuenHamburgerZentraledes
1908gegriindetenDistributions-Produktions-
undHandelsunternehmensTerHell&Co.Bereits
biszumMaidesJahrestétigtedasUnternehmen
zweiFirmentibernahmenund2007wurdedas
neuerrichtete Blirohausinmitten desalten
StadtkernsderHansestadtbezogen.Auchfiir
denbevorstehendenGenerationenwechselsind
dieWeichenbeidenFamilieninhabernWestphal
seitgeraumerZeitgestellt CHEManagersprach
mitdemgeschaftsflihrendenGesellschafter
Klaus-ChristianWestphal GiberdieGeschichte

und die Perspektiven des Unternehmens.

CHEManager: Herr Westphal, in we-
nigen Wochen feiern Sie das hundert-
Jjéihrige Bestehen von Ter Hell & Co.
Wie begeht man einen solchen Anlass
in Hamburg?

K.-C. Westphal: 100 Jahre sind fiir ein
Familienunternehmen, auch in ei-
ner Stadt wie Hamburg, etwas Be-
sonderes. Eine Firma, seit 70 Jahren
in Familienbesitz, erfolgreich durch
alle Wirren des letzten Jahrhunderts
einschlieBlich zweier Weltkriege zu
fithren ist eine Leistung, auf die wir
anlisslich des Jubildums mit Stolz
und Dank an alle Beteiligten zugleich
zuriickblicken. Ich freue mich auf die
Feier am 17. Oktober in der Handels-
kammer in Hamburg und erwarte
zahlreiche Lieferanten und Kunden,
die mit uns das Ereignis gebiihrend
feiern werden. Gleichzeitig blicke ich
zuversichtlich auf die kommenden
Jahre. Es gibt noch viele Moglich-
keiten, weiter zu wachsen.

Beispielsweise durch Firmeniibernah-
men wie den beiden in diesem Jahr.

EndedesJahreswirdKlaus-ChristianWestphal(r.)dieoperativenGeschéftedesUnternehmensindieHande
vonChristianA.Westphallegen.BereitsseiteinigenJahrenfiihrenVaterundSohndieGeschickevonTerHell
gemeinsam.

Welche Kriterien legen Sie bei Akqui-
sitionen an?

K.-C. Westphal: Zu Beginn des Jahres
haben wir die Simon & Werner GmbH
in die Ter Group integriert, im Mai
die Firma Bassermann iibernommen.
Bei Zukidufen miissen die Unterneh-
men, besonders aber ihr Produkt-
portfolio, zu uns passen. Sowohl bei
Simon und Werner, einem Distribu-
teur von Spezialchemikalien, der auf
dhnlichen Feldern agiert wie wir, als
auch bei Bassermann, einem Spezia-
listen fiir technisches Casein, waren
diese Voraussetzungen gegeben.

Lassen Sie uns nochmals auf das be-
sondere Firmenjubilidum eingehen.
Welche Botschaft an Kunden und
Mitarbeiter wiirden Sie aus diesem
Anlass gerne verkiinden?

K.-C. Westphal: Die Botschaft lautet:
Mit meinem Sohn Christian iiber-
nimmt in Kiirze die dritte Generation
der Familie Westphal das Ruder. Er
ist seit gut sechs Jahren mitverant-
wortlich fiir das operative Geschift

und aufgrund seiner internationalen
Ausbildung - einem MBA-Studium in
den USA -, seiner Verhandlungssi-
cherheit in verschiedenen Sprachen
und den Erfahrungen, die er in un-
serem und anderen Unternehmen
sammeln konnte, optimal fiir diese
Aufgabe geriistet. Somit wird er die
Geschicke des Unternehmens im
Familiensinne weiterfithren; der

,ES gibt noch viele
Moglichkeiten, weiter
zu wachsen.”

erfolgreiche Fortbestand unserer
Geschiiftsfelder, egal ob Distribu-
tion, Handel oder Produktion, ist
gesichert. Wir sind bei Lieferanten
und Kunden etabliert. Im Handelsge-
schift werden wir neue Aktivitdten
entwickeln. Dieser Bereich ist fiir
Ter Hell ein groBes Geschéftsfeld
geworden, das mit Sicherheit auch
zukiinftig wachsen wird.

Konnen sich dabei nicht Distribution
und Handel ins Gehege kommen?

b

Mit der Alarmfunktion

zu erhalten.

Was ware, wenn man so einfach auf dem
neuesten Stand iiber die neuesten in
Zeitschriften und Patenten veroffentlichten
Technologien bleiben kénnte, als wenn man
einfach einen Knopf driickt?

«y Das geht.

“Keep Me Posted” sendet lhnen SciFinder automatische
Aktualisierungen der Bereiche, an denen Sie - und lhre Konkurrenten - interessiert sind.

Sie konnen spezielle Forschungsthemen, Firmen, Autoren, Substanzen oder Vorginge tiberwachen und wihlen,
wie hidufig Sie Benachrichtigungen bekommen wollen:

Dieser Service ist nicht nur praktisch sondern auch unglaublich aktuell. Zeitschriftenartikel erscheinen bei SciFinder
sogar oft, bevor sie in Druck gehen. Neue Referenzen, Inhalte und Vorginge werden tiglich hinzugefiigt. Patente
aller grofien Amter werden innerhalb von zwei Tagen nach Ausgabe hinzugefiigt.

Wie alle SciFinder Angebote wird auch “Keep Me Posted” in Thren Arbeitsfluss integriert. An jedem Punkt einer
Suche (einschliefilich dem Anfang) klicken Sie einfach auf “Keep Me Posted”. SciFinder behilt Thre Schritte im Auge
und generiert einen passenden Alarm — selbst fiir komplexe Themen. Wenn Sie eine Benachrichtigung erhalten,
kénnen Sie wie bei einer normalen Suche jeder Referenz folgen: Finden Sie zitierende oder zitierte Artikel (mit Links
zum elektronischen Volltext) und folgen Sie den Referenzen zu Inhalten und Reaktionen, um weitere Informationen

Umfangreich, intuitiv, nahtlos — SciFinder alamiert Sie nicht nur, es ist Teil des Prozesses. Weitere Informationen
erhalten Sie unter der Rufnummer 0800 816 8620 CAS Columbus oder besuchen Sie uns unter www.cas.org.

(m@ CAS ist eine Abteilung der American Chemical Society. SciFinder ist eine eingetragene Marke der American Chemical Society.
“Part of the process" ist eine Dienstleistungsmarke der American Chemical Society.

tiglich, monatlich oder woéchentlich.

SciFinder

Part of the process:"
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100 Jahre Ter Hell & Co., Weichen flir Generationenwechsel gestellt

K.-C.Westphal: Eigentlich nicht. Unser
Distributionsgeschéft findet in erster
Linie innerhalb der EU und mit euro-
péischen Produzenten statt. Dagegen
steht uns beim Handel die Welt offen.
Dazu gehort auch der Transithandel.
Wir steuern dabei die komplette Ab-
wicklung, wenn z. B. Waren aus Chi-
na in die USA geliefert werden.

Gibt es in der chemischen Industrie
einen dhnlichen Trend wie auf dem
Kunststoffsektor, dass grofe Produ-
zenten die Geschdfte mit kleineren
und mittleren Abnehmern vermehrt
an Dienstleister wie Ter Hell abge-
ben?

K.-C. Westphal: Ein unbedingtes Ja.
Diese Tendenz beschleunigt sich
sogar. GroBe Lieferanten wollen
und konnen den mit der Betreuung
kleinerer Verbraucher verbundenen
Aufwand nicht mehr erbringen. Das
ist unsere Chance, die wir gern nut-
zen. Es gibt die Faustregel: GroBe
Produzenten decken in der Regel mit
20% der Kunden 80% des Marktes
ab, wohingegen der Dienstleister mit
80% der Kleinkunden etwa 20 % des
Marktes erreicht. Diese Durchdrin-
gung des Marktes ist die Doméne der
Distributeure. Mit eigener Lagerhal-
tung, umfassender Organisation und
individuellem Service sind wir als
Partner fiir die Industrie im In- und
Ausland sehr erfolgreich.

Wodurch heben Sie sich vom Well-
bewerb ab?

K.-C. Westphal: Dem organischen
Wachstum wird auch in Zukunft un-
ser Hauptaugenmerk gelten. Gleich-
zeitig sind wir bestrebt, unser Port-
folio noch stédrker an den Kundenbe-
diirfnissen auszurichten. Im besten
Falle soll ein Bestellanruf des Kun-
den bei einem unserer Unternehmen
geniigen, um einen GrofBteil seines
Bedarfs zu decken. Das werden wir
mit einer paneuropdischen Orga-
nisation umsetzen, die gestiitzt auf
eine von unserer eigenen IT-Tochter
entwickelten CRM-Software schnel-
ler und effektiver als viele Wettbe-
werber agiert. AuBlerdem werden
wir noch bestehende Liicken in un-
serem europdischen Vertriebsnetz
schlieBen.

An welche Bereiche denken Sie, beim
Vervollstiindigen Ihres Portfolios?

K.-C. Westphal: Es wire vermessen,
einen riesigen Bauchladen vor uns
her zu tragen und zu meinen, damit
konnten wir jede Marktanforderung
bedienen! Unsere europédischen Ak-
tivitdten bei Distribution und Handel
sind innerhalb der Gruppe in sieben
industriebezogene Geschiftsberei-
che unterteilt: Lacke und Farben,
Klebstoffe, Kunststoffe, Lebensmit-
tel, Kosmetik und Haushalt, GFK
und Spezialchemie. In diesen Seg-
menten versuchen wir, den Bedarf
der Kunden moglichst komplett mit
Rohstoffen zu bedienen. Daneben
bleiben wir weltweit in den beiden
Produktbereichen Naturwachs und
Balsamharz aktiv.

Wie sehen Sie den Konzentrationspro-
zess in der Chemie- und Kunststoff-
branche?

K.-C. Westphal: Dieser Trend scheint
unumkehrbar. In Westeuropa sind
die Karten weitgehend neu verteilt.
Andere, teilweise marktfremde Play-
er haben das Spielfeld betreten, z. B.
Venture-Capital-Firmen oder Unter-
nehmen aus den erdoélexportierenden
Staaten.

Bergen solche Tendenzen nicht auch
eine grofe Gefahr fiir Ihr Geschdift?

K.-C.Westphal: Ganz sicher! Wenn sich
zwei Prinzipale zusammenschlieBen
und wir mit einem zusammengear-
beitet haben, besteht immer die Ge-
fahr, dass einer der beiden Distribu-
tionspartner ausscheidet. Allerdings
sind wir bislang weitgehend von sol-
chen Verlusten verschont geblieben,
weil wir sehr gute Beziehungen zu
unseren Lieferanten pflegen, besten
Service bieten, zu verniinftigen Kon-
ditionen arbeiten und in unserem
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Geschift eine iiberzeugende Markt-
durchdringung gewéhrleisten.

Auch im Distributions- und Handels-
sektor ist in den letzten Jahren eine
Konzentration zu beobachten. Wo
steht Ter Hell in diesem Prozess?

K.-C. Westphal: Wir sehen uns, basie-
rend auf unserer Beweglichkeit, als
Spezialisten. Das Distributionsge-
schift besteht in erster Linie dar-
aus, von einem Lieferanten groBere
Mengen eines bestimmten Stoffs
fiirs eigene Lager zu kaufen, um die

vor dem Zweiten Weltkrieg und noch
intensiver danach etwa in Brasilien
oder auch in China eingekauft und
mit diesen Lidndern Handelsbezie-
hungen unterhalten. Bereits 1984
haben wir eine Firma in Hongkong
gegriindet und von dort unsere Ge-
schiftsbeziehungen nach China
ausgebaut. Heute erweist sich die-
se Entscheidung als strategischer
Wettbewerbsvorteil. Inzwischen sind
wir in China mit mehreren eigenen
Unternehmen vertreten. Ahnlich ist
es in den USA, wo wir ebenfalls mit
einer Tochtergesellschaft im Dis-

,Organischem Wachstum wird auch in
Zukunft unser Hauptaugenmerk gelten.”

aufgebrochene Partie portioniert an
kleinere und mittelgroSe Abnehmer
weiterzugeben. Wir arbeiten bei den
Erzeugern in der Regel mit festen
Vertrigen. Sie halten unter anderem
fest, fiir welche Regionen wir verant-
wortlich zeichnen, welche Dienstleis-
tung wir zu erbringen haben. Ein
Geschift auf Gegenseitigkeit also.

Wir haben im Wetthewerb mit
anderen Unternehmen den euro-
piischen Markt fest im Blick. Hier
gilt es, die eigene Position zu festi-
gen und Vertriebswege auszubauen.
Da wir mit namhaften Produzenten
nicht nur hervorragende Beziehun-
gen, sondern auch feste Vertrige
haben, sind wir sehr gut aufgestellt.
Hinzu kommen - gerade in unserem
Jubildumsjahr - etliche Zusagen
und Absichtserklirungen, mit Ter
Hell weitere Gebiete zu erschliefen.
Da gehen wir gemeinsam Schritt fiir
Schritt voran.

Sie haben sich fiir die Zukunft ehrgei-
zige Ziele gesteckt. Ter Hell soll weiter
Jjéhrlich um 5 bis 10% wachsen und
mittelfristig zu einem der Top Player
in Europa aufsteigen.

K.-C.Westphal: Unser Anspruch istam-
bitioniert. Aber wer sich keine Ziele
setzt, kann auch nichts erreichen.
Dabei sind wir realistisch genug,
uns nicht etwa am Marktfiihrer in
der Chemiedistribution zu messen.

“Wer sich keine Ziele
setzt, kann auch nichts
erreichen.”

Wir miissen uns aber bei einem Jah-
resumsatz von mehr als 350 Mio. €
nicht verstecken.

Was halten Sie angesichts Ihrer welt-
umspannenden Aktivitiiten von den
Debatten um das Fiir und Wider der
Globalisierung?

K.-C. Westphal: Mit Fug und Recht
lasst sich sagen, dass wir schon lan-
ge global unterwegs sind. Ter Hell
hat immer international gedacht,
daher sehen wir die Diskussionen
recht entspannt. Wir haben bereits

tributionsgeschéft erfolgreich sind.
Aber unsere Ressourcen sind na-
tiirlich begrenzt. Wir konnen nicht
iiberall in gleichem MaBe aktiv sein.
Und augenzwinkernd sage ich: Die
kommende Generation soll auch ihre
Chancen haben!

Wie sieht Ihr Geschdift in China kon-
kret aus?

K.-C. Westphal: Wir sind in China ins-
gesamt mit sechs Unternehmungen
titig. Vor gut einem Jahr haben wir
dort ein weiteres Unternehmen ge-
griindet, die Ter Engineering Plastic
Trading (Suzhou) Ltd. Unser jiings-
ter, ganz aktueller Coup ist die Ver-
einbarung mit dem chinesischen
Distributionsunternehmen  NCM,
eine gemeinsame Compoundier-
anlage fiir Kunststoffe in China zu
bauen. NCM hat 25 Biiros im Land
und vertreibt als Distributeur nicht
nur Kunststoffe, sondern auch Spezi-
alchemikalien namhafter Hersteller.
Die Ubereinkunft ist somit fiir den
Ausbau des Vertriebsnetzes der ge-
samten Ter Group von strategischer
Bedeutung.

Welche Vorteile soll Ihnen die Allianz
erdffnen?

K.-C. Westphal: Das Joint Venture er-
moglicht uns einkaufs- und verkaufs-
seitig ein noch stirkeres Engagement
in China. In erster Linie wollen wir
neue Kunden in China gewinnen und
mit so genannten Taylormade-Roh-
stoffen bedienen. Gleichzeitig geht es
darum, bei den giinstigeren Produk-
tionskosten dort, preiswerte Kunst-
stoffe aus Fernost in Europa anzu-
bieten. Fiir unseren chinesischen
Partner und uns ist klar: Wir brau-
chen sie und sie brauchen uns. Sie
kennen Land und Leute, haben die
erforderlichen Kontakte. Wir steuern
mafgeschneiderte Werkstoffe und
Verfahrens-Know-how bei. Gleiches
gilt fiir den Chemiesektor.

B www.terhell.com
W Kontakt:

Tel.: 040/300501-8020
westphal@terhell.com

chemanager@gitverlag.com
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Netz mit doppeltem Boden

Neuer Dateiserver von Microsoft schiitzt Pohl-Boskamp vor Datenverlust

asPharmaunternehmen

Pohl-Boskamp hat seine

vier Linux-Dateiserver
durch einen Server unter Microsoft
Windows Server 2003 ersetzt. Durch
tdglichangelegteSchattenkopienlas-
sensichnunversehentlichgel6schte
DateninnerhalbwenigerMinutenwie-
derherstellen.Damitreduziertesichder
Verwaltungsaufwand,dendievierLinux-
Serverehemalseinforderten,deutlich.
AuchdieaufwéndigenErweiterungen
derPlattenspeicherkapazitat, mitteils
stundenlangenAusfallzeiten lassensich
dankderAnbindunganeinSpeichemetz-

werk nun rasch bewerkstelligen.

Es war nur ein uniiberlegter
Mausklick — und die Datei mit
wertvollen Daten war iiber-
schrieben. Seit das Pharmaun-
ternehmen Pohl-Boskamp seine
vier Linux Dateiserver durch
einen Server unter Microsoft
Windows Server 2003 ersetzt
hat, haben solche Fehler ihren
Schrecken fiir die Mitarbeiter
verloren. Dank téglich angeleg-
ter Schattenkopien von Dateien
lassen sich nun versehentlich
geloschte Daten innerhalb we-
niger Minuten wiederherstel-
len. Nicht nur fiir die Nutzer
hat die neue Losung Vorteile.
Auch die Administratoren
profitieren davon. Der Verwal-
tungsaufwand, den die vorige
Losung einforderte, hat sich
seit der Migration deutlich re-
duziert. Und die aufwindigen
Erweiterungen der Plattenspei-
cherkapazitidt mit bislang teils
stundenlangen Ausfallzeiten
sind dank der Anbindung an
ein Speichernetzwerk nun
schnell durchfiihrbar.

Die Auflagen fiir die Do-
kumentation sind fiir Unter-
nehmen der Pharmabranche
hoch - und verursachen eine

Mit IT-Losungen und Servi-
ces zur Prozessoptimierung
und innovativen Tracking- &
Tracing-Technologien unter-
stiitzt Siemens IT Solutions
and Services die Chemie- und
Pharmabranche.

Die Chemie- und Pharma-
industrie hat es nicht leicht:
Es gilt, strenge Sicherheits-
standards, Compliance-
Anforderungen sowie Arz-
neimittel- und Transport-
bestimmungen zu erfiillen.
Expansionsbestrebungen
und anhaltender Kosten-
druck verschirfen den Wett-
bewerb. Hinzu kommen kiir-
zere Produktlaufzeiten, hoher
Aufwand fiir Forschung und
Entwicklung sowie steigende
Rohstoffpreise. Doch was den
tdglichen Betrieb zur Heraus-
forderung macht, treibt auch
die Entwicklung neuer Tech-
nologien voran.

So wird etwa der Einsatz
von RFID immer lohnenswer-
ter, denn damit lassen sich
Produkte vom Rohstoffein-
gang bis zum Warenausgang
eindeutig identifizieren und
riickverfolgen. Die Funkchips
kommen beim Behéilterma-
nagement zum Einsatz oder
dienen dem Erkennen von
Fédlschungen. Kiirzere Ent-
wicklungszyklen, verringerte
Umschlagzeiten und bessere
Qualitdatskontrolle sind die
Vorteile.

Fiir die zunehmend inter-
national aufgestellten Liefer-
ketten in der Chemie- und

groBBe Datenmenge. Vor allem,
wenn ein Pharmaunterneh-
men nicht nur in Produktion
und Vertrieb, sondern auch in
Forschung und Entwicklung
tdtig ist wie Pohl-Boskamp.
Bei dem inhabergefiihrten
Familienunternehmen im
schleswig-holsteinischen Ho-
henlockstedt stellen rund 400
Mitarbeiter Arzneimittel und
Medizinprodukte unter ande-
rem gegen Herz-Kreislauf und
Atemwegserkrankungen, Pa-
rasitenbefall, Verdauungshe-
schwerden sowie Harnwegser-
krankungen her. Die Entwick-
lungsabteilung befasst sich vor
allem mit der Verfeinerung von
Darreichungsformen bewéhr-
ter Substanzen. Pohl-Boskamp

fos
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engagiert sich auch im Bereich
der klinischen Forschung, um
Wirksamkeit und Vertraglich-
keit der Préparate zu belegen

und sie kontinuierlich auf aktu-
elle Patientenbediirfnisse aus-
zurichten. Die Mitarbeiter von
Pohl-Boskamp dokumentieren
sdmtliche Produktionsschrit-
te und Forschungsergebnisse
ganz genau - eine zuverlds-
sige und flexible Dateiablage
ist fiir das Unternehmen von
entscheidender Bedeutung. Um
den Zugriff auf die Dateien zu
bewdéltigen, betrieb Pohl-Bos-
kamp vier File-Server unter
Suse Linux 9 Professional. Die
Entscheidung fiir das Linux-
System fiel damals vor allem
deshalb, weil man die Lizenz-
kosten vermeiden wollte, die
fiir andere Systeme angefal-
len wéiren. Doch der Sparplan
ging am Ende nicht auf: ,Die
Linux-Losung war giinstiger
in der Anschaffung. Doch die-
ser Vorteil wurde mittelfristig
vom hohen Administrations-
aufwand aufgefressen®, blickt
Dr. Jens Miiller, Leiter IT bei
Pohl-Boskamp, zuriick. Sein
Mitarbeiter Milan Falco Ster-
ner, System- und Netzwerkad-
ministrator, pflichtet ihm bei:
,Der Aufwand fiir die War-
tungsarbeiten war enorm.“

Ausfall bei Kapazitdtserweiterung

Zu den Administrations- und
Wartungsarbeiten gesellte
sich ein wiederholt notwendi-
ger Ausbau der Plattenspei-
cherkapazitit, um das stetig
steigende Datenvolumen bei
Pohl-Boskamp im Griff zu be-
halten. Ein Problem, das nicht
nur die IT-Mitarbeiter beschéf-
tigte, sondern sich auch direkt
auf die Arbeit der Nutzer aus-
wirkte. ,Die Ausfallzeiten bei
einer Kapazititserweiterung,
wéahrend der die Mitarbeiter
keinen Zugriff auf gespeicher-
te Dateien hatten, waren sehr
hoch®, berichtet Sterner. Teil-
weise konnten die Nutzer wéh-
rend der Aufriistungsarbeiten
einen Tag lang nicht auf ihre
Dateien zugreifen. ,Der Auf-
wand wuchs immer mehr, und
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Abb.1:BeimBehdltermanagementlassensichProduktionsmittelsowieWarenmitRFID
leichternachverfolgenundidentifizieren.EffektivenSchutzvorFalschungenundKopien
bietet die Funktechnologie insbesondere im Pharmabereich. (Quelle: Siemens)

Pharmabranche bietet Sie-
mens RFID-Betreibermodelle

Abrechnungsmodellen. Kun-
den erhalten dadurch eine

mit flexiblen Service- und komplette RFID-Infrastruktur

die Probleme wurden immer
groBer. Es war nicht mehr
zumutbar, an der Insellosung
festzuhalten®, erkldrt Miiller.
Die Dateiserver waren ndmlich
die einzig verbliebenen Kompo-
nenten in der IT-Infrastruktur,
die noch unter Linux liefen.
Deshalb war fiir Projektleiter
Sterner klar, dass die Folge-
I6sung fiir die Dateiserver auf
Windows aufbauen sollte. Ab
2007 plante die IT-Abteilung
die Umstellung.

Integration in ein Speichernetzwerk

Miiller und Sterner hatten kla-
re Vorstellungen davon, was die
Losung konnen sollte: Primér
die Defizite der bisherigen Da-
teiserver beseitigen. Aus diesem
Grund standen die Verringe-
rung des Administrationsauf-
wands, die Hochverfiigharkeit
und die einfache Kapazitéts-
erweiterung ganz oben im An-
forderungskatalog. Diese Ziele
sollten iiber eine Migration zu
Windows realisiert werden. Die
Speicherfrage losten sie mithil-
fe eines Storage Area Network
(SAN), an das der neue Server
angebunden werden sollte.
Die Integration von Windows
Server 2003 erfiillte mehrere
Anforderungen: Erstens lédsst
sich das SAN fast beliebig ska-
lieren, seine Kapazitit kann
problemlos erweitert werden
- und das sogar im laufenden
Betrieb, also ohne geplante
Ausfallzeiten. Zweitens lédsst
sich ein SAN iiber Windows
zentral administrieren: Simt-
liche Plattensubsysteme sind
von einem Server aus zu er-
reichen, obwohl in einem SAN
die Entfernung zwischen zwei
Knoten theoretisch bis zu zehn
Kilometer betragen kann. Zu-
dem lassen sich in einem SAN
Hochverfiigharkeitsstrukturen
optimal abbilden. Diese Eigen-
schaften garantieren, dass die
Losung die Anforderungen von
Pohl-Boskamp auch auf lange
Sicht erfiillen kann.

Die richtige Chemie fiir den Erfolg

Abb.2:HoheSicherheitsstandardssinddasAundOinderChemie-undPharmabranche.
ModerneTracking-&Tracing-TechnologienminimierenSicherheitsrisikenfirMitarbeiter

und Umwelt. (Quelle: Siemens 2007)

mit allen Services — ohne Risi-
ko und Vorinvestitionen.

Speziell fiir Pharmaunter-
nehmen bietet Siemens mit E-
Pedigree eine konkurrenzlo-
se Antwort auf gegenwirtige
Markttrends und gesetzliche
Auflagen. Die IT-Losung zur
Serialisierung von Medika-
menten macht die Waren iiber
ihren gesamten Lebenszyklus
nachverfolgbar und sorgt da-
mit fiir einen durchgehenden
Félschungsschutz.

Im Rahmen des ,Res-
ponsible Care Program® ad-
ressiert Siemens auch die
umweltpolitische Verant-
wortung der Chemie- und
Pharmabranche: = Moderne
IT-Systeme, LoOsungen zur
Prozessharmonisierung und
-standardisierung helfen Un-

EinServererledigtdie Arbeitvon vier

Fiir die Realisierung des Pro-
jekts holte Pohl-Boskamp den
Microsoft-Partner b+m Infor-
matik an Bord, mit dem das
Unternehmen bereits ldnger
zusammenarbeitet. Zunéchst
implementierten die Projekt-
partner das Storage Area Net-
work und installierten den
Dateiserver. ,Unser Plan sah
vor, die vier Server auf einen
einzigen Windows-Server zu
konsolidieren®, berichtet Ster-
ner, der das Projekt leitete.
Damit waren zwei Schritte
zur Verringerung des Ver-
waltungsaufwands getan: Mit
der abgeschlossenen Verein-
heitlichung der gesamten IT-
Landschaft, die nun komplett
unter Windows lauft, entfielen
die Uberginge zwischen den
Plattformen, die vorher immer
wieder fiir Probleme gesorgt
hatten. Der Schulungsaufwand
verringerte sich ebenfalls.
»Alle unsere Administratoren
sind bereits im Umgang mit
Microsoft-Produkten versiert®,
sagt Sterner. Die Reduktion
der Server von vier auf einen
Dateiserver erleichterte die
Administration zuséitzlich. In
das SAN nahm Sterner mehre-
re Plattensysteme so auf, dass
nunmehr eine Gesamtkapazitét
von dreizehn Terabyte zur Ver-
fiigung steht, auf die der File-
Server Zugriff hat. Alle auf den
vier alten File-Servern vorhan-
denen Daten wurden mit dem
neuen Dateiserver abgeglichen.
Die erstmalige Migration des
gesamten Datenbestands mit
einem Volumen von rund 630
Gigabyte erfolgte innerhalb
einer Nacht. Nach der ersten
vollstindigen Datenreplikation
nahm Sterner jede Nacht einen
vollautomatischen Abgleich der
Daten des alten mit denen des
neuen Systems vor, bei dem
nur die gednderten Dateien
kopiert werden. Den groften
Aufwand hatte der Projektlei-
ter mit der Konfiguration der

ternehmen dabei, Ressourcen
zu sparen und Abfall zu re-
duzieren. Durch Tracking- &
Tracing-Technologien kann
zudem der gesamte Lebens-
zyklus von Chemie- und Phar-
maprodukten bis hin zum Re-
cycling dokumentiert werden.
Sicherheitsrisiken fiir Mitar-
beiter sinken und die Umwelt
wird geschiitzt.

B Kontakt:
Siemens AG
Siemens IT Solutions and Services
Anne Beck
Otto-Hahn-Ring6,81730Miinchen
Tel.: 089/636 47982
anne.beck@siemens.com
www.siemens.com/it-solutions
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Pohl-Boskamp, Hohenlockstedt

Freigaben fiir den neuen File-
Server. ,Das komplette Berech-
tigungskonzept musste auf
das neue System iibertragen
und sdmtliche Log-in-Skripte
angepasst werden®, berichtet
der Projektleiter. Die sorgfil-
tigen Vorarbeiten haben sich
gelohnt, wie die Aufschaltung
des neuen Systems an einem
einzigen Wochenende zeigte:
,Die Umstellung verlief absolut
reibungslos und genau so, wie
ich mir das vorher vorgestellt
hatte®, resiimiert Sterner.

Reibungsloser Ubergang

Von der Umstellung selbst be-
merkten die Anwender nichts,
sehr wohl aber die Verbes-
serungen: ,Der Dateiserver
arbeitet schneller und zuver-
lassiger als die vorherige Lo-
sung®, berichtet Sterner. Und
Ausfallzeiten wegen Kapazi-
titserweiterungen  gehoren

der Vergangenheit an. Was
heute in Sekundenschnelle
erledigt ist, war friiher nur in
beschrinktem Umfang moglich
und dauerte oft mehrere Stun-
den. ,Die Konsolidierung auf
einen Windows-Server war ein
Erfolg. Wir wiirden uns jeder-
zeit wieder dafiir entscheiden®,
fasst Miiller zusammen. Weil
Pohl-Boskamp ein dynamisch
wachsendes Unternehmen ist,
kann diese Entscheidung bald
wieder auf die IT-Abteilung
zukommen. ,Falls wir neue
Standorte aufbauen, werden
wir das System dort genau so
iibernehmen®, blickt Miiller in
die Zukunft.

W Kontakt:
b+m Informatik GmbH, Kiel
Tel.: 0431/6703-0
Fax: 0431/6703-199
[Tservices@bmiag.de

Die Mautkosten im Blick

Eine neue Software erleichtert
den Kunden des Road Account,
die Bezahllosung fiir die Lkw-
Maut in Deutschland von Luft-
hansa AirPlus, den Uberblick
iiber ihre Mautdaten und -kos-
ten. Die neue Software heiBt
»~Road Account Maut Control®
und unterstiitzt Firmen dabei,
einzelne Posten in den Abrech-
nungen zu finden, ohne sich
durch Berge von Papier arbeiten
zu miissen. Mit wenigen Maus-
klicks ist zu erkennen, welche
Ausgaben fiir die Maut angefal-
len sind und welche Fahrzeuge

wie viel Maut verfahren haben.
Dariiber hinaus kann der Nut-
zer jede Information, die in den
elektronischen Daten der Road
Account-Abrechnung enthalten
ist, aufrufen und sich so eine
individuelle Ansicht seiner Da-
ten erstellen lassen. Interes-
sierten steht eine Demoversion
auf www.roadaccount.com zur
Verfiigung.

B LufthansaAirPlusServicekartenGmbH
Tel.: 06102/204-880
communications@airplus.com
www.airplus.com
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‘Sie suchen einen Logistiker, der

nicht nur von Netzwerken redet?

Unseres kdnnen Sie gleich nutzen! Die Basis: Eigene
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Reibungslose Kommunikation
Cisco installiert Unified Communications-Losung an Alzchem-Standorten
iemittelstandischeFirmen- und Forschungskooperation. Gebiihrenerfassung sowie zur
Das unternehmerische Han- Werk Trostberg Riickverfolgung von Notrufen.
gruppeAlzchemwandelt

sichderzeitstrukturell,um
flirneueMérkteoptimalpositioniertzu
sein.MitangemessenemKapitaleinsatz
sollteeinmdglichstbreites Spektrum
neuerOptionenflirunternehmensweite
Zusammenarbeiterschlossenwerden.
DeshalbhatAlzchemsichfiirdieEinrich-
tungeinerzukunftsfahigenKommunika-
tionslésungandenStandorteninTrost-

berg,HartundSchalchenentschieden.

Klassische Telefonanlagen mit
leitungsvermittelnder Anlagen-
technik wurden ausgetauscht;
samtliche  Telefongespriche
laufen iiber ein konvergentes
Netzwerk. Technologische Un-
terstiitzung fiir die Verwirkli-
chung dieses Ziels holte sich
Alzchem bei Dimension Data,
einem IT-Dienstleister, der auf
IP-Networking, Security und
Unified Communications spe-
zialisiert ist.

Die chemische Industrie
hat an der Alz eine lange Tra-
dition. Seit mehr als hundert
Jahren ist das Gebiet zwi-
schen Chiemsee und Inn als
das Bayerische Chemiedreieck
bekannt. Im globalen Wettbe-
werb von heute positioniert
sich Alzchem mit einem breit-
gefdcherten Portfolio bewédhr-
ter und neuer Produkte, vor
allem fiir die Landwirtschaft,
andere Chemiehersteller sowie
die Pharma-, Nahrungsmittel-
und Kosmetikbranche. Zudem
agiert Alzchem als Dienstleis-
ter, vorwiegend in den Berei-
chen Verfahrensoptimierung

deln ist konsequent am Nach-

haltigkeitsgrundsatz  orien-
tiert. Alzchem z&hlt zu den
Griindungsmitgliedern des

Umweltpakts in Bayern. Als
Chemieparkbetreiber in Trost-
berg trdgt das Unternehmen
zudem Verantwortung fiir die
wirtschaftliche Entwicklung in
der Region.

HaftungsrisikoschufHandlungsdruck

sUnsere fritheren Telefonan-
lagen stammten noch aus den
neunziger Jahren des vorigen
Jahrhunderts®, erinnert sich
Christine Haslwimmer, Pro-
jektleiterin von Alzchem Trost-
berg. Wartungsvertrige waren
ausgelaufen, Ersatzteile lieBen
sich nur mit Miihe beschaffen.
Ein Ausfall der alten Anlagen
hétte bei den Firmen im Che-
miepark Trostberg unter Um-
stdinden empfindliche Betriebs-
storungen verursacht - das
Haftungsrisiko dafiir trigt laut
Vertrag der Betreiber. Unab-
hiingig davon passt die erhohte
Zuverlissigkeit geschéaftskriti-
scher Dienste zum Servicever-
stindnis der Alzchem. Mitte
2007 holte das Unternehmen
deshalb den TUV Siid als unab-
hingigen Sachverstindigen ins
Boot. ,Die Risikoanalyse miin-
dete in der klaren Empfehlung,
die veraltete Anlagentechnik
unverziiglich auszutauschen®,
so die Projektleiterin.

Fokus auf Zukunftsfahigkeit

Mit Blick auf die Rahmenbe-
dingungen fdhrt Christine
Haslwimmer fort: ,Die Alz-
chem-Gruppe ist ein Unterneh-

ntscheidetsicheinUntemeh-

menfiireineERP-Software,

soist es fur Jahre an den
Anbietergebunden.DieVerhandlung
desLizenzvertrages hat signifikante
AuswirkungenaufdieLizenzkosten,die
laufendenKostenundaufdieFolgekos-
ten beiNachkaufund Migration.Was
diesbedeutet,erfahrenUnternehmen,
diesichinletzterZeitfiireinERP-System
entschiedenhabenundmitneuenPreis-
listen,neuenProduktgenerationenund
erhdhtenWartungskostenkonfrontiert
sind.KenntnissedesERP-Marktes,Bran-
chen-BenchmarksinderProzessindustrie
undeinebetriebswirtschaftlichenNut-
zenargumentationhelfenUnternehmen,

denTCO fortlaufend zu optimieren.

Die Anforderungen der Prozess-
industrie an ein ERP-System
gehoren zu den anspruchs-
vollsten in Bezug auf Integ-
ration, Durchgéingigkeit und
Einsatz neuester Technologien.
Neben den klassischen Prozes-
sen eines integrierten Waren-
wirtschaftssystems bendtigt
die Branche die Integration
weiterer wertschopfender und
unterstiitzender Prozesse, wie
Qualitdtsmanagement, Pro-
duktentwicklung oder liicken-
lose Chargenriickverfolgung,
die nach wie vor nicht zum
Standardportfolio jedes ERP-
Anbieters gehoren. Die Voraus-
wahl aufgrund der Branchen-
anforderungen reduziert die
Auswahl der moglichen ERP-
Anbieter, nicht aber die Kom-
plexitédt der unterschiedlichen

Lizenzmodelle — im Gegenteil.
Die breiten Anforderungen der
Branche erhohen die Komplexi-
tét, da neben einem ERP-Basis-
paket weitere Lizenzbausteine
zur Abdeckung aller Anforde-
rungen notwendig werden. Der
direkte Vergleich von Lizenz-
angeboten ist aufwindig.

Die Qual der Wahl

Die Lizenzmodelle unterschei-
den sich auf den unterschied-
lichsten Ebenen:

= User Modelle

Die meisten Modelle basieren
entweder auf der Definiti-
on von ,concurrent usern“
(gleichzeitig  angemeldeter
Benutzer) oder ,,named usern®
(namentlich benannter Be-
nutzer). Wahrend die Anzahl
»hamed user” fiir ein Unter-
nehmen noch zdhlbar ist, ist
die Anzahl ,concurrent user*
fiktiv. Umgekehrt sagt das
Verhiltnis concurrent zu na-
med user etwas iiber den Nut-
zungsgrad eines Users und
damit iiber die Werthaltigkeit
der lizensierten Basis aus.

m ERP-User / Lizensierung von
Modulen
Ein Standard ERP-User, der
mit dem Lizenzpreis das Nut-
zungsrecht fiir das gesamte
ERP-System erwirbt, muss
am Funktionsumfang des
ERP-Systems bemessen wer-
den. Wird ein User jedoch
nach Modulen (Funktionsblo-
cken) lizensiert, so sind Preis
und Leistung direkt mitein-
ander in Verbindung zu set-
zen. Partnerprodukte eines
Anbieters sind an dieser
Stelle mit Modulen gleich zu
setzen. Generell gilt: Je mehr

men im Wandel. Mit Anpassun-
gen unserer Unternehmens-
struktur und Umschichtungen
im Portfolio bauen wir derzeit
unsere Position im verdnder-
ten Wettbewerb aus. In einer
solchen Situation diirfen sich
Investitionen nicht allein an
der Gegenwart orientieren.
Vielmehr miissen sie sich im-
mer daran messen lassen, ob
sie dem Unternehmen neue
Zukunftsperspektiven bieten.*
Aus technologischer Sicht
standen zwei Alternativen zur
Entscheidung: Entweder die
Neuanschaffung leitungsver-
mittelter Telefonanlagen oder
der qualitative Sprung in die
neue Welt IP-basierter Kom-
munikation. Die erste Variante
hétte zwar die akuten Verfiig-
barkeitsanforderungen erfiillt,
aber: “Herkommliche Anlagen-
technik ist per se nicht ausrei-
chend entwicklungsfiahig. Wir
hitten damit unseren Spiel-
raum limitiert fiir innovative
Collaboration-Anwendungen®,
erkldrt Christine Haslwimmer.
Gegen eine erneute Investition
in Telefonanlagen sprach zu-
dem eine ldngerfristige Refi-
nanzierungsbetrachtung: Im
Vergleich zur Cisco IP-Platt-
form wiren anfangliche Ein-
sparungen bei den Kapital-
kosten spétestens nach zwei-

einhalb Jahren durch erhdhte
Betriebskosten in ihr Gegenteil
umgeschlagen.

Mehrwertfiirvorhandenelnfrastruktur

Fiir Cisco Unified Communica-
tions gab es weitere handfeste
Griinde: Zum einen verfiigte
Alzchem bereits iiber ein gut
ausgestattetes LAN mit hoher
Anschlussdichte, das auf intel-
ligenten Netzwerkkomponen-
ten dieses Herstellers basiert.
,Die Collaboration-Losungen
von Cisco fiigen sich nahtlos in
die vorhandene Infrastruktur
ein. Gemeinsam mit unserem
Design- und Implementie-
rungspartner Dimension Data
haben wir uns davon iiber-
zeugt, dass die offene Cisco-
Plattform sdmtliche Punkte
unseres anspruchsvollen An-
forderungskatalogs adidquat
erfiillt®, so der technische Ver-
antwortliche Werner Thiele.
Mit rund 10.600 Mitarbeitern
in 40 Landern zdhlt Dimension
Data weltweit zu den renom-
miertesten Systemhédusern
fiir innovative Netzwerklo-
sungen.

Joachim Willigmann, Pro-
jektleiter von Dimension Data
Deutschland, kommentiert die
Entscheidung von Alzchem:
,Mit diesem Technologie-Vo-

tum hélt sich Alzchem viele
Optionen offen, um die Inter-
aktion zwischen Menschen im
Chemiepark zu verbessern.
So basiert das Collaboration-
Portfolio von Cisco unter an-
derem auf dem offenen Inter-
net-Standard SIP (Session Ini-
tiation Protocol), was z.B. die
herstellerunabhingige Wahl
bei IP-fahigen Endgeréten er-
moglicht. Die daraus resultie-
renden Effekte werten die vor-
handene LAN-Infrastruktur
entscheidend auf. Zwei Dinge
waren zudem wichtig fiir das
mittelstindische Chemie-Un-
ternehmen: Dass Cisco lang-
fristig eine glaubwiirdige Ent-
wicklungsperspektive fiir seine
Produktpalette garantiert und
dass ein IP-Networking-Spezi-
alist wie Dimension Data diese
Technologie aufgrund seiner
Expertise in eine zukunftsfa-
hige Gesamtlésung integrieren
kann. Alle diesbeziiglichen In-
vestitionen bleiben somit dau-
erhaft geschiitzt.”
Betriebssicherheit und bes-
serer Kommunikationsservice
Der Cisco Unified Com-
munications Manager — das
hochskalierbare Herz der Cis-
co Unified-Communications-
Losung - ist bei Alzchem auf
insgesamt drei Servern an
zwei Standorten installiert:

Den Spielraum nutzen

Branchen-Benchmarks und Nutzenargumentation senken Lizenzkosten

zwei Server in Trostberg, der
dritte am Standort Hart. Uber
eine Gigabit-Glasfaser-Leitung
sind alle drei Server zu einem
Cluster vereint. Fillt ein Ser-
ver aus, Uibernimmt ein an-
derer dessen Aufgaben, ohne
dass es zur Serviceeinschrin-
kung kommt. Die Verteilung
des Dreier-Clusters auf zwei
Standorte schafft extrem hohe
Betriebssicherheit, auch im Ka-
tastrophenfall. Bislang ist gut
die Hélfte der insgesamt 1.500
Endgerite durch moderne IP-
Telefone ersetzt. Die restlichen
750 analogen Gerite werden
im Sinne des Investitionsschut-
zes vorerst weiterverwendet
und sollen spéter schrittwei-
se ausgetauscht werden. Als
Briicke ins offentliche Tele-
fonnetz fungieren vier Cisco
Voice-Gateways in Trostberg,
Schalchen und Hart. Leis-
tungsfihige Firewall-Losungen
von Cisco schotten hier Daten-
und  Sprachkommunikation
gegeneinander ab. Auf dem
Geldnde der Werkfeuerwehr
in Trostberg wurde das ka-
belgebundene Netzwerk durch
Cisco Wireless Access Points
erweitert. Nahtlos integriert
wurden iiberdies Losungen von
Drittanbietern, unter anderem
zur PIN-Absicherung von Pri-
vatgesprichen, zur effizienten

Mehr als telefonieren

Seit Rollout der Losung im De-
zember 2007 haben sich die
Moglichkeiten zur Nutzung
des Kommunikationsservices
im Chemiepark Trostberg ent-
scheidend verbessert: ,Erst-
mals steht ein vollstindiges
Standort-Telefonbuch auf dem
Display der IP-Telefone zur
Verfiigung, und unsere Mit-
arbeiter sind fiir Kunden je-
derzeit erreichbar®, erldutert
Christine Haslwimmer. Mit
Cisco Unified Communica-
tions verfiigt jeder Mitarbeiter
der im Chemiepark Trostberg
ansdssigen Unternehmen tiber
eine eigene Voice-Box, sodass
sich auch deren Erreichbarkeit
spiirbar verbessert. In welche
Richtung Alzchem auch immer
das Kommunikationsangebot
kiinftig ausbauen wird, um die
Attraktivitdt des Standorts wei-
ter zu erhohen, die neue Cisco-
Plattform unterstiitzt nahezu
jedes denkbare Collaboration-
Szenario. Per XML (Extensible
Markup Language) konnten
IP-Telefone in Notfdllen bei-
spielsweise als Navigator fiir
die Fluchtwegewahl dienen.
AuBerdem lassen sich E-Mail-
oder auch SAP-Kundensysteme
problemlos anbinden. Nicht
zuletzt ist das Cisco-Netzwerk
zum Transport von Videobil-
dern geeignet.

B Kontakt:
CiscoSystemsGmbH,Hallbergmoos
Tel.: 0800/187 36 52
presse@info.cisco.de
www.cisco.de
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die Benutzer eines ERP-Sys- beispielsweise einer Ser- Lizensierung, durch bran- rungen. Kosten und Nutzen

tems konnen sollen, je teurer
wird die Lizensierung und je
mehr lohnt sich das Rundum-
Sorglos-Paket eines kom-
pletten ERP-Systems. Haben
jedoch viele User nur sehr
eingeschriinkte Rechte, so ist
ein klassisches ERP-Lizenz-
modell iiberdimensioniert.

= Volumenabhangigelizensierung
Gerade der Einsatz oder die
Anbindung von Non-ERP-
Produkten wird volumen-
abhédngig lizensiert. Volu-
men kann die Anzahl der
Transaktionen, der Belege,
der Produkte, der Standor-
te sein oder gar der Umsatz
des Unternehmens, welches
die Software einsetzt. Der
Charme einer solchen Lizen-
sierung ist die Darstellung
eines Return on Invest in
Form einer einfachen Wirt-
schaftlichkeitsrechnung.

Branchenspezifischelizensierung
Einige Anbieter haben ver-
standen, dass der Einsatz

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter wwuw.echemanager.de + + +

vicekomponente in der einen
Branche wertschopfend und
in der anderen Branche nicht
wertschopfend, aber notwen-
dig ist. Diese Anbieter haben
den Lizenzpreis fiir solche
Komponenten branchenab-
héngig formuliert.

= Wartung

Ein niedriger Kaufpreis be-
deutet nicht, dass die War-
tung gering ist. Ein hoher
Wartungssatz bedeutet auch
nicht, dass die Wartung hoch
ist. Die Wartung ist immer
eine Frage des prozentua-
len Wartungssatzes und der
Definition der Wartungsba-
sis. Die Festlegung dieser
beiden GroBen ist auf Dauer
die wichtigste Position in der
Lizenzverhandlung.

Kosten-Nutzen-Rechnungentscheidet

Jedes Lizenzmodell ldsst Frei-
heiten, um die Werthaltigkeit
von Lizenzen abzubilden, sei
es durch volumenabhingige

chenabhingige Preise oder
durch Freiheitsgrade von un-
terschiedlichen Userkatego-
rien oder Usermodellen. Die
Interpretation und Definition
der Werthaltigkeit muss vom
Unternehmen ausgehen. Die
Werthaltigkeit ergibt sich we-
niger aus Vermessungsergeb-
nissen oder aus Nutzerzah-
len, sondern aus dem Nutzen,
der mit der Software erreicht
wird. Der direkte Vergleich zu
Branchen-Benchmarks bildet
hierbei das Grundgeriist der
betriebswirtschaftlich  sinn-
vollen Argumentation und be-
antwortet die Frage, was ERP
grundsétzlich in der Prozessin-
dustrie kosten darf, unterschie-
den nach Subbranchen und Ge-
schéftsmodell. Auf dieser Basis
wird das Lizenzmodell an die
Unternehmenssicht angepasst.
Dies senkt den Lizenzbasiswert
und damit die jihrliche War-
tung signifikant. Die zusitz-
liche  Nutzenargumentation
begriindet Sonderrabatte und
individuelle Sondervereinba-

stehen damit in transparentem

Zusammenhang.

Grafik 1 zeigt ein typisches
Beispiel einer Lizenzkostenop-
timierung bei einem Prozess-
fertiger in zwei Stufen. In der
ersten Stufe wird die Preisliste
auf Basis einer betriebswirt-
schaftlichen Nutzenargumen-
tation ausgereizt. In der zwei-
ten Stufe werden die Kosten
durch zusétzliche Verhand-
lungserfolge reduziert, hierbei
vor allem die laufenden Kosten.
In beiden Stufen sind die bes-
ten Vertrige vergleichbarer
Unternehmen der MafB3stab der
Verhandlung.

Aus der Argumentation und
der Marktdarstellung lassen
sich folgende Handlungsemp-
fehlungen fiir ERP-Interes-
senten und fiir ERP-Anwender
formulieren:

1. Schaffen Sie sich eine star-
ke  Verhandlungsposition
durch Kenntnisse vom ERP-
Markt und dessen Spielre-
geln. Formulierungen wie
,Sie finden niemanden, der

einen so guten Preis erzielt
hat wie Sie“, gehéren zum
Standard-Repertoire eines
ERP-Anbieters.

2. Beantworten Sie fiir sich die
Frage: Was darf ERP eigent-
lich kosten?

3. Schaffen Sie sich eine Inves-
titionssicherheit, indem Sie
die Anforderungen der Zu-
kunft beriicksichtigen und
die Schwachstellen in der
Produktstrategie des Anbie-
ters aufdecken.

4. Verschaffen Sie sich immer
wieder neu eine Verhand-
lungsposition, egal ob bei
Neukauf, Nachkauf oder Mi-
grationen von Lizenzen. Der
Markt schafft eine Reihe von
Moglichkeiten, Wetthewerb
zu erzeugen. Grafik 2 zeigt
auf, welche Einsparpoten-
tiale in den verschiedenen
Verhandlungspositionen
stecken.

5. Optimieren Sie Thre Lizenz-
bestinde: Der Lizenzbe-
stand entwickelt sich mit
dem Unternehmen mit. Eine
Neustrukturierung  Ihrer
Lizenzbestinde kann Thnen
helfen, Folgekosten zu redu-
zieren, ggf. sogar komplett
einzusparen.

Die Praxis zeigt: ERP Software
ist ein Produkt, welches — sach-
lich analysiert und verhandelt
- nur das kosten muss, was es
auch wert ist.

W Kontakt:
Dr. Michael Sandmeier
Thescon GmbH, Solms
Tel.: 06442/927526
Fax: 06442/927527
m.sandmeier@thescon.de
www.thescon.de

chemanager@gitverlag.com
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Biotech-Branche
wachst weiter

Die Biotechnologie-Branche in
Deutschland befindet sich wei-
ter auf Wachstumskurs. Wie Dr.
Bern-ward Garthoff, Vorsitzen-
der der Deutschen Industriever-
einigung Biotechnologie (DIB),
Anfang Sep-tember in Frank-
furt erkldrte, lasse sich diese
Entwicklung an drei Tatsachen
ablesen: Die Zahl der Arbeits-
plitze in der Branche steigt. Die
Entwicklungspipeline fiir neue
Arzneimittel auf biotechnischer
Basis umfasst mehr Wirkstoff-
kandidaten als je zuvor. Und
beim Einsatz fiir industrielle
Zwecke zidhlt Deutschland mit
seinem Know-how und den Pro-
duktionskapazititen zu den fiih-
renden Nationen auf der Welt.
,Die Erfolgsstory bei der roten
und weiBen Biotechnologie setzt
sich fort. Sorgenkind der Bran-
che bleibt aber weiterhin das
Segment der Agrarwirtschaft
bzw. die Pflanzenbiotechnolo-
gie: ,Das Umfeld in Deutschland
und der EU ist weiterhin von
Rechtsunsicherheit, politischer
Willkiir und Feldzerstérungen
gepragt®, betonte der DIB-Vor-
sitzende.

Fiir die Zukunft der chemi-
schen Industrie biete die weille
Biotechnologie groe Chancen
und neue Moglichkeiten. Wasch-
mittelenzyme seien ein Parade-
beispiel fiir diese Entwicklung
in der Branche. In Deutschland
werden heute etwa 5% der
chemischen Produkte mit Hilfe
von rund 100 verschiedenen
Bakterienarten erzeugt. Mit
einem Fermentervolumen von
insgesamt 830.000 1 (wobei drei
Unternehmen knapp 90 % die-
ser Kapazitdten besitzen) haben
deutsche Unternehmen nach
den USA die weltweit groBten
Produktionskapazitidten auf die-
sem Gebiet installiert.

Knapp 8% der rund 500
Unternehmen in Deutschland,
die ganz oder iiberwiegend
mit modernen bio-technischen
Verfahren arbeiten, bezeichnen
zurzeit die industrielle Biotech-
nologie als ihren Tétigkeits-
schwerpunkt. Der wirtschaftli-
che Erlos diirfte bei mindestens
1 Mrd. € liegen, so Garthoff.
Das Weltmarktvolumen wird
aktuell auf etwa 55 Mrd. € pro
Jahr geschitzt. Mehrere Stu-
dien erwarten, dass der Markt
bis 2015 um ein Mehrfaches
expandiert. ,Die Wachstums-
rate von Produkten der indus-
triellen Biotechnologie liegt
allerdings signifikant iiber der
von chemisch hergestellten Pro-
dukten®, betonte der DIB-Vor-
sitzende. Diese Verschiebung
in den Produktionsprozessen
koénne man insbesondere in
der Sparte der Fein- und Spe-
zialchemikalien beobachten. Sie
solle nach Angaben des DVFA
Life Science Committee der An-
teil industrieller Biotechnologie
in der Feinchemie an der Che-
mieproduktion in Europa von
20% (2004) auf 50% in 2015
steigen; auch fiir Polymere,
Spezialchemie und Basische-
mie/Zwischenprodukte werden
deutliche Steigerungen auf bis
zu 15 % prognostiziert.

In der roten Biotechnologie
stieg im Vergleich zum Vorjahr
die Zahl der Arbeitsplitze in
den 371 Unternehmen um rund
4.000 Stellen. Das entspricht
einem Zuwachs von 14% auf
insgesamt 34.000 Beschiiftigte.
Der Umsatz mit biotechnisch
hergestellten Diagnostika er-
reichte 2007 rund 1 Mrd. €.
Damit deckt diese Gruppe jetzt
rund 35% des gesamten deut-
schen Marktes fiir Reagenzien
zu diagnostischen Zwecken ab.

B www.dib.org

Briicke vom Engineering zur Leittechnik

— Planung und Dokumentation der Anlagentechnik / Kopplung von Leitsystem und CAD/CAE-Software —

eiderPrivatbrauereiVeltins

werdenbis2009amStand-

ortGrevenstein 90 Mio.€
inneueTechnikundinfrastrukturinves-
tiertImvergangenenlJahrgingennach
einjahrigerBauzeitbereitsdasleistungs-
fahigereLogistikzentrumundeineneue
AbfiillanlageansNetz.ZurPlanung,vor
allemaberzurDokumentationderAn-
lagentechniksetzt die Privatbrauerei
seitJahrenschonaufdasEngineering-
WerkzeugCadisonvoniTandFactoryNun
koppeltVeltinsCadisonanseinProzess-
leitsystem,umdemBedienerbeiBedarf
;,onlinelnformationenzudeninstallier-

ten Komponenten zu liefern.

Das Veltins-Management nutzt
neue Wege in der Technik und
vor allem die Moglichkeiten,
um die Effizienz der Anlagen-
technik zu verbessern. Das
bedeutet: die Technik muss
immer wieder verdndert und
modernisiert werden. Damit
die Betriebstechnik auch nach
Jahren noch den Durchblick hat
und weil}, wo Leitungen verlau-
fen und welche Technik instal-
liert ist, wird jede Anderung,
jede Anlagenergdnzung und
natiirlich auch jeder Neubau
akribisch mit Hilfe eines CAD/
CAE-Werkzeugs dokumentiert.
,Wir haben stindig verfahrens-
technische Anderungen in der
Anlage — schon aus Griinden
der Sicherheit miissen wir do-
kumentieren, wo und was ver-
dndert wurde®, berichtet Klaus
Heidenreich aus der Abteilung
Maschinen- und Energietechnik
/ Anlagenplanung.

Prioritat hat der
komfortable Datenaustausch

Eine zunéchst dafiir eingesetz-
te CAD-Software lief leider sehr
instabil, es kam immer wieder
zu Systemabstiirzen. ,Dann
musste ein Spezialist des An-
bieters anreisen, um den Soft-
warefehler zu beheben, intern
gelang uns das nicht - eine

KlausHeidenreich,Maschinen-undEnergie-
technik/Anlagenplanung bei Veltins

hochst unerfreuliche Sache.”
Zudem hatte man sich auf ein
eher seltenes CAD-Format ein-
gelassen, der Austausch von
Daten zu und von Lieferanten
und Dienstleistern gestaltete
sich dadurch miihsam.

Man durchlief eine klassisch-
harte Lernphase, wurde sozusa-
gen durch Schaden klug. Zumin-
dest war dann aber klar, was
das neue Engineering-Werkzeug
leisten sollte: Es musste auf der
gingigen Plattform von AutoCAD
basieren, auch eine Schnittstel-
le zu MS Office war gefordert
(fiir die Reports wie Stiicklisten
usw.). ,Zudem haben wir uns
ganz einfach in der Branche und
bei unseren Anlagenlieferanten,
wie z.B. GEA und Alfa Laval,
umgesehen und nachgefragt,
mit welchen Tools diese arbei-
ten.“ Haufig fiel der Name ,Ca-
dison’ — und seit etwa 8 Jahren
arbeiten auch Klaus Heidenreich
und seine Kollegen mit diesem
Planungs-Tool (mit den Modulen
Cadison Project-Engineer, Ca-
dison P&ID-Designer und jetzt
auch mit Cadison Enginer2Web).
Beim Umstieg war dann einige
Vorarbeit notig, mussten doch
rund 250 vorliegende P&ID-
Schemata in Cadison eingelesen
werden. Trotz des eher seltenen
CAD-Formats des alten Tools
gelang das recht ziigig, weil die
Cadison-Programmierer einen
entsprechenden Konverter zur
Verfiigung stellen konnten. Das
ist iibrigens generell immer wie-
der eine Herausforderung: Die
Daten-Migration ist weiter die

Daten-Management per Migration

Prozessdaten sind ein Asset) ein wertvolles Gut im Unternehmen. Welche Po-

tentiale hinsichtlich des Datenaustauschs in der Engineering-L6sung Cadison

stecken und wie man die ,Assets’ flir sein Unternehmen retten kann, dartber

berichtete Michael Briickner, Technical Director Process der ITandFactory kiirz-

lich auf einer Tagung in Aachen: Verborgene (verloren geglaubte) Werte fir die

Gegenwart nutzbar machen’ Der Hintergrund: Im Laufe der Jahrzehnte wurden

fur die Bestandsdatenerfassung unterschiedliche IT-Tools benutzt. Dazu zéh-

len CAD-Anwendungen, die auf Unix-Basis erstellt wurden. Die dazugehorigen

Daten wurden in externen Datenbanken gepflegt. Die Daten konnten ebenso

auf Unix- oder DOS-Datenbanken basieren. Diese Anwendungen waren in der

Vergangenheit sehr kostenintensiv — in der Anschaffung der Software ebenso

wie in der Pflege der Daten.

Der Lebenszyklus einer Software ist begrenzt. Hinzu kommt als Faktum, dass

nur moderne CAD/CAE-Systeme dem heutigen Stand der Technik und den

Anforderungen der Wirtschaft entsprechen. Sie sind kostenglnstiger und leis-

tungsfahiger als die alten Systeme. Eine Migration auf moderne Systeme ist

also unausweichlich. Bleibt allerdings die Frage, wie das nicht sichtbare Kapital

migriert werden kann.

Als Beispiele stellte Briickner vor die Migration von Projekten auf Basis der An-

lagenplanungs-Software Tricad und ProchemC zur CAE-Software Cadison, die

Migration von P&ID-Daten von Betreibern sowie die Ubernahme von Bestands-

daten aus veralteten Datenbanken und CAD-Systemen in Cadison.

Ein Beispiel aus der Praxis: Der Betreiber will 1000 P&ID von einem Unix-CAD-

System in Cadison integrieren. Die Vorgehensweise:

(1) Justage der notwendigen Merge-Vorschriften und -Mechanismen

(2) Initial-Konvertierung von 250 P&ID

(3) Der Rest wurde sukzessive durch den Kunden selbst umgesetzt.

Wie sieht die Wirtschaftlichkeit aus? Eine Neuzeichnung erfordert pro P&ID drei

Tage Zeit. Die Migration zu Cadison erfordert pro P&ID fiinf Minuten plus eine

Nacharbeit von einer Stunde. Im beschriebenen Projekt sparte der Kunde 95 %

des konventionell erforderlichen Aufwands. In absoluten Zahlen ist das eine

Ersparnis von 1 Mio. €!
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Achillesferse vieler Engineering-
Tools (siehe Kasten).

Bestandsdokumentation:
Spart Zeit und Geld

Wie arbeitet Veltins mit seinem
Engineering-Tool? Heidenreich:
,»Wir nutzen Cadison hauptséch-
lich zur Datenverwaltung, zur
Anlagendokumentation, aber
natiirlich auch zur Planung. In-
tern erarbeiten wir das Basic-
Engineering und geben dieses
als Vorgabe an unsere Dienst-
leister und Anlagenbauer weiter,
die das vertiefende Detail-Engi-
neering machen und die einzel-
nen Rohrleitungen, Komponen-
ten, Apparate und MSR-Gerite
spezifizieren. Alle Daten spielen
wir dann zur Dokumentation
wieder zuriick auf Cadison.“

Diese bestédndig fortgefiihr-
te Bestands-Dokumentation
ist aus zwei Griinden wichtig
fiir die Veltins-Betriebstechnik,
erginzt Werner Beyer, freier
CAD-Dienstleister bei der Pri-
vatbrauerei: ,Steht eine Erwei-
terung oder Modernisierung
der Anlagentechnik an, muss
schlieBlich zunidchst der Ist-
Zustand bekannt sein, um eine
prézise Neuplanung starten zu
kénnen. Wer die Dokumentati-
on nicht pflegt, muss in solchen
Féllen mithsam erst einmal den
As-built-Zustand erfassen. Das
kostet Zeit und Geld - bis zu 80 %
mehr, wenn die Dokumentation
ginzlich fehlt. Zudem sind die
in der Datenbank vorliegenden
Bestandsdaten eine wertvolle
Basis fiir alle Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten.“

Am héufigsten kommt bei
Veltins der ,Cadison Project-
Engineer’ zum Einsatz. Damit
entwickelt der Projektingeni-
eur eine konkrete Anlage und
beantwortet bereits die wesent-
lichen Fragen:
= Welche Bestandteile muss die

Anlage beinhalten?

m Wie ist die Strukturierung?

= Welche Komponenten werden
benotigt?

m Welche Maschinen werden
benotigt?

m Welche Rohrleitungen miis-
sen geplant werden?

Diese Daten werden im Project-
Engineer erfasst und in der
grafischen Anwendung weiter
gefiihrt. So ist es maglich, eine
Anlage quasi im Black-Box-Ver-
fahren zu konzipieren, zu kal-

AuchbeiderimJahr2007installiertenneuenAbfiillanlagebeiVeltinswardieCAD/CAE-SoftwareCadisoneingebunden:DiePlanungallerRohr-
leitungenzurAnbindungderAbfiilistationenandenBrauprozess,derEinsatzortfiirdieWaschmaschine,denPasteurunddieCIP-Reinigung
usw.wurdenwieimmerinternvorgeplant,anexterneDienstleisterzurFeinplanungtibergebenundschlielichwiederzurDokumentationan
Cadison Ubergeben. Im Bild: Palettengondel zwischen Abfiillung und Sortieranlage.

kulieren und dann im néchsten

Schritt stufenweise zu detaillie-

ren (,Conceptual Engineering’).
Folgende Aufgabenstellun-

gen werden mit dem Project-

Engineer bearbeitet:

m Projekt- und User-Einrichtung
sowie deren Verwaltung

= Dokumenten-Management

m Revisionieren von Objekten
und Dokumenten

= Aufbau der Anlagenstruktu-
rierung (inklusive DIN-/ANSI-
Symbolen)

= Nummerierungs-Tool  und
Kennzeichnungs-Editor fiir
die Anlage (z.B. KKS, AKS,
DIN)

= Datenviewer zur Ansicht von
Pldnen und Dokumenten

= Baugruppen-Editor zur Er-
stellung und Verwaltung von
Baugruppen und Produktstan-
dards

= Generierung von unterschied-
lichsten Reports (Stiicklisten,
Apparatelisten, Kabellisten,
Messstellenpldne, Klemmen-
listen, Armaturenlisten usw.)

m direkte Word-Anbindung fiir
Dokumentationen und Re-
ports

m bidirektionaler = Datenaus-
tausch von/nach Excel oder
Access

m Plausibilititspriifungen (Logic
Analyzer)

= Kostenkalkulation im Projekt
mit Material- und Lohnantei-
len

= automatisches Erstellen von
PDF-Dokumenten.

Der groBe Vorteil: Ohne grofSen
Aufwand erhélt der Nutzer zu

einem sehr frithen Zeitpunkt
Daten fiir die Kalkulation. Des
Weiteren konnen durch die dy-
namische Arbeitsweise bereits
in einer sehr frithen Projekt-
phase Mitarbeiter unterschied-
lichster Disziplinen (Verfah-
rensingenieur,  Projektleiter,
Elektrotechnik, Kalkulation) am
gleichen Projekt arbeiten. Alle
Informationen werden direkt in
das zentrale Projekt abgelegt,
wodurch jede Objektinforma-
tion (z.B. bei einer Pumpe die
Nennleistung) nur einmal er-
fasst werden muss und somit fiir
alle Nutzer zur Verfiigung steht.
Dabei ist es unerheblich, ob die
Anderung im Anlagenstruk-
turbaum, im P&ID-Schema, im
Stromlaufplan usw. durchge-
fiihrt wird. Jedes dieser Doku-
mente stellt nur eine ,Sicht’ auf
die Datenbank dar. Dadurch ist
eine 100prozentige Konsistenz
der Daten und ein dynamisches
Arbeiten in Projektgruppen si-
chergestellt. Das Konzept der
objekt-orientierten Datenbank
bietet hier die entscheidenden
Vorteile.

Kopplung von Cadison
an das Prozessleitsystem

Auch bei der im Jahr 2007 in-
stallierten neuen Abfiillanlage
(Projektkosten: 15 Mio. €) war
Cadison eingebunden: Die Pla-
nung aller Rohrleitungen zur
Anbindung der Abfiillstationen
an den Brauprozess, der Ein-
satzort fiir die Waschmaschine,
den Pasteur und die CIP-Reini-
gung usw. wurden wie immer

intern vorgeplant, an externe
Dienstleister zur Feinplanung
iibergeben und schlieBlich wie-
der zur Dokumentation an Ca-
dison iibergeben.

Ins Auge gefasst ist, dass
die Prozessleitsysteme, die den
gesamten Brauprozess iiberwa-
chen und regeln, kiinftig online
iiber Cadison auf die Datenbank
und die dort hinterlegten intelli-
genten Daten aller Komponen-
ten zugreifen kann. Vorteil: Der
Bediener kann sich alle Infor-
mationen und P&ID-Zeichnun-
gen aus der Datenbank holen
und erhélt einen detaillierten
Uberblick, beispielsweise zu den
installierten Pumpen und Ar-
maturen. Bei Problemen kann
der Bediener dann schneller
Zusammenhiinge erfassen und
auch gezielt Vorab-Informati-
onen an das Instandhaltungs-
personal geben. ,Der Bediener
und der Betriebsleiter wissen
einfach viel schneller, was ak-
tuell in der Anlage los ist. Wir
versprechen uns davon eine
deutlich schnellere Reaktions-
zeit“, so Heidenreich.

Frank Jankowiak,
Sales Manager, ITandFactory

W Zentrale:
ITandFactory GmbH, Bad Soden
Tel.: 06196/6092-310
Fax: 06196/6092-202
info@lTandFactory.com
www.ITandFactory.com

Frank Jankowiak
Tel.: 02841/8810-863
Frank.Jankowiak@ITandFactory.com

2
verbindet

Pressix CC 27 -
Die schnellste und effizienteste
Verbindung in der Schienenmontage!

Ihre Vorteile: « schnell, sicher und selbsterklarend
& Zeitersparnis um bis zu 50%

¢ Keine losen Einzelteile

@ Integriertes Sicherheitspaket

¢ Budgetschonend

Pressix CC 27

A

Sikla GmbH - In der Lache 17 - 78056 VS-Schwenningen - Telefon 07720 948 0 - Telefax 07720 948 337 - www.sikla.de
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eyer und Partner

Schweiz sind bera-

tende Ingenieurein
derVerfahrenstechnik, derSicherheit
undimUmweltschutzDasneunkdpfige
TeaminBasel,dastibermehrals15Jah-
reProjekterfahrunginderSchweizund
internationalverfligt,kannaufiiber80
FachleuteinderWeyer-Gruppezugrei-
fen.DieWeyerGruppeisteinkonzern-
unabhangigerUnternehmensverbund
von fiinflngenieur-und Consulting-
UnternehmeninDeutschlandundinder
SchweizsowieeinerNiederlassungin

Sudafrika.

Die Stdirken von Weyer und
Partner liegen in der Losung
komplexer Aufgabenstellungen
durch hohe Flexibilitit, geziel-
te Innovation und individuelle
Ingenieurleistungen.

Verfahrenstechnik und
Anlagenplanung

Dieses Tatigkeitsgebiet von
Weyer und Partner umfasst
neben den Bereichen der Kon-
zeptfindung, Behorden-, Ba-
sic- und Detail-Engineering,
Montageiiberwachung und In-
betriebnahme, insbesondere
auch die Prozess- und Anla-
genoptimierung. Dariiber hin-
aus bietet der Dienstleister auf
Basis seiner Ingenieurarbeiten

RIB Software stellt mit der In-
ternet-Plattform Arriba-Net.
de ein in dieser Form einmali-
ges, elektronisches Ausschrei-
bungs- und Vergabemanage-
ment zur Verfiigung. Uber
40.000 Vergaben mit einem
Gesamtvolumen von mehre-
ren hundert Mio. € werden pro
Jahr zwischen Auftraggebern
und Ausfiihrenden Betrieben

Partner fiir das Engineering

Ingenieur-Dienstleistungen fir den verfahrenstechnischen Anlagenbau und die Anlagenplanung, Sicherheit und Umweltschutz

BrunoHolzer,GeschéftsfiihrerderWeyer
und Partner (Schweiz)

im verfahrenstechnischen An-
lagenbau die Ubernahme von
Sachverstindigentéitigkeiten
sowie Titigkeiten im Bereich
Sicherheitstechnik an.

Die realisierten Projekte
in den Bereichen Verfahrens-
technik und Anlagenplanung
erstrecken sich von der Um-
setzung einer Idee in ein Kon-
zept bis zur Inbetriebnahme
der Anlage. Hierfiir besitzen
die Verfahrensingenieure
und Naturwissenschaftler des
Unternehmens  umfassende
Kenntnisse in der Projektab-
wicklung der einzelnen Pla-
nungsphasen des chemischen
Anlagenbaus. Die individuellen
Losungsvorschlige werden in
enger Zusammenarbeit mit den
Betreibern entwickelt und pra-
xisgerecht umgesetzt. Hierzu
greift Weyer und Partner auf
umfangreiche  Erfahrungen
bei der Planung, Optimierung,

iiber Arriba-Net abgewickelt.
Bundesweit beteiligen sich
dabei iiber 20.000 Bieter an
Ausschreibungen. Um Bietern
und Vergabestellen die groft-
mogliche Rechts- und Verfah-
renssicherheit zu ermdglichen,
erginzt RIB die Vergabeplatt-
form jetzt mit der internati-
onal zertifizierten und vom
deutschen Gesetzgeber akkre-
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Montageiiberwachung und In-
betriebnahme von Anlagen der
Verfahrenstechnik sowie beim
Handling explosionsfihiger
Kohlenwasserstoff-Dampfe in
der chemischen und der petro-
chemischen Industrie zuriick.

Sicherheits- und Umwelttechnik

Neben der Verfahrenstechnik
und der Anlagenplanung ver-
figt der Ingenieurdienstleis-
ter iiber weitere Kernkompe-
tenzen in der Sicherheits- und
Umwelttechnik. Zudem wer-
den in der Weyer-Gruppe als
VAwS-Sachverstindige WHG-
konforme  Losungskonzepte
entwickelt und VAwS-Priifun-
gen durchgefiithrt. Weiterhin
erarbeitet Weyer und Partner
Gutachten und Konzepte zum
Explosions-, Brand-, Gewésser
— und Arbeitsschutz und er-
stellt Sicherheitsberichte. Ak-
tuell baut das Unternehmen in
Vocklabruck in Osterreich ein
neues Unternehmen der Wey-
er-Gruppe auf, das Consulting
im Bereich Arbeitssicherheit
anbietet.

Weitere Tétigkeitsbereiche
fallen unter die Anwendung
bzw. die Umsetzung von ATEX
und Reach. ATEX beinhaltet
nicht nur die Kontrolle der
vorhandenen Konformititser-
kldirungen sondern ebenso die
Beurteilung der Explosions-
risiken anhand einer detail-
lierten Gefdhrdungsanalyse.
Betroffen sind nicht nur die
Betreiber sonder auch die Pro-

ditierten Signatursoftware von

Openlimit.
Arriba-Net ist die Aus-
schreibungs- und Vergabe-

plattform fiir Bau- und Liefer-
leistungen der RIB Software.
Es werden alle nationalen und
EU-weiten Vergabeverfahren
gemill VOB/A, VOL/A und VOF
unterstiitzt. Ebenso konnen
privatwirtschaftliche Auftrag-
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duzenten. Gerade bei kleinen
Unternehmen ist das notwen-
dige, spezifische Wissen iiber
Explosionsschutz haufig nicht
vorhanden. Bei der Umsetzung
der neuen Chemikalienver-
ordnung (Reach) treten auch
immer wieder klein- und mit-
telstindische Unternehmen an
Weyer und Partner heran. Da
diese KMUs aus der Schweiz
nicht handlungsbefugt in Be-
zug auf die europdische Ge-
setzgebung sind, ist Weyer und
Partner hier lediglich beratend
tiatig. Das Hauptaufgabenfeld
erstreckt sich auf die Beratung
und die Unterbreitung von Vor-
schldgen und Strategien iiber
den Umgang mit Lieferan-
ten/Herstellern und Kunden/
Importeuren innerhalb der
EU.

Realisierte Projekte

In einer Vielzahl von Projek-

ten hat Weyer und Partner in

jingerer Zeit unter anderem
folgende Aufgabenstellungen
bearbeitet:

m Losemittel Ver- und Entsor-
gung und Tanklagererwei-
terung (inkl. Behdrdenein-
gaben,  Abluftanbindung,
Explosionsschutzdokumente
und Montageiiberwachung)
bei einem international téti-
gen Pharmakonzern

= Entsorgung, Recycling, Auf-
bereitung und Verbrennung
von Abfalllosemittel bei na-
tionalen Abfallentsorgungs-
unternehmen.

geber Arriba-Net fiir ihre Be-
schaffungsprozesse nutzen. Die
Plattform ist fiir den integrier-
ten Einsatz mit Arriba-Planen
oder Arriba-Bauen optimiert.

Unterstiitzung aller
gdngigen Signaturkarten

,Die Verbindung der beiden
Technologien von Openlimit

BayWa und die Liste unserer
Kunden sprechen fir sich — und
flr uns. Mehr als 1.300 Kun-
den in Gber 50 Landern setzen
auf TechniData Lésungen. Denn
sie haben erkannt, dass inte-

" grierte EH&S Compliance-Mana-

gement-Losungen Wettbewerbs-
vorteile bringen.

www.technidata.com
BayWa

TECHNIDATA®

Connlock & Ultra-Cor
eine einmalige Kombination!

Meuheit! Connlock® & Ultra-Cor: Eine einmalige Kombination mit
einzigartiger Flexibilitat!

Meben den mechanisch verpressten Anschlussvarianten bietet Connectors
die wiederverwendbare Connlock® Schlauchverschraubung neu auch in
Kombinatoin mit einem PFA-Schlauch an.
Connlock® lasst sich leicht ohne Werkzeuge montieren und ist zudem mit
den Silikonschlauchen von Connectors verwendbar.

Weitere Produkte, Dokumentationen und Informationen finden Sie im Internet
unter www.connectors.ch

311 2 1 B K ] o B

CONNECTORS VERBINDUNGSTECHNIK AG

Ringstrasse 24, Postfach, CH-8317 Tagelswangen
Tel. ++41 (0)52 354 20 70, www.connectors.ch

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

= Abluftbehandlung (inkl.
Konzeptfindung (RTO), Of-
fertauswertung, Montage-
iiberwachung und Inbetrieb-
nahme) bei verschiedenen
Pharma- und Mineraldlun-
ternehmen.

m Erstellen von Explosions-
schutzdokumenten und
Durchfithrung von Gefédhr-
dungsanalysen (Multipli-
katorfunktion) bei den ver-
schiedensten Unternehmen.

Die Auftraggeber und Projekte,
die Weyer und Partner bearbei-
ten, sind zu rund 80% in der
Schweiz, meist Unternehmen
aus der Chemie-, Pharma- und
Mineralolindustrie oder auch
Behorden und Verbinde. Bei
den verbliebenen 20 % der Pro-
jekte ist Weyer und Partner im
Ausland oder iiber seine Part-
ner weltweit tétig.

W Kontakt:
Bruno Holzer, Geschaftsfihrer
WeyerundPartner(Schweiz) AG,Basel
Tel.: +41 61 6832602
Fax: +41 61 6832611
bruno.holzer@weyer.ch
www.weyer.ch

ZudenKundendesBasleringenieurdienst-
leistersWeyerundPartnergehdrensowohl
GroBunternehmenwieDSMFineChemicals,
Givaudan, Novartis, Roche, Syngenta,
Shell und Vopak als auch kleine und
mittelstdndische Unternehmen sowie
staatliche Behorden.

und RIB macht die Vergabe-
plattform in Deutschland ein-
zigartig. Durch die zertifizier-
te Signaturanwendung erhélt
Arriba-Net eine neue Qualitat®,
sagt Erik von Stebut, Vertriebs-
leiter der RIB Consulting, ein
Unternehmen der RIB-Gruppe.
Die Software von Openlimit
unterstiitzt alle gingigen Sig-
naturkarten, die fiir die quali-
fizierte elektronische Signatur
vorbereitet sind. Schon heute
bringen einige EC-Karten die-
se Funktionalitit mit. So kann
beispielsweise ein Handwerker
mit einer solchen EC-Karte sein
Angebot iiber die Software di-
gital signieren und direkt auf
der Vergabeplattform Arriba-
Net rechtssicher abgeben.

BenutzerfreundlicheSignatursoftware

Das digitale Unterschreiben
der Vergabeunterlagen am PC
ist denkbar einfach. Bevor der
Benutzer sein Angebot auf den
Server hoch ladt, wird er iiber
ein Dialogfenster aufgefordert,
seine Unterlagen zu signieren.
Er steckt seine Signaturkarte
ins Kartenlesegerit und unter-
schreibt mit einem Mausklick.
Auf diese Weise wird das Ver-
gabeverfahren nicht nur ein-
fach sondern auch sicher. Die
Rechtssicherheit der elektro-
nischen Signatur ist gesetzlich
bestitigt. Das Angebot kann bis
zur Offnung nicht eingesehen
und manipuliert werden und

Signaturlosung fiir Ausschreibungs- und Vergabeplattform

Kurzprofil RIB Software

RIB Software — der Name steht im Softwaremarkt fiir Bauwesen, Anlagenbau und

Infrastrukturmanagement schon seit fast 50 Jahren fiir innovative Planungsideen

und zuverldssige Kostenkontrolle. Mit weltweit tiber 100.000 Installationen zéhlt

RIB zu den fiihrenden Anbietern fiir Projektmanagement-Softwarelésungen.

Dabei baut RIB-Software die Briicke zwischen Computer Aided Design-An-

wendungen (CAD) und den Enterprise Resource Planning-Systemen (ERP). Die

RIB-Lésungen decken die gesamte Wertschopfungskette im Bau-, Anlagenbau-

und Infrastrukturbereich ab, inklusive Projektierung, Planung, Ausschreibung,

Kalkulation, Koordination, Controlling, Beschaffung und Nutzung. Zu den An-

wendern zahlen fihrende Baukonzerne, die 6ffentliche Hand, Architektur- und

Ingenieurgesellschaften sowie GroBunternehmen im Bereich des Industrie- und

Anlagenbaus. Mehrsprachige und mehrwahrungsféahige Losungen gewahrleis-

ten auch international eine erfolgreiche Projektabwicklung. Uber Vertriebs- und

Serviceblros in Europa, in den USA, im Nahen Osten und Asien werden RIB-

Lésungen rund um den Globus vermarktet.

auch die Omnline-Submission
durch den Auftraggeber funk-
tioniert mit der Signaturlosung
reibungslos.

Effizientes Vergabeverfahren

Mit Arriba-Net gestaltet sich der
Ausschreibungs- und Vergabe-
prozess fiir alle Beteiligten viel
komfortabler als friither. Miih-
same, zeit- und kostenintensive
Tatigkeiten, die den konventi-
onellen Ausschreibungs- und
Angebotsprozess bestimmen,
fallen kiinftig weg. Drucken,
sortieren, heften, kopieren,
eintiiten und verschicken -
diese Arbeiten gehoren der
Vergangenheit an. Und auch
Fehler bei der Angebotsabga-
be konnen weitestgehend aus-

geschlossen werden. Denn die
Daten werden vom Angebots-
ersteller eingegeben, von der
Software auf Vollstindigkeit
gepriift und digital weiterver-
arbeitet. Arriba-Net eignet sich
auBerdem fiir den integrierten
Einsatz mit Arriba-Planen oder
Arriba-Bauen und ermdéglicht
dadurch einen durchgingigen
elektronischen Workflow fiir
Vergabe und Vergabemanage-
ment.

B RIB Software AG, Stuttgart
Tel.:0711/7873-0
Fax: 0711/7873-88204
info@rib.de
www.rib.de
www.arriba-net.de

CAC meldet hohen Auftragseingang

Die Chemieanlagenbau Chem-
nitz (CAC) wird im laufenden
Geschiftsjahr 2008 einen Auf-
tragseingang von weit mehr als
100 Mio. € verzeichnen und
kann damit an die ausgespro-
chen gute Entwicklung der Vor-
jahre ankniipfen. Der Auftrags-
eingang tibertraf zum 31. Juli
2008 mit 97 Mio. € die Erwar-
tungen deutlich; zudem wird
fiir dieses Geschéiftsjahr mit
weiteren 35 Mio. € gerechnet.
Im Vergleich dazu: Der Auf-
tragseingang fiir das gesamte
Geschiftsjahr 2007 betrug 47

Mio. €. MaBigeblichen Anteil an
der guten Auftragsentwicklung
haben neu gewonnene Projekte
in der Erdgasspeichertechnik
sowie Projekte im Chlor-Alka-
li-Elektrolyse-Bereich. Die gute
Auftragsentwicklung fithrt CAC
auf den Ausbau bestehender
Kundenkontakte und die hohe
Qualitdt bei der Ausfiihrung
von Ingenieurdienstleistungen
zuriick bei einem gleichzeitig
sehr guten Preis-Leistungs-
verhéltnis.

CAC in Chemnitz ist eine in-
ternational tdtige Gesellschaft

fiir Verfahrenstechnik und An-
lagenbau mit 230 Mitarbeitern
und einer mehr als 40jihrigen
Erfahrung im Anlagenbauge-
schift. Das Unternehmen bietet
alle Engineering-Leistungen
fiir die Planung, Errichtung
und Inbetriebnahme von kom-
plexen Anlagen oder Teilanla-
gen. Fachkompetenzen liegen
in den Bereichen: Raffinerie-
und Gastechnik, Petrochemie,
Anorganische Chemie sowie
Fein- und Spezialchemie.

B www.cac-chem.de

chemanager@gitverlag.com
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PLT-CAE-Software Prodok auf chinesisch

Rosberg Engineering hat eine
chinesische Version des PLT-
CAE-Sytems Prodok auf den
Markt gebracht. Rosberg ist in
China mit Niederlassungen in
Beijing und Dalian vertreten.
Die Mitarbeiter von Rosberg
Engineering in Dalian arbei-
teten die letzten Monate eng
mit den Softwareentwicklern
der Karlsruher Zentrale an der
chinesischen Version von Pro-
dok zusammen. Bisher wurde
die Bedieneroberfliche des
Programms sowie Geréitespe-
zifikationen und Stammdaten
nur in Deutsch oder Englisch
angeboten. Rosherg erhofft
sich mit der chinesischen Ver-
sion von Prodok einen gro3en
Marktvorteil auf dem chinesi-
schen Markt, da der Umgang
mit der englischen Sprache in
den chinesischen Unternehmen
keine Selbstverstidndlichkeit
ist. Und den Anwendern wird
somit ein ganz besonderer Nut-
zen geboten.

Als erstes groBes chine-
sisches Unternehmen war

e Srasm A
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Screenshot der chinesischen Version der PLT-CAE-Software Prodok

Shanghai Chemical Plant von
der Effizienz von Prodok iiber-
zeugt und setzt es seit 2004 er-
folgreich fiir die Planung ihrer
Anlagen ein. Des Weiteren freut
sich Rosberg, die Dahua Group
Dalian Chemical Industry als
groBes chinesisches Unterneh-
men zum Kunden gewonnen
zu haben. Chinesische Toch-
terunternehmen nambhafter

deutscher Produktanwender
setzen Prodok bereits ein.

Die Software Prodok wird seit
tiber 20 Jahren von namhaften
Unternehmen fiir internationale
Projekte in der Prozessindustrie
eingesetzt. Es unterstiitzt Anla-
genplaner und -betreiber bei der
rationellen, durchgéngigen Pro-
jektierung und Dokumentation
automatisierungstechnischer

Ausriistungen. Die Anwender
erhalten mit dem Einsatz von
Prodok eine effiziente Unter-
stiitzung bei Neu- und Ande-
rungsplanungen ihrer Anlagen.
Prodok ist eine duBert flexible
Software und kann durch seine
modulare Struktur auf die je-
weiligen Bediirfnisse des Kun-
den angepasst werden. Die En-
gineering-Prozesse weisen eine
spiirbare Qualitétssteigerung
aufund es wird eine erhebliche
Zeit- und Kostenersparnis er-
zielt. Zusammen mit dem eben-
falls in Chinesisch erhéltlichen
e-Dokumentationssystem und
Redlining-Tool Livedok bildet
Prodok ein Komplettpaket, wel-
ches mit seiner durchgéingigen
und konsistenten Dokumenta-
tion dafiir sorgt, dass sich die
Anlagenrealitdt in der Doku-
mentation widerspiegelt.

B RosbergEngineeringGmbH,Karlsruhe
Tel.:0721/95018-0
Fax: 0721/503266
info.ka@roesberg.com
www.roesberg.com

Neues Verfahren zur Riickgewinnung von

Das israelische Unterneh-
men HCL Cleantech hat ein
firmeneigenes Verfahren zur
vollstindigen Riickgewinnung
von Salzsdure (HCI) entwickelt,
das das industriell bewidhrte
Bergius-Verfahren von 1930
zur Umwandlung von Zellulo-
se in fermentierbaren Zucker
und Ethanol wirtschaftlich
duBerst attraktiv macht. Die
neue Technologie kann aufB3er-
dem andere HCl-abhéingige
Industrien ,sauber machen®
und verbessern. Eine moderne
chemische Verfahrenstechnik
ermoglicht eine einfache und
sofortige Anwendung.

Die Untersuchung und Ent-
wicklung chemischer Verfah-
ren, die Siuren verwenden, um
lignocellulosische Materialien
(Biomasse) in fermentierbaren
Zucker und Ethanol umzuwan-
deln, werden seit etwa einem
Jahrhundert unternommen.
Die niedrigen Ertréige sind
der Hauptgrund dafiir, wes-
halb keines dieser Verfahren
wirtschaftlich durchfiihrbar
war, da bei den meisten dieser
Verfahren die Entstehung nicht
verwertbarer Abfallprodukte
einen bedeutenden Anteil am
gewiinschten Zucker ausmacht.
Es gibt jedoch einen speziel-
len Prozess, der eine nahezu
100%ige Umwandlung in die
Bestandteile des Zuckers liefert
und der sich durch den jahre-
langen Einsatz im groBen und
industriellen MaBstab im vollen

Umfang bewéhrt hat. Der einzi-
ge Grund, weshalb dieser aus-
gezeichnete Prozess (der haufig
nach seinem mit dem Nobel-
preis ausgezeichneten Entwick-
ler Bergius benannt wird) nur
wéhrend der Zeit des Zweiten
Weltkriegs umfangreich einge-
setzt wurde, waren seine hohen
Betriebskosten. Der Einsatz
von rauchenden Sduren (HCI-
Gas) gewéhrleistet im Bergius-
Prozess hohe Ertrige, aber die
Kosten fiir die Riickgewinnung
und Rekonzentration der HCI
fiihrten dazu, dass die Verfah-
renskosten fiir eine wirtschaft-
liche Durchfiihrbarkeit zu hoch
waren — bisher.

Die unternehmenseigene
HCL-Cleantech-Technologie
erneuert dieses Verfahren zur
Umwandlung von Lignocellu-
lose in Ethanol und macht es

- ~
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wirtschaftlich attraktiv, indem
es den aufwindigsten Teil des
Verfahrens verkiirzt. Die Riick-
gewinnung von gasférmigem
HCl direkt aus seinen Losungen
mithilfe des HCL-Cleantech-
Verfahrens sorgt fiir eine dras-
tische Reduzierung der Kosten,
wihrend die hohen Ertrige der
industriell bewédhrten Bergius-
Kalthydrolyse zugleich erhal-
ten bleiben.

Dieses Konzept ist auf eine
Vielzahl von Rohmaterialien
anwendbar, hat einen duflerst
geringen Wasserbedarf und
ist energetisch nahezu autark.
Berechnungen einer Studie, die
von einem US-Unternehmen fiir
chemische Verfahrenstechnik
fiir HCL Cleantech durchge-
fithrt wurden, zeigen, dass die
Kosten fiir 1 Gallone Ethanol,
das unter Anwendung dieses

Salzsdure aus wissrigen Losungen

Konzepts hergestellt wird, un-
ter 1 US-$ liegen.

Die Technologie von HCL
CleanTech zur Riickgewin-
nung von HCl aus wissrigen
Losungen sowie die auf dem
Kernverfahren basierenden
industriellen Prozesse konnen
fiir HCL-abhéngige Industrien
(wie z.B fiir die PVC-Branche)
komplette Losungen fiir die
Riickgewinnung von S&uren
bereitstellen. Dies wiirde nicht
nur die Betriebskosten erheb-
lich reduzieren, sondern diese
Industrien auch weitaus um-
weltfreundlicher machen.

Uber HCL Cleantech

Das im Dezember 2007 ein-
getragene Unternehmen fiir
Technologie-Lizenzierungen,
HCL Cleantech, wurde von zwei
bedeutenden Wissenschaftlern
der industriellen Chemiefor-
schung Israels gegriindet: Prof.
Avraham Baniel (Israel Mining
Institute sowie Casali Institut
der Hebrédischen Universitit)
und Prof. Ari Eyal (Prof. fiir
Angewandte Chemie an der
Hebriischen Universitét). Das
Unternehmen wird in Kiirze
seine erste institutionelle In-
vestitionsrunde starten.

B HCL CleanTech Ltd., Tel Aviv, Israel
Eran Baniel, Geschaftsfuhrer
Tel.: +972 544 358833
eran@hclcleantech.com
www.hclcleantech.com

Ehrfeld und Xytel vermarkten Mikroreaktionstechnologie

Ehrfeld Mikrotechnik BTS (EMB)
und Xytel in Spartanburg, USA,
haben eine Produktions- und
Marketing-Vereinbarung zur
Einfiihrung der innovativen Mi-
kroreaktionstechnologie in Pi-
lotanlagen fiir die Ol- und Gas-,
Chemie- und Pharmaindustrie
unterzeichnet. Modulare Mik-
roreaktionssysteme von EMB
erhohen die Flexibilitdt und
Leistung von Pilotanlagen, die
angewendet werden, um neue
Reaktionswege zu eroffnen und
den Energie- und Rohstoffver-
brauch zu reduzieren.

EMB, eine Tochtergesell-
schaft von Bayer Technology
Services, ist einer der fiihren-
den Anbieter von Dienstleistun-
gen und Produkten fiir die Mi-
kroreaktionstechnologie. Das
Unternehmen liefert Mikromi-
scher, Mikrowédrmeaustauscher
und Mikroreaktoreinheiten
aus verschiedensten Materia-
lien und fiir unterschiedliche
Durchflussmengen. Als Mo-
dularsysteme lassen sich die
EMB-Anlagen einfach umbau-
en, was in den ersten Phasen
einer Prozessentwicklung ent-

scheidend sein kann. Dariiber
hinaus stellt EMB auch Sonder-
anfertigungen her. Mikroreak-
toren ermdglichen eine schnelle
Wiérme- und Stoffiibertragung,
dies fiihrt in den Anlagen zu
einer besseren Reaktionssteue-
rung, einem sichereren Betrieb
und einer kiirzeren Verweilzeit
der Produkte.

Xytel ist ein fiihrender An-
bieter von vormontierten An-
lageneinheiten fiir die Petro-
und Feinchemie. Eine Stédrke
des Dienstleisters Xytel ist es,
vormontierte Anlageneinheiten

den individuellen Kundenan-
forderungen anzupassen.

Fin integriertes System mit
speziell angepassten Mikro-
systemen von EMB und Xytel-
Anlageeinheiten wurde bereits
mit Erfolg getestet. Mit diesem
System konnen auch geféhrli-
che Chemikalien in kontrollier-
ter und sicherer Weise im Pilot-
mafBstab untersucht werden.

B www.ehrfeld.com
B www.xytelcorp.com

Neue Version der Prozess-Engineering-Software Aspenone

Aspen Technology, ein Anbie-
ter von Software-Losungen und
Services fiir die Prozessindust-
rie, hat aspenone V7 eine neue
Version dieser Prozess-Engi-
neering-Software vorgestellt.
Sie verfiigt u. a. iiber eine
iibergreifende Bedienober-
fliche, die einen einfachen
Zugriff auf umfangreiche Fer-
tigungsprozesse bietet, Simu-

lation, Anlagenkonstruktion
und wirtschaftliche Analyse
eng miteinander verbindet und
gleichzeitige Prozesse ermog-
licht. Durch ein patentiertes
Master-Data-Model (MDM)
werden Anlagen iiber den kom-
pletten Lebenszyklusprozess
abgebildet. Ingenieure kénnen
dadurch effektiver arbeiten.
Eine neutrale, standardisierte

Benutzeroberfldche (ISO 15926
basierend) ermoglicht straffe
Arbeitsablédufe fiir mehrere In-
genieurteams, die im Rahmen
globaler Projekte nahtlos zu-
sammenarbeiten. Vordefinier-
te Modellierungsfunktionen fiir
Kohlevergasung, Biobrennstof-
fe und andere neue alternative
Energiequellen. In Zusammen-
arbeit mit dem National Insti-

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

tute of Standards & Technology
(NIST) wurde die umfassends-
te Datenbank fiir physikalische
Eigenschaften mit iiber 23.000
Komponenten entwickelt. Da-
durch unterstiitzt aspenone
V7 komplexe Prozessmodellie-
rungs- und Optimierungsan-
forderungen.

B www.aspentech.com/V7

Siemens iibernimmt Innotec

Siemens will Innotec, Schwelm,
einen internationalen Anbieter
von Digital-Engineering-Soft-
ware und -Dienstleistungen fiir
die Prozessindustrie, iiberneh-
men. Das Unternehmen soll als
eine Tochtergesellschaft von
Siemens organisatorisch der
Business Unit Industrial Au-
tomation Systems zugeordnet
werden. Mit der geplanten Ak-
quisition will Industry Automa-
tion, eine Division des Indust-
ry-Sektors von Siemens, seine
weltweit fiihrende Position im
Markt fiir Industriesoftware
ausbauen. Siemens wird als
erster Industrieausriister allen
Branchen der Fertigungs- und
Prozessindustrie durchgéngige
Losungen zur Integration des
kompletten = Produktionsbe-
triebs sowie des gesamten Pro-
duktionslebenszyklus anbieten
kénnen. Uber den Kaufpreis fiir
innotec wurde Stillschweigen
vereinbart. Die Transaktion
steht unter dem Vorbehalt der
Zustimmung der zustéindigen
Behorden. Bereits 2007 hatte
die Division Industry Auto-
mation das US-amerikanische
Unternehmen UGS iibernom-
men, einen vor allem in der
Fertigungsindustrie  tétigen
Industriesoftware-Anbieter.
,Das innotec-Produktspek-
trum ist eine hervorragende
technologische Ergénzung un-
seres Portfolios. Damit werden
wir der erste Industrieausriis-
ter weltweit, der fiir die Pro-
zessindustrie eine integrierte

i
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Engineering

fur Pharma und Chemie
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Softwarelosung von der Pla-
nung einer Produktionsanlage
iiber den Betrieb bis zur Mo-
dernisierung offerieren kann®,
sagte Ralf-Michael Franke,
CEO der Business Unit Indust-
rial Automation Systems. ,Wie
in der Fertigungsindustrie
konnen zukiinftig auch unsere
Kunden in der Prozessindus-
trie die Time-to-market mit
abgestimmter Siemens-Tech-
nik deutlich verkiirzen.“ Laut
Franke erginze die Software
von innotec ideal das Siemens-
Automatisierungsangebot fiir
die Prozessindustrie, etwa
das Leitsystem Simatic PCS 7
und die Prozessinstrumente.
Zudem sei das vertriebliche
Know-how der Mitarbeiter von
Innotec und die langjdhrigen,
engen Kundenbeziehungen zu
fithrenden Unternehmen der
Prozessindustrie eine passen-
de Erginzung der jeweiligen
regionalen Vertriebseinheiten
von Siemens.

,Wir werden unseren erfolg-
reichen Kurs auf einem soliden
Fundament fortsetzen. Unsere
Kunden erhalten weiterhin mo-
dernste Softwaretechnologie
und konnen jetzt unter dem
Dach von Siemens auf einen
starken Partner bauen, der ih-
nen Investitionssicherheit bie-
tet”, sagte Stephan Rohleder,
Geschiftsfiihrer der Innotec.

Innotec ist einer der fiih-
renden Softwareanbieter fiir
Lifecycle-Management-Syste-
me, insbesondere fiir Anlagen

engineering

in der Prozessindustrie. Seit
Firmengriindung 1991 ver-
zeichnete das Unternehmen
eine stetige Expansion und
beschiftigt mittlerweile rund
200 Mitarbeiter weltweit.
Neben dem Hauptstandort
Schwelm hat Innotec weitere
Standorte in Bonn und Hanau
sowie in Brasilien, Ddnemark,
Osterreich und Siidafrika, der
Schweiz und den USA. Kern
der Dienstleistung von Innotec
ist das Lifecycle-Engineering-
System Comos, eine integrierte
Unternehmenslosung fiir das
Plant Life Cycle Asset Infor-
mation Management. Dieses
erfiillt alle Anforderungen an
modernes Engineering: Pro-
zess Engineering, Conceptio-
nal Design, Rohrleitungs- und
Funktionsplanung, Automati-
sierungs- und Leittechnische
Planung, Elektro-, Mess- und
Regeltechnik, Asset Manage-
ment/Instandhaltung sowie das
Dokumenten- und Projektma-
nagement. Der Siemens-Sek-
tor Industry (Erlangen) ist der
weltweit fiihrende Anbieter von
Produktions-, Transport- und
Gebédudetechnik. Mit seinen
sechs Divisionen und weltweit
rund 209.000 Mitarbeitern er-
zielte Siemens Industry im Ge-
schéftjahr 2007 einen Umsatz
von etwa 40 Mrd. € (pro forma,
unkonsolidiert).

B www.siemens.com/industry
B www.innotec.de

Erfolgsfaktor
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Qualifizierung nach cGMP

www.vtu.com
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Energieeflizienz steht im Fokus der Chillventa

— Neue Fachmesse fiir Kalte, Raumluft und Warmepumpen in Nirnberg startet Mitte Oktober mit mehr als 800 Ausstellern —

ieFachmesse Chillventa,

dieerstmalsvom 15.-17.

OktoberinNurnbergstatt
findet,gehtjetztaufdieZielgerade.Mit
derzeit818Ausstellern(Stand Anfang
September) hat derVeranstalter, die
Nurnbergmesse,seinselbstgesetztes
Zielvon 800 Ausstellern erreicht. Die
ebenfallsfiir Oktober geplante Fach-
messelKK, diederVerband Deutscher
Kalte-Klima-Fachbetriebe(VDKK)friiher
in NUrnberg veranstaltete und nach
Stuttgartverlegen wollte, findet hin-
gegennichtstatt-zuwenigeAussteller
wolltennachStuttgart.ImZusammen-
hangmitderVerlegungderlKKwares
zwischenderNuirbergmesseunddem
VDKKzuumfanglichenrechtlichenAusei-
nandersetzungengekommengdieimJuni
durcheinenvonbeidenSeitengewollten
Vergleichbeigelegtwurden.Zudiesem
VergleichgabendiebeidenParteienkei-
ne naheren Informationen.
Die Chillventa als Fachmes-
se fiir Kilte, Raumluft und
Wiéarmepumpen, startet mit
allen Voraussetzungen fiir
eine herausragende nationale
wie internationale Fachmesse.
Denn im Gegensatz zur bishe-
rigen Praxis steht hinter der
Chillventa — so der Veranstal-
ter — das Zusammenspiel von
ausstellender Industrie- und
GroBhandelsunternehmen,
Verbdnden und Bildungsein-
richtungen, also eine neue Ini-

tiative und somit neue Impulse
fiir die gesamte Branche.

Das Fachangebotaufder Chillventa:

Aussteller aus dem Bereich
Kiltetechnik sind in den Hal-
len 1, 2, 4, 5, 6, Aussteller aus
den bereichen Klimatechnik/
Liiftung sowie MSR-Technik in
den Hallen 6 und 7.

= Kiltetechnik: Komponenten
und Systeme fiir industrielle
und gewerbliche Anwendun-
gen, von Verdichtern, Wér-
meiibertragern und anderen
Bauteilen, bis hin zu Kéltemit-
teln, Kiihlmobeln, Kiihlzellen,
Verbundanlagen, Riickkiih-
lern und Kiihltiirmen.

m Isoliertechnik: Das Spektrum
reicht von Isolierungen fiir
Rohre, Sammler oder Wir-
meiibertrager, iiber Spezial-
tiiren und Bauteile, bis hin
zu kompletten Kiihlzellen,
Kiihlrdumen oder Kiihlla-
gern fiir Anwendungen im
Lebensmittelsektor und der
Industrie. Ebenso im Fokus:
Isoliertechnik fiir Reinraum-,
Umwelt- und Klimatechnik
und Schallisolierung.

= Raumlufttechnik: Das breite
Spektrum der dezentralen
Klimatechnik sowie Zentral-
klima- und Liiftungsanlagen
zum Einsatz in Gebduden
und in der Prozesstechnik.

= Wirmepumpentechnik: Nut-
zung von Umgebungswirme
fiir eine sparsame und zu-
kunftstriachtige Wéarmeer-
zeugung wie auch Wéirme-
riickgewinnung und der
gleichzeitigen Mdglichkeit
zur Kiihlung.

m MSR-Technik/Automation:
Zum effizienten und siche-
ren Einsatz von Kilte und
Klima im Anlagenbau, in
der Gebdudetechnik und zur
Ausschopfung aller technolo-
gischen Einsparpotentiale.

Niirnberg, Germany.

15.-17.10.2008

CHILWEeNTa
Nlrnberg 2008

Internationale Fachmesse Kalte + Raumiluft + Wirmepumpen

International Trade Fair

Refrigeration + Alr Conditioning amd \.I'rnlﬂ.ulimi + Heat Pumps
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m Dienstleistungen fiir die
Kélte-Klimabranche: Umfas-
sendes Angebot der Ausstel-
ler, Planungsunterstiitzung,
sparsamer und effizienter
Umgang mit Energie, Con-
tracting, Mietservice und
vieles mehr.

m Fachforen und Symposien:
Zu wichtigen Themen wie
Energieeinsparung und Ef-

Pulver temperieren und fordern

Der Schiittgutwéirme-
tauscher Bulk-X-Change
von Coperion Waeschle
ldasst sich ab sofort auch
unmittelbar in einer
pneumatischen Forder-
anlage einsetzen. Dieser
direkte Einbau erhoht
die Warmeiibertragung
erheblich und erlaubt es,
die Aufgaben ,Fordern®
und ,Temperieren® in
Schiittgutanlagen ge-
meinsam - und damit
einfacher als bisher -
zu lésen. Durch kons-
truktive Anpassungen
hat Coperion Waeschle
den  Anwendungsbe-
reich des bisher gravi-
metrisch  beschickten
Schiittgutwirmetau-

schers Bulk-X-Change

Pulver gelangt mit dem
Fordergas von unten
in den senkrecht auf-
gestellten Warmetau-
scher. Die Kombinati-
on der pneumatischen
Forderung mit dem
Schiittgutwirmetau-
scher Bulk-X-Change
zum Heizen oder Kiih-
len ist fiir zahlreiche
pulverférmige Produk-
te geeignet.

Fiir Versuche steht
im Schiittgut-Tech-
nikum von Coperion
Waeschle eine Forder-
anlage zur Verfiigung,
in die verschiedene
Schiittgutwéarmetau-
scher eingebaut wer-
den konnen und die
fiir Durchsétze bis ca.

iiber den Einsatz bei 6.000 kg/h und Tempe-
frei flieBenden Pulvern raturen bis 150 °C aus-
und Granulaten hinaus DerSchUthutwé.i.rmetautherByIk-X-Changekan"nnunauchirjeine gelegt ist.

wesentlich  erweitert. pneumatischeFrderungintegriertwerdenumwahrendderForde-

Die neue Einbauversion rungdasSchittgutzukihlenoderzuerwarmen.

des Schiittgutwirme- B Kontakt

tauschers eignet sich jetzt auch werden. Grundprinzip des neu- Andrea Trautmann

beispielsweise fiir feinkornige
Pulver, die zum Fluidisieren
neigen oder sich beim Siloaus-
trag kohédsiv verhalten, und
die héufig in pneumatischen
Forderanlagen transportiert

en, zum Patent angemeldeten
Verfahrens ist der direkte Ein-
bau des Schiittgutwidrmetau-
schers Bulk-X-Change in eine
pneumatische Forderleitung.
Das pneumatisch geforderte

e Petrochemie

fur die direkte Erwdarmung unterschied-
licher flissiger- und gasformiger Medi-
en und Dampfe im Umfeld des

e Chemie-Anlagenbau

e Off-Shore Technologie

CoperionWaeschleGmbHCoKGCompe-
tenceCenterMaterialsHandlingWeingarten
Tel.: 0751/408578

Fax: 0751/40899578
andrea.trautmann@coperion.com
www.coperion.com
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fizienz, erneuerbaren Ener-
gien, Fort-, Aus- und Wei-
terbildung, wirtschaftspoli-
tischen Entwicklungen und
Mirkten.

Energieeffizienz
Der Deutsche Kilte- und Kli-

matechnische Verein hat einen
Statusbericht veroffentlicht,

nach dem Kilte- und Klima-
anlagen in Deutschland un-
gefihr 66 Mrd. KWh pro Jahr
verbrauchen, was circa 14%
der in Deutschland insgesamt
verbrauchten Elektroendener-
gie entspricht. Damit ist die
Kélte- und Klimatechnik einer
der grofien Energieverbrau-
cher — mit einem erheblichen
Einsparpotential. Die Dreh-
zahlregelung von Verdichter-
und Verfliissiger-Liiftern spielt
hierbei eine wichtige Rolle.
Nahezu alle Verdichter- und
Ventilatorenhersteller bieten
inzwischen eine Drehzahl- und
damit Leistungsregelung ihrer
Gerite an, um diese optimal an
den jeweiligen Bedarf anzupas-
sen. In Kombination mit einer
iibergeordneten Regelung und
elektronischen = Expansions-
ventilen konnen die Verdamp-
fungstemperaturen angehoben,
die  Verfliissigungstempera-
turen gesenkt, die Gerédusch-
emission der Verfliissiger re-
duziert, der Vereisungsgrad
der Verdampfer verringert und
die Abtauintervalle verlingert
werden. Daraus ergeben sich in
der Summe deutliche Energie-
ersparnisse und eine klare Re-
duzierung der Betriebskosten.

Auf der Chillventa konnen
sich Anlagenbauer, Planer und
Betreiber einen umfangreichen
Uberblick iiber das aktuel-
le Angebot zu diesem Thema
verschaffen. Zu den Ausstel-
lern zdhlen der deutsche und
internationale  GroBhandel,
Hersteller von Verdichtern,
Wirmeiibertragern, Kiltemit-
teln, Isoliermaterialien, Re-
gelungstechnik, Ventilen und
viele mehr. AuBSerdem bieten
wir ein informatives Rahmen-
programm, auf dem sich die
Besucher im Vorfeld und be-

Mikrostrukturierter Wiarme-
tauscher und Reaktor

Ehrfeld Mikrotechnik BTS
(EMB) hat mit Mingatec einen
weltweiten exklusiven Lizenz-
vertrag zur Vermarktung und
Herstellung von neuartigen
miniaturisierten Wérmetau-
schern und Reaktoren abge-
schlossen. Die Warmetauscher
auf Basis der patentierten Mi-
prowa-Technologie  besitzen
eine deutlich hohere Warme-
iibertragungsleistung,  sind
wesentlich  unempfindlicher
gegen Verschmutzung und las-
sen sich einfacher reinigen als
herkémmliche Apparate. Mit
dieser betriebserprobten Tech-
nologie erginzt EMB ihr Port-
folio an mikrostrukturierten
Apparaten bzw. Modulen fiir
Labor- und Technikumsbetrie-
be und insbesondere im Hoch-
durchsatzbereich von einigen
Tonnen Produkt pro Stunde fiir
den Produktionsbereich.

Die Miprowa-Technik basiert
auf flachen Rechteckkani-
len mit randgéingigen inneren
leicht ziehbaren, strukturier-
ten Schichten. Mehrere solcher
Schichten iibereinander bilden
ein durchstrémbares feines
Flachgitter, wodurch eine Quer-
stromung das Fluid {iber den ge-
samten Kanal-Querschnitt und
iiber die vollstindige Kanalldn-

@)smmkmm@m&ﬂm

CSN® Elektro-Durchlauferhitzer

Auslegung nach Druckgeraterichtlinie
oder internationalen Regelwerken

Giso® Verfahren sichert die hohen
Anforderungen an die Isolations-
festigkeit der CSN® Heizelemente
= 1GQ je Element.

nach ATEX 100a

Schniewindt GmbH & Co. KG e Schontaler Weg 46
Postfach/P.0.B. 13 60 ¢ D-58805 Neuenrade

Telefon +49 (0)23 92/6 92-0 e Telefax +49 (0)23 92/6 92-11
vertrieb-waerme@schniewindt.de ¢ www.schniewindt.de
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ge homogenisiert und Tempera-
turgradienten unmittelbar ab-
baut. Die intensive Produktum-
lenkung im Flachgitter und an
den Temperierflichen erhoht
die Wameiibertragungsleistung
und reduziert gleichzeitig die
Kontaktzeiten, was temperatur-
empfindlichen Produkt zu gute
kommt. Eine auf den Prozess
optimierte Schichtengeometrie
kann Fremdpartikel passieren
lassen, ohne sie zu filtrieren
und eine Verstopfung herbei
zu fiihren. Durch die kompak-
te Bauweise und die daraus
resultierenden kurzen Tempe-
rier- und Verweilzeiten konnen
thermische Produktschidigun-
gen vermieden, unerwiinschte
Nebenreaktionen unterdriickt
und aufgrund des geringen pro-
duktseitigen Apparatevolumens
das Gefihrdungspotential einer
Anlage reduziert werden.

Der neue Wéirmetauscher
wird standardmdifig in CrNi
(Edelstahl) - oder Ni-Legierun-
gen geliefert und eignet sich
hervorragend fiir schwierige
Temperieraufgaben von emp-
findlichen Produkten der che-
mischen, pharmazeutischen
oder Lebensmittel-Industrie.

Die Miprowa-Technik bie-
tet den Anwendern ein neues
verfahrenstechnisches Instru-
ment zur Prozessoptimierung,
insbesondere bei der Wéirme-
iibertragung und fiir die kon-
tinuierliche Durchfiihrung von
exothermen Reaktionen. Auf-
grund der guten Skalierbarkeit
wird die Miprowa-Technik be-
vorzugt schon bei Anwendung
im KleinstmafBstab im Labor
oder im Technikum eingesetzt,
sowie bei hohen Durchsétzen
auf Produktionsniveau.

B Ehrfeld Mikrotechnik BTS GmbH
Tel.: 06734/9193-00
info@ehrfeld.com
www.ehrfeld.com

gleitend zur Chillventa iiber
aktuelle Themen der Branche
informieren kénnen. Zu diesen
aktuellen Themen gehort die
Energieeffizienz in besonde-
rem Mafe®, so Gabriele Hann-
wacker, Projektleiterin bei der
NiirnbergMesse.

Klimaschutz-Férderprogramm
des Bundes

Das Bundesumweltministerium
hat am 19. Juni eine nationale
Klimaschutzinitiative gestartet,
in deren Rahmen der stdrkere
Einsatz von Klimaschutztech-
nologien in der gewerblichen
Kiltetechnik gefordert wird.
Das Forderprogramm wurde in
Kooperation mit dem Kompe-
tenzzentrum Energieeffizienz
Kélte- und Klimatechnik, Ber-
lin, erarbeitet. Die Forderung
erfolgt durch Beratungs- und
Investitionszuschiisse sowohl
fiir in Betrieb befindliche wie
auch fiir neu zu errichtende
Kélte- und Klima-Anlagen,
die energetisch saniert oder
energieeffizient errichtet wer-
den sollen. Die Fordersétze bei
InvestitionsmaBnahmen be-
tragen zwischen 15 und 35%
der Netto-Investitionskosten.
Nédhere Informationen unter
www.bmu.de/klimaschutzini-
tiative.

Begleitprogramm
Das in den vergangenen Mo-

naten ausgearbeitete fachliche
Begleitprogramm mit Sympo-

sien und Vortragsforen wih-
rend der Messe wurde durch
die Verbdnde und Organisati-
onen organisiert und gestaltet,
die als ideelle Triger das neue
Gesicht der Branche prégen.
Bereits am Vortag der Chill-
venta, am 14. Oktober, beginnt
das Tagungs- und Begleitpro-
gramm. Den Auftakt bildet
das Internationale Wérme-
pumpensymposium unter der
Federfiihrung des Deutschen
Kélte- und Klimatechnischen
Vereins (DKV). Am Nachmittag
findet das ASERCOM + EPEE-
Symposium (Association of
European Refrigeration Com-
pressor and Controls Manufac-
turers + European Partnership
for Energy and Environment)
statt, parallel hdlt das ILK
Dresden (Institut fiir Luft- und
Kéltetechnik) sein Symposium
zum Thema Absorptionskilte.
Im Anschluss daran ladt kekk,
das Kompetenzzentrum Ener-
gieeffizienz Kélte- und Klima-
technik, zu einer Podiumsdis-
kussion ein. Fiir die folgenden
drei Messetage bieten diese Or-
ganisationen sowie der Fach-
verband Allgemeine Lufttech-
nik im VDMA, das Fachinstitut
Gebidude-Klima (FGK) sowie
Eurammon zahlreiche weitere
Foren und Symposien an.

B www.chillventa.de
B www.chillventa.de/begleitprogramm
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Thermische Verfahrenstechnik

ALZ

m Warmetauscher aus Kunststoff

Calorplast Warmetechnik

AKK Industrieservice & Handé

Brugg Rohrsysteme

Direct Code

Direct Code

Direct Code

Direct Code

ETS Rohrbiindel-Warmetauscher

LuftgekiihiteWdrmeaustauscher-Warmetauscher-Kondensationsanlagen ‘

—\ G6H)J

CIP-Reinigung von Plattenwarmetauschern

N RRUY

SPIRAFLEX® spiralgewelltes Edelstahlrohrsystem/Warmetauscherrohr

~ 3BEK

15 EnerieTechicSystem QERTERT—vicrs

CSNe® Flanschheizkorper
Schniewindt

Bactoforce

Direct Code

Direct Code

N YLX2

Verfahren mit Tracerstoff zur Warmetauscherpriifung

—\ ZTBG

Reinstdampf- und Destillationsanlage

Christ Water Technology Groumreemrowmamr — sc6

Spiralwarmetauscher Rohrbiindelwéarmetauscher, gedichtete und

geschweif3te Plattenwarmetauscher

HES - Heat Exchanger Syste

CEM

Direct Code

Mikrowellen-Muffelofensystem

Direct Code

N GSY7

S\ 54V2
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PRO-4-PRO ist der Online Vertriebskanal fir die Produkte in der

Prozesstechnik.

Die Datenerhebung der aktuellen Top 10 Produkte aus dem
Prozesstechnikbereich Thermische Verfahrenstechnik erfolgte
anhand der Zugriffe durch mehr als 80.000 PRO-4-PRO.com

Besucher im August 2008.

Méochten Sie auch lhre Produkte online vorstellen und ver-
markten? Oder haben Sie Fragen zum Thema Onlinemarketing
& Suchmaschinenoptimierung? Dann miissen wir uns kennen

lernen.

Ihr Ansprechpartner, HerrRonny Schumann, Tel.:(06151) 8090-164,
ronny.schumann@wiley.com, freut sich auf Ihre Anfrage.

Tipp:AbonnierenSiejetztdenPRO-4-PROProdukt-Newsletter
unter www.PRO-4-PRO.com/prozesstechnik

chemanager@gitverlag.com
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Tragbar und sicher

usdtzlich zum Schutz

durchstationdre Gaswarn-

systeme, sind oft auch
tragbareGaswarngerateerforderlichum
dasinderAnlagearbeitendePersonalvor
Gasgefahrenzuschiitzen.DieseGerdte
dienenderpersonlichenSchutzausriis-
tung,umvorGasgefahreninderUmge-
bungsatmosphérezuwarnen:Tragbare
Geréte erfillen mehrere Aufgaben:
einerseitsdieWarnungvorderaktuel-
lenGaskonzentrationundandererseits
zur Uberwachung der Arbeitsplatz-
grenzwerteinBezugauftoxischeGase,
wiedieKurzzeitexposition(STEL)sowie
denGrenzwertflirdieLangzeitexpositi-
on (LTEL).
Tragbare Gaswarngerite ver-
wenden verschiedene Mess-
prinzipien fiir die Uberwa-
chung der Atmosphidre auf
Gefahrenpotentiale. Welches
Prinzip gewdhlt wird, hingt
von zwei Faktoren ab: dem
Zielgas (toxisch, brennbar oder
beides) und der fiir die Anwen-
dung benétigten Empfindlich-
keit (ppm/ppb fiir toxische Gase
oder Prozent Volumenanteil bei
brennbaren Gasen und Sau-
erstoff). Gerdte, die toxische
Gase und Sauerstoff messen,
arbeiten mit elektrochemi-

schen Sensoren. Diese Senso-
ren verhalten sich im Prinzip
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wie eine Batterie, der nur eine
Komponente zur Erzeugung
des Stroms fehlt, ndmlich das
Zielgas. Ist Zielgas vorhanden,
diffundiert es durch einen Fil-
ter in den Sensor und reagiert
mit dem Elektrolyt. Dadurch
entsteht eine elektrochemische
Reaktion, die einen schwachen
Strom erzeugt, der proportio-
nal zur Konzentration des ge-
messenen Gases (nA/ppm) ist.

Systeme zur Detektion
brennbarer Gase verwenden
entweder katalytische Senso-
ren basierend auf dem Ver-
brennungsprinzip und der Wi-
derstandsidnderung der Wheat-
stonebriicke oder arbeiten mit
Infrarottechnik (IR). Im letz-
teren Fall wird die Absorption
von Licht bestimmter Wellen-
linge durch ein Gas genutzt,
um das Vorhandensein dieses
Gases in der Umgebungsluft
zu erkennen. Das Messprinzip

ist ideal fiir Anwendungen in
inerten Atmosphéren geeignet,
da die Infrarotmesstechnik im
Gegensatz zu anderen Mess-
prinzipien keinen Sauerstoff
benétigt, um Gase zu erkennen.
Fiir den Nachweis fliichtiger or-
ganischer Verbindungen (VOC)
wird das Prinzip der Photoioni-
sation (PID) eingesetzt. Bei der
Photoionisation werden Gas-
molekiile dem UV-Licht ausge-
setzt, das die Molekiile anregt.
Dadurch wird voriibergehend
ein Elektron herausgelost und
in jedem Molekiil bildet sich ein
positiv geladenes Ion, das eine
elektrische Ladung erzeugt.
Die Verédnderung des Signal-
stroms ermittelt das Vorhan-
densein von Gas, das mit hoher
Empfindlichkeit (im ppm- oder
ppb-Bereich) detektiert wird.

DieWahldestragbarenGaswarngerats

Ein Schliisselaspekt bei der
Entscheidung fiir ein tragbares
Gaswarngeriit ist die Einhal-
tung geltender Vorschriften.
Die Uberwachung der Grenz-
werte und die Geréteeigen-
schaften, die eine stédndige,
zuverlissige Uberwachung und
hohe Verfiigbarkeit gewidhr-
leisten, sind daher wichtige
Faktoren.

Die Zulassung von Gaswarn-
gerdten fiir potentielle Gefah-
renbereiche ist ebenfalls von
Bedeutung. Die Gerite miis-
sen gepriift und zertifiziert
sein, um sicherzustellen, dass
brennbare Gase nicht durch
einen Funken zur Explosi-
on gebracht werden konnen.
Beispielsweise besitzt das Ho-
neywell Analytics Monogas-
warngerdt Impulse XT ver-
schiedenste Zulassungen der
Eigensicherheit, die bestitigen,
dass dieses Gaswarngerit mit
einer Energieversorgung ar-
beitet, die keinen Funken zur
Entziindung einer Gaswolke
erzeugen kann.

Tragbare Gerite konnen als
Monogas- oder Multigaswarn-
gerite ausgelegt sein. An vielen
Einsatzorten ist die simultane
Uberwachung von mehr als
einem Gas erforderlich, so-
dass Multigaswarngerite fiir
zahlreiche Anwendungen im-
mer mehr Verbreitung finden.
Impact und Impact Pro Multi-
gaswarngerite von Honeywell
Analytics liberwachen bis zu
vier potentielle Gasgefahren
gleichzeitig und arbeiten mit
hochprié-
zisen Sen-
soren  zur
Detektion
brennba-
rer Gase und
Sauerstoff sowie

den patentierten Surecell-

Sensoren zur Erkennung

toxischer Gase. Installiert

in einer einfach austausch-

baren Sensorkassette ist die

exakte, zuverldssige und
kontinuierliche Uberwachung
garantiert.

Die GroBe und der Tra-
gekomfort des Gerdts in be-
stimmten Umgebungen sind

EINE BEHEIZTE NOTDUSCHE
DER ABSOLUTEN
SPITZENKLASSE

Arbeitsschutz aktuell 08.-10. Oktober 2008
Halle A4 Standnummer 713

R

www.hughes-notduschen.de

Telefon: +49 (0)5261/934280
Telefax: +49 (0)5261/934760

info@hughes-notduschen.de
www.hughes-notduschen.de
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Gasluberwachung mit tragbaren Gaswarngeraten

ebenfalls Auswahlkriterien.
Leichte, kleine Gerite, die an
der Kleidung befestigt oder
am Giirtel getragen werden
konnen, werden ausnahmslos
bevorzugt. Gaswarngerite mit
hoher IP-Schutzklasse werden
hiufig gewéhlt, da sie optimal
fiir Einsatzbereiche mit hoher
Staubbelastung und moéglichem
Auftreten von Spritzwasser ge-
eignet sind. Ein gutes Beispiel
fiir ein kleines, leichtes Gerit

KALTE ENTSORGUNG

ist das MSTox von Honeywell
Analytics zur Uberwachung
toxischer Gase; dieses Gerit
wiegt nur 98 g und besitzt
einen robusten Clip, mit dem
es einfach an der Kleidung
befestigt werden kann. Fiir
Umgebungen mit Wasser oder
Schmutz ist das Multigaswarn-
gerdt X4 mit Schutzklasse IP65
die ideale Losung.

BeeindruckendesFunktionsspektrum

In der gesamten Gasiiber-
wachung spielen zusétzliche
Leistungs- und Funktions-
merkmale, wie z.B. einfache
Bedienung (iiber eine einzige
Taste oder groBe Tasten fiir

STROMREINIGUNG

die Verwendung mit Hand-
schuhen) und die Mdglichkeit
der Aufzeichnung von Daten
fiir die spidtere Analyse, eine
wichtige Rolle. Die verschiede-
nen Alarmierungsmoglichkei-
ten sind ebenfalls ein bedeut-
samer Faktor. Gerdte, die in
lauten Umgebungen verwendet
werden, miissen mit Alarmge-
bung durch Optik, Akustik und
Vibration ausgestattet sein,
um sicher zu stellen, dass der
Benutzer in jedem Fall auf po-
tentielle Gefahren aufmerksam
gemacht wird. Impact Pro von
Honeywell Analytics bietet ein
beeindruckendes Funktions-
spektrum, einschlieBlich einer
integrierten Elektropumpe fiir
einfachste Probennahme, die
Spitzenwertanzeige, ein multi-
linguales, intuitiv zu bedienen-
des Meniisystem mit umfang-
reichen Anwenderinformatio-
nen und drei Alarmschwellen
fiir Momentanwertkonzentra-
tionen und auch die zeitliche
Erfassung von Mittelwerten fiir
toxische Gase verbunden mit
der Alarmierung durch Optik,
Akustik und Vibration.

Ein weiterer wichtiger Fak-
tor, der bei der Entscheidung
fiir ein tragbares Gaswarnsys-

tem stindig mehr Bedeutung
gewinnt, sind die Gesamtkosten
iiber die Lebensdauer des Ge-
réits. Die fortlaufende Wartung
der Geréte hiingt vom verwen-
deten System ab und hat somit
Einfluss auf die Wartungsin-
tervalle und die daraus entste-
henden Unterhaltskosten.
Traditionell wurde die War-
tung der tragbaren Gaswarn-
gerite bisher von qualifizierten
Fachunternehmen durchge-
fithrt. Dank technischer Fort-
schritte, durch die die Gerite
yintelligenter® und einfacher
bedienbar geworden sind, kon-
nen viele dieser Aufgaben jetzt
auch vom Betreiber durchge-
fiihrt werden. Erwigungen
wie einfacher Austausch der
Sensoren und effektive Funk-
tionstests (Begasung mit Priif-
gas bekannter Konzentration)
konnen Einfluss auf die Art
und Héufigkeit der erforderli-
chen Wartung nehmen. Impact
und Impact Pro von Honeywell
Analytics zeichnen sich durch
austauschbare Sensorkasset-

ten (,Plug + Play®) aus, die in
weniger als einer Minute in un-
terschiedlichen Sensorkonfi-
gurationen installiert wer-
den konnen. Sie sind fiir
einfachste Wartung aus-
gelegt. Auch der Einsatz
in Verbindung mit dem
Enforcer ist moglich.
Dieses Gerét ermdoglicht
die Justierung oder den
Funktionstest von Im-
pact oder Impact Pro in
kiirzester Zeit (weniger
als zwei Minuten) durch
den Anwender.

Gerédte wie Impact
und Impact Pro, die
vorbeugende Wartungs-
tiatigkeiten unterstiitzen,
tragen dazu bei, die Ver-
fiigharkeit der Ausriistung
betrdchtlich zu erhéhen und
die Kosten fiir die fortlaufende
Verwendung des Gerits deut-
lich zu senken.

Gemma Bayless,
Honeywell Analytics

B Kontakt
Alexander Zabawa
Honeywell Analytics
Tel.: 00800/33322244
gasdetection@honeywell.com
www.honeywellanalytics.com

PE-Gitterrost fiir Auffangwannen

Beim Umgang mit aggressi-
ven und wassergefihrdenden
Medien bieten die neuen Auf-
fangwannen die Serie Polysafe
Eco von Denios zuverldssigen
Schutz. Ab September 2008 ist
diese Serie mit einem Gitter-
rost aus Polyethylen ausgestat-
tet. Er wird aus 100 % Neuware
durch ein Spritzgussverfahren
hergestellt. Da es sich dabei
nicht um Recyclingmaterial
handelt, besitzt dieser auch
eine komplett gesicherte Me-
dienbestidndigkeit. Das geringe
Gewicht und die hohe Tragfi-
higkeit sind weitere Vorteile,
die fiir den neuen Gitterrost
sprechen. Seine UV-Bestédn-
digkeit und seine glédnzende
Oberfliche machen diesen
Gitterrost einmalig auf dem
Markt. Der PE-Gitterrost wird
erstmalig im Denios-Herbst-

katalog 2/2008 — der jetzt auf
dem Markt erhéltlich ist — an-
geboten. Er eignet sich fiir die
Aufstellung von einem Fass
(siehe Foto), zwei Fissern oder
vier Fissern. Weitere Produkte
fiir den sicheren Umgang mit
Gefahrstoffen sind in dem 650

Seiten umfassenden Denios-
Hauptkatalog zu finden.

B Denios AG
Tel.: 0800/753000-1
info@denios.de
www.denios.de

Und wann suchen Sie

einen neuen Standort?

STANDORTWUNSCH

Im Industriepark Hochst erfolgreich produzieren — wir machen’s maglich.

Ticona, ein weltweit fihrendes Unternehmen im Bereich technischer Kunststoffe, hat fiir seine Produktionsanlagen
in Deutschland einen neuen Standort gesucht, der fir den Erfolg des Unternehmens alle notwendigen
Voraussetzungen in den kommenden Jahrzehnten erfiillt. Der Industriepark Hochst ist dieser Standort. Denn er lasst
keine Wiinsche offen: Ob umfassende Sicherheit, eine zuverlassige Rohstoff- und Energieversorgung oder eine
effiziente Infrastruktur - Infraserv Hochst bietet den kompletten Rahmen zu absolut wettbewerbsfahigen
Konditionen. Ticona hat sich unter mehr als 50 in Frage kommenden Standorten fiir den Industriepark Hochst in
Frankfurt am Main entschieden. Herzlich Willkommen Ticona! Und wann suchen Sie einen neuen Standort und
einen umsetzungsstarken Partner fiir den Betrieb anspruchsvoller Infrastrukturen? Sprechen Sie uns an: 069 305-46300,
Sitemarketing@infraserv.com, www.industriepark-hoechst.com/info

.;...E.
*°*9°" infraserv
’ hochst

Dienst. Leistung.

Energien
Medien

Entsorgung

Raum T
Flache Kommunikation

Gesundheit

Umwelt
Schutz
Sicherheit

Logistik Bildung

Betrieb anspruchsvoller Infrastrukturen

chemanager@gitverlag.com
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Uberspannungsableiter fiir Steckdosen

Von auBen unsichtbar ldsst sich
das zweipolige Uberspannungs-
Schutzmodul STC von Dehn + S6hne
an handelsiiblichen Schutzkontakt-
Steckdosen installieren. Neben einer
thermischen Abtrennvorrichtung be-
sitzt das Schutzgerit zusitzlich eine
akustische Defektmeldung mit manu-
eller Testmoglichkeit. Der Anschluss
des Uberspannungs-Schutzmoduls
ist parallel zur Steckdose ausgefiihrt.

Dadurch bleibt die Stromversorgung
der angeschlossenen Verbraucher
auch bei Uberlast des Uberspan-
nungsableiters erhalten.

B Dehn + S6hne GmbH + Co.KG
Tel.: 09181/906-123
info@dehn.de
www.dehn.de

Ungewollte Reaktionen stoppen

Fiir risikoreiche bzw. reaktionsfihige
Chemikalien in Prozess- oder Lager-
tanks bietet Roman Seliger Armatu-
renfabrik ein Sicherheitssystem an,
das eine ungewollte Reaktion stoppt,
bevor sie zum Gau werden kann (z.B.
Seveso-Unfall 1976). Das von der BASF
und Roman Seliger gemeinsam entwi-
ckelte RS-Restab-Sicherheitssystem
zur Restabilisierung von Acrylsdure
in Lagertanks hilft, dieses Risiko auf

Busi

ein Minimum zu reduzieren. Kern
des ohne Fremdenergie funktionie-
renden Notfallsystems ist eine Injek-
tionslanze, iiber die ein ,Inhibitor®
eingebracht wird, der den Polymeri-
sationsprozess definiert stoppt.

B Roman Seliger Armaturenfabrik GmbH
Tel.: 040/523064-11
info@seliger.de
www.seliger.de

RTNER

ANLAGENBAU, ANLAGENPLANUNG

SmartPlant Enterprise:
Die intelligente Losung fiir Ihr Anlagen-Engineering

Intergraph als weltweiter Marktfiihrer bietet mit der
SmartPlant Enterprise-Losung das intelligente Werkzeug
fiir integrierte Engineering-Unternehmen. Der Einsatz dieser
leistungsfahigen Plattform erschlieBt lhnen das gesamte
Potenzial lhrer Engineering-Informationen iber alle
Phasen des Anlagenbaus und -betriebs:

e Investitionssicherheit gewahrleisten und die Integritat
des Engineerings steigern e Unternehmensiibergreifende
Integration von externen Systemen e Wertschopfungs-
potenziale erschlieBen e Unternehmens-Informationen
sichern und optimieren

Intergraph (Deutschland) GmbH

Reichenbachstr. 3 o
www.intergraph.de

D-85737 Ismaning

INTERGRAPH

HAMILTON

VISIFERM™ DO

HAMILTON bietet als erste Firma mit VISIFERM DO
eine vollstandige optische Sauerstoffmessung im
Typischen 12 mm-Format von pH-Elektroden oder

sterilisierbaren
fiir:

Sauerstoffsensoren an. Ausgange

ModBus, 4-20mA, Standard-0,-Messgerate.

HAMILTON Bonaduz AG

Via Crusch 8 — CH-7402 Bonaduz — Schweiz

sensors@hamilton.ch

- www.hamiltoncompany.com

CHEMIKALIEN

. Mehr strukturierte Transparenz
fir Entscheider im Anlagenbau

Der erfolgreiche Bau komplexer Anlagen steht und
fallt mit der standigen Verftigbarkeit aller Daten. Nur so
= konnen Sie jederzeit gezielt eingreifen, um die Kosten
und Termine sicher zu koordinieren, auch im Nach-
tragsmanagement. RIB|EPC® ist die sichere Basis lhres
Erfolgs fur das durchgangige technische Projektma-
nagement im Anlagenbau. Uber mobile Komponen-
ten jederzeit und ortsunabhangig abrufbar.

Tel.: +49 711 7873-0

Fax: +49 711 7873-88204
info@rib-software.com
www.rib-epc.com

X7 RIB

SOFTWARE

AG

Hart-fahige Gasdetektoren

Die stationdre Gasdetektorserie Ul-
tima X von MSA Auer verfiigt jetzt
tiber das Hart-Protokoll zur digitalen
Kommunikation zwischen intelligen-
ten Feldgerdten und Bedientermi-
nals. Ultima XL/XT Gasdetektoren
bieten eine weltweit einzigartige Fle-
xibilitét, da die Kalibrierung je nach
Wunsch mittels Hart-Protokoll oder
sehr einfach und effektiv lokal aus-
gefiihrt werden kann. Mit den Ultima

XL/XT Gasdetektoren hat der Nut-
zer diverse Kalibrieroptionen: das
Hart-Handbediengerat, Hart-fahige
Leitsysteme oder Laptops und lokal
eingebaute Drucktaster und LED’s.

B MSA Auer GmbH
Tel.: 0800/6722837
info@auer.de
www.msa-auer.de

AUTOMATION & IT

Karlsruhe - Leverkusen - Ludwigshafen - Rheinfelden - Schwarzheide - Dalian (P.R. China)

www.roesberg.com

riasberg
Wt ob £ bor ou!

PROZESSAUTOMATION

Ml

Profecting Investments Worldwide

- Eigensicherhe'it ks
- Feldbustechnik

- Uberspannungsschutz
- Industrial Networks

- modulare Steuerungen
- PC-Terminals

MTL Instruments GmbH
Tel. +49 (0) 2131/71893-0

www.MTL.de
Info@MTL.de

OUTSOURCING

ORGANICA

Feinchemie GmbH Wolfen

Custom Synthesis

Hazardous reactions
High pressure reactions
CGMP — Kilo-Lab

FDA inspected

Fine Chemicals made in Germany

06756 Bitterfeld-Wolfen | Germany

Phone: +49 3494 636215 | www.organica.de

2008

www.dka.de

Deutsches Krankenhaus Adressbuch
inkl. Osterreich und Schweiz

Buch - CD-ROM - Online

Rombach Druck + Verlagshaus
GmbH & Co. KG, 79115 Freiburg
Telefon 0761.4500.2130

ANLAGEN-, VERFAHRENSTECHNIK

Besuchen Sie uns
an der:
B TechnoPharm 2008
30.09. - 02.10.2008
in Niirnberg

Halle 01

p - T

LHizeta

Wir haben die Lésung!

CHRIST & Zeta stehen fiir komplette Turnkey-
Loésungen fiir Liquidaprozesse in der pharmazeu-
tischen und bio-pharmazeutischen Industrie.

Sie erhalten von uns Mediensysteme fur Purified Water,
HPW, WFI und Reinstdampf sowie CIP/SIP-Systeme und
Losungen fur pharmazeutisches Abwasser. Im Produktions-
bereich bieten wir Ihnen Ansatzsysteme und Prozessanla-
gen im Up- & Downstreambereich — alles aus einer Hand.

G

CHRIST

Christ Water Technology Group

www.zeta.com

Evolution of Technology

Christ Water Technology Group

www.christwater.com

World Class Water Technologies

+ + + Alle Inhalte sind Online verfiigbar unter www.echemanager.de + + +

—PSG
[

PSG Petro-Service
GmbH + Co. KG
Industriestrale 8a
61449 Steinbach/Ts.

Tel. 06171/9750-0
Fax06171/9750-30

WWW.
psg-petroservice.de

Instrumenten-
Montagematerlallen

INFORMATIONS

APO
ATLAS
BwW

CRM
D-U-N-5®
eCl@ss
GTS
REACH
S0X
u.v.a. m.

s

TECHNOLOGIE

MAP | e
Jhre m ;ap/ /

Informieren Sie sich gleich

ma-partners.de

Telefon: 06102-82160-20
Email: chem@ma-partners.de

...wir machen das Beste fiir Sie aus 57 587

DRUCKLUFT

Warme erhalten fiir

@ Klebstoftauftrag
Lebensmittel

Behiilter

bis 1000 °C mit

@ Heizschléiuchen

Chemikalien Industriegebiet 4

4 i D-68753 Waghiusel
Doswrunlagen eizschiiren Tel.: 07254 /92 56-0

i Fax: 07254 / 92 56-20

Maschinenbau E-Mail: info@hillesheim-gmbh.de
Anlagenbau www.hillesheim-gmbh.de
Rauchgase ® Heizmanschetten ! .
Rohre onderlosungen hlllef helm

@ Regelgeriten

Reden Sie mit uns!
Hillesheim GmbH
Am Haltepunkt 12

Innovationen rund ums
Heizen und Beheizen

LENTO: 100% Wasser
100 % olfrei

&

&
&
@
V4
¥

Adolf-Ehmann-Str. 2 - 73257 Kongen - www.almig.de - Tel: (07024) 802-240 - Fax: (07024) 802-209

ALIhG

since 18923
Wir bieten Ihnen eine der umfangreichsten
Produktpaletten im Druckluftmarkt:

= 6l- und wassereingespritzte Schrauben-
kompressoren (2,2 - 500 kW und 15 - 55 kW)

= Kolbenkompressoren (0,75 - 45 kW)
= Blower (1,5 - 55 kW)

= Turbokompressoren (65 - 370 kW)
» komplettes Druckluftzubehor

» komplettes Steuerungsprogramm

Fur nahezu jeden Anwendungsbereich haben
wir eine kundenspezifische Losung — auch was
unseren Service betrifft. Fordern Sie uns!

- -

L.IEVWA
H OVpumps +systems

2

em=Miischent

BusINESSPARTNER

Mehr als nur eine Einkaufsrubrik!

255 Euro inkl. Farbe*

*pro Ausgabe bei Buchung
von 24 Ausgaben

Bestellung an: chemanager@gitverlag.com
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A4
o
S

(-
S
@

=

o

=

chemanager@gitverlag.com



CHEManager 18/2008

PRODUKTION / SICHERHEIT

Seite 19

Konzertierte Kompetenz fiir die Flichenentwasserung

DreiFirmenbietengemeinsamKomplettlosungenflirBetriebsbereichezumLagern, AbflllenundUmschlagenwassergefahrdenderMedienan

enn Betriebsflachen

unter das WHG-

Regime fallen wie
BetriebsbereichezumLagern, Abfiil-
len und Umschlagen wassergefahr-
denderMedien,danngeltenhochste
Sicherheitsanforderungen.DasFirmen-
Trio Stocretec aus Kriftel, Birco Bau-
stoffwerkaus Baden-Baden und Mall
ausDonaueschingenkenntdieRegeln
undweil3sieumzusetzenJedesistSpezi-
alistineinemTeilbereichundzusammen
bietetdasFirmentriokomplettldsungen

aus einer Hand.

Fiir Betriebsbereiche zum La-
gern, Abfiillen und Umschlagen
wassergefidhrdender Medien —
die so genannten LAU-Anlagen
— hat der Gesetzgeber strikte
Anforderungen formuliert. Im
Wasserhaushaltsgesetz (WHG)
verpflichtet er Betreiber solcher
Anlagen, Grundwasser und Ge-
wisser gegen Beeintriachtigung
zu schiitzen. Erforderliche Si-
cherheitseinrichtungen diirfen
nur unter Verwendung hierfiir
zugelassener Produkte erstellt
und nur von Fachfirmen mit
WHG-Zulassung eingebaut
werden.

Drei Unternehmen mit DIBt-
gepriiften Produkten (DIBt =
Deutsches Institut fiir Bau-
technik) helfen bei der Bewilti-
gung dieser Aufgabe. Jedes ist
Spezialist in einem Teilbereich
und zusammen bieten sie Kom-

Abb.1:EinflissigkeitsdichterBodenistPflichtwennwassergefahrdendeStoffeimSpielsind.

(Foto: Stocretec)

plettlosungen aus einer Hand.
Koordinations- und Schnitt-
stellenprobleme zwischen
Teilgewerken werden auf die-
se Weise gegenstandslos. Das
Ergebnis ist eine individuell
mafgeschneiderte Objektlo-
sung mit optimal aufeinander

abgestimmten Systemkompo-
nenten.

Bodenbeschichtungen
Als Teampartner mit dem be-

sonderen Blick fiir Boden ist
Stocretec Mitglied der Firmen-

Trilogie. Drei Beschichtungs-
systeme zur WHG-gerechten
Flichenversiegelung hat das
Unternehmen im Programm.
Basisprodukt ist eine einla-
gige Beschichtung, die allen
Regelanforderungen gerecht
wird. Sie versiegelt Boden in
Industriehallen, Lagerberei-
chen sowie Auffangwannen
und wirkt damit im Sinn des
WHG als Schadstoffbarriere
zum Schutz der Umwelt. Das
chemisch hoch bestidndige
System kann im Innen- und
AuBenbereich verwendet und
von Staplern befahren werden.
Es ist fiir mittlere mechanische
Belastungen ausgelegt.

Ergidnzend bietet Stocretec
einen ableitfdhigen Boden fiir
ex-gefdhrdete Zonen an. Elek-
trostatische Aufladungen, die
beim Begehen und Befahren
entstehen kénnen, werden mit
einer zusétzlichen, durch Kup-
ferband geerdeten Leitschicht
zwischen Grundierung und
Deckbeschichtung sicher unter-
bunden. Das dritte System hat
seine Anwendungsfiille dort,
wo beispielsweise mit gleit-
fordernden Medien gearbeitet
wird. Mit einer entsprechenden
Kopfversiegelung erreicht der
Boden Rutschhemmung bis zur
Klasse R 12 und entspricht so
den jeweils geforderten Rutsch-
hemmanforderungen geméif
berufsgenossenschaftlicher
Vorgaben.

Jedes dieser auf Epoxid-
harzbasis konstruierten Be-
schichtungssysteme entspricht
den Anforderungen des maB-
geblichen § 19 g WHG.

DVGW-gepriifte Not-

Auf der Fachmesse Ar-
beitschutz aktuell, die vom
8.-10. Oktober in Hamburg
statt findet, wird Hughes Not-
duschen einige Produkte aus
seinem umfangreichen Pro-
gramm an Not- und Augen-
duschen austellen. Neben be-
heizten Notduschen wird der
Schwerpunkt wihrend der
Messe auf DVGW-zertifizierten
Not- und Augenduschen liegen.
Diese Zertifizierung bestétigt,
dass die Produkte der DIN EN
-15154 (Teil 1 und 2) entspre-
chen. Dariiber hinaus kéonnen
DVGW-zertifizierte Produkte
direkt an das Trinkwasser-
netz angeschlossen werden —
ein Rohrtrenner ist dann nicht
erforderlich. Mit mehr als 25

&F & & & W 4
.

e

und Augenduschen

Produkten bietet Hughes eine
sehr breite Palette an DVGW-
zertifizierten Not- und Au-
genduschen (Foto: beheizte
Notdusche = EXP-EH-5G/45G,
DVGW-gepriift). Weitere Zerti-
fizierungen sind fiir die nahe
Zukunft geplant.

Die Produktpalette um-
fasst Modelle fiir Innen und
AuBen in geméBigten, heilen
oder kalten Klimaten und
reicht von fest angeschlosse-
nen Notduschen jeglicher Art
bis hin zu Tanknotduschen,
die auch dann zuverldssig zur
Verfiigung stehen, wenn kein
Wasseranschluss vorhanden
ist oder kein ausreichender
Wasserdruck zur Verfiigung
steht.

Die DVGW-zertifizierten
Not- und Augenduschen haben
dazu beigetragen, dass Hughes
Notduschen im letzten Jahr Re-
kordergebnisse erzielt hat; die
Nachfrage hilt unvermindert
an. Hughes Notduschen ist Teil
der Hughes-Gruppe, Europa’s
groBtem Hersteller von Not-
und Augenduschen.

B Hughes Notduschen GmbH
Tel.: 05261/934280
info@hughes-notduschen.de
www.hughes-notduschen.de

Arbeitsschutz aktuell:
Halle A4, Stand 713

Sicherheitstechnik |

und weitere Produkte und Dienstleistungen von tber 380.000 Anbietern finden Sie bei uns. Prazise und schnett

DIE LIEFERANTENSUCHMASCHINE

www.wer-liefert-was.de
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Rinnensysteme

Der fliissigkeitsdichte und
chemikalienbestindige Boden
allein macht noch keine WHG-
konforme LAU-Anlage. Hinzu-
kommen muss ein geeignetes
Rinnensystem, das sammelt,
ableitet und zwischenspei-
chert, was versehentlich oder
in Folge einer Havarie daneben
gegangen ist. Die Losungen fiir
diesen Teilbereich kommen von
Birco, dem Rinnenspezialist im
Team.

Boden und Rinne bilden
eine funktionale Einheit beim
Riickhalt wassergefdhrdender
Stoffe, und somit gilt auch fiir
das Rinnensystem: Es muss lii-
ckenlos dicht, resistent gegen
aggressive Medien und darii-
ber hinaus in aller Regel be-
fahrbar sein. Birco hat speziell
fiir die WHG-regelementierten
LAU-Anlagen mehrere Rinnen-
systeme entwickelt und kann
daher einzelfallorientierte Lo-
sungen in groBer Bandbreite
realisieren.

Formenvielfalt im Standard-
sortiment, bedarfsweise er-
gdnzt um individuelle Anferti-
gungen, gewihrleistet hochste
Flexibilitdt bei der Gestaltung
passgenauer Rinnengeometri-
en. Sonderelemente wie zum
Beispiel Gleisquerungen oder
Rinnen mit Gegengefille sorgen
fiir weiteren Gestaltungsreich-
tum. Auch die Werkstoffwahl
orientiert sich an den jeweils
gegebenen  Anforderungen.
Das Sortiment umfasst Syste-
me aus C 40/50-Beton mit und
ohne PEHD-Auskleidung sowie
Edelstahlsysteme. Die Schwer-
lasteignung der Rinnensysteme
von Birco reicht bis zur hochs-
ten Belastungsklasse F 900.

Neben den Rinnenelemen-
ten umfasst jede Produktserie
die erforderlichen Linien- und
Absperrsinkkésten sowie Pum-
pensiimpfe.

Flussigkeitsabscheider

Viele LAU-Anlagen werden
den Normvorgaben erst durch
Einbau eines Abscheiders ge-
recht. Mit dieser dritten Pro-
duktgruppe  vervollstindigt
Mall den Blick aufs Ganze und
rundet so das Leistungspano-
rama des Firmen-Trios ab. Die
zusétzliche Absicherung einer
Betriebsfldche mit einem Ab-
scheider muss sein, wenn dort
organische Fette und Ole oder
mineralische Leichtfliissigkei-
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Abb.2:RinnenelementefiirGleisquerungensowieSchwerlastbefahrbarkeitsindwesentliche
QualitdtsmerkmaleeinesEntwasserungssystemsmitentsprechendemEinsatzort.(Foto:Birco)

L

Abb.3:LeichtflissigkeitsabscheidergewahrleistenzuverlassigenRiickhaltvonBenzin,Diesel

und Ol. (Foto: Mall)

ten gehandhabt werden. Fiir
diese wassergefihrdenden
Fliissigkeiten verlangt der Ge-
setzgeber nach EN 858 deren
Riickhalt und Behandlung am
Ort des Anfalls. Diese Aufga-
be erfiillen normgerechte Ab-
scheideranlagen.

Der Abscheider-Hersteller
Mall gewihrleistet mit seinen
Produkten und Dienstleistun-
gen ein passgenaues Rundum-
Paket fiir jeden Anwendungs-
fall. Abscheider fiir minerali-
sche Leichtfliissigkeiten sind je
nach Voraussetzung als Kom-
paktanlagen mit allen Funkti-
onen in einem Bauwerk liefer-
bar, oder als bedarfsge- und
Aurecht zusammengestellte
Einzelkomponenten.

Zahlreiche Baugrofen und
flexibel kombinierbare Ausstat-
tungsmodule ermoglichen, die
Abscheideranlage exakt nach
Art und Menge der Schmutz-
fracht und der Anfallstellen im
jeweiligen Anwendungsfall zu

bemessen. Abscheideranlagen
von Mall erfiillen die maB3geb-
lichen EN-Normen, die jewei-
ligen nationalen Erginzungs-
normen und die Richtlinien des
GET-Fachverbandes.

Tom Kionka, Umweltkommuni-
kation, Wiesentheid

B Kontakt:
Stocretec GmbH, Kriftel
Tel.: 06192/401-0
info.stocretec.de@stoeu.com
www.stocretec.de

BircoBaustoffwerkGmbH,Baden-Baden
Tel.: 07221/5003-0

info@birco.de

www.birco.de

MallGmbH,Donaueschingen-Pfohren
Tel.: 0771/8005-0

info@mall.info

www.mall.info
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Konzentration auf die Auftragsproduktion

Rentschler konzentriert sich mit dem Verkauf der Rentschler Pharma auf die biotechnologische Auftragsproduktion

entschlerBiotechnologieist

eininternational agieren-

desAuftrags-Unterehmen
in der Entwicklung, Produktion und
Zulassung von Arzneimitteln auf der
BasisbiopharmazeutischerWirkstoffe.
DieMuttergesellschaft,dieRentschler
Holding,konzentriertsichjetztganzauf
dieses Geschéftsfeld, dennsie hatdie
TochtergesellschaftRentschlerPharma
im Julian Riemser Arzneimittel ver-
kauft.ZumService-SpektrumvonRent-
schlerBiotechnologiegehdrtnebender
biotechnologischenWirkstoffproduktion
auchdiesterile Abfiillung von Fertig-
spritzenund|njektionsflaschchen.In
DeutschlandbeschéftigtdasUnterneh-
men heute mehrals 400 Mitarbeiter.
CHEManagerbefragte Dr.WielandW.
Wolf,denstellvertretendenGeschéfts-
flihrerderRentschlerHoldingundder
RentschlerBiotechnologie,zudemnun
eingeschlagenenkursdesUnternehmens
unddemBiotech-Markt.DieFragenstell-
te Dr. Dieter Wirth.

CHEManager: Herr Dr. Wolf, wa-
rum hat die Rentschler Holding
die Rentschler Pharma verkauft?
Zwei Standbeine zu haben, istin
einer Krise selten schlecht.

Dr. W. Wolf: Zwei Standbeine in
Form zweier Geschiéftsfelder
heilt aber auch Aufsplittung
der Kréfte: sowohl finanziell wie
auch im Management. Die bei-
den Geschiftsfelder weisen nur
wenige Synergien auf und bei
beiden standen groBere Inves-
titionen an. Wir haben uns dann
fiir den Bereich entschlossen,
der das hochste Wachstums-
potential aufweist. Das gilt es
jetzt natiirlich fiir die weitere
Entwicklung des Unternehmens
und seiner Arbeitspldtze aus-
zuschopfen. Im Ubrigen haben
wir mit dem Verkauf der Rent-
schler Pharma die strategische
Ausrichtung unserer Gruppe
auf die Entwicklung und Pro-
duktion von Biopharmazeutika
abgeschlossen.

Wie hoch war der Verkaufspreis?
Sind Sie damit zufrieden? Wird
das Kapital wieder reinvestiert
beziehungsweise wird das Inves-
titionstempo des Unternehmens
weiter beschleunigt?

Dr. Wieland W. Wolf, stellvertretender
GeschaéftsfiihrerderRentschlerHoldingund
der Rentschler Biotechnologie

Dr. W. Wolf: Beziiglich des Kauf-
preises wurde zwischen den
Partnern Vertraulichkeit ver-
einbart. Die Frage der Zufrie-
denheit stellt sich fiir uns nicht
so sehr in finanzieller Hinsicht.
Vielmehr ist fiir uns wichtig,
dass die Firma Riemser das
von uns erworbene Unterneh-
men weiterfithren und — nach
eigenem Bekunden - in dessen
weiteren Ausbau investieren
will. Damit bleiben Standort,
Arbeitspldtze und Know-how
erhalten. In die Rentschler Bio-
technologie haben wir bereits
in den Jahren 2002 bis 2006
annidhernd 20 Mio € investiert.
Seit zwei Jahren ldauft ein wei-
teres Investitionsvorhaben von
insgesamt 50 Mio €. Inzwischen
stehen unseren Kunden 9 vonei-
nander unabhéingige GMP-Pro-
duktionslinien mit Bioreaktor-
Volumen von 30 bis 2.500 Liter
zur Verfiigung. Damit kénnen
wir die priklinischen und klini-
schen Phasen wie auch die an-
schlieBende Marktversorgung
abdecken. Sollte ein Kunde ei-
nen groB3eren Bedarf haben, als
wir ihn mit unseren Kapazitdten
befriedigen konnen, so haben
wir mit der Firma Boehringer
Ingelheim einen Partner, der
iiber GroBanlagen verfiigt, zu
denen das entsprechende Pro-
jekt dann problemlos transfe-
riert werden kann. Da wir als
LFull Service“-Unternehmen un-
seren Kunden die Entwicklung
»,vom Gen bis zum Arzneimittel
anbieten, bringt eine Erh6hung
der Produktionskapazititen au-
tomatisch auch einen erhéhten
Bedarf fiir Analytik- und Ent-
wicklungsdienstleistungen mit
sich. Dem haben wir kiirzlich
mit der Errichtung eines Labor-
gebdudes Rechnung getragen.
Noch in diesem Jahr folgen ein
neuer Lager- und Logistikbe-

RentschlerBiotechnologieverfiigtiiberneunvoneinanderunabhangigeGMP-ProduktionslinienmitBioreaktor-Volumenvon30bis2.500LiterflrdieAuftragsproduktion.Diesohergesteliten
Biopharmaka,aberauchkonventionellePharmaka kanndasUnternehmenformulieren,aseptischabfiillenundbeiBedarfauchlyophilisieren.FirdieGroBproduktionvonBiopharmakakann
Rentschler die Herstellung in die Anlagen seines Kooperationspartners Boehringer Ingelheim transferieren.

reich, sowie ein zusitzlicher
Verwaltungstrakt fiir zusam-
men weitere 14 Mio €.

Welche Marktentwicklungen er-
warten Sie bei der Entwicklung,
Produktion und Zulassung von
Arzneimitteln auf der Basis bio-
pharmazeutischer Wirkstoffe?
Werden die Pharmaunterneh-
men, die auch selbst Biophar-
maka produzieren, kiinftig mehr
Produktion outsourcen oder
kommt der erwartete Schub eher
durch Biosimilars?

Dr. W. Wolf: Eine Studie von Frost
& Sullivan aus dem Jahr 2007
schétzt das Wachstum des Bio-
pharmazeutika-Marktes bis zum
Jahre 2014 auf ca. 12 % jéhrlich
ein. Dabei soll der Anteil der
Produktion mit Sdugerzellkultu-
ren, auf die sich die Rentschler
Biotechnologie spezialisiert hat,
mit mehr als 13 % fast doppelt
so hoch ausfallen wie der mit
mikrobiellen Kulturen. Ursache
fiir dieses anhaltende Wachs-
tum ist die Tatsache, dass schon
heute die Entwicklungs-Pipeline
im Pharmabereich zur guten
Halfte mit biopharmazeutischen
Produktkandidaten gefiillt ist.

Nordrhein-westfdlische Unter-
nehmer und Repréisentanten
der regionalen Kompetenz-
Netzwerke présentieren auf
der Biotechnica in Hannover
gemeinsam den Biotechnologie-
Standort unter der Dachmarke
BIO.NRW. BIO.NRW steht fiir
die biotechnologische Innova-
tionsoffensive der nordrhein-
westfilischen Landesregierung.
Deren Geschiftsstelle BIO.
NRW ist die zentrale Informa-
tions- und Koordinationsstelle
des Biotechnologie-Standorts
Nordrhein-Westfalen. Zu den
Hauptaufgaben zihlen die Ver-
netzung der vielféltigen Ak-
teure sowie die nationale und
internationale Positionierung
innerhalb von Europa. Ziel der
Offensive ist es, die Aktivitdten
des Biotechnologie-Standortes
Nordrhein-Westfalen zu biin-

NRW Goes BIO

deln und die Stdrken interna-
tional zu vermarkten.

Ein Schwerpunkt des Ge-
meinschaftsstandes mit 33
Ausstellern wird die Ankiindi-
gung des ersten SusChemEng-
Kongresses am 05. — 06. No-
vember in Dortmund sein. Im
Mittelpunkt steht die Entwick-
lung nachhaltiger (sustainable)
Produkte und Verfahren. Der
Kongress mochte dadurch auf
bestehende und neue Biotech-
nologie-Kompetenzen in Nord-
rhein-Westfalen am Standort
Dortmund aufmerksam ma-
chen .

Im Rahmen des Gemein-
schaftsstandes stellt auch das
Unternehmen Evocatal, Spe-
zialist fiir industrielle Biotech-
nologie, aus. Als Neuheit stellt
das junge Unternehmen fluo-
reszierende Markerproteine fiir

die biomedizinische Forschung
vor, die auch in sauerstofffrei-
en Systemen eingesetzt werden
konnen. Mit Hilfe dieser Marker
konnen erstmals molekulare
Vorginge in anaeroben Zellen
(z.B. bestimmte Krankheitserre-
ger, Biofilm) mikroskopisch dar-
gestellt und untersucht werden.

W Kontakt:
Dr. Marion Lammertz
Geschéftsstelle BIO.NRW
Disseldorf
Tel.: 0211/385-469-9204
Fax: 0211/385-469-9220
m.lammertz@bio.nrw.de
www.bio.nrw.de

Biotechnica, Hannover,
Halle 9, Stand C34/E33
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Das heisst: die Forschung an
kleinen chemischen Wirkstoff-
molekiilen ist im Verhéltnis
dazu zuriickgegangen. Hinzu
kommt der wachsende Markt
der patentfreien ,Biosimilars®.
Obwohl unser Unternehmen
iiberwiegend im Bereich von
Originalprodukten tétig ist,
haben wir auch einige Erfolge
bei der Biosimilar-Entwicklung
aufzuweisen. So stammt bei-
spielsweise das erste in der EU
als Biosimilar zugelassene EPO
aus unserer Produktion. Der
CMO-Markt beziehungsweise
der Markt fiir die Auftragsher-
stellung mit Sdugerzellkulturen
wird den Prognosen zufolge in
den kommenden Jahren sogar
iiberproportional wachsen. Da-
bei wird davon ausgegangen,
dass sich die pharmazeutische
und die biotechnologische In-
dustrie kiinftig mehr auf ihre
Kernkompetenzen konzentrie-
ren, zu denen nicht unbedingt
die Wirkstoffproduktion ge-
hort.

Wie sehen Sie die Entwicklung
neuer Erzeugungssysteme fiir
relevante Proteine? Konnen da-
durch Verwerfungen am Markt
hinsichtlich der Produktionska-
paczititen entstehen?

Dr. W. Wolf: Wir sehen in ab-
sehbarer Zeit keine Gefédhr-
dung der Vorrangstellung der
Sdugerzelltechnologie. Bislang
gibt es keine wirtschaftlichen
Alternativen zur Erzeugung
humanidentischer Strukturen
insbesondere der so genannten
post-translationalen Modifika-
tionen.

Inwieweit ist die Einweg- bzw.
Disposable-Technologie in der
Produktion von biotechnologi-
schen Proteinen einschlieflich
Antikorpern interessant? Bis
in welche Volumenbereiche/
Produktionsmengen ist sie wirt-
schaftlich sinnvoll nutzbar?

Dr. W. Wolf: Die Einweg-Techno-
logien sind eine interessante
Alternative zu Glas und Stahl.
Sie eliminieren die Notwendig-
keit der Sterilisierung und der

aufwindigen Reinigungsvali-
dierung. AuBerdem erlauben
sie eine hohere Flexibilitdt. In
unserem Hause kommen Kunst-
stoff-,Bags“ schon seit linge-
rem routinemiBig bei der Medi-
um und Pufferversorgung zum
Einsatz. Einweg-Bioreaktoren
reduzieren den Zeit- und Kapi-
talaufwand bei der Anschaffung
und verkiirzen damit auch die
Projektdurchlaufzeiten. Insbe-
sondere bei hdufigem Produkt-
wechsel und kleineren Reak-
torvolumen kann der Einsatz
solcher Systeme bereits heute
sinnvoll sein. Ob sie sich auch
fiir groBere Volumina von mehr
als 1.000 Litern und fiir Rou-
tineproduktionen durchsetzen,
muss die Praxis zeigen.

Die Aufreinigung der erzeugten
Proteine/Antikérper, vor allem
mittels chromatographischer
Trennverfahren, ist vielfach als
Flaschenhals in der Produkti-
on dieser Wirkstoffe bezeichnet
worden. Zeichnen sich neue Ent-
wicklungen ab, die diesen teuren
Verfahrensschritt vereinfachen,
beschleunigen oder zumindest
kostengiinstiger machen?

Dr. W. Wolf: Die Aufreinigung
wird vor allem deshalb zum
Flaschenhals, weil es gelun-
gen ist, die Ausbeuten aus den
Sdugerzellkulturen stark zu
steigern und die Produktmen-
ge aber immer noch den Auf-
reinigungsmafstab bestimmt.
Es wird deshalb verstédrkt nach
Alternativen zur Sdulenchroma-
tographie bzw. der hierzu ver-
wendeten Materialien gesucht.
Auch unser Unternehmen inves-
tiert in solche Entwicklungen,
wenngleich hier ein Durchbruch
noch nicht greifbar ist.

Welche Kapazitciten kann Rent-
schler Biotechnologie heute dem
Biotech- bzw. Pharmamarkt zur
Verfiigung stellen?

Dr. W. Wolf: Neben den oben
schon beschriebenen neun
GMP-Produktionslinien fiir die
Wirkstoffproduktion kénnen wir
sowohl biopharmazeutische als
auch konventionelle Produkte

formulieren, aseptisch abfiillen
und bei Bedarf auch lyophili-
sieren. In diesem, auch von der
FDA abgenommenen Produkti-
onsbereich haben wir uns auf
die Herstellung kleinerer Char-
gen, beispielsweise fiir klinische
Priifungen spezialisiert. Dane-
ben konnen aber auch Chargen-
groBen von iiber 60.000 Vials
hergestellt werden.

Wie schiitzen Sie die heutige
Marktposition Ihres Unterneh-
mens ein? Wo wollen Sie es po-
sitionieren?

Dr. W. Wolf: Wir gehéren schon
heute in Europa zu den grof3-
ten Auftragsherstellern unse-
res Geschiéftsfeldes und wollen
diese Position in dem rasch
wachsenden Markt weiter aus-
bauen. Dabei wollen wir auch
die Marktproduktion fiir die
Produkte iibernehmen, die bei
uns entwickelt wurden und in
der niachsten Zeit auf den Markt
kommen.

Im vergangenen Jahr hat Rent-
schler Biotechnologie ein Ver-
triebsbiiro in den USA eriffnet.
Wie sind Ihre Erfahrungen im
nordamerikanischen  Markt?
Wollen Sie auch dort in Entwick-
lungs- und Produktionskapazitdi-
ten investieren?

Dr. W. Wolf: Wir haben bereits ei-
nige wichtige Kunden aus Nord-
amerika gewonnen, so dass wir
diesen Markt sehr positiv sehen.
Der starke Euro ist jedoch eine
grofBe Herausforderung, mit
der wir uns auseinandersetzen
miissen. Derzeit priifen wir die
Optionen, wie wir der Wih-
rungsproblematik am effektivs-
ten begegnen konnen.

W Kontakt:
RentschlerBiotechnologieGmbHLaupheim
Tel.: 07392/701-0
Fax: 07392/701-220
wieland.wolf@rentschler.de
www.rentschler.de

Protease mit neuartiger
Faltungsstrukturentdeckt

Eigentlich waren die Wissen-
schafter an der Analyse einer
Protease im Nervensystem
des Menschen interessiert, der
eine Rolle bei der Kontrolle
von Schmerzprozessen zuge-
schrieben wird. Doch im Zuge
der Forschungen machten die
Arbeitsgruppen der Karl-Fran-
zens-Universitdt Graz und der
Technischen Universitit Graz
eine vollig neue Entdeckung: Sie
entschliisselten die dreidimen-
sionale Struktur eines Proteins
aus einer bislang nicht nidher
beschriebenen Familie von Pro-
teasen. Proteasen sind wichtige
Katalysatoren in der Zelle, die
fiir zahlreiche Lebensprozesse,
wie zum Beispiel Verdauung,
Blutgerinnung oder Abbau
von Botenstoffen, unersetzlich
sind. Diese vielversprechenden
Erkenntnisse ebnen unter ande-
rem den Weg zur Entwicklung

neuer, schmerzstillender Medi-
kamente.

Bestimmt wurde diese neue
Struktur von Pravas Baral, Dok-
torand in der Arbeitsgruppe von
Univ.-Doz. Dr. Karl Gruber vom
Institut fiir Molekulare Biowis-
senschaften der Uni Graz. In
Zusammenarbeit mit Forschern
der TU unter der Leitung von
Univ.-Prof. Dr. Peter Macheroux
vom Institut fiir Biochemie ge-
lang es dem Strukturbiologen,
einen Vertreter der Proteasen-
familie M49 aus der Béckerhefe
zu kristallisieren. Die Rontgen-
strukturanalyse hat ergeben,
dass es sich um einen neuar-
tigen Faltungstyp handelt, der
bislang noch nicht in der Natur
beobachtet worden war. Die
Struktur dieses Proteins gibt
auBBerdem Aufschluss iiber sei-
ne Funktionsweise — Erkennt-
nisse, die auch auf das mensch-
liche Protein iibertragbar sind,
und damit wichtige Impulse fiir
die Medikamentenentwicklung
liefern.

Pravas Baral ist einer der
ersten Doktoranden in dem
vom osterreichischen Wissen-
schaftsfonds (FWF) geforderten
und von beiden Universitidten
gemeinsam  durchgefiihrten
Doktoratskolleg  ,,Molekulare
Enzymologie“. Besonders stolz
sind die Forscher iiber eine
Auszeichnung durch das re-
nommierte ,Journal of Biologi-
cal Chemistry“. Die im August
erschienene Publikation wurde
zum ,Paper of the Week® ge-
wihlt. Sie zdhlt damit zu den
besten 1% der angenommenen
Zuschriften, die aufgrund ihrer
wissenschaftlichen Bedeutung
diese Auszeichnung erhalten.

B Kontakt:
Univ.-Doz. Dr. Karl Gruber
InstitutfiirMolekulareBiowissenschaften
Karl-Franzens-Universitat Graz
karl.gruber@uni-graz.at
Tel.: +43 316 380 5483

Univ.-Prof. Dr. Peter Macheroux
Institut fir Biochemie
Technische Universitat Graz
peter.macheroux@tugraz.at
Tel.: +43 316 873 6450
www.nawigraz.at

chemanager@gitverlag.com
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Vom Protein zur Produktionsanlage
Neues Expressionssystem macht Pichia pastoris zur Hochleistungshefe fiir die Proteinproduktion
roteineverbessernunserlLe- wird bereits im Haus und in unter der Voraussetzung der reiner Auftragsforschung®, u Eo']rtskt: burkarthof
benBiopharmazeutikageben Kooperation mit universiti- GMP-Compliance, zugute. ,Ge- sagt Dr. Michael Koncar nicht m@mﬂn%mmmm

PatientenneueHoffnungauf
innovativeTherapienundderEinsatzvon
EnzymeninderindustriellenBiotechno-
logiefiihrtzuRessourcenschonenden
nachhaltigenHerstellungsprozessen
flrChemikalienundWirkstoffe.Mitder
wachsendenNachfragenachProteinen
steigenaberauchdieAnforderungenan
dieProduktionssysteme.HohereRein-
heit bessereRaum-Zeit-Ausbeutenund
dieFahigkeit,auchkomplexeProteine

herzustellen, sind gefordert.

Die VTU Holding ist ein pri-
vates Unternehmen mit Nie-
derlassungen in Osterreich,
Deutschland, Italien und der
Schweiz, dessen Kerngeschaft
die Planung von Prozessanla-
gen fiir diverse Branchen der
Chemie darstellt. Seit iiber 15
Jahren im Engineering fiir
Pharma und Life Science té-
tig, betreibt die Firma nun mit
ihrem Zweig VTU Technology
eigene Forschung und Ent-
wicklung im Bereich Biotech-
nologie. Firmengriinder und
Geschiftsfiihrer fiir Innovation
Dr. Michael Koncar setzt voll
auf diesen Wirtschaftszweig
der Zukunft. Dafiir wurde eine
an der Technischen Universi-
tdt Graz entwickelte und pa-
tentierte Exklusiv-Technologie
erworben, durch die sich in der
Hefe Pichia pastoris Proteine in
hoher Menge und Reinheit her-
stellen lassen.

Exklusive Technologie

Pichia pastoris ist nicht nur
in der Lage, groBe Mengen an
Protein herzustellen, sondern
diese auch in die Umgebung
abzugeben. Dem eigentlichen
Zielprotein wird eine Signal-
sequenz vorangestellt, die es
fiir die Zelle als extrazelluld-
res Protein markiert, wodurch
das Protein aktiv aus der Zelle
geschleust, sprich sekretiert,
wird. Diese Sekretion bietet
entscheidende Vorteile beim

Wacker

Wacker Chemie hat das Richt-
fest fiir ein neues Laborgebédu-
de seiner Biotechnologie-Spar-
te am Standort Jena gefeiert.
Wacker Biotech produziert
am Beutenberg-Campus Phar-
maproteine (Biologics) fiir die
Arzneimittel-Industrie. Biolo-
gics kommen beispielsweise
bei der Behandlung von Krebs,
multipler Sklerose oder Hepati-
tis zum Einsatz. Mit der Erwei-
terung seiner Kapazitéten fiir
die Prozessentwicklung und
Qualitatskontrolle begleitet
der Miinchner Chemiekonzern
die steigende Nachfrage seiner
Kunden. Das neue Gebédude soll
planméBig Ende 2008 fertig
gestellt werden. Gleichzeitig
baut das Unternehmen in Jena
seine bereits bestehende Pro-
duktionsanlage fiir Pharma-
proteine weiter aus. Fiir beide
Projekte zusammen sind In-
vestitionen von rund 15 Mio. €
vorgesehen.

Die Investition am Jenaer
Beutenbergcampus umfasst
zwei Ausbauprojekte. Das
neue Laborgebdude dient der
Prozessentwicklung und Qua-
litdtskontrolle. Wacker hat eine
proprietire Sekretionstechno-
logie entwickelt, die von den
Kunden sehr gut angenom-
men wird. Dieses patentierte,
auf E.coli basierende Sekreti-
onssystem ist eine innovative
Technologie zur kostengiinsti-
gen Herstellung von Proteinen.

VTUTechnologyhateineanderTechnischenUniversitatGrazentwickelteundpatentierte
Exklusiv-Technologieerworben,durchdiesichinderHefePichiapastorisProteineinhoher
MengeundReinheitherstellenlassen;dieProteinewerdenzudemindasFermentationsme-
diumsekretiertimBild:OptimierungderProteinproduktioninparallelenMulti-Fermentern
bei VTU Technolgy.

Downstream-Processing: Zur
Gewinnung des Proteins miis-
sen die Zellen nicht aufgebro-
chen werden und das Zielpro-
tein ist kaum durch zelleigene
Proteine verunreinigt.

Die Produktion von Prote-
inen in der Zelle wird durch
Promotoren angetrieben, mo-
lekulare Schalter, die dem Or-
ganismus eine Anpassung an
sich d&ndernde Umgebungsbe-
dingungen ermoglichen. Der
stirkste dieser Expressions-
Regler in Pichia pastoris ist
der AOX1-Promotor, der in
Gegenwart von Methanol akti-
viert wird und dessen Metabo-
lisierung antreibt. Am Institut
fiir Molekulare Biotechnologie
der TU Graz wurden von Franz
Hartner und Anton Glieder mit
Hilfe der Gentechnik neue Va-
rianten des AOX1-Promotors
geschaffen, die unterschied-
liche Stdarken und Charakte-
ristiken aufweisen. Mit dieser
Technologie ist es moglich, fiir
jedes Zielprotein den passen-
den Promotor zu verwenden,
wobei nicht zwangsldufig der
stdrkste Promotor die hochste
Produktivitdt ergeben muss.
Besonders bei solchen Prote-
inen, deren Produktion eine
groBe Belastung fiir die Zelle
darstellt, fiihrt die sorgfiltige
Dosierung der Expressionsstér-
ke oft zu hoheren Ausbeuten.
Auch kann durch Verwendung
unterschiedlicher Promotoren
eine prizise Feinabstimmung
der Expression des Zielprote-

ins und verschiedener gezielt
eingefiihrter  Helferproteine
erreicht werden. Diese Helfer
begiinstigen dann etwa die kor-
rekte Faltung des Zielproteins
oder unterstiitzen aktiv dessen
Sekretion. Gerade die Kombi-
nation aus der einzigartigen
Promotor-Technologie und der
Co-Expression von Helferpro-
teinen ermdglicht auch in der
Herstellung komplexer Protei-
ne Ausbeuten, die mit anderen
Systemen nicht moglich sind.

Umfangreiches Know-how

In den eigens eingerichteten
modernen Labors von VTU
Technology wurden spezielle
Protokolle entwickelt, um mit
diesem System zuverlédssige
Ergebnisse in kurzer Zeit zu
erhalten. Die parallele einheit-
liche Kultivierung tausender
Klone im Mikromafstab und
Hochdurchsatz-Verfahren fiir
die Analytik ermdglichen es,
den besten Produktionsstamm
fiir ein bestimmtes Zielprotein
mit vergleichsweise geringem
Screening-Aufwand zu fin-
den. Bereits nach Abschluss
einer kurzen Machbarkeits-
studie sind innerhalb weniger
Wochen Vorhersagen iiber zu
erwartende Ausbeuten im Pro-
zess und damit iiber die Wirt-
schaftlichkeit der Proteinpro-
duktion moglich.

Auch an aufbauenden
Nachfolgetechnologien  und
der Erweiterung des Systems

ren Einrichtungen gearbeitet.
Eine Verbreiterung der Palette
an Promotoren mit neuen Cha-
rakteristiken, die Entwicklung
weiterer  Plattform-Stimme
aber auch Innovationen im Be-
reich der Prozessfiithrung sind
hier von Interesse. Im Auftrag
von Kunden werden Machbar-
keitsstudien fiir deren Zielpro-
teine durchgefiihrt und die
Fermentationen der Produkti-
onsstimme optimiert.

Flexibles Geschaftsmodell

,Die Anforderungen unserer
Kunden sind sehr unterschied-
lich®, erkldrt Dr. Thomas Pur-
karthofer, Leiter der Gruppe
Biotechnologie. ,Wihrend die
einen fiir ein etabliertes Pro-
tein ein leistungsfihigeres Ex-
pressionssystem suchen, stehen
andere in ihrer Produktent-
wicklung noch am Beginn und
sind durch unsere Technologie
erstmals in der Lage, ihr Prote-
in in ausreichenden Mengen fiir
Versuche zur Verfiigung zu ha-
ben.“ Hier kommt den Kunden
das flexible Business-Model
des Unternehmens zugute. Das
Angebot reicht von einer ers-
ten Machbarkeitsstudie iiber
die Weiterentwicklung wund
Optimierung des Produktions-
stamms und der Fermentation
bis hin zur Planung etwa bei
einer eventuellen Umriistung
bestehender Anlagen beim
Kunden oder der Lieferung ei-
ner Turn-Key-Anlage. Um die
Durchgéingigkeit der angebo-
tenen Dienstleistungen sozu-
sagen von der Proteinsequenz
bis zur Produktionsanlage zu
gewihrleisten, wird derzeit in
den Bau eines Biotechnikums
investiert. Hier werden im Pi-
lotmaBstab Fermentationspro-
zesse zur Proteinherstellung
inklusive der nachfolgenden
Aufarbeitung zum fertigen
Produkt abgebildet und Daten
fiir das weitere Scale-Up gene-
riert. Fiir die groBtechnische
Implementierung beim Kunden
kommt dem Unternehmen sei-
ne langjidhrige Erfahrung im
Bereich Anlagen-Planung und
Engineering, besonders auch

baut Biotechnologie-Sparte aus

MitderErweiterungseinerKapazitatenfirdieProzessentwicklungundQualitdtskontrolle
begleitetderMiinchnerChemiekonzernWackerdiesteigendeNachfrageimBiotech-Bereich.
DasTochterunternehmenWackerBiotechisteinFull-Service-Auftragsherstellervonbiophar-
mazeutischen Produkten auf der Basis mikrobieller Systeme.

Deshalb erweitert die Wacker
Biotech nun ihre Anlagen fiir
die Prozessentwicklung, um
den wachsenden Kundenan-
fragen nachkommen zu kon-
nen. Die Labore fiir die Quali-
tatskontrolle werden ebenfalls
ausgebaut. Dadurch kann man
die stetig steigenden Anforde-
rungen der Zulassungsbehor-
den an die analytische Charak-
terisierung der Produkte und
Prozesse optimal erfiillen.
Das zweite Ausbauprojekt
ist die Erweiterung der be-
stehenden Anlage nach dem
GMP-Standard (Good Manu-
facturing Practice) auf die
doppelte Produktionsfliche.

Mithilfe einer komplett neuen
Einrichtung zur Aufreinigung
der Produkte sollen vorhande-
ne Engpésse abgebaut werden.
Auch die neue Anlage wird ge-
méif den Richtlinien der US-
amerikanischen FDA und der
Europédischen Arzneimittel-
zulassungsbehorde EMEA fiir
die GMP-gerechte Produktion
von Wirkstoffen gestaltet. Da-
mit stellt man Kunden ausrei-
chende Kapazititen zur Verfii-
gung, um Biopharmazeutika,
die sich bereits in der spéten
Entwicklungsphase befinden,
fir die Marktversorgung zu
produzieren. Die Erweiterung
wird voraussichtlich Ende
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2009 vollstindig in Betrieb
sein.

Uber Wacker Biotech

Wacker Biotech ist ein Full-
Service-Auftragshersteller von
biopharmazeutischen Produk-
ten auf der Basis mikrobieller
Systeme. Das Leistungsspekt-
rum des Unternehmens reicht
von Molekularbiologie, Analy-
tik und Prozessentwicklung bis
hin zu GMP-gerechter Herstel-
lung von Produkten fiir klini-
sche Priifungszwecke sowie
Pharmawirkstoffen zur kom-
merziellen Marktversorgung.
Das Unternehmen zeichnet
sich insbesondere durch sei-
ne proprietiren Technologien
aus, die den Bediirfnissen des
Marktes nach kostengiinsti-
ger Produktion und hochster
Qualitit Rechnung tragen.
Zwei Beispiele dafiir sind das
E.coli-Sekretionssystem und
die Hochzelldichtefermentati-
onstechnologie. Wacker Bio-
tech mit Sitz in Jena ist eine
100 %-ige Tochtergesellschaft
des Wacker-Konzerns.

W Kontakt:
Christof Bachmair
Wacker Chemie AG, Miinchen
Tel.: 089/6279-1830
Fax: 089/6279-1239
christof.bachmair@wacker.com
www.wacker.com

rade diese Vorwértsintegrati-
on durch die Zusammenarbeit
der Sparten Technologieent-
wicklung und Anlagenplanung
zeichnet uns aus und unter-
scheidet uns von Anbietern

ohne Stolz.

Dr. Iskandar Dib und
Dr. Thomas Purkarthofer,
VTU Technology

Tel.: +43 316 4009 4017

Fax: +43 316 4009 4010
thomas.purkarthofer@vtu.com
www.vtu.com
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AUF WUNSCH ANALYSIEREN WIR
SOGAR DAS PAPIER DIESER ANZEIGE.

CURRENTA Analytik. Kompetenz fir Industrie.

Sie kennen CURRENTA als Betreiber der CHEMPARK-Standorte Leverkusen,
Dormagen und Krefeld-Uerdingen. Hier kommt einiges an Analytik-Kompetenz fur
Chemie, Pharma, Polymere und Agrotechnik zusammen. CURRENTA Analytik
begleitet ihre Kunden durch den gesamten Prozess, von der F&E-Analytik Gber die
Rohstoffanalytik bis hin zur Freigabeprifung. Denn wer wie wir die Gene der chemi-
schen Industrie in sich tragt, der hat auch das Know-how und das Prozessverstand-
nis fir diesen Bereich.

Currenta GmbH & Co. OHG

51368 Leverkusen

www.analytik.currenta.de

Hotline: 0214 - 3033777
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Resistent gegen hohe Salzgehalte
Autoklavierbarer Laborfermenter ohne Edelstahl / Keine Korrosion mit Glas und PEEK als Fermenter-Werkstoffe
ieReaktortechnologiemuss ~ gen. Diese sind ein- oder mehr- 1 kleinsten MafBstab verwendet
sichderzunehmendenDi- zellige phototrophe, sauerstoff- r werden. Durch die modulare
produzierende  Organismen. | Bauweise ist der Laborfermen-
versifizierungderbiotech-  Interessant sind Mikroalgen ter sowohl fiir die Kultivie-

nologischenForschunganpassen.Das
SpektrumreichtvonderNutzungextre-
mophilerundmarinerViikroorganismen,
UberdieKultivierunghochempfindlicher
Zellkulturen, bis hin zur Riickfaltung
denaturierterProteine.Derneueauto-
klavierbareLaborfermentervonBioen-
gineering ldsstalle Moglichkeitenzur
innovativen Forschung offen, daalle
MetallteiledurchdenHochleistungs-
kunststoffPEEKersetztwurden.Deshalb
kommteswederzurKorrosionnochzum

Abldsen von Metallspuren.

Bisher hat sich die Biotech-
nologie hauptsédchlich auf die
landlebenden Mikroorganis-
men beschrinkt. Die marine
oder blaue Biotechnologie ge-
winnt jedoch zunehmend an
Bedeutung, da viele im Meer le-
bende Mikroorganismen ganz
besondere Eigenschaften, die
sich fiir die industrielle Aus-
beutung eignen, aufweisen.
Besonders interessant sind die
Extremophilen. Das bekann-
teste Beispiel fiir die indust-
rielle Nutzung eines extremo-
philen Organismus ist die Taq
DNA-Polymerase aus Thermus
aquaticus. Andere mogliche
Anwendungen fiir thermophi-
le Organismen, ihre Proteine
und Stoffwechselprodukte fin-
den sich in der Backwaren-,
Papier- und Waschpulverin-
dustrie. Halophile Organismen
produzieren interessante Lipi-
de fiir Drug-Delivery Systeme
oder Kosmetika. Ihr Bakterio-
rhodopsin konnte fiir die Kon-
struktion optischer Schalter
oder Photostromgeneratoren
bedeutsam werden.

Eine weitere Gruppe von im
Meer lebenden und fiir die Bio-
technologie derzeit erforschten
Organismen sind die Mikroal-

derzeit vor allem wegen der von
ihnen produzierten langkettigen
polyungesittigten Fettsduren,
Antioxidantien, antibiotischen,
antiviralen und antitumoralen
Wirkstoffe. Die Artenvielfalt
der marinen Organismen und
die bisherigen Forschungser-
gebnisse lassen das enorme
Entwicklungspotential auf die-
sem Gebiet erahnen.

Oft werden relevante Pro-
teine zuerst aus den nativen
Mikroorganismen gewonnen.
Fiir die industrielle Produk-
tion ist es jedoch einfacher,
gentechnisch verdnderte Mi-
kroorganismen wie E. coli zu
verwenden, da diese leichter
zu kultivieren sind. Ein Prob-
lem bei der Verwendung von E.
coli ist die Entstehung von In-
clusion bodies (falsch gefaltete,
denaturierte Proteinmolekiile)
wihrend der Proteinexpressi-
on. Gelingt jedoch die korrekte
Riickfaltung der Inclusion bo-
dies und dadurch die Uberfiih-
rung in den aktiven Zustand
des Proteins, kann eine enorme
Steigerung der Produktausbeu-
te erzielt werden. AuBlerdem
kann in diesem Fall das rekom-
binante Protein ohne aufwén-
dige Aufarbeitungsprozesse in
sehr reiner Form dargestellt
werden, da es meist mit weitem
Abstand die Hauptkomponente
der Inclusion bodies ausmacht.
Es gibt kein allgemeines Proto-
koll zur Riickfaltung von Inclu-
sion bodies. Fiir jedes Protein
muss ein geeignetes Verfahren
entwickelt werden.

ProblemMetallkorrosionbeiEdelstahl

Zur Entwicklung von Verfahren
mit extremophilen und marinen
Mikroorganismen, wie auch
zur Riickfaltung von Inclusion
bodies sind Kultur- und Reak-
tionslosungen mit einem hohen
Salzgehalt oder mit extremen
pH-Werten erforderlich. In den
meisten Fillen kann auf eine

Abb.1:UmdieProzessentwicklungauchunterextremkorrosivenBedingungenzuermagli-
chen,hatBioengineeringdenLaborfermenterRalfumgeriistetundalleEdelstahlteiledurch
KomponentenausPEEK(PolyetherEtherKeton)ersetzt;bereitsausgelieferteReaktorensind
problemlos mit den PEEK-Bauteilen umriistbar.

hohe Chloridionenkonzentration
nicht verzichtet werden. Chlori-
dionen gehoren zu den Haupt-
verursachern der Korrosion von
Edelstahl. Allein die Salzkon-
zentration in Meerwasser liegt
ein Vielfaches iiber dem Chlori-
dionengehalt, ab dem die Kor-
rosion einsetzt. Die ansonsten
hohe Korrosionsbestindigkeit
von Edelstahl begriindet sich
auf der Ausbildung einer Passiv-
schicht an der Oberflidche. Jede
punktuelle oder flichige Zersto-
rung dieser Passivschicht 16st
die Korrosion aus. Man unter-
scheidet bei Edelstahlkorrosion
zwischen LochfraBkorrosion,
Spaltkorrosion, Spannungsriss-
korrosion, interkristalliner Kor-
rosion und Kontaktkorrosion.
In Fermentern und Reaktoren
spielen vor allem die LochfraB3-
und die Spaltkorrosion eine Rol-
le, jedoch nur wenn extreme Be-
dingungen angewandt werden.
Im Normalfall sind Edelstahlbe-
hélter zur Verwendung in der
Biotechnologie aus Materialien
gefertigt, die bestens den Pro-
zessanforderungen entsprechen
und bestimmungskonform sind.

Pharmatec GmbH

Ansatzanlagen fiir sterile Prozesse mit Isolatortechnik, Lagersysteme, WIP-Systeme
mit Verteilung, CIP-Stationen mit Verteilung, Systeme zur Inaktivierung, Systeme zur
Sterilfiltration, Transfer-/Handlingsysteme, Upstream- und Downstream-Prozesse,
Fermentersysteme (in Kooperation mit Frings), Sterilisationsanlagen flr Substrat-
|6sungen, Systeme zur Pufferbereitstellung und zum Substratansatz, Systeme zur
Deaktivierung und Inaktivierung, Erntelinien, Filtrationssysteme (Nanofiltration,

Cross Flow und Ultrafiltration)

Reinstdampfverteilersysteme, WFI-Lager- und Verteilersysteme, AP-Lager- und
Verteilersysteme, Entnahmestellenmanagement

Wartung von Units und Prozess-Systemen, Vorsorgeinstandhaltungen, Riickbau und
Neuinstallation, Sanierung von Anlagen, Reinigungsdienst, Passivierung, Software-

Upgrades, Kalibrierdienst

Montage

Anlagenmontage, Rohrleitungsmontage,
Werksmontage betriebsfertiger Units

Automation

Softwareentwicklung, Steuerungen zur
Automatisierung von Units und Syste-

men, Erstellen kundenspezifischer

Visualisierungen und Rezepturverwal-
tungen, Automatisierung auf Prozess-

leitebene

Pharmatec GmbH
A Bosch Packaging
Technology Company

Manfred-von-Ardenne-Ring 5
01099 Dresden | Deutschland
Tel. +49 351 28278-0

Fax +49 351 28278-20
info@pharmatec.de
www.pharmatec.de

Besuchen Sie uns
in Nirnberg auf der
m TechnoPharm 2008

vom 30.09.-02.10.08
Halle 1, Stand 123

Units

Reinstdampferzeuger, Entgasungsanla-
gen, Mehrstufen-Destillationsanlagen,
CIP/SIP/DIP (stationar und mobil),
HPW-Erzeugung

Engineering

Basic-Engineering, Rekonstruktion von
Anlagen nach cGMP- und FDA-Richt-
linien, Qualifizierung (IQ und OQ_PQ
als Unterstiitzung)
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Technik furs Leben
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Hohe Chloridkonzentrationen
verursachen LochfraBkorrosi-
on, indem sie die Passivschicht
punktuell durchbrechen. Es
entstehen Griibchen und Locher
im Werkstoff. Eine Kombinati-
on von aggressiven Medien und
fehlender Sauerstoffversor-
gung fiihrt zu Spaltkorrosion.
Sie tritt vor allem in Totrdumen
und Spalten auf. Die Fermenter-
technologie vermeidet im gro-
Ben und ganzen solche schwer
zuginglichen Risikostellen,
aber die Korrosion unter extre-
men Bedingungen kann in den
kleinsten Spalten beginnen. Er-
hohte Temperatur verstirkt die
Korrosion. Bei jeder biotechno-
logischen Kultivierung wird zur
Sterilisation des Nahrmediums
und zur Deaktivierung der
Kulturbriihe nach Gewinnung
des Produkts der Kesselinhalt
auf 121°C erhitzt. Prozesse
mit thermophilen Organismen

Abb.2:DetaileinesRalf-FermentermitPEEK-Bauteilen;derFermenteristmitReaktorvolumi-
navon 0,5 bis 15 | erhaltlich.

verlangen iiber ihre gesamte
Dauer eine erhohte Kultivie-
rungstemperatur. Sdureprodu-
zierende Mikroorganismen oder
Eisenbakterien beschleunigen
ebenfalls die Korrosion von
Edelstahl. Aus diesen Griinden
konnen Fermentationen und Re-
aktionen in Lésungen mit hohem
Salzgehalt nicht in Edelstahlbe-
héltern durchgefiihrt werden.
Reaktoren aus Borosilikatglas
eignen sich gerade in der Pro-
zessentwicklung hervorragend
fiir Fermentationen mit hoher
Chloridionenkonzentration.

Werden Mikroalgen kulti-
viert, haben Glasbehilter den
Vorteil, dass mit entsprechen-
den Lampen ausreichende
Lichtversorgung gewéhrleistet
werden kann. Der Nachteil von
herkémmlichen Glasbioreak-
toren ist, dass sie nicht auf
Edelstahlteile verzichten kon-
nen. Der Fermenterdeckel und
héufig auch der Boden sind aus
Edelstahl, ebenso die Ringbrau-
se zur Beliiftung, die Riithrwel-
le mit den Riihrbldttern, die
Strombrecher, die Sonden und
die Anschliisse fiir die Zudosie-
rung von Medien und fiir die
Ernte der Kulturbriihe.

Abhilfe mit PEEK

Um die Prozessentwicklung
auch unter extrem korrosiven
Bedingungen in den bewéhrten
Reaktoren zu ermdglichen, hat
Bioengineering den autokla-
vierbaren Laborfermenter Ralf
umgeriistet und alle Edelstahl-
teile durch Komponenten aus
PEEK (Polyether Ether Keton)
ersetzt. PEEK ist ein Hochleis-
tungskunststoff, der eine hohe
Korrosionsresistenz gegeniiber
sauren, basischen und salz-
haltigen Losungen aufweist.
Die hohe Temperaturbestin-
digkeit und die guten mecha-
nischen Eigenschaften lassen
Arbeitstemperaturen um 100°C
ebenso zu wie Temperaturen
nahe des Gefrierpunkts. PEEK
ist biokompatibel und von der
FDA zugelassen. Dieser Werk-
stoff eignet sich daher fiir alle
Anwendungen in der Biotech-
nologie. In der Medizin wird
PEEK zur Herstellung von Im-
plantaten verwendet.

Der Fermenter PEEK-Ralf
ist in GroBen von 0,5 bis 15 1
erhéltlich und kann daher fiir
die Forschung, erste Upscaling-
Versuche und Produktionen im

rung von extremophilen Mik-
roorganismen in Medien mit
hoher Salzkonzentration und
bei Temperaturen von bis zu
90°C geeignet, als auch fiir die
Ziichtung von Mikroalgen mit
Beleuchtungsmantel. Empfind-
liche Zellkulturen kénnen ohne
Gefahr von Metallspuren ebenso
in dem Reaktor mit PEEK-Kom-
ponenten kultiviert werden, wie
alle anderen Bakterien, Hefen,
tierische und pflanzliche Zellen.
Weil nicht nur die Kultivierung
der Organismen, sondern auch
die Aufarbeitung des Produkts
unter sterilen und kontrollierten
Bedingungen ablaufen sollte, ist
auch die Riickfaltung von Inclu-
sion bodies in diesem Fermenter
moglich. PEEK-Ralf kann nicht
nur als Einzelfermenter ver-
wendet werden, sondern auch
als Forschungsstation mit bis
zu vier miteinander gekoppel-
ten Bioreaktoren, die zentral
mit allen Energien versorgt,
aber individuell gesteuert wer-
den. Jeder bereits bestehende
Standard-Ralf ist problemlos
in einen PEEK-Ralf umriistbar
und umgekehrt.

Gerade in einem innovati-
ven Forschungs- und Entwick-
lungslabor ist es wichtig, sich
mit einem universellen Biore-
aktorsystem alle Moglichkeiten
offen zu halten.

Karin Koller, Bioengineering

B Kontakt:
Bioengineering AG, Wald/Schweitz
Tel.: +41 55 2568111
Fax: +41 55 2568256
info@bioengineering.ch
www.bioengineering.ch
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Biotechnica — mehr als eine Messe
wa g

Mehr als 500 Aussteller er-
wartet die Deutsche Messe als
Veranstalter der 16. Biotech-
nica, die vom 7. bis 9. Oktober
2008 in Hannover stattfindet.
Die Veranstaltung présentiert
sich mit neuen Stédrken. ,Sie
wird aktueller, vielseitiger
und wertvoller, sagt Stephan
Ph. Kiihne, Mitglied des Vor-
standes der Deutschen Messe.
Nach 1991 erstmals wieder im
jéhrlichen Rhythmus ist Eu-
ropas Leitveranstaltung fiir
Biotechnologie noch ndher am
Puls von Innovationen und neu-
esten Forschungsergebnissen.

Forschung und Produktent-
wicklung riicken immer nédher
in den Fokus der Messe. Da-
ran gekoppelt sind alle Spar-
ten der Biotechnologie — von
Biotechnik-Grundlagen iiber
Equipment, Bioinformatik und
Dienstleistungen bis hin zu den
fiinf  Anwendungsbereichen
Pharma/Medizin, Chemie, Um-
welt, Landwirtschaft und Er-
nihrung. Dies zeigt das groBe
Portfolio an Top-Ausstellern.
Hinzu kommt eine Vielzahl
deutscher sowie internationaler
Gemeinschaftsstinde, etwa aus
Estland, Frankreich, GroBbri-
tannien, Korea und Osterreich.

KonferenzprogramminneuerDimension

Das Konferenzprogramm pri-
sentiert sich mit wertvollen
Neuerungen. So wird neben ei-
ner biowissenschaftlichen und
einer wirtschaftlichen Platt-
form erstmals auch eine poli-
tische Biihne fiir Verbédnde und
Vertreter der européischen Po-
litik und Industrie sowie Wirt-
schaftsforderungen geboten.
Uber 400 internationale Refe-
renten berichten {iber Trends,
neueste Forschungsergebnis-
se und Anwendungen aus der
Praxis. Einen groflen Mehr-
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DieBiotechnicalocktnichtnurmitmehrals500AusstellernnachHannover,sondernauchmit
einemgrofenKonferenzprogramm,zudemalsgroBteVeranstaltungderFachkongress,Euro-
peanBioperspectives“zahlt.DieserKongressvereint18FachgesellschaftenundOrganisatio-
nenausBiowissenschaftenundBiotechnologieindemZiel einaktuellesundanspruchsvolles
wissenschaftliches Vortragsprogramm anzubieten.

wert bietet die Angliederung
des Wissenschaftskongresses
»European Bio Perspectives®.
Zudem schafft die diesjidhrige
Biotechnica mit dem neuen Fo-
rum ,Science to Market“, das
von der ,European Associati-
on of Pharma Biotechnology*
(EAPB) organisiert wird, erst-
mals einen separaten Treff-
punkt fiir die pharmazeutische
Biotechnologie.

Austausch kontroverser EU-Themen

Ein weiteres Highlight bilden
die dreitdgigen ,EU-Biotech-
Days“. Neben dem geplanten
Gemeinschaftsstand der Gene-
raldirektionen ,Unternehmen
und Industrie® von Industrie-
kommissar Giinter Verheugen
und ,Wissenschaft und For-
schung® von Forschungs-
kommissar Janez Potocnik
referieren und diskutieren
hochrangige Vertreter aus
dem Européischen Parlament,
den Forschungsausschiissen
und der EU-Kommission, in
Konferenzen und Podiums-
diskussionen iiber die Zulas-

sungsdauer von Pflanzen in
Europa, die Borsenlandschaft
fiir Biotechnologie-Unterneh-
men, europdische Strategien
der Stammzellen- und Gen-
technikforschung sowie Kli-
maziele der EU. Zudem bietet
die ,,Biopolitik-Konferenz — Das
interdisziplindre Treffen der
Biotechnologiebranche®  mit
Vortrigen, Podiumsdiskussio-
nen und Workshops eine ideale
Informations- und Networking-
Plattform fiir Vertreter aus
Wirtschaft, Wissenschaft und
Politik.

Foren im Ausstellungsbereich

Einige Foren werden direkt
in das Messegeschehen integ-
riert und sind damit ndher an
Ausstellern und Besuchern.
Dazu gehoren das ,Innovati-
on Forum“ mit den Vortrigen
ausstellender  Unternehmen
und das Forum ,Life Science
Spotlight“, in dem hochkara-
tige Wissenschaftler relevante
Forschungsarbeiten préisen-
tieren. Weitere Foren im Aus-
stellungsbereich sind das vom

BMBF organisierte ,,Projektfo-
rum Biotechnologie®, das ,,Bio-
technica Partnering“ sowie die
Karriereplattform ,jobvector®.

Neues Partnering-Konzept

In Kooperation mit der EBD
Group, dem fiihrenden Partne-
ring-Spezialisten fiir die welt-
weite Biotech-Industrie, bietet
die Biotechnica eine Plattform
fiir professionelle Geschéftsan-
bahnungen, die erstmals allen
Teilnehmern der Messe, somit
auch Besuchern und Konfe-
renzteilnehmern, offen steht.
Fiir internationale Top-Unter-
nehmen aus den Bereichen Bio-
technologie, Pharma, Chemie
und Biomanufacturing bietet
die Messe zudem eine Private-
Partnering-Plattform an.

Fachkraftemangel entgegen wirken

Um dem drohenden Fachkraf-
temangel entgegenzuwirken
und Unternehmen bei der Su-
che nach qualifiziertem Perso-
nal zu unterstiitzen, stellt die
Messe mit der Karriereplatt-
form ,jobvector® in diesem
Jahr deutlich mehr Fliache und
attraktive Angebote rund um
das Thema Fachkréfte-Recru-
iting zur Verfiigung.

European Biotechnica Award

Eroffnet wird die Messe am
6. Oktober 2008 mit der Ver-
leihung des mit 100.000 € do-
tierten European Biotechnica
Awards. Die drei Finalisten
stehen bereits fest: Das briti-
sche Unternehmen Astex The-
rapeutics aus Cambridge sowie
zwei deutsche Firmen, Geneart
aus Regensburg und Immatics
Biotechnologies, Tiibingen.

B www.biotechnica.de

chemanager@gitverlag.com
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Qualitatssicherungimanalytischen Labor, 13.Oktober2008 (Teil ),
14.0ktober2008 (Teil ll), Frankfurt/Main Den Teilnehmern werden
Kenntnisse iiber erforderliche Manahmen zur Erfiillung der
Qualitdtsanforderungen im analytischen Labor, iiber Struktur
und Arbeitsweise von Akkreditierungsstellen, Qualitdtsan-
forderungen in den Fachmodulen (Wasser) und die Vorge-
hensweise der Gutachter vermittelt (Teil I). Des Weiteren
werden sie mit den wichtigsten Elementen wie Validierung,
Messunsicherheit, Riickfiihrung, Kalibierung, Ringversuchen,
Qualitdtskontrollkarten und deren praktischen Anwendung
vertraut gemacht (Teil II). Leitung: Prof. Dr. Dr. h.c. Adolf
Zschunke. Kurs 517/08 und 518/08

GewerblicheSchutzrechte, Teilll, 10.- 12.November2008,Wiirzburg
In Ergdnzung zum Grundkurs werden die Teilnehmer pra-
xisnah mit ausgewéhlten, relevanten patentrechtlichen und
verfahrensrechtlichen Themen vertraut gemacht. Leitung: Dr.
Andreas Bieberbach. Kurs 906/08

Reach-Registrierung, 5.November2008, Frankfurt/Main Die Fort-
bildung vermittelt die nétigen Kenntnisse und praktische
Hinweise zur Umsetzung der Registrierung, der zweiten und
wichtigsten Phase der Reach-Verordnung. Sie informiert iiber
den sinnvollen und rationellen Arbeitsablauf und gibt den
Teilnehmern Hilfen zur Risikokommunikation und Zusam-
menarbeit mit anderen Beteiligten und Betroffenen. Leitung:
Thomas Schmiegelt. Kurs: 935/08

Reach-IntelligenteTeststrategienzurPriifungderChemikaliensicher-
heit, 13.- 14.November 2008, Leipzig Gegenstand des Kurses sind
intelligente Strategien fiir die Stoffbewertung, die unter Ein-
beziehung alternativer und computerbasierter Methoden die
Entwicklung maBigeschneiderter risikoorientierter Priifpro-
gramme und damit eine Umsetzung der neuen Anforderungen
durch Reach unter optimiertem Ressourceneinsatz ermogli-
chen. Leitung: Prof. Dr. Gerrit Schiiirmann. Kurs 931/08

Elektrochemie—theoretischeGrundlagenfiirPraktiker,3.-4.Novem-
ber 2008, Frankfurt/Main Den Teilnehmern wird in Form von
Vortrdgen und Diskussionsrunden ein Einstieg in die mo-
derne, immer wichtiger werdende Elektrochemie verschafft
und Informationen zu Messmethodik und praktischen Anwen-
dungen geliefert. AuBerdem werden Grundlagen vermittelt,
Orientierung gegeben und Hilfen zu einer weiteren Vertiefung
zur Verfiigung gestellt. Leitung: Dr. Thomas Lehmann. Kurs:
250/08

Polymeradditive-UnentbehrlicheKomponentenzurStabilisierungund
ModifizierungvontechnischenKunststoffenundLacken4.-5.Novem-
ber 2008, Frankfurt/Main Der Kurs vermittelt den Teilnehmern
Informationen im Umgang mit Polymeradditiven, beispiels-
weise bei der Modifizierung von Werkstoffeigenschaften der
Polymere. Bereits seit Jahrzehnten geht die Additiventwick-
lung mit der sukzessiven Entwicklung und Verbreitung tech-
nischer Kunststoffe einher. Leitung: Dr. Christoph Krohnke.
Kurs: 004/08

MethodendermodernenorganischenFluorchemie,20-21.November
2008, Frankfurt/Main Moderne Synthesemethoden der organi-
schen Fluorchemie werden vorgestellt und die Teilnehmer
erhalten auf Basis eines Ubersichtsvortrages und mehrerer
spezialisierter Vortrdge Informationen iiber besondere an-
wendungsrelevante Eigenschaften fluorierter Verbindun-
gen. Schwerpunkte des Kurses sind die Eigenschaften von
Fluor und fluorierten Verbindungen, Fluorsubstituenten bei
der Entwicklung von Wirkstoffen, Fluor bei der Entwicklung
effektiver Katalysatoren und organometall-vermittelte Fluo-
rierungs- und Defluorierungsreaktionen. Leitung: Prof. Dr.
Ingo Krossing. Kurs: 597/08

Coaching—einwirkungsvollesFiihrungsinstrumentfiirChemikermit
Personalverantwortung,6.—7.November2008,Frankfurt/Main Vor
dem Hintergrund der stetig anwachsenden Anforderungen
des Marktes entwickeln erfolgreiche Unternehmen die Fer-
tigkeiten ihrer Mitarbeiter, besonders durch das Verfahren
des Coachings, kontinuierlich weiter. Der Kurs bietet den Teil-
nehmern die Méglichkeit ihre Fahigkeiten zur erfolgreichen
Ausiibung ihrer Fiihrungsrolle zu festigen und zu erweitern
und sich zum qualifizierten Coach ihrer Mitarbeiter zu ent-
wickeln. Leitung: Dr. Andreas Lotz. Kurs: 886/08

KritischerUmgang mitInformationsquelleninderChemie, 13.- 14.
November 2008, Frankfurt/Main Ziel des Kurses ist die Verbes-
serung der Qualitit und Relevanz von Recherchen in wichti-
gen Datenbanksystemen (u.a. SciFinder Scholar, CrossFire,
Web of Science) durch vergleichbare Diskussionen iiber deren
Stdarken und Schwichen anhand von Fallbeispielen. Leitung:
Dr. Engelbert Za$3. Kurs: 997/08

Win-winSituationeninBeratungs-undVerkaufsgesprachen,24.—25.
November 2008, Frankfurt/Main Ziel des Kurses ist die Aneig-
nung bzw. Optimierung professioneller Fertigkeiten zur effek-
tiven, ergebnis- und kundenorientierten Gespréchsfithrung
und -vorbereitung unter besonderer Beriicksichtigung spe-
zifischer Anforderungen von Teilnehmern mit naturwissen-
schaftlichem Hintergrund. Leitung: Dr. Andreas Lotz. Kurs:
890/08

Das vollstindige GDCh-Fortbildungsprogramm 2008 kann
unter www.gdch.de eingesehen werden.

B Anmeldung/ Information:
Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), Frankfurt/Main
Tel.: 069/7917-364/-291
Fax: 069/7917-475
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Chris Viehbacher ist neuer Sanofi-Aventis-Chef. Sanofi-Aventis bekommt zu Ende des Jahres einen
neuen Chef: Mit dem Deutsch-Kanadier Chris Viehbacher {ibernimmt der bisherige Nordame-
rika-Chef der Pharmasparte von Glaxosmithkline ab dem 1. Dezember 2008 den Chefpos-
ten von Gerard Le Fur. Dieser werde fiir Sanofi-Aventis weiterhin beratend tétig sein, teilte
das Unternehmen mit. Viehbacher unterlag im vergangenen Jahr bei der Bewerbung um die
Nachfolge von Jean-Pierre Garnier um den Chefposten bei Glaxosmithkline dem damaligen
Europa- Geschiftsfiihrer Andrew Witty.

Dr. Timm Volmer (46) ist neuer Geschiiftsfiihrer von Wyeth Deutschland. Er tritt die Nachfolge
von Andreas Krebs (50) an, der im Juni zum President Europe, Middle-East, Africa (EMEA)
und Canada von Wyeth ernannt worden war. Volmer, bereits Mitglied der Geschiftsleitung
von Wyeth Deutschland, verantwortet seit 2004 als Direktor den Bereich Kommunikation und
Gesundheitspolitik.

B www.wyeth.de

Der Aufsichtsrat der SGL Carbon AG hat heute mit Armin Bruch (55) und Dr. Gerd Wingefeld (50)
zweineue Vorstandsmitglieder mit Wirkung zum 1. Oktober 2008 bestellt. Dieser Schritt erfolgt
vor dem Hintergrund, dass Dr. Hariolf Kottmann (53) das Unternehmen auf eigenen Wunsch zum
1. Oktober 2008 verlassen wird, um eine neue Verantwortung als Vorstandsvorsitzender (CEO)
bei Clariant zu iibernehmen.
Armin Bruch (55), bisher Lei-
ter des Geschiftsbereichs
Performance Products (PP),
wird diese Verantwortung
auch weiterhin im Vorstand
wahrnehmen. Zusétzlich
wird er die Region Europa
betreuen. Dr. Gerd Winge-
feld (50), bisher Leiter des
Geschiftsbereichs Graphite
Materials & Systems (GMS),
wird diese Verantwortung
auch im Vorstand beibehal-
ten. Zusétzlich wird er das
Ressort Forschung und Entwicklung (T&I) betreuen. Theodore H. Breyer (60), bisher im Vorstand
fiir den Geschéftsbereich PP zustéindig, iibernimmt die Verantwortung fiir den Geschéftsbhe-
reich Carbon Fibers & Composites (CFC). Als verantwortlicher Bereichsleiter CFC wird Dr.
Jan Verdenhalven an ihn berichten. Zusétzlich wird Theodore H. Breyer im Vorstand EHSA
(Umweltschutz, Gesundheit, Sicherheit und Auditsysteme), die Materialwirtschaft, das Kosten-
und Effizienzprogramm ,,SGL Exellence® sowie die Region Nord- und Siidamerika betreuen.
Zudem wird Theodore H. Breyer zum stellvertretenden Vorstandsvorsitzenden berufen. Jlirgen
Muth (51) wird zusétzlich zu seinen Aufgaben als Finanzvorstand (CFO) bei SGL Carbon die
Verantwortung fiir Personal iibernehmen. Robert Koehler (59) wird in seiner Funktion als Vor-
standsvorsitzender (CEO) neben Corporate Communications/Investor Relations, Recht sowie
Fithrungskrifteentwicklung zusétzlich die Region Asien als Wachstums- und Investitions-
schwerpunkt betreuen. Mit diesen Verdinderungen triagt das Unternehmen dem starken orga-
nischen Wachstum, der Zukunftssicherung der SGL Group und den sich daraus ergebenden
personellen Anforderungen Rechnung.

B www.sglgroup.com

Moderne Vertriebsimmobilie

fir Lacke/Chemikalien in Polen zu verpachten/verkaufen.
Ex-Lager mit Anwendungs-/Abmischlabor, Verwaltungs-
gebdude, Lagerplatz, Palettenlager. Komplett ausgestattet
auch fiir Kleinchargen-Produktion, LWL-vernetzt, liberwacht.
Gepflegtes 1,2 ha Grundstiick.

Zuschriften erbeten unter Chiffre #CM1808 an den
GIT VERLAG GmbH & Co. KG, RoBlerstr. 90, 64293 Darmstadt

Volker Erbe ist seit 1. September 2008 neuer Geschéftsfiihrer Marketing der Profibus Nutzer-
organisation (PNO). Er leitet ab sofort gemeinsam mit Dr. Peter Wenzel, dem Geschéftsfiihrer
Technik, die PNO. Als Geschiftsfiihrer Marketing iibernimmt Volker Erbe die Verantwortung
fiir die Umsetzung der Marketing-Strategie fiir die Technologien der PNO. Weitere Schwerpunk-
te seiner Tétigkeit sind die weltweite Unterstiitzung von Mitgliedern und Profibus & Profinet
Organisationen sowie die Presse- und Offentlichkeitsarbeit.

B www.profibus.com

Olaf Elbracht ist neuer Finanzvorstand von Schwarz Pharma. Der Aufsichtsrat hat Olaf Elbracht
zum 1. September 2008 zum Mitglied des Vorstands bestellt. Innerhalb des Vorstands wird
Olaf Elbracht fiir Finanzen, Controlling, Audit und IT zustédndig sein.

José Luis Vazquez wird zum 1. Januar 2009 Leiter der Region Lateinamerika von Sika, Schweiz.
Er kam 1984 als General Manager zu Sika Spanien und hat seit 2002 die Region Europa Siid
geleitet. Sein Nachfolger in diesem Amt ist ab 1. Januar 2009 Hubert Perrin de Brichambaut,
der 2005 als General Manager zu Sika Frankreich kam.

Peter Teckentrup (42), Chief Operation Officer der ECS Engineering Consulting & Solutions, ist
neuer Vorsitzender des Ausschusses fiir PLM bei der Software-Initiative Deutschland. Seine
Hauptaufgabe sieht der Topmanager darin, neue Standards, Verfahren und Technologien fiir
die Industrie im Bereich PLM und SOA voranzutreiben.

B www.softwareinitiative.de

Dr. Anne Schliter leitet seit Anfang des Jahres 2008 den Bereich Molekularbiologie der CCS Cell
Culture Service und iibernimmt damit die Aufgaben von Dr. Christian Bauer, der CCS Ende
2007 verlassen hat. Thr Aufgabengebiet wird unter Anderem die Entwicklung rekombinanter
Zelllinien und zellbasierter Assays umfassen. Als promovierte Biologin verfiigt Anne Schliiter
iiber langjdhrige Projekterfahrungen auf diesem Gebiet und wird mit den Partnern der CCS
eng zusammenarbeiten.

B www.cellcultureservice.com

Annett Boos (32) iibernimmt mit sofortiger Wirkung die Vertriebsleitung beim IT-Dienstleister Ara-
go in Frankfurt am Main, dessen Leistungsspektrum vom automatisierten und ITIL-konformen
System- und Applikationsbetrieb bis hin zur standardisierten Entwicklung geschiftsrelevanter
Webanwendungen und Portale reicht. Annett Boos {ibernimmt damit die Position von Martin
Friedrich, der kiinftig fiir den Bereich Marketing verantwortlich zeichnet. Die diplomierte Be-
triebswirtin gehort bereits seit 2003 zum Unternehmen und verfiigt iiber hinreichende Erfahrun-
gen im Bereich Vertrieb. Von Juli 2006 bis jetzt war sie verantwortlich fiir die Neukundengewin-
nung, wobei Unternehmen aus dem Finanzdienstleistungsbereich in ihrem Fokus standen. Zuvor
betreute sie als Key Account Managerin iiber drei Jahre die GroSkunden des Unternehmens.

B www.arago.de

VERANSTALTUNGEN

Am8.und9.0ktober2008findetinBerlindieGS1GermanyHealthcare
Konferenz statt. Die Themen der Konferenz greifen auf, was die
Akteure im Gesundheitswesen aktuell bewegt: Wie entwickeln
sich die Méarkte von heute weiter? Welche Vorteile bringt der
Einsatz eines globalen Standards fiir Industrie und Handel?
Wie konnen die Risiken trotz Kostendruck fiir Patienten mini-
miert werden, um das vorrangige Ziel der Patientensicherheit
zu gewihrleisten. Fundierte Antworten auf diese Fragen und
zu den gesetzlichen Anforderungen der Tiirkei an die Kenn-
zeichnung von Pharmazeutika mit einem EAN Data Matrix
geben zahlreiche Referenten aus Politik, Industrie, pharma-
zeutischem GroBhandel und Krankenhéuser.

B www.gs1-germany.de

DaslIntensiv-Seminar,Facility Managementmit SAP“vonT.A.Cook
gibt zu den wichtigsten Fragestellungen rund um den Ein-
satz von SAP-gestiitzten Tools vielfdltige Anregungen und
praktische Umsetzungshinweise. Zwei Termine stehen zur
Auswahl: 29. und 30. Oktober 2008 in Berlin und 1. und 2.
Dezember 2008 in Miinchen. SAP-gestiitzte Prozesse sind
heute aus der Immobilienwirtschaft nicht mehr wegzuden-
ken. Gerade in der Verkniipfung des technischen und infra-
strukturellen Managements von Immobilien liegen besondere
Herausforderungen und Chancen: Von der Instandhaltung,
wie z. B. Wartung und Reparaturen, bis hin zu Flachen- und
Umzugsmanagement konnen Auftrige und Dienstleistungen
erfasst und effizient gesteuert werden.

B www.tacook.de

Chemie ist
Na€ hrstoff!

Wie bitte?

www.nutec.de

tec

Internationaler Fachkongress
mit begleitender Fachmesse
fiir ewige Materialkreislaufe.

Produkte feiern
— ohne Reglementierungen,
Verschmutzung und Miill.

12.-14. Nov. 2008

Frankfurt am Main, Germany

Deutsche Gesellschaft fiir Katalyse wihlt Vorstand

Am 8. September 2008 hat
die neugegriindete Deutsche
Gesellschaft fiir Katalyse ihre
Arbeit aufgenommen. An-
lasslich der 1. Mitgliederver-
sammlung im Dechema-Haus
in Frankfurt am Main wurde
der Vorstand der Gesellschaft
gewihlt. Diesem gehoren Prof.

fb@gdch.de
www.gdch.de/vas/fortbildung

Messegelande, Halle 1.2

Dr. Matthias Beller, Leibniz-In-
stitut fiir Katalyse, Rostock, Dr.
Aldo Belloni, Linde, Miinchen,
Prof. Dr. Rainer Diercks, BASF,
Ludwigshafen, Prof. Dr. Walter
Leitner, RWTH Aachen, Prof.
Dr. Johannes August Lercher,
TU Miinchen, Prof. Dr. Andreas
Liese, TU Hamburg-Harburg,

Prof. Dr. Ferdi Schiith, Max-
Planck-Institut fiir Kohlenfor-
schung, Miilheim, Dr. Thomas
Tacke, Evonik Degussa, Marl,
und Dr. Hans Jiirgen Wernicke,
Siid-Chemie, Miinchen, an.

.‘
B messe frankfurt

Kein eigener CHEManager? Falsche Adresse?

Senden Sie uns lhre vollstandigen Angaben an
chemanager@gitverlag.com

B www.dechema.de
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2008 erscheinen 24 Ausgaben von
~CHEManager*.

Druckauflage: 43.000
(IVW Auflagenmeldung
Q2 2008: 42.221 tvA)
17. Jahrgang 2008

Abonnement

24 Ausgaben 120,80 €
zzgl. 7 % MwSt.
Einzelexemplar 9 €
zzgl. MwSt. und Porto

Schiiler und Studenten erhalten
unter Vorlage einer giiltigen Beschei-
nigung 50 % Rabatt. Abonnement-
bestellungen gelten bis auf Widerruf:
Kiindigung sechs Wochen vor Jahres-
ende. Abonnementbestellungen kon-
nen innerhalb einer Woche schriftlich
widerrufen werden. Versandrekla-
mationen sind nur innerhalb von vier
Wochen nach Erscheinen maglich.

Originalarbeiten

Die namentlich gekennzeichneten
Beitrdge stehen in der Verantwortung
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Photokatalysator fiir die Wasseroxidation

Wasserstoff wird einer der wichtigs-
ten Energietriager der Zukunft sein.
Ideal wire es, Wasserstoff nicht aus
fossilen Rohstoffen, sondern durch
die Spaltung von Wasser zu gewin-
nen. Eine viel versprechende Metho-
de wire die Photolyse. Ein austra-
lisch-amerikanisches Forscherteam
hat einen Katalysator entwickelt, der
eine der notwendigen Teilreaktionen,
die Photo-Oxidation von Wasser, ef-

fektiv katalysiert. Es handelt sich da-
bei um einen Mangan-Oxo-Komplex
mit einem wiirfelférmigen Kern aus
vier Mangan- und vier Sauerstoff-
atomen, der von Phosphinatmolekii-
len eingekapselt wird. Die eigentliche
katalytisch aktive Spezies entsteht,
wenn Lichtenergie ein Molekiil aus
der Kapsel freisetzt. Allerdings ist
der Mangan-Komplex nicht in Was-
ser loslich. Die Forscher umgingen

dieses Problem, indem sie eine Elekt-
rode mit einer hauchdiinnen Nafion-
Membran beschichteten. Eingelagert
in die wissrigen Kanélchen dieser
Membran wird die katalytische Spe-
zies stabilisiert und kommt mit den
Wassermolekiilen gut in Kontakt.
Bestrahlen mit sichtbarem Licht bei
einer angelegten Spannung von 1,2V
fithrt zu einer effektiven Elektrooxi-
dation von Wasser. Diese anodische

Halbzelle lieBe sich einfach mit einer
katalytischen wasserstofferzeugen-
den Kathodenzelle paaren. So soll
eine photoelektrochemische Zelle
entstehen, die reinen Wasserstoff
und Sauerstoff aus Wasser und Son-
nenlicht herstellt.

B www.gdch.de
B www.angewandte.de
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Gezielter Kampf gegen

Als das Antibiotikum Linzezolid im
Jahre 2000 in den USA und spéter
auch in Europa zugelassen wurde
(Zyvox; Zyvoxid), galt es als Wunder-
waffe gegen multiresistente Bakte-
rienstimme, die insbesondere in
Krankenhédusern und Altenheimen
auftreten. Die anfiingliche Euphorie
wurde jedoch geddmpft, als nach
knapp drei Jahren die ersten resis-
tenten Erreger auftraten - und das
trotz limitierter Anwendung als Not-
fall-Antibiotikum. Im Rahmen einer
Kooperation des Excellenz-Clusters
»Makromolekulare Komplexe“ der
Goethe-Universitdt, des Deutschen
Elektronensynchrotrons (DESY)
bei Hamburg und der Universitét
Miinchen konnten Wissenschaftler
um Prof. Paola Fucini anhand drei-
dimensionaler Rontgenbilder auf-
kliren, wie das Linezolid-Molekiil
wirkt. Aufgrund dieser Erkenntnisse
sollte es kiinftig moglich sein, wirk-
same Derivate dieses Antibiotikums
gezielter und damit schneller zu ent-
wickeln, so dass die Forschung den
multiresistenten Bakterien wieder
einen Schritt voraus ist. Das Antibio-
tikum Linzezolid greift Bakterien im
Peptidyl-Transferase-Zentrum (PTC)
des Ribosoms an. Wie neue dreidi-
mensionale Rontgenbilder zeigen,
bindet das Linezolid dort so an, dass
es eine der essentiellen Nukleinsiu-
ren in einer bestimmten Orientie-
rung festhilt. Da diese Nukleinsidure
eine Schliisselrolle bei der Kniipfung
der Peptidbindung hat, wird damit
die Arbeit des PTC unterbrochen. Zu-
sétzlich blockiert das Antibiotikum
die korrekte Bindung der transfer-

DasAntibiotikumLinezolid(gelb)blockiertdie
EiweiBproduktionimRibosom(lilajunerwiinschter,
krankmachenderBakterien,sodassdieseabsterben.
Quelle: Jorg Harms

RNAs und damit auch die Verkettung
der Aminoséduren. Die bislang wider-
spriichlich erscheinenden biochemi-
schen Ergebnisse zu der Frage, wann
Oxazolidinon-Antibiotika in den Pro-
zess der Proteinbiosynthese eingrei-
fen, werden damit ebenfalls erklért.
Es stellte sich ndmlich heraus, dass
die Bindungsstelle des Antibioti-
kums sowohl in der Initiationspha-
se als auch kurzzeitig wihrend des
Translationszyklus frei ist und somit
den Prozess zu unterschiedlichen
Zeitpunkten unterbrechen kann. Die
Wirkung des Linzezolids besteht also
letztlich darin, dass es die Maschi-
ne des Lebens in krankmachenden
Bakterien lahm legt, indem es ver-
hindert, dass die zum Weiterleben
und zur Vervielfdltigung wichtigen
Proteine produziert werden.

B www.uni-frankfurt.de
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